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Memoria descriptiva

:P(ll"ﬂ solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 afios

‘a nombre de TFOUQUET - WERK FRAUZ & PLANCK

entidad / decnexionalidodk Alemana

‘con domicilio en Gartenstrasse 85-87, Rotterburg/Necker,
Republica Federal Alemana.
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por"PROCEDIMILNTO PARA LA PABRICACION DE UN GENERO DE kUNTO
‘ PIPO JACQUARD"(Clase Internacional DO4b)




i
El invento se refiere a un procedimiento para la

febricacién de géneros Jacquard tricotados en forma de maﬁp

i
ga con dibujo por ambas caras sobre tricotosas de orillos,

|
circulares de muchos sistemas, en especial sobre méquinas|

|
de finos pasos de zgujas y a dispositivos de dibujo para la

‘ gjecucidén del procedimiento.

H

. i
Es conocido el introducir en el proceso de irico-

tado las agujas de tricotar para la fabricacidn de generoé

. de punto con dibujo por ambas caras, sobre tricotosas pla-

10 nas con mecanismos de dibujo para cada fila de agujas me-
;diante cartones Jacquard o en mdquinas de ocho cierres meg
Ediante la diposicidn de acuerdo con el dibujo de difereng'
:tes grupos de agujas o empujadores, todo ello con el fin ‘
%de fabricar generes de punto planos con dibujo por ambas

15 écaras.
' También se conocen tricotosas de orillos circu—%
1ares con un dispositivo de dibujo para la seleccidn de las
agugas de mallosa(memorias de Patente alemanas 668 048, i
‘444 989 y 1 186 972, memorias de patente britdnicas 311 8§8 v

20 :734 406), mediante las cuales se pueden producir también ;
édibujos unilaterales sobre la cara interior del género y
son intercambiables las agujas de la mallosa para el re- ;
;cambio de los tipos de mallosa, Ademds se conocen trico~ '
-toses de orillos circulares con varios tipos de agujas en

25 ‘smbas filas de agujas, que se pueden utilizar para la fa- !
%bricacién de dibujos de tiras longitudinales con dibujos |

;pasante, segun el ejemplo de la tricotosa plana de ocho

écierres (tricotosas circulares de ocho cierres).

| Las tricotosas de orillos redondos conocidas

30 ioon dispositivos para la seleccidn de las agujas de la ma-z
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pendientemente entre s{ con el mecanismo de seleceidn

" de agujas de cilindro. En tricotose de aillos circulares |

. de tiras zlargadas ro pueden elegirse dibujos Jacquard

" con cualesquiera motivos de dibujos,

" bre tricotosas de orillos circulares un género de punto
Jacquard o genero de punto de ocho cierres con dibujo

- sobre ambas caras, tal como se puede producir por ejem-

. dibujo por ambas caras y tricotado en forma de manga, que
. gea adecuado para miquinas de sistemas elevados y para

finos pasos de agujas.

f vento por unos dispogitivos de dibujo para ambas filas

? de agujas, las agujas & seleccionar de acuerdo con el di-

- lisos a derechas y a izquierdas y que el hilo de dibujo

llosa tienen la desventaja de que sus dispositivos Ge -
dibujo sdlo selecciona y segin el dibujo una fila de agu-

Jjas y ocupan un espacio mayor, por lo que se reduce el

nimero de sistemas de las maquinas se limita la altura del
dibujo. Ademés no se pueden utilizar estos dispositivos %e
dibujo conocidos para la fabricacion de un genero Jacquard
ocon dibujo por ambas ceras, porque como medio de selecciéL

de las agujas de la mallosa sirven ruedas de dibujo o ani

llos de maniobra, que no pueden hacerse coinoidir inde-

con varias clases de agujas para la produceidn de dibujos

La mision del invento consiste en febricar so-

plo sobre tricotosas plenas, y en crear un procedimiento

para la fabricacidn de un genero de punto Jacquard con

Segun el procedimiento de acuerdo con el in -

bujo de una fila de agujas se ponen de tal forma en ac-
cion respecto & las agujas opuestas de la otra fila de

agujas, que en cada fila de agujas sélo se formen puntos

. suministrado en cadea momento, forme alternativamente sobré

|
|
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ambas filas de agujas un dibujo, y sea tricotado de tal -
modo, que frente a las agujas en accidn de la fila de - :
agnjas del c¢ilindro no hagan punto las agujas de la filaé
de agujas de la mallosa y que el hilo de dibujo forme el%
dibujo sobre la fila de agujas de la mallosa enfrente dez
las sgujas del cilindro que no trabajan, formdndose a
continuacidn los puntos que faltan sobre ambos lados deli
genero en un proximo lugar de tricotado con otro hilo 2
para el dibujo y siendo unides entre s{ las dos capas %
del género, a manera de manga cruzads, ;
En especial en dibujos de tres y més colores, :
ge colocan los hilos de dibujo como bhastas entre las earés
del género de punto unidas a manera de manga cruzada entﬁ
los dibujos por ellos producidos, formando los hilos paré
dibujos adicionales en una cera, o alternativemente en ;
ambas, unos puntos del dibujo sobre las filas de agujas %
La sucesién de los sistemas de tricotado de- |

terminan la sucesion de las filas del dibujo, de manera

que la geleccidn del dibujo y el ajuste de los disposi-

i
!

i tivos de dibujo puede tener lugar de menera conocida, eomb

H . .
. en maquinag Jaequard,

f sitivo de dibujo para la ejecucién del nuevo procedimien-§

i

Segin el invento estén dispuestos en un dispo~ °

. 50 en cada sistema de tricotado dos dispositivos de Qie

: bujo del mismo tipo en si conocidos de tal forma en la

;misma 1{nea radial, que un dispositivo de dibujo selec—

_ cione las agujas del cilindro y el otro dispositivo de
| dibujo , 81 mismo tiempo, las agujas de la mallosa y que |
! N
. les agujas de ambas filas de agujas, de acuerdo con el di=-

Ebujo, alternativemente s0lo sean llevadas en una fila de
i

i -4 -
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; tivo de dibujo adecuado para pasos finos de sgujas, que

f exige el espacio mds reducido,

 interior de la mallosa, es conveniente la disposicidn de |
. un dispositivo de seleccidn, en el que los medios de elec~

. cion del dibujo encajen en las ranuras de guiado de las

agujas al proceso de tricotado.

|
Pare la seleccidn de la agujas del cilindro pue-

de servir un sistema de eleccidn conocido; para la selec-

cidén de las agujas de 1la mallosa se necesita un disposi- !

!

Para méquinas con finos pasos de agujas, como ‘

e o !
consecuencia de desaparecer el espacio de division en el

agujes de a mallosa y por portadibujos ajustables o conmu-
i

; tables conducen en un espacio muy limitado las agujas de la

' mallosa al proceso de tricotado,

- ¢ilindro y para las agujas de la mallosa estdn dispuestos

' en cada lugar de tricotado radialmente uno tras otro en

‘ cotado permanencen las agujas y platinas de seleccidn exe

mo lugar el proceso de tricotado. En los cierres de tri-

- oluidas del dibujo, en la posicion de seleccidn, mientras

Los dispositivos de dibujo para las agujps del

la misma linea de seccionado de tal manera que las agujas

sleccionadas en ambas filag de gagujas comiencen en el mise

. que las agujas y platinas de seleccidn que trabajan son

retornadas automdticamente a la posicidn de seleccidn de-

}lante de cada dispositivo de dibujo, Por este proceso se
?gana tanto espacio, en especial para la seleccidon de las
éagujas de la mallosa, que se puede incrementar sustanciale

'mente el mimero de los lugares de tricotado y dispositivos

I ,
rde dibujo en el perimetro de la méquins,

Un mayor numero de lugares de tricotado proporw

i
i
n
1



ciona mayor altura del dibujo y la posibilidad, de poder

formar dibujos de varios colores con suficiente aliura de;
. i

dibujo mediante selectores de dibujo ajustables a meno. Pg-

ra lograr mayores alturas de dibujo, se pueden utilizar por-
H

tadibujos conmutables en si conocidos, que de acuerdo con!
i

. el dibujo cambien de tal forma de posicién & los selec~ |

| tores de dibujos después de cade revolucidn de la méquina;

| aue se forme l continuacion del dibujo, E
% El género de punto Jacquard con dibujo por em= ?

10 ;bas cares tiene un tacto suave. Es muy ligero, por no pre%
Esentar acumilaciones de mellas en una cara del género, tai

?como ocurre con dibujos Jacquard por une cara.Ademés es é

zmuy grande la produccidn sobre méquinas de miltiples sis-g

%tamas y la seleceidn del dibujo resulta universal, senci-g

15 ;lla y barata, Como consecuencia de la formacidn alterna- i
i

_%ive de mellas sobre sdlo una fila de agujas de acuerdo

“con el nuevo procedimiento, también pueden ser tricotados |
i

ésin defectos hilos menores o mds fuertes de acuerdo con
%el paso de las agujas,

20 ) En el dibujo se ha representado esqueméticamen—%
%te el procedimiento para la fabricacidn de un género de :
;punto Jacquard con dibujo por ambas caras haciendo referen}
‘cia a un patrdn de dibujo para un ejemplo de dibujo. Parag
‘mayor gencillez se ha limitado el dispositivo de dibujo

25 ‘a la seleccidn de las agujas de la mallosa, habiéndose
%representado para ello dos distintos dispositivos de selec%
;cién pare le misma ac¢tividad como ejempos de realizacidn, f
?Muestran: ‘

%Las figuras 1 y 2, empujadores digpuestos horizontalmente

30 ;en el mismo plano detrds de las agujas de la mallosa y su

2.9,68 L -6 -
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i

dispositivo de seleccidn;

la figura 3, un dispositivo de seleccion con

. platinas de seleccidn acodades, apoyedas en un cilindro

i
ique con su extremo inferior debajo de los empujadores de i
{

' agujas estdn guiadas en las ranuras de la mallosa; !

la figura 4, una parte del clerre de lg mallosai

i

fmeditante la cual todos ks empujadores de agujas y plati-|
i nas de seleccion son desplazadas automdticamente a su
' posicidn de base y,

Las figuras 5 y 6, un patron de dibujo, en el

‘que estd representado gréficamente el procedimiento pa-
"ra la produccion de un dibujo de pata de gallo bicolor i
sobre ambas caras del género, en une tricotosa eircular |
jJacquard de 36 sistemas, representando los cuadros llenosi
ben la figure 5 las malles de la figura del dibujo sobre lé
cara exterior del género. En la cara interior de la mangs
de genero los colores del dibujo cambian de tal forma la
produccion de la figura del dibujo, que les mallas de los
;cuadroa vacios formen le misma figura de dibujo que en

‘la cara exterior del género,

El dispositivo de dibujo segun el primer ejem-
plo de realizacidn que estd representado en las figuras
1y 2, tiene la siguiente constitucidn;

Ta mallosa esta ocupado con una aguja 20 y

‘unos empujadores 21 (segin la figura 1). La aguja 20 estd
fequipada con un talon de trabajo, Igualmente posee el em-
;pujador 21 un taldn 15 de trebajo y en cada caso un teldn
' de seleaidn (por ejemplo 9), asi como un taldn suxiliar

?14. El taldn suxiliar 14 asegura el empujador 21 contra i

‘un despkzemiento en direccidn hacia el centro de la md-

-7 =



quina, Para ello llega a hacer tope en el cierre de la

mallosa (figura 2) en la parte 22 del cierre., La aguja
1
es sacade por los empujadores 21, La curva del cierre

i 33 en la parte 30 del cierre sirve en este caso como guia%

5 ! antagonista para el taldn 16 de la agujs 20. En la super-?
i ficie 31 de la parte 30 del cisrre en y la pieza de des—v

montado 32 es separada de nuevo la aguja 20. Cadae empu-

jador 21 estd provisto de tal forma de sendos talones

de seleccidn, que estos pueden ser elegidos en suecesidn
10 . escalonada de 1 hasta 12 ¢ de 1 hasta 13 yuxtapuestamen-g

- te, en las ranuras de la mallosa, Z
. ILa mdquina puede presentar de la manera ususl :
pars dibujos simétricos, en V y de maho alzada, unas dis~

posiciones de taloncillos diagonales en los lechos de =

15 agujas, tal como ocurres con dispositivos de dibujo co=
noeidos,
En la vista en planta del cierre (vista desde

abajo) estdn dibujadas les pistas del cierre combinadas

con los telones de seleccidn, Para ello corregponde, por :
20 i ejemplo, 8l taldn de seleceidn n? 9 la pista del cierre
9, En 1o que sigue, el empujador con el taldn de selec—
~cidn n? 1,2,3 se designaré solo como empypdor 1,2,3.
Sobre la mall&sa, en la zona de los talongs
: de seleceidn, se encuentra una caja de correderas, en
25 ; la que se encuentran, por ejemplo, las correderas de ac- %
% cionamiento recambiables fijas 1 ,7 ,8 ,9 y 11 asi co-
mo las correderas de cubrimientoAZ f3 4 45 ,6 fio 12 , &13 .
P PDpp»DpD D D D
En el luger 23 es guiado con exactitud el taldn
f de todos los empujadores durante el tiempo necesario por

30 i las partes del cierre 24 y 25 para que los talones de

2.8.68 ! -8 -



seleccion de los empujadores 21 sean guiados por las ¢o-— :

;rrederas de cubrimiento D, que conducen el taldén 15 de :
;

empujador en el cierre de la mallosa en el canal de mar-

jcha circular, de manera que también lems agujas permenez=
5 ?can en la posicion de marcha circular, l
j Cuando el taldn de empujador 15 ha de ser con-
éducido al canal de trabajo del cierre de la mallosa, hay
;que aplicar una corredera A de salida en lugar de la co-
%rredera de cubrimiento D,
10 | El teldn de seleccidn, por ejemplo n® 9, es ex-
‘pulsado en la corredera de salida 9 . Desplaza el taldn
%15 del empujador por delante de la gunta 26 de la parte
de cierre 27 y por encime de ésta . Cuando el taldn 9 de
éseleccién abandona la zona derecha de actuacion de le co;
15 irredera de salida 9 , le punta 26 de la parte 27 de cierre
'ya ha eido cogido dﬁbajo del taldn 15 de trabajo del em—
.pujador, y a continuacidn es expulsado mis en la parte 27
‘y 28 del cierre hasta la posicidn de salida de la aguja, |
fque es extrafda por el empu jador pare formar la malla,
20 | El empujador que no trabaja, por ejemplo ne 10
;es retenido por le corredera de cubrimiento 10 y separado
éligeramente, hasta el telén 16 de empujador sg encuentre
Edebajo y detrds de la punta 26 de la parte 27 del cierre.
:Desde aqui, el empujador que no trabaja es separado més
25 fen la parte 27 del cierre (parte rayada), para ser reunido
‘parae’ una nueva seleccion en el lugar 29 junto con los em~
ipujadores sacados. Pare ello puede apoyerse el empujador
%con gu. telon auxiliar 14 contre la parte 22 del cierre. lLas
ipertes 24 y 25 del cierre originan la reunion de los empu-
30 ijadores mediante el taldn de trabajo 15,
2,9,68
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El dispositivo de dibujo segun la figure 3 tien

de manera conocida, unas platinas de seleccidn mdéviles

en ranuras de guiado detrds de las egujas de la mallosa

' en un cilindro, platines que sirven para la seleccidn ,
gde las agujas de la mallosa. En comparacidn con el dispo-g
isitiVo de seleccion conocido reside el progreso de la con@
\figuracion de acuerdo con el inven o en que la platine
%de seleccidn 51 introduce el empujador 54 de aguja por
%su talén de trabejo en el canal del cierre, medisnte un

Zbreve movimiento besculante alrededor del punto de giro

52. Ademds, el extremo inferior 53 de la platina de selec-

: r ’ !
.cion esta guiado en la mallosa debajo del empujador 54

de eguja en la ranura de guiado de éste de manera que ten-
ga lugar una seleccion segura del empujador de asguje in- |
.cluso con finos pasos de agujas. ?

Las platinas de seleccidn basculables de acuerdo.

‘eon el dibujo estén provistas de taloncillos de seleccidn :
.en sueesidn escalonads y son accionadas de manera con001-'

l

‘da por dispositivos de dibujo ajustables o commutables,

Todos los empujadores de agujes levantados pasan%
1

a través del canal del cierre, en el que se llevan las :
agujas &l proceso de tricotado, mientras que los empujado-%

res de agujas hundidos dentro de sus renuras de guiedo ase+
x

1

guran & las agujas en su posicidn para marche circunferen-;

pial. Por la parte de cierre 55 los empujadores de agujas

‘son descendidos durante su moviemiento de retroceso en sus%
ranuras de guiado, con lo que también las platinas de se- |
ieccién son basculadas a su posicién de base, Pars esta - ;
sotivided estd provista la parte 55 de clerre de unm apéndi%

ce 56 angular, sobre el que desliza el extremo del empu jador

.

=10



mientras que la aguja vuelve a empujar al empujador a 1%
‘posicién de marcha circunferencial,
| En la figura 4 se puede ver la ejecucion en de- |
Etalle de la parte de cierre 55. Por el despleamiento autoi
5 fmatico de los empujadores de agujes a su posicion de basei
;durante el proceso de tricotado y el corto movimiento de |
élas platinas de seleccion para la seleccidn de empujadore'
gse pueden disponer en un espacio muy estrecho los dispositi-
;vos de dibujo para las agujas de la mellosa segin los ejemL
10 }plos expuestos, con lo que con ello se puede incrementar
‘61 némero de lugares de tricotado.
: Esta solicitud que corresponde a la presentada
‘Repiiblica Federal Alemsna, el 26 de Septiembre de 1967,
‘bajo el mimero P 53595 VIIa/25a (Ahora ne P 16 35 798.5) ?
15 ‘8¢ acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente

‘Estatuto sobre Propiedad Industrial,

- N O T A-
20

Los puntos de Invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-

‘tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los

25 isiguientes:
é 1.-Procedimiento para la fabricacion de un géneﬂo
de punto Jacquard con dibujo por ambes caras en tricotosaa
de orillos circulares de muchos slstemss, en especial en
maquinas de pasos finos de agujas, caracterizado porque

30 .por unos dispositivos de dibujo para ambas filas de agujaé

2.9.68 - 11 -
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las agujas a seleccionar de acuerdo con el dibujo de una
fila de agujas se ponen de tal forma en accidn con refe-
rencia a las agujas enfrentadas de la otra fila de agujas,
gque en cada fila de agujas sélo se formen puntos lisos a
derechas y a izquierdas y que el hilo del dibujo suminis-
trado en cada momento forme altermativamente sobre ambas
filas de agujas wn dibujo y sea tricotade de tal maners
que frente a las agujas en accidén de la fila de agujas
del cilindro no hagan punto las agujas de la fila de agu-
jas de la mallosa y que el hilo del dibujo forme sobre
la fila de agujas de la mallosa enfrente de las asujas del
cilindro que no trabajan el dibujo, forméndose a continua=-
cidn los puntos que faltan sobre ambas caras del género
en un préxime lugar de tricotado con otro hilo para el
dibujo y siendo unidas entre si las dos caras del género
a menera de menga cruzada.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque, en especial para dibujos de tres o mds
colores, los hilos del dibujo se colocan entre los dibujos
por ellos producidos como bastas entre las caras del zé-
nero unidas a manera de manga cruzada, formendo los hi-
los para dibujo adicionalos en una cara o alternativamente
en ambas, unos puntos del dibujo sobre las filas de azujas.

3.~ Procedimiento para la fabricacidn de un ge-
nero de punto tipo Jacguard.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gque an-
tecede representado en los dibujos que se acompafian y con

log fines que se han especificado,

2«90681\‘IJ‘/0 - 12 hnd



Esta Memoria consta de trece hojas escritas a
maquina por una sola cara.

Nadrid, . 13 NOV 1963

2.9.681T/. - 13 -
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