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Esta invención se relaciona con interruptores 

de- circuito de alto voltaje, y más particularmente, con 

estructuras de fusible de alto voltaje.
En los interruptores de circuito de alto volta­

je tales como los fusibles de fuerza, se suscita un pro­
blema para proporcionar soportes de aislamiento adecua­
dos especialmente para.los fusibles de fuerza del tipo que 
se desventan libremente sólo por un extremo de los mismos. 
En donde el fusible de fuerza incluye un portafusiblo 
que tiene un medio fusible y un cuerpo de material que 
despide gas colocado en el mismo, el portafusible normal­

mente se sostiene a pivote adyacente a un extremo sobro 

una estructura de bisagra asociada que se monta sobre 
un primer soporte de aislamiento junto con un primer con­

tacto relativamente estacionario que está adaptado para 

acoplar un terminal colocado adyacente a un extremo ¿el ; 
portafusible. Un fusible de fuerza del tipo descrito in- !

i
cluye también un medio de pestillo que se monta sobre un ¡

i
segundo soporte de aislamiento junto con el segundo con- ¡ 
tacto relativamente estacionario que está adaptado para i 

acoplar un terminal colocado adyacente al otro extremo 
del portafusible asociado. Cuando dicho fusible de fuer­

za se funde y descarga un gas a alta presión sólo en un ; 
extremo del portafusible, resulta un empuje que tiende a 

mover el portafusible axialmcnte. Puesto que normalmente 
sólo la estructura de bisagra del fusible do fuerza in­
cluye medios para restringir el movimiento axial del por­

tafusible, el soporte de aísla 
tructura de bisagra debe resis 
esfuerzos debidos al empuje ax

miento asociado con la es- . 
íir prácticamente todos los * 
:ial que resultan durante

- 2 - í
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el funciona;,liento del fusible de fuerza.
--- Consecuentemente, el principal objeto de esta

invención en proporcionar una estructura de fusible de 

fuerza del tipo que no desventa libremente sólo por un 
entreno pero que, sin embargo, se sostiene firmemente 

sin provisión de una estructura de bisagra extremadamen­
te roistente.

Con este objeto en nira, la presente invención 
estriba en un interruptor do circuito que comprendo un 

portafusible de aislamiento tubular, un cuerpo de mate­
rial de extinción de arco que despide .gas colocado en 
)1 portafusible y que tiene por lo menos un pasaje que 

:e extiende axialnente a través del mismo, medios conduc­
iros separables que incluyen un medio fusible colocado 
:n el portafusiblcs conectado entre un par de terminales 

tontados adyacentes a los extremos opuestos del portafu- 
¡ible, medios para sostener a pivote el portafusible ad­

yacente a un extremo sobre un primer contacto estaciona­
do para permitir el movimiento del te rainal en ol otro 

¡xtremo del portafusible dentro y fuera de acoplamiento 
¡on un segundo contacto estacionario, y medios colocados 
.dyacontes al segundo contacto estacionario para sujetar 

. pestillo liberablemonte el terminal adyacente al otro 
xtremo del portafusiblcs en acoplamiento con el segun-
0 contacto estacionario, los medios de soporte y los me- 
ios de pestillo cada uno incluyendo medios relativamen-
e estacionarios para, apoyarse contra una porción del tor­
inal adyacente para de esta manera garantizar que tanto
1 medio de pestillo como el medio de soporte impidan en 

oimin el movimiento axial del oortafusible al fundirse el

8.1968 -  3 -
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medio fusible.

La invención se hará más fácilmente evidente 
de la siguiente descripción de una modalidad preferida 

de la misma que se muestra, a modo de ejemplo únicamen­

te, en los dibujos que se acompañan, en los cuales:
La Figura 1 es una vista en elevación lateral 

de una estructura de fusible de fuerza de alto voltaje 

que abarca los principios de la presente invención y que 
se muestra en la condición de funcionamiento cerrada;
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La Figura 2 es una vista seccional longitudinal-! 

amplificada de una unidad de fusible que forma parte de ! 
la estructura del fusible de fuerza que se muestra en la ¡ 
Figura 1 con porciones de los accesorios de extremo de la ¡
unidad de fusible habiéndose omitido; ¡

¡
La Figura 3 es una vista en elevación frontal < 

amplificada de una porción de la estructura de fusible ¡ 
d e . fuerza que se muestra en la figura 1; y !

La Figura 4- es una vista de planta amplificada, ¡
en sección, de una porción de la estructura del fusible ^

¡
de fuerza que se muestra en la Figura 1 que se toma porí
La línea IV-IV en la Figura 3.

Como se ilustra en la Figura 1, la estructura 

jde fusible de fuerza 10 incluye una base (no ilustrada) 
formada de metal laminado y un par de soportes de aisla­
miento verticalmente espaciados que se extienden hacia
áfuera o proyectantes 272 y 282. ni soporte de aislamicn-
!
j6o superior 272 sostiene fijamente en posición un conjun­
to ,de pestillo 250 que incluye un contacto ruptor relati­
vamente estacionario 252 tal y como se describe en mayor 

detalle en la solicitud correspondiente justamente mencio-

4. 8.1968 -  4 -
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nada. El soporte de aislamiento inferior 282 sostiene 
un conjunto de bisagra 260 que, a su vez, sostiene a 

pivote una unidad do fusible 100 y que incluye un contac­
to de bisagra relativamente estacionario 262 y un miem­
bro de bisagra 285 generalmente en forma de "U" tal y 
como se describe en la solicitud correspondiente justamen­
te mencionada. Como se ha ilustrado en la Figura 1, la 

unidad de fusible 100 sirve para conectar eléctricamente 
3l contacto ruptor superior 252 y el contacto de bisagra 
Lnfcrior 262 de manera que la corriente eléctrica pase 

normalmente entre los mismos a través de las almohadillas 
terminales ( no ilustradas ) en las cuales puede conec­
tarse un circuito eléctrico entorno.

La unidad de fusible 100 incluye un portafusi- 
)le o cubierta de fusible 32 generalmente tubular que se 
'orma a partir de un material eléctricamente aislante 
t. prueba de intemperie apropiado tal como un material de 
¡péxido de vidrio enrollado en un filamento o un material 
¡emejante y un par de accesorios de extremo o terminales 
¡uperior e inferior 34 y 36, respectivamente que se colo- 
¡an en o adyacentes a los extremos opuestos de la cubier- 
a 32 y que se forman a partir de un material eléctrica­
mente conductor tal y como se muestra mejor en la Figura 
. Los accesorios de extremo o torminales superior e in­

erì or 34 y 36, respectivamente se fijan aseguradamente 
n los extremos opuestos del portafucible o cubierta del 
usible asociado 32 por medios apropiados tales como es­

ento, y una pluralidad de pasadores (no ilustrados) que 
asan transversalmonte a través de ambos de los accesorios 

e extremo o terminales 34 y 36 y el portafusible asocia-

4 . 8.1968 -  5 -



' -S-'.

5

10

15

20

25

30

do 32. Tal y como se ha ilustrado, la unidad de fusible 
100 incluye también por su extremo superior un gancho y 
ojillo 274- que so monta a pivote sobre una porcién que 
se proyecta lateralmente 34-A del terminal superior 34 
tal y como se muestra en la Figura 2, y que puede usar­
se para efectuar los movimientos de apertura y cierre de 
la unidad de fusible 100 por medio de un palo de gancho 
convencional tal y como se explica en detalle en la so­
licitud copendiente anteriormente mencionada. El termi­

nal inferior 36 incluye un ojillo elevador de bisagra 
284- que puede formarse integramente con el terminal infe­
rior 36 que puede emplearse en relación con un palo de j 
gancho convencional para efectuar la eliminación física 
de la unidad de fusible 100 desde el conjunto de bisa­
gra 260 para reposición o inserción de la unidad de fu- : 
sible 100. El terminal inferior 36 incluye asimismo una ; 
porción de reborde que se proyecta hacia adentro 36B con-¡ 
tra la cuál se apoya el extremo inferior del portafusi- ' 
ble o cubierta de fusible 32 tal y como se muestra en ¡ 

la Figura 2. 1
El miembro de bisagra 285 del conjunto de bi­

sagra 260 incluye un par de porciones de pared latera­

les espaciados lateralmente tal y como se ha indicado 
en 289 en la Figura 1. Las porciones de pared laterales 
289 del miembro de bisagra 285 incluyen ranuras que están 
adaptadas para recibir un par de muñones tal y como se 
indica en 293 en la Figura 1 que pueden formarse inte­
gramente con o montarse en el terminal inferior 36 de la 

unidad de fusible 100. A fin de ayudar a guiar el recorri­

do de rotación de la unidad de fusible 100 durante por

4 . 8.1968 -  6 -
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lo monos parte de su movimiento, el terminal inferior 
36 incluye asimismo un par de porciones cilindricas que 

se proyectan lateralmente tal y como se indica en 287 en 
la Figura 3 que acoplan y se apoyan contra la superficie 
de leva provista en las porciones de pared laterales 289 

del miembro de bisagra 285 tal y como se indica en 291. 
Las porciones proyectantes 287 cooperan tambión con es­

tas porciones de pared laterales 289 del miembro do bi­
sagra 285 para ayudar a impedir el movimiento axial de la 

unidad de fusible 100 durante una operación de interrup­
ción de la unidad de fusible 100 tal y como se explica­
rá más completamente a continuación.

El conjunto de pestillo 25 se proporciona a 
fin de sujetar a pestillo libcrablemente la unidad de 
fusible 100 en una posición do circuito cerrado que se 

muestra en la figura 1 y para proporcionar los medios ne­
cesarios para transferir la corriente elóctrica entre 

un circuito externo al cual puede conectarse elóctrica- 
mento la estructura do fusible 10 y el extremo superior 
de la unidad de fusible 100 en el terminal superior 34. 
Además, el conjunto de pestillo 250 puede incluir un me­
dio para hacer accionar automáticamente el movimiento de 
desconexión de la unidad de fusible 100 desde la posición 
mostrada en la Figura 1 hasta una posición de circuito 

abierto que se desplaza angularmente desde aquella mos­
trada en la figura 1 mediante un ángulo prácticamente de 
1809 durante el funcionamiento del medio de fusible que 

forma parte de la unidad de fusible 100 diacpuós de la in­
terrupción del arco que resulta noramlmcntc dentro de la 
unidad de fusible 3.00. i ás específicamente, el conjunto

4.8.1968 - Y -



5

10

15

20

25

30

de pestillo 250 incluye una capota o alojamiento envol­

vente generalmente rectangular 310 tal y como se muestra 
en las Figuras 3 y 4 que se forma a partir de un material 
eléctricamente fotoconductor y que se asegura en el so­
porte de aislamiento superior 272 por un medio apropia­
do tal como los pernos (no ilustrados). Como se muestra 
en la Figura 3, el alojamiento 310 incluye un par de 

porciones de pared laterales espaciadas lateralmente 314 

y 316 que se interconectan mediante su porción de pared ! 
trasera 315 y una porción de pared superior 312. A fin ; 
de facilitar la entrada del extremo superior de la uni- ; 
dad de fusible 100 durante los movimientos de apertura  ̂
y cierre de la unidad de fusible 100, la capota o aloja- j 
miento 310 incluyo una abertura frontal en la trayecto- ¡ 
ria de movimiento del extremo superior de la unidad de 
i fusible 100.

A fin de ayudar a impedir el movimiento axial
de la unidad de fusible 100 durante una operación de in- ;
j terrupción de la unidad de fusible 100, las porciones de ;
¡pared laterales 314 y 316 del alojamiento o capota 310 in- :
!áayen miembros de tope 322 y 324 tal y como se muestra
¡
¡en la Figura 3y que pueden montarse o formarse integra-
)
I mente con las porciones de pared laterales asociadas y ] 
¡que se proyectan lateralmente hacia adentro una hacia la 

;otra para proporcionar las superficies de tope tal y co­
ime se indica en 322A y 324A, respectivamente en el ex- 
!ttremo inferior de los miembros de tope 322 y 324, respec­
tivamente. Como se muestra en las Figuras 3 y 4, cuando 
la unidad de fusible 100 está en la posición cerrada mos­

trada en la Figura 1, las superficies de tope 322A y 324A

!

4 . 8.1968 -  8 -
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acoplan o se apoyan contra 1c, parte superior del termi­
nal superior 34 en los lados opuestos en ol extremo su­

perior de la unidad de fusible 100 para impedir ol movi­
miento axial do la unidad de fusible 100 en una direc­
ción hacia arriba tal y como puede verse en las fiaras 
1 y 3 durante una operación de interrupción de la unidad 
de fusible 100. ds importante observar que proporcionan­

do los medios de tope 322 y 324 cono parte del conjunto 
de pestillo 250, el soporte do aislamiento superior 272 
se forzará para compartir, con el soporte de aislamien­

to inferior 202, los esfuerzos mecánicos que resultan 
del empuje hacia arriba que se ejerce en la unidad de 

fusible 100 durante la operación de interrupción cuando 
el extremo inferior do 1,.-. unidad de fusible 100 única­

mente se desventa libremente. * ;. -
La unidad de fusible 100 además incluye una* 

unidad rellcnable o renovable 20 que se monta o se coloca 

dentro de una estructura de portafusible que incluye la 
cubierta 32 y los terminales superior e inferior 32 y 36^ 

respectivamente. La unidad renovable 20 incluye su pro­
pio tubo de soporte o cubierta de aislamiento 110 que se 
forma *a partir de un material apropiado eléctricamente 

aislante que tiene fuerza suficiente para resistir las 
presiones de gas internas y el calor intenso que resulta 
durante una operación de interrupción de la unidad de 

fusible 100 tal como un material de epóxido de vidrio en­
rollado o filamento. Un cuerpo de material de extinción 
de arco que despide gas tal como ácido bórico se coloca 

dentr-. de la cubierta 110 y está separado axialmentc des­
de los extremos de la misma. Jomo se muestra en la Figu-

9 -4 . 8.1968
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una pluralidad de bloques generalmente anulares 122, 124, 
126 y 128 cada uno de loe cuáles incluye una abertura 

central relativamente grande y una abertura relativamen­
te pequeña a, un lado de la misma ambas de cuyas abertu­
ras en cada bloque se extienden axialmente a través de 
los bloques respectivos. Cuando los bloques 122, 124,

126 y 128 se amontonan axialmento en relación de extre­
mo a extremo tal y como so muestra en la figura 2, con 

las aberturas míás grandes y más pequeñas respectivas de. 
los mismos prácticamente alineadas, se forma una porfo- j 
ración principal 130 a través del cuerpo del material de ¡ 

extinción de arco que despide gas que incluye los bloques 
y una perforación auxiliar relativamente más pequeña 192

í<
se forma, a través del cuerpo del material de extinción i
de arco que despide gas que incluye los bloques y una per-: 
foración auxiliar relativamente más pequeña 192 se forma ¡ 
a través del cuerpo del material que despide gas. !

A fin de impedir el recorrido de los gases io- - 
nizados entre la perforación principal 130 y la perfora- i 
ción auxiliar 192 durante una operación de interrupción
!
¡de la unidad de fusible 100, las superficies que so jun- -
¡ ¡
¡tan de los bloques 122, 124) 126 y 128 se unen estructu- '
j ;
¡raímente entre sí alrededor de las aberturas relativamen- - 
i .
te más pequeñas en los bloques que forman la perforación
¡auxiliar 192 mediante un material de sellado y ligazón
¡que tiene una resistencia dieléctrica relativamente alta
¡tal como una resina epéxido. i.ás específicamente tal y
¡como se explica en la solicitud copondiente justamente '
! ¡
¡mencionada, las superficies que se juntan de los bloques ¡

%
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122, 124, 126 y 128 or.da una incluye un rebajo o ra­
nura que se extiendo prácticamente alrededor de la aber­

tura relativamente más pcqueúa en cada uno do los i;lo-
:ur y ro: con el bloque adyacente un pasaje combína­
lo que se llena prácticamente con el material de sélla­
lo y de ligazón tal y cono se indica en 132 en la figu­
ra 2. Debe observarse que la manera en la cuál se unen 

Los bloques 122, 124, 126 y 128 uno en el otro alrededor 
le la perforación auxiliar 192 impide prácticamente la 
entrada del material de sellado y ligazón ya sea dentro 

le la perforación auxiliar 192 o dentro de la perfora- 
:ión principal 130.

A fin de limitar las presiones de gas que re­
mitan durante una operación de interrupción de la unidad 
le fusible 100 dentro de la cubierta 110, hasta un valor 

1entro de la resistencia de rotura de la cubierta 110, 
tada uno de los bloques 126 y 128 incluyo un rebajo ge­
neralmente en forma de "0" tal y como se indica en 129 
¡n la figura 2 que se extiende axialmente desde un ex- 
;remo de cada uno de los bloques hasta una posición 
xial que queda adyacente y axialmente espaciada del 
tro extremo de los bloques respectivos con cada uno de 
os rebajos terminando perif¿ricamente antes de la por- 
ión de cada uno de dichos bloques que incluye las aber- 
uras relativamente riás pequehas que forman parte de la 
orforación auxiliar 192. Cada uno de los bloques 126 y 

28 por 3o tanto incluye alrededor de la porción princi- 
al de su periferia interna una pared interna frangible 

al y como se indica en 126A y 12SA, respectivamente, que 
e coloca para romperse o desintegrarse cuando la unidad

. u 1968 -  11 -
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de fusible 100 se requiere para interrumpir corrientes 

relativamente grandes y cuando resulta un calor inten­
so dentro de la perforación principal 130 y la presión 
de gas dentro de la perforación principal 130 excede de 

un valor predeterminado. Durante dicha operación de in­
terrupción, el tamaño o volumen de la perforación prin­
cipal 130 a través de los bloques 126 y 128 se aumenta 

eficazmente mediante la rotura de las paredes internas 126A 

y 128A de los bloques 126 y 128, respectivamente para de 
esta manera aumentar el tamaño o volumen del espacio de 
gas dentro de la cubierta 110 y para disminuir o limitar 
la presión de gas que resultaría de otra manera.

A fin de retener los bloques 122, 124, 126 y
128 en relación armada con el tubo o cubierta asociada

110 tal y como se muestra en la Figura 2. Las superficies
externas de los bloques pueden reducirse con un cemento
apropiado, tal como un material de ligazón epóxido antes ¡
de que se armen los bloques dentro de la cubierta 110 í

¡
sirviendo el cemento para ligar los bloques en la cubier- j 
ta 110. Además, puede colocarse un miembro de retención j
generalmente anular o un miembro de tapón 189 en el ex- j
tremo superior de los bloques 122, 124, 126 y 128 con la }

porción principal del miembro de retención 189 extendién-! 
dose en sentido axial dentro de la cubierta 110 tal y !
j !
[como se muestra en la Figura 2. El miembro de retención !
189 puede formarse o moldearse a partir de un material }
eléctricamente aislante apropiado que tiene resistencia ¡ 

suficiente para ayudar a retener los bloques en relacién = 
armada con la cubierta 110 y durante una operación de i n - , 
terrupción de la unidad de fusible 100 tal como un mate- ¡ 

rial de poliéster y vidrio. Una arandela 183 forinada i
i$
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de un Material sca.ejaute puede colocarse cutre el niern- 
bro de retención 159 y el bloque más hacia arriba 122 tal 

r cono puede verse en la Fi ura 2 y puedo coplearse duran­
te el armado y la li,jasón de loe bloques entre sí antes de 
arnado de los bloques dentro de la cubierta 110. Se ob­

servará que el miembro de retención 189 así como la aran- 
lela 183 incluyen una abertura central relativamente más 
grande que forma una extensión de la perforación princi­

pal 130 y una abertura relativamente más pequeña que for­
la una extensión de la perforación auxiliar 192. A fin de 
lyudar a retener el miembro 189 en relación amada con la 

:ubierta asociada 110 durante una operación de interrup- 
:ión de la unidad de fusible 100, la superficie externa 

tel miembro de retención 189 y la superficie interna del 
;ubo o cubierta 110 en el extremo superior de dicha cubier 
;a incluye ranuras helicoidales adyacentes que juntas for 
tan un pasaje en donde se coloca un alambre helicoidal 181 

¡ara asegurar firmemente el miembro de retención 189 en re 
ación armada con la cubierta 110. Al miembro de retención 
89 puede armarse con el extremo superior de la cubierta 
10 armando primero el alambre helicoidal 181 en la ranu- 
a alrededor de la superficie externa del miembro de re­
dición 189 y luego atornillando el miembro de retención 
89 en el extremo superior de la cubierta 100 hasta la po­

rción final mostrada en la figura 2.

A fin de impedir prácticamente el escape de los 

ases ionizados desde el extremo superior do la unidad 

cllonable o renovable 20 alrededor del miembro conductor 
largado 83 que se extiendo a travós de la perforación 

rincipal 130, se coloca un miembro generalmente tubular

3 . 8.1968 -  13 -
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185 en relación concéntrica o encajada con el miembro 
de retención 189 tal y como se muestra en la figura 2 y de 
preferencia se forma a partir de un material eléctricamente 
aislante que tiene un coeficiente de fricción relativamen­
te bajo tal como politctrafluoctileno que se vende bajo 
la marca de fábrica "Teflón". Una porción de espaldón 1854 
se proporciona en el extremo superior del miembro tubular 

185 e incluye una abertura de sección transversal o tamaño 
reducido a través de la cuál pasa el miembro conductor 83 

y que forma un sello prácticamente hermético al gas con el 

miembro conductor 83 durante una operación de interrupción 
de la unidad de fusible 100 cuando el miembro conductor 

se hace accionar para moverse axialmente hacia arriba tal 
y como puede verse en la figura 2. El miembro tubular 185 ac­
túa tambión como un cojinete para guiar el movimiento axiai 

del miembro conductor 83. A fin de impedir que el miembro ! 
tubular 185 salte del extremo superior del tubo 108 duran-! 
te una operación de interrupción de la unidad de fusible } 
LOO, el miembro de retención 189 incluye una porción de }
espaldón interna contra la cuál se apoya el extremo supe- ; 
rior del inembro tubular 185 tal y como se muestra en la ¡ 

figura 2. El espacio de los gases ionizados desde el ex- ? 

¡tremo superior de la unidad renovable 20 desde la perfo­
ración 192 puede impedirse adecuadamente reduciendo el ta-,
! í
patío de la abertura relativamente más pequeña a travós del !
miembro de retención 189 a través del cuál pasa el conduc-- 
tor auxilar 182 de manera que la sección transversal del 
inductor auxiliar 182 lleno prácticamente la abertura re-¡ 
lativamente más pequeña a través del miembro de retención :

189. ^

j . 8.1968 -  14 -
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A fin de ayudar adicionaliaento a retener loe bljb 

ques 122, 124, 126 y 128 en relación armada con la cubicr 

ta 110 durante una operación de interrupción de la unidad 
de fusible 100, se coloca un miembro do retención anular 
o generalmente tubular 142 dentro de la cubierta 110 en 
el extremo inferior de los bloques 122, 124, 126 y 128 
tal y como se muestra en la figura 2 y se forma o se mol­

dea a partir de un material elóctricamente aislante que 
tiene resistencia suficiente para ayudar a retener los 

bloques 122 a 128 dentro de la cubierta 110 durante dicha 
operación de interrupción tal como un material de poliós- 

ter y vidrio. La superficie externa del miembro de reten­

ción 142 se reviste de preferencia con un cemento apropia­
do o un material de ligazón apropiado tal como material 
de ligazón cpóxido antes de que se arme el miembro de re­
tención 142 dentro de la cubierta 110. Este material de 
ligazón sirve para ligar el miembro de retención 142 en 
el interior de la cubierta 110. El miembro de retención 
142 incluye una abertura relativamente más grande que se 
extiende axialmente a travós del mismo tal y como se in­
dica en 142A dentro do la cuál desemboca el extremo infe­
rior de la perforación principal 130 y que puede servir 

como un pasaje de descarga para los gases de alta presión 
que resultan durante el funcionamiento de la unidad de fu­

sible 100. La abertura 142A sirve tambión como una cáma­
ra en donde se coloca el medio fusible 160. El miembro de 

retención 142 incluye asimismo una abertura relativamente 

más pequeña 142B que se extiende axialmcnte a travós del 

mismo. El extremo inferior de la perforación auxiliar 192 
desemboca hacia la abertura 142B y el extremo inferior del

^  ;
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9.3 Ni
conductor auxiliar 182 se proyecta en la misma abertura.

La pared aislante o división 1420 que se forma integra­

mente con el miembro de retención 142 alrededor de la abei 

tura relativamente más pequeña 142B a través del miembro 
de retención 142 ayuda a impedir que ciertos de los produc­

tos de arco que pueden resultar durante el funcionamiento 
de la unidad de fusible 100 en la abertura relativamente 
más pequeña 142B del miembro de retención 142 se desvien 
hacia la abertura relativamente más grande 142A del miem­

bro de retención 142 y que choquen en las piezas del me­

dio fusible 160. El miombro de retención 142 incluye asi­
mismo una porción tub lar que se proyecta hacia arriba

142D adyacente a la abertura relativamente más pequeña 142B
!

a través del miembro de retención 142 con la porción pro-¡
i

yectante 142D estando unida en el bloque adyacente 128 al-j 
rededor de un rebajo en el bloque 128 que está adaptado
para recibir la porción proyectante 142D mediante un ma- ¡

i
terial de ligazón flexible tal como caucho de silicona. i

i
Esta unión entre el miombro de retención 142 y el bloque j 
128 alrededor de la perforación auxiliar 192 ayuda a impe-! 
dir el recorrido o escape de los gases ionizados entre la j

perforación auxiliar 192 y la perforación principal 130 y : 
entre la perforación auxiliar 192 y la abertura relativa-¡ 
imente más grande 142 a través del miembro de retención 142 
durante una operación de interrupción de la unidad,de fu-¡ 
sible 100. i

El miembro conductor alargado o varilla 83 de ; 

la unidad rellenable 20 se coloca normalmente tal y como
se muestra en la figura 2 para extenderse a travós de la ,

i
perforación principal I30con el extremo superior de lo, ¡

!
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varilla conductora 83 proyectándose axial;,lento más a^ra }
!

del extremo superior de la cubierta 110 y con la porción 
superior de la varilla conductora estando roscada externa­

mente tal y como so indica en 83A. La varilla conductora ¡ 

83 se retiene normalmente en la posición mostrada en la 

Figura 2 mediante una conexión a través del medio fusi­
ble 160 en el contacto o miembro conductor inferior tubu­
lar o generalmente anular 150.

Más específicamente, el medio fusible 160 compre, 
de un elemento de esfuerzo 162 y un elemento fusible o esl¡ 

bón 164. El extremo superior del elemento de esfuerzo 162': 
asegura por medios apropiados tales como soldadura fuerte 
en el extremo inferior de la varilla conductora 83, mientr: 

que el otro extremo del elemento de esfuerzo 162 se asegur: 
por un medio apropiado tal como'soldadura fuerte en el con 

ductor o terminal de conexión 156 que es del tipo de tira 

plana. El conductor de conexión 156 se asegura a su vez en 
5I contacto inferior 150 adyacente al extremo superior del 
contacto inferior 150 por medios apropiados tales como sol­
dadura fuerte. De manera semejante, el extremo superior de] 

elemento fusible o eslabón 164 se asegura en el extremo in 
E*erior de la varilla conductor 83 por medios apropiados ta- 
Les como soldadura fuerte mientras que el extremo inferior 
tel elemento fusible o eslabón se asegura en el contacto ii 
ferior 150 adyacente al extremo superior del contacto infe­
rior 150 por medios apropiados tal como soldadura fuerte. 
)ebe observarse que el elemento de esfuerzo 162 y el ele- 

lento fusible 164 se conectan eléctricamente en paralelo 

intro el extremo inferior de la varilla conductora 83 y el 
iontacto inferior 150 de la unidad renovable 20.

De manera semejante, el conductor auxiliar 182

. 8.1968 -  17 -
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que es de sección transversal de tamaño relativamente más 
pequeño que la varilla conductora 83 se extiendo normal­

mente a través de la perforación auxiliar 192 en el ex­

tremo superior del conductor auxiliar 182 extendiéndose 
en sentido axial más allá del extremo superior de la per­

foración auxiliar 192 y estando conectada tanto mecánica 
como eléctricamente en la porción superior de la varilla 

conductora 83 mediante un pasador de resorte que se ex­

tiende transversalmente 184. 31 pasador 184 se coloca en ! 
un rebajo o abertura que se extiende transversamente !

que se proporciona en el extremo superior del miembro de ¡
¡

retención 189 para impedir la rotación do la varilla con-! 

ductora 83 después do armar la varilla 83 en la unidad ¡ 
renovable 20. El extremo superior del conductor auxiliar j 

182 puede formarse como un circuito que se arma a través ; 

del pasador de resorte de conducción 184 y se retiene en , 
el mismo mediante la cabeza 186 del pasador de resorte 

184. 31 extremo inferior del conductor auxiliar 182 se ¡ 
extiende o se proyecta hacia la abertura relativamente ! 

más pequeña 142B del miembro de retención 142, tal y cono, 
se muestra en la figura 2, y se conecta eléctricamente a 

través de un alambre conductor helicoidal de sección trans­

versal reducida tal y como se indica en 194, con un tor­
minal estacionario auxiliar en forma de ángulo 157 que 

se asegura en el iembro conductor tubular 150 adyacente 
al extremo superior del miembro 150 por medios apropia­
dos tales cono soldadura fuerte. 31 extremo superior del * 
alambre helicoidal 194 que se coloca dentro de la abertu­
ra relativamente más pequeña 142B delmieabro de reten­

ción 142 se asegura en el extremo inferior del conductor .

POOR
QUAUTY
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auxilar 102 por medios aq.ropíxdos tal cono soldadura fuer 
te y el extremo inferior del alambro helicoidal 194 se 

ase,gura en el terminal atc:ilíar 157 por medios apropiados 
tal cono ongamgolaao o soldadura fuerte.

11 miembro conductor o contacto inferior 150 

turbión incluyo un tor inal de establecimiento do arco 
alargado 150 que so proyecta hacia arriba desde el extre­

mo superior del contacto 150 hacia la abertura relativa­

mente más pequeña 142B del miembro de retención 142 para 

traslapar axialmente el extremo inferior del miembro condub- 
tor auxiliar 182 con la porción inferior del terminal de 

establecimiento de arco 158 que ce coloca adyacente y ge­
neralmente en paralelo al eje del alambro helicoidal 194.
*31 terminal de establecimiento de arco 158 se aísla clóc- 

tricamonte a lo largo de su longitud mediante un revesti­
miento o película de material eléctricamente aislante tal! i
¡como esmalte do aislamiento -uo ce proporciona en el tor,'i 

¡nal de establecimiento do arco 158 rara impedir el corto 
¡circuito eléctrico del alambre helicoidal 194. 11 torminal 
¡de establecimiento de arco 158 que se forma a partir do 

un material eléctricamente conductor puedo asegurarse as- 

tructr.ralnente en el extremo superior del contacto inferior 
150 en la periferia interna del mismo por medios apropia­
dos tal como soldadura fuerte o puede formarse íntcgmacn-
!
!te con el mismo en una aplicación específica, be observa­
rá que la trayectoria de corriente auxiliar que se extien­

de desde la porción superior do la. varilla conductora 33 

ja través del pasador transversal 1Ü4, el conductor auxi­
liar 182 y el alambre helicoidal 194 hacia el terminal 

auxiliar 157 en el contacto inferior 150 también se conec-

8.1968 19 -
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ta eléctrica;, ente en paralólo con las trayoctoras conduc­
toras que incluyen, respectivamente, el elemento de es­

fuerzo 162 y el elemento fusible 164.
A fin de ayudar a retener los bloques 122 y 128

y el miembro de retención 142 en relación armada dentro de
la cubierta 110 así como para otro fin importante durante
una operación de interr pción de la unidad de fusible 100,

el contacto o miembro conductor tubular inferior 15^ inoluj-

ye una porción principal 152 que se extiende axialmente har
*

cia adentro desde ol extre.o inferior de la cubierta lio 

para apoyarse contra el extremo inferior del miembro de 

retención 142. El contacto inferior 150 incluye tambión 

una porción de reborde 154 en el extremo inferior del 
mismo contra el cuál so apoya el extremo inferior ue la 
cubierta 110 cuando el miembro conductor 150 se arma con ¡ 

la cubierta 110. .
A fin do retener el conducto inferior 150 así 

como las otras partes de la unidad renovable 20 en rela­

ción armada con la cubierta 110 durante una operación ae 

interrupción de la unidad fusible 100, se coloca un miem- ! 

bro o caequillo ter, inal externo generalmente tubular 172 pa­

ra teles copiarse o. travóc del extremo inferior do la cu­
bierta 110. A fin de asegurar firmemente el miembro termi-:

nal externo 172 en el extremo inferior de lm cubierta 110,, 
i ' ^
jla superficie interna del miembro terminal externo 172 y !
!la superficie externa de la porción de la cubierta 110 ad­
yacente al miembro 172 incluye ranuras helicoidales adya­

centes que, cuando se arman las piezas, forman un pasaje 
helicoidal combinado en donde se coloca el alambre helicoi­
dal 173. En el armado del miembro terminal externo 172 en i

J. 8.1968 -  20 -
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el extremo inferior de l;e cubierta no, el alambre heli­
coidal. 173 puede arcarse pri:eoro en la ranura helicoidal 

ín el oxtre; o inferior de la cubierta 110 y el miembro 
:or...-inal externo 172 puede entonces atornillarse en el ex­
terno inferior de la cubierta 110 hasta rae las partes lie 

jaén a sus posiciones finales tal y cono se muestra en la 

'i.pura 2. A fin de ayudar adiconalmcntc a retener el miem­
bro ter inal enterro 172 en el extremo inferior de la cu- 
ierta 110, la superficie externa de la cubierta 110 y la 
uporficie interna del miembro torminal externo 172 puc- 

.e revestirse con un cemento o material de ligazón tal co-
0 un material Re ligazón epóxido antes del armado del mié. 
ro terminal cxtcr,.o 172 en el extremo inferior de la cu- 
ierta 110. Se observará asimismo que el miembro torminal 

xter*o 172 incluyo tambión una porción de pestaña uc se 

royccta hacia adentro 172A alrededor de una abertura cen- 
ral 172B que se apoya centra la porción de postada adya- 

ente 154 del miembro conductor tubular 150 para ayudar a 
ctener el miembro conductor tubular 150 en relación arraa- 
a con las otras partes do la. unidad renovable 20.

A fin de formar una trayectoria conductora de 

arríente que se extiende entre el accesorio de extremo 

aferior 36 y el contacto inferior 150 de la unidad reno- 
able 20, el miembro terminal externo 172 inclye tambión 
ia porción de pestaña externa 1720 que se apoya contra

3. porción de pestaña ..ue so proyecta hacia adentro 36D del 

:cesorio de extremo inferior 36. La trayectoria elóctrica- 

unte conductora forrada de esta manera se extiendo desde 
!. contacto inferior 150 a travós de la porción de pesta-

1 que se proyecta hacia 172A del terminal externo 172 y
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a través de la porción do poetara que se proyecta exter­

namente 1720 hacia la porción de pestaña ue se proyec­

ta hacia adentro 360 del accesorio de estremo inferior 36 
El área de la trayectoria de transferencia de corriente 

entre el miembro externo 172 y la anidad renovable 20 y 
el accesorio de extremo inferior 36 puede también aumentar­
se mediante el anillo de contacto 195 que puede formarse !

ide un material eléctricamente conductor y que se coloca '¡

para copiar atornillablemente la abertura internamente ¡
!roscada en el extremo inferior del accesorio 36 y ano- {
!

yarse contra ol miembro terminal exter. o 172 de lauii- S 
dad renovable 20 tal y como se muestra en la figura 2. í

Es importante observar que a fin do impedir la ! 
concentración de esfuerzos de potencial relativamente al-¡ 

tos adyacentes al miembro terminal externo 172 durante ; 
una operación de interrupción de la unidad de fusible 100 

a voltajes relativamente altos, el extremo superior del [ 
contacto inferior 150 se extiende axialmentc más allá dol 
extremo superior del miembro terminal externo 172 hacia i 

ol otro extremo de la cubierta 110 a una distancia mínima ; 
para impedir dicha concentración de esfuerzos potenciales 

relativamente altos externamente de la cubierta 100 adya­
centes al miembro torminal externo 172.

A fin de efectuar el movimiento axial de la va­

rilla conductora 83 así como aquel del conductor auxiliar 

182 durante una operación de interrupción de la unidad de 

fusible 100 y para conectar eléctricamente la unidad re­

novable o rellenable 20 justamente descrita en el termi­

nal o accesorio de extremo superior 34,.se coloca un con­
junto do resorte y cable 30 dentro dol tubo externo 32 en-
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tre la unidad renovable 20 y el accesorio de extreno su­

perior 34. al conjunto de resorte y cable 30 incluye por 
su extreno inferior un miembro conductor generalmente tu­
bular o enchufe 84 que tiene una abertura central interna­
mente roscada tal y como se indica en 84A para recibir el 
extremo roscado superior 83A de la varilla conductora 83. 
Un miembro de asiento de resorte inferior 86 se monta fi­
jamente en el enchufe 84 para moverse con el mismo arman­
do el asiento de resorte 86 a través de la periferia ex­

terna del enchufe 84 con el extremo inferior del asiento d 
resorte 96 apoyándose contra un espaldón que se proporcio­
na en la periferia externa del enchufe 84 y con el extre- 

to superior del asiento de resorte 86 siendo acoplado me- 
Liante una pluralidad de porciones del enchufe 84 en el ex 
¡remo superior del enchufe 84 que sirven para fijar con 

¡stacas o asegurar el asiento de resorte 86 en el enchufe
4. mi conjunto de resorte y cable 30 incluye asimismo un 
siento de resorte superior 74 que está colocado desliza- 
lemente a través de las porciones inferiores 60A del miem 
re conductor generalmente cilindrico 60 cuya porción su- 
erior integral 60B ce extiende axialmente a través de 
na abertura 34B en el accesorio de extremo superior 34 
está roscado externamente en el extremo superior del 

ismo tal y como se indica en 600. Como se ha ilustrado,

1 miembro conductor generalmente cilindrico 60 puede ase- 

urarce en el accesorio do extremo superior 34 mediante 
na tapa de extremo internamente roscada 44 que puede ator 
illarse en la porcién roscada superior 600 del miembro 

onductor 60 hasta .pie la porcién de pestaña 44h de la ta- 

a de extremo 44 se apoye contra el accesorio de extremo
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t 3 !
superior 34 alrededor de una porción de espaldón o de pes­
iado, tal y como se indica en 340 en la Figura 2. Un resor­
te de tensión helicoidal 76 se asegura por su extremo su­
perior en la porción helicoidalmente roscada, externamente 
del asiento de resorte superior 74 mientras que el extremo 

inferior del resorte 76 se asegura en la porción helicoi- 
dalmonte roscada, externamente del asiento de resorte in­
ferior 86 para empujar la varilla conductora 83 así como ¡

!
el conducto auxiliar 182 en una dirección generalmente as-!
cendente tal y como puede verse en la Figura 2 alejada ¡

¡
del contacto inferior 150. 2s importante observar quo las ¡ 
vueltas de resorte 76 son por lo general de sección trans-j 
versal rectangular o cuadrada a fin de impedir práctica- ;
¡mente cualquier traslado do las vueltas 76 y el daño con- ¡
!¡secuonte al resorte que uouría resultar de otra manera ; 
i [
¡durante una operación do interrupción de la unidad de fu­
sible 100.

A fin de conectar eléctricamente le, unidad reno-, 
ivable 20 y mds específicamente la varilla conductora 83

¡en ol accesorio de extremo superior 34 tanto antes de co-
i
¡mo durante ana operación de interrupción de la unidad de
¡fusible 100, una pluralidad de cables o conductores fle­

xibles enrollados helicoidalmente 82 se conectan eléctri­
ca y estructuralmentc en los extremos de fondo de los „As­
imos en el enchufe conductor 84- en aberturas separadas (no- 
¡ilustradas) que se proporcionan en el enchufe 84 por medios 
¡apropiados tal como soldadura fuerte o mediante fijación
¡con estacas y por los extremos superiores de los mismos
¡se aseguran en el miembro conductor 60 en aberturas sepa- 
i *
oradas que se proporcionan en el miembro conductor 60 por 
i

1
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medios apropiados tal como soldadura fuerte o sujeción 
con estacas. A fin do aumentar el drea de transferencia 

de corriente efectiva entre el ni moro conductor 60 y el 
accesorio do extreno superior 34) puede colocarse una arar 
déla 54 formada de un material eléctricamente conductor 
entro el espaldón que se fama en la intersección de las 
porciones superior c inferior 60A y 60B, respectivamente 

del miembro conductor 60 y el espaldón que so forra, den­
tro del accesorio de extremo superior 34 tal y como se in­

dica en 34D, alrededor do la abertura central 34B.
A fin de facilitar el armado de la unidad reno­

vable 20 y el conjunto do resorte y cable asociado 30 den 

tro del portafuoiblc extor -.o 32 tal y como se cxplicard a 
tinuación, puede colocarse un par de pasadores de resorte 
58 en las aberturas asociadas que se proporcionan en los 
lados opuestos de la porción superior 60B del miembro con­
ductor 60 para colocarse finalmente dentro de un rebajo o 

abertura central agrandada 34b cu el accesorio de extremo 
superior 34 tal y coro so muestra en la figura 2.

A fin de efectuar la liberación del conjunto de 

pestillo 250 que se muestra en la figura 1 después de una 
operación de interrupción mediante la unidad de fusible 
100, un miembro o varilla de disparo 52 se coloca decli­
nablemente dentro de una abertura, central o pasaje 72 que 
se proporciona en el miembro conductor 60 con el extremo 
superior de la varilla de disparo 52 estando colocada nor­

malmente debajo de la parte superior de la tapa ¿e extre­
mo 44 tal y cono se nuestra en lo. figura 2. bl extremo in­

ferior de la varilla de disparo 52 so acopla fijamente en 
el asiento de resorte superior 74 para movimiento axial

pood
1UAUT
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con el mismo mediante un pasador transversal 56 que pasa 
lateralmente a través de las aberturas transversales ali­

neadas en la varilla de disparo 52 y el asiento de resorte 
superior 74 y a través de un par de ranuras alargadas 62 
que se proporcionan en los lados opuestos del miembro 
conductor 60 con el pasador transversal 56 quedando colo­
cado normalmente en el extremo inferior de las ranuras 62 

tal y como se muestra en lo, figura 2. A fin de permitir 
el movimiento axial de la varilla de disparo 52 hacio, arri 
ba a través de la tapa de extremo 44 después de una opera­
ción de interrupción de la unidad de fusible 100, la parte 
superior de la tapa de extremo 44 incluye una abertura 
central 46 a través de la cuál puede pasar la varilla de 
disparo 52 para efectuar lo. liberación del conjunto de 

pestillo 250 tal y como se nuestra en la figura 1. Cuando i 
el conjunto de pestillo 250 se libero, mediante el moví- } 
miento de la varillo, de disparo 52, el extremo superior ¡
de la unidad de fusible 100 se liará accionar sera girar i

!
en una dirección dextrógira tal y como puede verse en la j 

figura 1 alrededor del conjunto de bisagra inferior 260 pej 
ra de esta morera proporcionar un espacio eléctricamente ! 

aislante entre el contacto ruptor superior 252 y el contac­

to de bisagra estacionario inferior 62 mediante dicha ac- j

ción de desconexión. !
i

A fin de armar la unidad renovable 20 y el ^
conjunto de resorte y cable asociado 30 en el portafusi- ' 
ble exterior 32, el extremo roscado de la varilla conduc- ; 

tora 83 se atornilla primero dentro del enchufe 84 en el ¡ 
extremo inferior del conjunto de resorte y cable 30. Una i 

herramienta de fusible de relleno (no ilustrada) se ator-;
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nilla luego en el yr.HK.j9 o central internamente
roscado 72 en el otro entreno del conjunto de recorte y 

cable 30. -1 conjunto de recorte y cable 30 luego se in­
serta en el portafucible entorno 32 con el entre o saperidr 
¿el conjunto de resorte y cable 30 insertándose primero den­

tro ¿el entreno inferior del portacoportc entorno 32 tal 
y cono puede verse en la figura 2 hasta ruó la herraaionts 
¿e rellenar (no ilustrada) pasa a travós de la abertura 
central 34L del accesorio de entreno superior 34. liodian- 

tel el uso de la hcrra..icnta de rellenar, el resorte 76 
e estira y so coloca cu tensión hasta que los pasadores 

transversales 53 montados en los lados del miembro con­
ductor 60 son atraídos hacia arriba a través de un par de 
ranuras radiales (no ilustradas) que se proporcionan en 

el accesorio de entreno superior 34 alrededor de la aber­
tura central 34B. sil miembro conductor superior 60 y el 
conjunto de resorte y cable 30 luego se hacen girar hasta 

que los pasadores 53 descansan en el espaldón que se 
proporciona en el fondo de 2.a abertura agrandada 34b del 
accesorio de entreno superior 34. La tapa de entreno 44 

luego puede atornillarse en 2.a porción roscada superior 60C 
del miembro conductor 60 para alargar adioionalmente el 
resorte 76 hasta la condición o posición final 'uc se muc 
tra en la figura 2 en donde los pasadores transversales 58 
I son atraídos hacia arriba alejados del espaldón en el acce­

sorio de extremo superior 34 en el fondo de la abertura 

a.grandada 3423. be observará que cuando el conjunto de re­
sorte y cable 30 y la unidad renovable 20 se arman dentro 

del portafusible externo 32 tal y como se loa descrito, el 
pasador transversal 56 que acopla e2. asiento de resorte
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superior 74 en la varilla do disparo 52 se coloca en el 

fondo de las ranuras 62 en los lados opuestos del miem­
bro conductor 60 para pemitir, un recorrido ascendente 

licitado del asiento de resorte superior 74- junto con el

pasador transversal 56 y la varilla de disparo 52 hasta ¡
!

una posición final de la varilla, de disparo 52 en donde }
la varilla de disraro 52 se proyecta más allá de la tana '

i
de extremo 44- axialmente para liberar el conjunto de pos- ¡ 
tillo 250 tal y como so ha mencionado anteriormente. La ! 
arandela 54 actúa tambión como una superficie de topo con­
tra la cuál se apoya el extremo superior del asiento do re­

sorte 74 para limitar el recorrido ascendente de la vari-j 

lio, do disparo 52, el pasador transversal 56 y el asien- ' 
to de resorte 74. ¡

Al tomar en cuenta, el funcionamiento de la uni- ; 
dad de fusible 100 se observará primero que las trayecto-. 
rías de corriente que incluyen respectivamente el ciernen-; 
to de esfuerzo 162, el elemento fusible 164 y el alambre ; 
helicoidal 194 que se conectan en serie con el conductor . 
auxiliar 182, se conectan asimismo eléctricamente en pa­
ralelo entre el extremo superior de la varilla conductora:
i 83 y el contacto inferior 150 en el extremo inferior de 

¡la unidad renovable 20. La resistencia de la trayectoria - 

i de corriente que incluye el elemento fusible 164 y oue i
I
i se calibra para que tenga características predeterminadas {
I de tiempo y corriente se coloca para ser relativamente mu-

¡cho menor que la resistencia de cualquier trayectoria que
i
í incluye el elemento de esfuerzo 162 o la trayectoria que
i
- incluye ol alambre helicoidal 194 de manera que normalmen­

te la mayoría de la corriente que fluye a través de la -
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unidad de fusible 100 es llevada por el elemento fusible 
164-. -ún cuando la residencia de la trayectoria de corrien 

te que incluye el elemento de esfuerzo 162 es rclativament 
iiás grande que la resistencia de la trayectoria que inclu­
ye el miembro fusible 164) la resistencia de la trayecto­
ria que incluye el elemento de esfuerzo 162 es relativa­
mente menor que amolla de la trayectoria que incluye el 

ilambre helicoidal 194 de manera que cuando el elemento 
Lusible 164 se funde la mayoría de la corriente que era 

Ulteriormente llevada por el elemento fusible 164 se trans 
ficre luego hacia el elemento de esfuerzo 162. En otras pa 
.abras, cuando la corriente que está fluyendo a travós de 

.a unidad de fusible 100 aumenta hasta un valor que es de 

magnitud y duración suficiente para fundir el elemento fu- 

¡ible 164) la mayoría de la corriente que está fluyendo a 
¡ravós de la unidad de fusible 100 entonces se transfiere 
Lacia el elemento de esfuerzo 162. Cuando la corriente que 
¡e transfiere hacia el elemento de esfuerzo 162 despuós de 
ue se ha fundido el elemento fusible 162 ha pasado a tra- 

ós del elemento de esfuerzo durante un período de tiempo 
¡uficicnte para fundir el elemento de esfuerzo 162, la có­

rlente que era llevada anteriormente por el elemento do 
sfuerzo 162 se transfiere finalmente a la trayectoria de 
orricnte a travós de la perforación auxiliar 192 que in­
luye el conductor auxiliar 182 y el alambre helicoidal 
94. No ocurre establecimiento de arco ya que estos elc- 
entos 162 y 164 se funden debido a la trayectoria helicoi-- 
al en paralelo a travós del alambre helicoidal 194. Cuan- 

0 el elemento de esfuerzo 162 se funde, la varilla conduc-

ora 83 ya no queda restringida de movimiento ascendente
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)ajo la influencia del recorte de empuje 76 y la varilla 

¡onductora 83 y el conductor auxiliar 182 comenzará a mo­
lerse hacia arriba bajo la influencia del resorte 76 para 

¡e esta manera alargar el alambre helicoidal 194 que está 

¡onectado eléctricamente con el fondo del conductor auxi- 

.iar 182. Debe observarse que el alargamiento del alambre 
¡.elicoidal 194 permite un recorrido limitado tanto de la 

arilla conductora 83 como del conducto auxiliar 182 mien­
iras que mantiene un circuito eléctrico continuo a través

.e la perforación auxiliar 192 y que siempre y cuando la !:
rayectoria de corriente que incluye el conductor auxiliar}

.82 y el alambre helicoidal 194 esté intacta, no se efec- ¡
ruará establecimiento de arco ni en la perforación prin- ¡

j
iipal 130 ni en la perforación auxiliar 192. En otras palay

i
¡ras, el alargamiento del alambre helicoidal 194 durante ;

!
1 movimiento inicial de la varilla conductora 83 y el i

j
¡onductor auxiliar 182 después de que se ha fundido el ele-̂
rento fusible 164 y el elemento de esfuerzo 162 permitirá la

i
ormación de un espacio eléctricamente aislante en la perfd-

 ̂ 1 
ación principal 130 mientras que se mantiene inicialmente j
na trayectoria conductora y se retarda la formación del ¡

spacio aislante en la perforación auxiliar 192.
Después de que el elemento de esfuerzo 162 se

Unde tal y como se ha justamente descrito y que la varilla!
i

onductora 83 y el conductor auxiliar 182 comienzan a mo- ;
erse hacia arriba para de esta manera alargar el alambre j

!elicoidal 194) el alambre helicoidal 194 so romperá ya sea]

[ecánicamente cuando se alarga hasta su límite o la corricJ-1
e transferida hacia la trayectoria de corriente que inclu-' 
*e el conductor auxiliar 182 y el alambre helicoidal 194 ;
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será suficiente pura fundir el alambre helicoidal 194 

que es de sección transversal reducida en comparación 
con aquella del conductor o varilla auxiliar 182. Despuós 
de que el alambre helicoidal 194 se funde o se rompe de 

otra manera, ce iniciará un arco entre el extremo de re­
tracción ya sea del alambre helicoidal roto 194 o del con-' 
ductor auxiliar 182 y el terminal de establecimiento de 

arco 158 se traslapa axialncntc el extremo inferior del 
conductor auxiliar 182 para de esta manera quemarse a tra- 

vds del aislamiento eléctrico en el terminal de estableci­
miento de arco 158. Aún despuós de que el alambre 194 se i; 

de o se rompe, la formación de un espacio elóctricamonte 

aislante significativo en la perforación auxiliar 192 se 

retarda adicionalmente mediante el traslapo axial del 

conductor auxiliar 182 mediante el terminal de estableci­
miento de arco 158 hasta que el extremo libre de retrac­
ción ya sea del alambre 194 o del conductor 182 pasa a 
través del extremo superior del terminal de establecimien­
to de arco 158 cuyo aislamiento so habrá quemado para es­

te tiempo. Es asimismo importante observar que el espacio 
de aislamiento en la perforación principal 130 entro los 
extremos separados de las piezas conductoras aumentará a 

un regimen más rápido que la formación de un espacio ais- 
te en la perforación auxiliar 192 debido tanto al re­

tardo en la formación de un arco en la perforación auxi- 
.iar 192 debida a la presencia del alambre helicoidal 

.94 como debido al traslapo del conductor auxiliar 182 

ícdianto el terminal de establecimiento de arco 15S. Es 

Lsimismo importante observar que el establecimiento de are

LUC se efectúa en la unidad de fusible 100 durante una ope
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ración de interrupción siu.pre se efectuará inicialmcnte 
en la perforación auxiliar 192, tal y como se ha explica­
do. Cuando el extreno de retracción ya sea del alambre 

helicoidal 194 o del conductor auxiliar 182 nasa por ol ex
tremo superior del terminal de establecimiento de arco 198,

i
el arco que se establece, inicialmente en la perforación ¡

!
auxiliar 192 ocasionará que se despidan gases desde el na-¡ 
terial que despide gases alrededor de la perforación auxi-j 
liar 192 que no estarán ionizados.

Cuando la corriente que va a interrumpirse modiah 
te la unidad de fusible 100 es relativamente baja tal conoj 
de 1000 amperios o menor, y cuando la presión del gas de j

los gases despedidos en la perforación auxiliar 192 aumen-i
i

ta para de esta manera aumentar la resistencia olóctrica i 

en la perforación auxiliar 1$2, el espacio de aislamiento ! 

que se forma en la perforación auxiliar 192, junto con la
resistencia dieléctrica que aumenta correspondientemente ¡

!será suficiente para interrumpir la corriente alterna des-;
i

pués de una corriente de cero específica en la perforación! 

auxiliar 192. B1 espacio do aislamiento que ce forma simul­
táneamente en el espacio principal 132 de la unidad de fu­
sible 100 a un régimen relativamente más rápido tendrá una' 

resistencia dieléctrica suficiente considerando la dife­
rencia de potencial instantánea entre las piezas conducto-' 

ras de separación en la perforación principal 130 de la 
unidad fusible 100 para impedir que se vuelva a estable­
cer el arco en la perforación principal 130 para dichas co­

rrientes defectuosas relativamente bajas, mn otras palabras 

cuando so interrumpe cualquier corriente defectuosa me­
diante la unidad de fusible 100, tal y como so ha descrito¡
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siempre se iniciará el establecimiento del arco en la per­
foración auxiliar 102 y para corrientes defectuosas rela­

tiva* ente pequeñas el establecimiento de arco que resulta 

finalmente ce interrumpirá en la perforación auxiliar 192. 
Una razón importante para que suceda ósto es que la re­

sistencia diclóctriea relativa de la perforación princi­
pal 130 cuando finalmente se interrumpe el arco en la per­

foración auxiliar 192 será relativamente más alta -uc aquó 
lia en la perforación auxiliar 192 para impedir una desin­
tegración de la perforación principal 130 debido a la di­
ferencia de potencial que resulta entre las partes conduc­

toras separadas en la perforación principal 130.
Para corrientes defectuosas relativamente más 

altas, el establecimiento del arco que se inicia en la 
¡unidad de fusible 100 todavía se iniciará en la perfora­

ción auxiliar despido gas alrededor de la perforación prin­
cipal 130. di gas en la perforación principal 130 final­

mente so interrumpirá Respuós de* una corriente específica 

de 001*0 en la corrí ente alterna que se está interrumpien­
do cuando el espacio do aislamiento y la resistencia dielój? 
trica correspondiente en la perforación principal 130 es 

suficiente para resistir la diferencio, do potencial ins­

tantánea entro las partes conductoras soparadas en la per­
foración principal 13-0.

Si la corriente defectuosa que se está interrum­

piendo mediante la unidad de fusible 100 es do una magni­
tud o valor todavía más elevado, la presión do gas en la 
perforación principal 130 junto con el calor intonso que 

resulta serán suficientes para desintegrar o romper las 

paredes internas frangibles 126A y 128A de los bloques
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126 y 128, respectivamente para de esta manera limitar la 
presión de ras de los ¿jases despedidos debido al aumento 

en el temario o volumen dol pasaje de gas o el volumen del 
gas separado dentro de la unidad rellenablc 20 para de 

esta manera limitar la presión de gas de los gases despe­
didos hasta un valor dentro de la resistencia de rotura 
do la cubierta 110 como se ha explicado anteriormente.

Debe observarse que cuando las paredes internas 126A y 
128A se rompen durante la condición de funcionamiento jus­
tamente mencionada, las paredes externas de los bloques 

126 y 128 entonces se expondrán a que el arco se interrum­
pa y continuarán despidiendo gases que ayudarán a la ex­
tinción del arco de las corrientes relativamente más al­
tas que resultan de dicha operación de interrupción. Domo 
se ha mencionado anteriormente, las paredes internas 126A y 
128A permanecerán intactas cuando la unidad de fusible ¡ 
100 está interrumpiendo corrientes relativamente más ba- ¡ 
jas para de esta manera ayudar a limitar el arco, mante­
niendo una abertura de tambo normal de la perforación 

principal 130 a fin de ayudar más eficazmente a la extin- ¡ 
ción del arco. j

Cuando el arco se interrumpe en la perforación 

principal 130 del fusible 100 o en la perforación princi­
pal 130 tal y como ce ha agrandado mediante la roturo, do 

las paredes internas 126A y 128A de los bloques 126 y 128 j 
respectivamente, como se ha justamente descrito para de j 
esta manera ocasionar la evolución del gas desde el mate- } 

rial que despide gas en los bloques, 122, 124, 126 y 128 ^
que rodean la perforación principal 130, el movimiento as-j

jeondente de la varilla conductora 83 junto con el movimienj- 
!
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to ascendente del conductor auxiliar 182 so acelerarán adi 

oionalmente Mediante la. fuerza de la presión de gas de di- 

dios gases despedidos en la perforación principal 130 jun­
io con la fuerza ejercida en la varilla conductora 83 Me­

tíante la fuerza de empujo del resorte 76.

Durante una operación de interrupción de la uni­
dad de fusible 100 tal y como se ha descrito, cuando la 

'anilla conductora 83 ce libera y se mueve hacia arriba 
¡ajo la influencia del resorte 76 o bajo la influencia tan 

o del resorte 76 cono de la presión de gas de los gases 
espedidos dentro de la unidad renovable 20, las vueltas di 

'esorte 76 que normalmente se retienen en tensión se aulas 

arán parcialmente hacia una condición comprimida pero des- 
uós de que las vueltas del resorte 76 se han aplastado has 
a un cierto grado, el asiento de resorte superior 74 se 

eclisará axialmente en la porción inferior del miembro 
onductor 60 hasta que el extremo superior del asiento del 

esorte 74 choque o se apoye contra la arandela 54 para de 
sta manera inpulsar o hacer accionar la varilla de dispa- 
o 52 en una dirección ascendente tal y como puede verse 
n la figura 2. La varilla de disparo 52 entonces se hará 

ccionar desde la posición mostrada en la figura 2 hasta 

ue el extremo superior de la varilla de disparo 52 funcio- 
3. para liberar el medio de pestillo 250. Se observará que 

L movimiento ascendente de la varilla conductora 83 y el 

inductor auxiliar 182 establecerá los espacios de aisla- 

Lento anteriormente descritos entre los extremos separa­
os de las partes conductoras dentro de la unidad renovable 

) dcspuós de una operación de interrupción. Además, la uni 
3.d de fusible 100 se hará accionar mediante la liboración
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del medio de pestillo 250 por la varilla de disparo 52 

para girar en una dirección dextrógira tal y como puede 
verse en la figura 1, alrededor del conjunto de bisagra 

inferior 260 en un movimiento de desconexión para estable­
cer un espacio de aislamiento más largo o mayor entre el

contacto ruptor 252 y el contacto de bisagra estacionario !
}inferior 262 de la estructura de fusible 10. j

Es importante observar que durante la operación ¡ 
de interrupción de la unidad de fusible 100 como se ha desm­
erito anteriormente ya sea para corrientes defectuosas re­
lativamente bajas o para corrientes relativamente altas, el 

sello de gas y la estructura de junta entre los bloques su¡- 

cesivos 122, 124 y 126, como se ha descrito anteriormente j 

impide prácticamente el escape de los gases ionizados des­
de la perforación auxiliar 192 en donde se está afectando ' 
inicialmente el establecimiento de arco hacia la perfora- : 
ción principal 130 a lo largo de las superficies que se 

juntan de los bloques sucesivos en la unidad renovable 20.. 
Como se ha mencionado anteriormente, si los gases ioniza- ' 
dos se permitirán escapar hacia la perforación principal 130, 
podría resultar un nuevo establecimiento de arco cuando la' 

unidad de fusible 100 se requiera para interrumpir corrien­
tes defectuosas relativamente bajas y el restablecimiento ! 
de un arco en la perforación principal 130 daría por resul­

tado una condición de establecimiento de arco que la unidad 
de fusible 100 es incapaz de interrumpir en la perforación! 
principal 130 para dichas corrientes defectuosas relativa-; 

mente bajas. Esto es debido a que para dichas corrientes ¡ 

defectuosas relativamente bajas, la cantidad de gas despo-! 
dida en la perforación principal 130 no es suficiente pa- j
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ra establecer una re.*:: .stenda dieléctrica on la erfora-
ción principal 130 que fuera lo bastante grande para in­

terrumpir el arco que resulta de dichas corrientes defee-
¡tuocas relativamente ba,jo,s en la perforación principal 
130.

Es importante observar que en el funcionamiento 
de la unidad de fusible 100 tal y como se describe justa­

mente en detalle, los rases que se despiden del cuerpo del 
material de extinción de arco que incluye los bloques 122, 

124, 126 y 128 son descargados o desventados libremente 
sólo en el extremo inferior de la unidad de fusible 100

15

20

tal y como se muestra en la Figura 2 de los dibujos. La 

descarga o desventamiento de los gases de alta presión só­
lo desde el extre..,o inferior de la unidad de fusible 100
t
¡da por resultado una fuerza ascendente o empuje en la uni-
i
¡dad de fusible 100 que tiende a ocasionar que la unidad dg
¡fusible 100 se mueva axialmente en una dirección asccnden-!
¡te. Las porciones proyectantes 287 en el terminal inferior 
36 de la unidad de fusible 100 se apoyan contra la super­

ficie de leva 281 en las porciones de pared laterales 289 
del miembro de bisagra 285 del conjunto de bisagra 260

25

para ayudar a impedir dicho movimiento axial y forzar el 

soporte de aislamiento inferior 232 por lo menos para to­
mar parte en los esfuerzos mecánicos que resultan cuando 

se ejerce un empuje"ascendente en la unidad de fusible
100. Si el medio de pestillo 250 no incluye ciertos me­

dio para asegurar que el soporte de aislamiento superior 

272 comparta los esfuerzos mecánicos que resultan cuando 

se descarga el gas a alta presión sólo desdo el extremo
30 inferior de la unidad de fusible 100 tal y como puede ver-

t
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se en la figura 1, el soporte de aislamiento inferior 292 !
{

se requeriría para adoptar prácticamente todos los esfuer-i 

zos mecánicos que resultan debido al empuje ascendente ¡ 

producido mediante la presión de gas y el soporte de ais- j 
lamiente inferior 282 podría esforzarse más allá de los ¡
límites de sus resistencia mecánica y se rompería o falla-ii
ría mecánicamente particularmente cuando la unidad de fusi­

ble 100 se requiere para interrumpir corrientes defectuo­
sas relativamente altas y cuando hay involucrado un rógi-

¡

men relativamente alto de elevación de voltaje do recupc- ¡
ración en la operación de interrupción.. ¡

i
Puesto que el medio ne pestillo 250 tal y como  ̂

se ha descrito anteriormente incluye asimismo un medio pa-, 
ra ayudar a impedir el movimiento axial de la unidad de fu­

sible 100 cuando los gases que resultan durante la opera­
ción de interrupción so descargan sólo desde el extremo in­
ferior de la unidad de fusible 100 tal y como puede verse ¡ 

en las Figuras 1 y 2, el soporte de aislamiento superior 
272 se fuerza a compartir los esfuerzos mecánicos que re- ! 

ultan debido al empuje ascendente ejercido en la unidad ¡ 
de fusible 100 y los esfuerzos en el soporte de aisla­

miento inferior 282 peden limitarse hasta un valor dentro ^
de los límites de la resistencia mecánica del soporte de !
! ; 
'aislamiento inferior 282 para impedir la falla mecánica :
t  ̂ j
jdel soporte de aislamiento inferior 282 que podría resul- i 
tar de otra manera. Lás específicamente, el nenio de pos- : 

tillo 250 incluye el par de medios de tope 322 y 324 que ce 
poyan contra la parte superior del terminal superior 34 i 

de la unidad de fusible 100 en los lados opuestos del nis-¡ 

mo para impedir un movimiento axial ascendente de la uni- '
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dad de fusible 100 cu cooperación con el raedlo anterior­
mente descrito que forma parte del conjunto do bisagra 

260 para asegurar que el soporte de aislamiento superior 
i 272 por lo menos comparta los esfuerzos mecánicos que 
jresultan ¿el empuje ascendente debido a la fuerza ejer­
cida en la unidad de fusible 100 que se debe a la descar­
ga de desventamicnto de los gases que se despiden desde 

el cuerpo del material de extinción de arco dentro de 
la unidad ¿c fusible 100 durante una operación de inte­

rrupción, particularmente a corrientes defectuosas rela­
tivamente altas. 3s importante observar que la construc­
ción dada a conocer mediante el solicitante para asegurar 

que se compartan los esfuerzos mediante el soporte de ais­
lamiento superior 272 no interfiero con el funcionamien­
to del medio que se incluye como parte del conjunto de 

pestillo 250 que hace accionar el movimiento de descone­
xión de la unidad ¿e fusible 100 después de la interrup­
ción del arco que resulta normalmente ¿entro de la unidad 
de fusible 100 cuando se funde el medio fusible que se co­
loca dentro ¿e la unidad de fusible 100. En otras palabras 

los medios de tope 322 y 324 que se piroporoionan en los la 
dos opuestos del extremo superior del terminal 34 en el 
extremo superior do la unidad de fusible 100 ayudan a im­
pedir el movimiento serial de la unidad de fusible 100 du­

rante una operación de interrupción y también para ase­

gurar que el soporte de aislamiento superior 272 comparta 

los esfuerzos mecánicos que resultan debidos al empuje as­

cendente ejercido en la unidad de fusible 100 mientras que 
no interfieren con la operación do accionamiento del me­

dio de pestillo 250 que nace accionar el movimiento de
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desconexión de la unidad de fusible 100 después de la in­
terrupción del arco que resulta normalmente dentro de la 

unidad de fusible 100 cuando se funde el medio fusible 

que se coloca dentro de la unidad de fusible 100 se fun­
de.

Quedará comprendido que las enseñanzas de la 
invención del solicitante pueden aplicarse a fusibles de 
fuerza para aplicaciones de alto voltaje que no son del 
tipo de desconexión. Quedará asimismo comprendido que las

!
enseñanzas de la invención del solicitante pueden suplicar­

se a fusibles de fuerza para aplicaciones de alto voltaje 
que no incluyen un miembro conductor tubular o protector
¡
¡tal como el contacto inferior 150 que se muestra en la !
¡ í
¡figura 2 pero que en vez de ésto pueden emplear un anillo ¡)¡ :
jde contacto inferior. j

; El aparato que abarca las enseñanzas de esta in-'.
veneién tiene varias ventajas, por ejemplo, una estructura!
de fusible de fuerza tal como aquella dada a conocer que ¡

!
incluye un conjunto de oisagra y un conjunto de pestillo ¡ 

que ambas incluyen medios para asegurar que los soportes ! 
de aislamiento superior e inferior asociados compartan !

los esfuerzos mecánicos que resultan del empuje ascenden- it
te ejercido en la unidad de fusible asociada cuando sólo ¡ 
un extremo de la unidad de fusible se desventa libremon- ! 
te, impide la falla mecánica que podría resultar de otra ¡ 
manera si sólo uno de los soportes de aislamiento se so- i 

metiera a todos los esfuerzos mecánicos que resultan de !

dicha operación. Además, la construcción del solicitante i 
evita el requisito de proporcionar un soporte de aísla­
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miento de taimado excesivo para el soporte de aislamiento 
que se requiere para que lleve todos los esfuerzos mecáni­

cos que resultan de dicho empuje ascendente ejercido en 
la unidad de fusible en una construcción en dónde sólamen- 
te ya sea el conjunto de bisagra o el conjunto de pestillo 
incluyen medios para impedir el movimiento axial del fu­
sible asociado bajo dichas circunstancias. Finalmente, 
en una estructura de fusible de fuerza que so da a cono­
cer por el solicitante, ce asegura que se compartan los 
esfuerzos mecánicos mediante los soportes de aislamiento 
espaciados sin interferir con el funcionamiento del medio 
que se proporciona para hacer accionar el movimiento de 

desconexión de las unidades de fusible asociadas en las 
estructuras de fusible de fuerza del tipo de desconexión.

La presento solicitud que corresponde a la pre­
sentada en los Estados Unidos de Amórica, con fecha 24 de 
agosto de 1967) bajo el n.3 663.019, se acoge a los benefi­
cios del arts $1 del vigente Estatuto sobre Propiedad In- 
iustrlal.
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Los puntos Ae invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de la presente solicitud 
de Patente de Invención en España, por VEINTE anos, son 

los siguiente:
1.- Un dispositivo de interruptor de circuito 

que comprende un portaíusiblc de aislamiento tubular, un 
cuerpo de un material de función de arco que despido /jas 
colocado en el portafusible que tiene por lo menos un pa­

saje que se extiende axialmonte a través del mismo, un 
medio conductor separable que incluye un medio fusible 
colocado en el portafusible y conectado entre un par de

:terminales montados adyacentes a los extremos opuestos i 
del portafusible, un medio para sostener a pivote el ¡
portafusible adyacente a un extremo en un primer contacto 
estacionario para permitir el movimiento del terminal en

¡
el otro extremo del portafusible dentro y fuera de acó- i
plamiento con el segundo contacto estacionario, un medio ¡

i
colocado adyacente al segundo contacto estacionario para ¡

i
sujetar a pestillo liberablemcnte el terminal adyacente ! 
al otro extremo del portafusible en acoplamiento con el ser 

gundo contacto estacionario, el medio de soporte y el me- ¡ 
dio de pestillo cada uno incluye un medio relativamente

!estacionario para empujarse contra una porción del termi­
nal adyacente para de esta manera garantizar que tanto el ¡

!
medio de pestillo como el medio de soporte impidan el mo- ¡ 

vimiento axial del portafusible cuando se funde el medio }

!
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2. - Un dispositivo de interruptor de circuito 

de conformidad con la reivindicación 1, en donde el medio 
de pestillo incluyo una oapota montada sobre un soporte 

elóctricamcnte aislante para encerrar por lo menos par­

cialmente el se puno, o contacto estacionario, el medio re­
lativamente estacionario del medio de pestillo compren­

de un par de topes espaciados que se forman íntegramente 
con la capota y que se apoyan contra una porción determi­

nada adyacente.
3. - Un dispositivo de interruptor de circuito

de conformidad con las reivindicaciones 1 o 2, en donde

el miembro axialmente movible se proporciona en el porta-
fusible para proyectarse axialmente desde el portafusible
jal fundirse el medio fusible y el medio de pestillo inclu- 
!
ye un medio accionado mediante el miembro axialmcnte movi­
ble para hacer accionar el portafusible para girar alre­

dedor de un medio de soporte a pivote.
4. - Un dispositivo de interruptor do circuito de 

conformidad con la reivindicación 3? en donde se proporcio 
na un medio dentro del portafusible para empujar el miem­
bro axialmente movible para proyectarse axialmcnte fuera 
del portafusible al fundirse el medio fusible.

5. - Un dispositivo de interruptor de circuito.

Tal y como se ha descrito en la memoria que an-

fusible.
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tocede, representado en los dibujos que se acompasan y 

para los finos que se han especificado.
La presente Memoria consta de 44 hojas escritas 

a máquina por una sola cara.

2 3 450
Madrid,

Alba;

RH
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