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i cialmente epoxidados, especialmente aceites secantes o semi-

| secantes epoxidados, se esterifican con dcidos grasos poli-

Este invento se refiere a un método para la manufactura
de agentes aglutinantes de secado rdpido para pinturas, bar-
nices, ‘tintas de imprenta, cementos, eglutinentes de nicleo
v productos similares, '

De acuerdo con este invento, unos aceites total o par-

insaturados y el producto de esterificacidn es sometido a pi:
rélisis. '

' Ya es sdbido que el dcido oleico y sus ésteres pueden
ser parcialmente deshidratados después de la epoxidacidn por
conversidn con dcidos carboxilicos saturados o sus anhidri-
éos y subsiguiente pirdlisis, con lo que, entre otres cosas,
se obtienen dlenos conjugados como'productos finales,

También se ha intentado deshidratar el aceite de lina-
75, epoxidado por pirdlisis en presencia de catalizadores éed
dos, tales como dcido p-toluensulfonico. Sin embargo los re-
sultados no fueron satisfactorios. Aunque se obbtuvo como pIQ
ducto de reaccidn un aceite que secaba con bastante rapidez,
las peliculas formadas & partir del mismo permanecian pegajo-
sas durante un tiempo bastante largo y por lo tanto no eran
adecuadas para uso prdctico.

Mediante el método de este invento ahora es posible was
nufacturar agentes aglutinantes de secado rdpido que formen
peliculas duras y no pegajosas.

De acuerdo con el invento los aceltes epoxidados con
un contenido en oxigeno de oxirano del 1 al 10 %, preferi-
blomente de 3 & 9 %, se esterifican con dcidog grasos poli-
insatuvrados a tenmperaturas comprendidas entre 180° ¥ 270°Q v

'despuds se someten a un tretamiento térmico a temperaturas
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-cantidad de dcidos grasos poli-insaturados seleccionada eg

.nida tienen que ser separados o combinados en lo posible pa-

del orden de 260-350°C, preferiblemente de 270-330°C. Ia

tal que se emplean de 0,5 a 3,5 moleg, preferiblemente de
1,2 & 3 moles, de dcido graso por mol de oxigeno de oxirano
en el aceite epoxidado. EL tratamiento térmico o pirdlisis
a las temperaturés citadas se lleva a cabo hasia que se ha
separado ia wayor cantidad posible del deido grago — como
ninimo 0,1 moles, preferiblemente de 0,5 a 1,5 moles, por
mol de oxigeno de oxirgnoforiginalmente presente y si es pb—
gible mds - pero se interrumpe en ¥ltimo caso cuando se ha
alcanzado una viscosidad dentro del intervalo de viscosida-
des inmediatamente anterior a la gelificacidn. Este interva-
lo oscila generalmente alrededor de 500 & 1000 poises,

Tos Zcidos grasos libres en la mezcla de reaccidn obte-

ra conseguir las propiedades secativas de los agentes aglu-
tinantes y pueden ser eliminados total o parcialmente duran—
te ol tratamiento térmico o separados. y/o combinsdos wds tar

de.

Los aceites secanbes y semisecantes del tipo de aceite

you)

isolénico (es decir, aceites que contiemen una importante cal
tidad de deidos grasos poli-insaturados con dobles enlaces

aislados) son especialmente adecuados cowo materiales de par

tida para la epoxidacidn. Son ejemplos de tales aceites, que

son ricos en dcido linoleico y/o linolénico, el aceite de 1i-
nazs, aceite de soja, aceite de girasol, aceite de cdrtamo,
aceite de cdfiamo y aceite de semilla de amapols, siendo_pre—
ferido el mceite de linaza,

 (J.A. Crowder y A.C. Elu en "Industriel and Engineering

Chemistry", Agosto 1949, Seiten 1771~1773).
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1 prefieren como materiales de partida los que combienen por

También se pueden epoxidar los aceites de pescado y
pueden utilizarse para la epoxidaqién log aceites producidos
artificialmente como aceite de linaza isomerizado, aceite.de
castor deshidratad6 o ésterss de dcidos grasos del’tall-oil.

Entre los aceites.o mezclas de aceltes mencionados, se

lo menos el 50 % de deidos grasos poli-insaturados. Tambidn
son muy adecuados pare la epoxida&ién los .aceites que contie
nen hidroxidcidos grasos, como aceite de castor y los que
contienen grupos epoxi, como el aceite de malva.

Si se utilizan aceites naturalmente epoxidados que,
como por ejemplo el aceite de Vernonia (Vernonia anthelmin-
tica), ya tienen un contenido en oxigeno de oxirano del or-
den de 3,5-4 %, no es necesario proseguir la epoxidacidu,

La' epoxidacidén puede realizarse en la forma conocide,
por eﬁemplo por el método descrito por T.W. FPindley et al.
en "Journal of the American Chemists Soc.” 67, pdgina 412~
414 (1945). |

Los deidos grasos poli-inseturados con los due Se ester
'rifican los aceites epoxidados pueden ser, por ejemplo, dci-
dos grasos del aceite de linaza, dcidos grasos del aceite de
soja, dcidos grasos del aceite de castor deshidratado, dcidos
grasos del tall-oil, dcido linoleico técnico, como el con-
centrado de dcido linoleico procedente del aceite de algodén
deidos grasos del aceite de pescado 0 sus mezclas. Se pre-
fierén las mezcles de dcidos grasos que conticnen como mi-
nimo el 50 % de dcidos isolénicos, es decir deidos grasos

poli-insaturados con dobles enlaces aislados. Puede utilizax

Yse cualquier mezcle de dcidos grasos que contenge por 16 ne-

:nos el 50 % de deidos isolénicos al principlo o pueden con=

a
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centrarase las mezclas de deidos grasos durante la reaceidn

.por destilacidn de parte de los dcidos grasos saturados ¥ |

mono-ingsaturados hasha que contengan pof lo menos el 50 9%
de deidos isolénicos.

Ia esterificacidn. de 1o§ aceltes epoxidados con los
deidos grasos poli~insaturados tiene lugar a- temperaturas
comprendidas entre unos 180° vy 270°C ¥ vuede llevarse a ca-
bo a la presidn normel o & una presidn reducida, con o sin
disolvente azeotrdpico. Es conveniente utilizar un exceso
de dcidos grasos poli-insaturados por mol de oxigeno de
oxireno en el aceite epoxidado para evitar las .reacciones
secundariag de los grupos epoxi, por ejemplo cetonizacidn
o formacidn de éter, De preferencie la reaccidn se lleva
a cabo & presién reducida sin disolvente o & la presion nor
mal en presencia de un disolvente, lo que permite l1a elimi-
nacidn azeotrdpica del agus. Por ejemplo se puede emplear
xileno. Es conveniente excluir el oxigeno atmosférico uti-
lizando un gas inerte, tal como nitrdgeno o €Oy, La pird-
lisig posterior tiene lugar a 260—350°0; preferiblecente a
270—330°0, v produce la separacidn de los dcidos grasos coxnl
formacidn de dobles enlaces. Algunos de estos dobles enle—
ces son empleados espontdneamente en las condiciones de la
pirdlisis mediante polimerizaoiones, con aunento e la vis-
cosidad. Al llegar a la viscosidad deseada del orden de
10 & 1000 poises, seglin el uso a que se destine el produé—
40 final, se interrumpe la reaccidn y de gsta forma se evi-
ta la gelificacidn o el espesamiento adicional indeseable
del waterial. El limite superior de viscosidad no debe es-
tar situado muy por encime de 1000 poises, medido & 20°C,

Es aconsejable separar los dcidos grasos libres durante
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‘Tormadores de pelicula de secado rdpido gque producen pc-

la pirdlisis o despuds, por ejemplo destilendo en vecio, pe-
ro los dcidos gresos libres también pueden gser combinados
después de la pirélisis en la forma conocida con un poliol,
como glicerina o pentaeritritol, o con un compuesto epoxi,
por ejemplo une resina epdxida. .

El tiempo de reaccidn depende del grado de viscosiGad
deseada, es decir, cuanto meyor sea la viscosidad deseada,
mayor serd el tiempo de reaccidn. Tambidn depende el tiempo
de réaccién de las condiciones de reaccidn, tales como tem-
ﬁeratura y gredo de epoxidacidn del aceite. Para un grado
dado de viscosidad, cuanto mayor sea la temperatura de reac-—
cidn, mayor el grado de epoxidacidn del aceite y mayor la
tendencia de los deidos grasos ¥y del aceite inicial e polimgl
rizarse, mds corto serd el tiempo de reaccidn. Asi, por ejem
plo, en condiciones de reaccidn por lo demdis iguales, cuandd
ol mceite de partide utilizado y el grado de epoxidacién son
los mismos, son necesarias verias horas a una temperaturs,
de 280°C para obtener la misma viscosidad que se obtendria
en menos de 1 hofa, en algunos casos séio en unos minu%os,

a 320°C.,

El método del invento puede ponerse en prdctica en for-
ma continua o discontinua, ) '

Los agentes aglutirantes producidos por este método,
que pueden ser utilizados en pinturas, barnices, tintos de

imprenta,’ cementos y aglutinantes de nidcleo, -son excelenies

liculas duras y no pegajosas. La ventaja del método de este
invento es que se evitan en gran parte los efectos secunda—
rios indeseables, tales como la cetonizacidn y la formacidn

de éter, que influyen adversamente sobre las propiedades de
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a continuacidn con ayuda de ejemplos, pero de minguna forma

" aceite de linaza destilade (fndice de acidez = 200; Indice

la pelicule y que los dcidos grasos poli-insaturados que to-
man parte en la reaccibn, algunos de los cuales, en las con
diciones de reaccidn aplicadas, permanecen esterificados en
el produoto final , contribuyen en gran parte & las propie=

dades de secado y de formacidn de pelicula de los productos

finales. De esta forma se aumenta el rendimienvo de produc—

'3

tos de gran calided con buenas propiedades de secado, de for
ma que el producto resulta especialmente econdmico.

El método del invento estd descrito con més detalle

se limita a los mismos,
BEJEMPTO 1
Se calientan 100 g de un aceite de linaze para ber-—
niz, epoxidado en la forua conocida hasta un contenido en

ox{geno de oxirano del 4,4 %, con 172 g de dcido graso del

de saponificacidn = 200; indice de yodo (Wijs) = 185,1) ¥
30 g de xileno, en una hore aproximedamente, hasta uns tem-
peratura de 250°¢, Después de hervir durante una hora en un
condensador de réflujo con un. separador de agua; a una tem—
peratura interna de 250-260°C, el indice de acidez ha dis-
minuido'e 39. Entonces se calienta la mezcle en cuarenta
minutos hasta 307°C y se separa el xileno por destilacidn.
En total se recogen 3,5 g de agua de reaccidn en el colec—
tore EL producto intermedio obtenido (260 g) tiene un indi-
ce de acidez de 48 y un indice de yodo (Vijs) de 145. Se
calientan 100 g del producto intermedic durante cuarenta y
¢inco minutos a 0,5~2 mm de Hg hasia una temperatura de .
300°C, durante cuyo tiempo destilan 25,0 g do deido graso.

EL residuo (74,1 &) tiene una viscosidad de 144 poises a
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acidad, provisto de agitador, termometro, tubo de entrada
_ ' & ) ’

20°C y seca en presencia de 0,2 % de cobalto en dos horas y
cuarto formendo una pelicula lise y brillante. Los restantes

valores caracteristicos del producto son:

Indice de acidez _ 8,1
Indice de saponificacidn - 191,5 .
Indice de yodo (Wijs) - 13134

ngo 1,4918

Una capa del producto al que no se ha agregado se—
cativo, seca con el sscarchado tipico del acelte de tung
(aceite de madera de China)e -

Se calientan 750 g de un acelte de lingza para bare
niz epoxidado hasta un contenido en oxigeno de oxirano‘de

4,0 %, 1500 g de dcido graso del aceite de linaza destilado

¥ 375 ml de xileno en un matraz de 3 bocas y 4 litros de ca-

de_COQ y condensador de reflujo con separador de agus, has-
te 190-200°C en una hora y tres cuartos y se mantiene a re-
flujo a esta temperatura durante seis horas y cuvarto. Los
33 ml de agua que destilen dwrante este tiempo y alrededor
de 220 ml de xileno se sacan después del colector. ¥y se con-
tinmda calentando a refluj; a 245-250°C durante 4,5 horas
mis, durante las cuales destilan 7 wl adicilonales de agua.
El éater producido (2288 g) tiene un indice de acidez de 45,
| En un matraz de destilacidn provisto de un tubo de
entrada de CO, y un colector refrigerante, se calicntan des-
puds 1100 g del dster a un vacio de 2 mm de Hg hasta 280°C
en uns hore y veinte minutos y se mantiene a esia temperaiu-
ra, durante hora y media, dqrante les cuales se separan por

destilacidn 312 g de deidos grasos y 47,5 é de cabezas que




10

15

20

25

30

R
l!
|

que el polvo se adhiera a la misma) y completamente seca al

| cabo de 3,5 horag. Ia pelicule es mds dura que unma pelicula

cidn de secativo y, & diferencia de esta ¥Wltims, no es adhe-

contienen xileno. En el mwatraz quedan 739 g de un buen agen-

te secante con los giguientes valores caracteristicos:

Viscosidad 77 poises & 20°C
~ Indice-de color (Pallauf). 50

020 1,4906

Indice de acidez 6,3

Indice de saponificacidn 195,5

Indice de yodo (Woburn) 152,0

Cuando se aplica con una cuchilla de 60 milimicras
una solucidn al 80 % en suceddneo de trementina, a la que
se han afiadido 0,3 % de plomo y 0,03 % de cobalto como seca-
tivo, cqpienza a secar al cabo de cuwarenta y cinco minutos,

estd “geca para ¢l polvo" (suficientemente seca para impedin

secada anadlogamente de aceite de linaza, también con adi-
renfe en 1la superficie. . ’
EJEXPLO

Una mezcle de 400 g de un aceite de linaza parcialmen
te epoxidado conteniendo 4,1-% de oxigeno de oxirano, 640 g
de decidos érasos de $all-0il escandinavo (indice de acidez =
192; indice de saponificacidn = 197; indice de yodo = 150;
Indice de carbonilo = 7) y 156 g de xileno se mantiere a ebu
1licidn durante tres horas a 220-250°C, mientras se exirae
agua y finalmente se destila el xileno calentando brevemente
& unos 300°C. En total se recogen 24,9 g de agua de reaccidn
en el colector. ELl producio intermedio se calienta después
bajo un vacio de 1-2 mm de Hg durante 55 minutos & una tempe:

ratura de 302°C, con Lo que se obliencn 299 g de deido grago
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| le del producto de este ejemplo no esitaba pegajosa en abgo-

. calentd en 16 minutos hasta una temperatura de 3159 =

- 10-

destilado y 708 g de residuo con buenas propledades sgecan—

. . . . i T
tes. Bl residuwo tiene los siguientes valores caracteristi-

cos:
Viscosided 144 poises a 20°C
no 1,4916
Indice de acidez: 9,7
Indice de Saponificacién 193,5 ’
Indice de yodo ' 518,2
Indice de carbonilo 6,8

Resultado del ensayo de secado en presencia de 0,2 %
de cobalto: comienza & secar al cébo de una hora y tres cuaz
tos; "seco para el polvo" al cabo de dos horas y cuarto. Un
aceite de linagza cocido con una viscosidad de 90 poises, al que se
ha sgregado uwn secativo y gue fue probado de la misma Tforma,
sélo comenzd a secar sl cabo de tres horas y medié y estaba
"geco para el polvo" al cabo de cinco horas. La superficie
de 1a pelicula de aceite de linaza cocido era todavia lige-

ramente‘pegajosa al cabo de 3 dfas, mieniras que la pelicu~

luto.
EJEMPLO 4
Un aceite de linaza para barniz parcialmeﬁte epoxida-
do (100 g) conteniendo 4,1 % de oxigeno de oxirano se wentu-
vo a ebullicidn con 80 g de un decido linoleico técnico al
70 % (indice de acidez = 195,4; indice de yodo = 134,8) y
33 g de xileno Gurante dos horas & 220°C, unma hora y cuario
a 250-270°C y un cuarto de hora a 270-300°G, en un condensa-
dor de reflujo con un separador de agua, duranie cuyo tisn-~

po ge separd el xileno por destilacidn. A continuecidn se

¢




10

15

20

23

30

|

dad = 4 poises & 20°C) con 100 g de un deido linoleico téc-

-11 -

1-2 mm de Hg, con 1o que destilaron 14 g de dcidos graszos

libres. EL residuo consistia en 164 g de un aceite secante ,

con-log sipguientes valores caracteristicog:

Viscosidad - 32 poises a 20°C
ngo . ) 1,4860

Indice de acidez 2,8

Indice de saponificacidn 195,5

Indice de yodo (Wijs) 115,0

E1l producto secd mis répidamente que el aceite de 11
naza, pero formando una pelicula relativamente blanda que
es tipica de los aceites ricos en deido linoleico.

BJEMPTO 5
Durante siete horas, se calentaron a 160-220°C 100 g

de un aceite de soja epoxidado conteniendo 5,5.% de oxigeno

n

1,5; {ndice de saponifica-

) 20 o
cidn = 182,4; Indice de yodo = 6,63 n~ = 1,4728; viscosi-

de oxirano (indice de acidez

nico al 70 % (valores caracteristicos como en el ejemplo an-
terior) y a continuacidn, despuds de la adicidn de 32 ml de
xileno, se hirvid en el condensador de reflujo con separador
de agua, aumentando la temperatura del Noalderin" a 262-305%
en tres horas por extraccidn del xilemo. En el colector se
recogieron 3 g de agua destilada. ELl producto se calentd en
wn vacio de 2 mm de Hg hasta une temperatura del "calderin®
de 315°C, Qurante cuyo tiempo se destilaron 20 g de deido

linoleico. El residuo tenfa los siguientes valores caracte—

risticos:
Indice de acidez ) © 11,7
Indice de saponificacidn 194,3
Indice de yodo (Wijs) 90,5
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n]2)° 1,4837
Viscosidad 42 poises

El residuo, con 0,2 % de cobalto aiiadido como seca—
tivo, comenzd.a secar al cabo de 165 minutos y estaba "seco
pare el polvo" al cabo de 210 minutos. Un aceite de linaza
cocido de .20 poises al que se 2fiadidé el mismo secativo requi-
rid 225 y 315 minutos, respectivamente, para alcanzar los
misnos estados de secado. .

BJEMPLO 6

En un_condensador de reflujo con separador de agua
se calentaron haste el punto de ebullicidn 47 g del aceite
obtenido por extraceidn con éter de petrdleo de la semilla
105,53

{ndice de acidez = 36,5; indice de saponificacidén = 173,03

de Vernonia anthelmintica. ({ndice de yodo (Wijs)

contenido en oxigeno de oxirano = 3;64 %) con 100 g de dci~
do graso de aceite de.linaza destiledo (Indice de acidez =
201,5; {indice de saponificacién = 203,5; indice de yodo
(Wijs) = 189,5) y 34,4 g de xileno. Al cabo de tres horas &
200°C, la temperaturs interna se aumentd hasta 2509 por
expulsidn del xileno y la mezcla se celentd a reflujo duren
e dos hovas & 250-255°C, En total destileron 2,2 g de agua
Tl producto intermedio obtenido (indice de acidez = 62) se
calentd despuds a 278°C en cuarenta minutos a 1 mn de Hg,
con lo que destilaron 52 g de dcidos grasos y se manbtuvo a
278-284°C durante cincuents minutos mfs. El residuo (90,3

g) tenia los sigulentes valores caracteristilcos:

Viscosidad 23,2 poises & 20°C
ngo 1,4903

Indice de acidez - 8,0

Indice de seponificacidn .186,5
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Indice de yodo (Wijs) 151,0

Indice de yodo (Woburn) 167,5
234 m e 138

269 m}L T5

El residuo sece formando una pelicula lisa ¥y no pew

. o
Abgorcidn ultravioleta E1° cm & {

gajosa en dos horas y cuarto cuando se ha afindido 0,3 % de
plomo y 0,03 % de cobalto como secativo. El aceite inicial,
por otra parte, no fiene propiedades secantes y una capa

a lo que se ha aifiadido secativo estd todavia completamente
1iquide al cabo de 14 dias,

Ia esterificacidn de los aceites secantes o semi-
secantes epoxidados con dcidos grasos saturados s3guida de
pirdlisis nuncae conduce a productos que tengan las propie-
dades secantes originales de los aceites antes de la epoxi-
dacién, mucho menos & productos gque sequen mis rdpidamente,
como ocurre con log productos menufacturados de acuerdo con
el método del invento., ELl siguiente ensayo se realizé con
dcido ldurico con fines comparativos:

Ensayvo comparativo

Une. mezela de 500 g de aceite de linmza epoxidado con
teniendo 4,0 % de oxigeno de oxirano, 750 g de dcido lduri~
co (alrededor del 95 % de concentracidn, indice de acidez =
282) y 250 ml de xileno, se calenté hasta el punto de ebuw
llicidn en unos cuarenta y cinco minutos en un condensador
de reflujo con un separador de agua. Se mantuvo la ebulli~
cidn durente 4 horas a.una temperaturs interna de 130-190°¢
durante cuyo tiempo se acumularoh en el separador 16,8 ml
de agua. Entonces se separd una cantided de xileno suficiey.
te para elevar la temperatura de ebullicidn a 250° y se
mantuvo esta temperatura durante tres horas, durante las

cuales destilaron 1,6 ml mds de agua. EL dster residusl

.
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producido (1,214 g despuds de tomsr la muestra) tenfa un
{ndice de acidez de 71,4 ¥ un indice de saponificacidn de
245,8. .
A eonﬁinuédién gse calentaron 395 g del dster en un
matraz de destilacidn a vacfo (2,5 mm de Hg) hasta 280°C

en hora‘y media y se manbtuvo esta temperatura durante una
hora, durante 1a.cual destilaron 130,2 g de deido ldurico.
Bl residuo (263 g) tenia un indice de acidez de 4,2 y una
viscosidad de 10,5 poises e, incluso despuds de haber afia~
dido 0,2 % de cobalto como secativo, secd solamente hasta
el punto de que la capa expueste al aire comenzd a secar
pero permanecid pegajosa. Otra remesa de 395 g del éster

se calenté o 280°C y 1 mm de Hg y se mantuvo & este fGempe=
rature durante dos horas y tres cuartos, durante las cuales
destilaron 166,6 g de dcido ldurico. EL residuo tenia un
indice de acidez de 2,8 y una viscosidad de 31 poises ¥y tan
biéﬁ secd sélo incompletamente. Obros 35 g de deido ldurico
se separaron del residuo por destilacidn a 1 mm de Hg en
tres horas a 280°C, EL producto tenia un indice de acidez
de 1,6 y una viscosidad de 192 poises y no secd formando
una pelicula no pegajosa ni siquiers en 3 dias; ni tampoco
lo hizo un producto con une viscosidad de 590 poises obteni
do al cabo de mds horas de calefaccidén a 280°%C y destilando
otros % g de dcido ldurico. -

Una solucidn al 60 % de la Ultima muestra en sucedd-
neo de trementina, con 0,2 % de cobalto como secativo, co-
menzd & secar en dos horas (una hora y tres cuartos) pero
incluso después de 5 semamas (24 horas) todavia no esiaba
seco segun el ensayo de la perla de vidrio de Garmsen. Ias

cifras entre paréntesis se refieren al aceite de linaza co-

3
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cido que se ensayd de la misms forma.

Cuando se intentd separar todavia mds deido ldurico
del producto continuando la calefaccidn, el material gelifiu
cd. En total,-de los 750 g ofiéinales de deido ldurico, se
recuperaron menos de 700 g y el producto gelificado todavia
pesaba 551 g (después de +tener en cuente las muestras toma=
das); 69 g de este peso debenproceder del dcido ldurico afiat
dido ya que se habian separado 18,4 g de mgua del aceite de
linaza epoxidado, de forma que solauente alrededor de 182 g
del producto procedia del aceite de linaza.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita

recaerd sobre las siguientes:
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ta que por lo menos 0,1 moles,-preferiblements 0,5-1,5 mo-

-ginalmente presente se han separado, pero interrumpiendo el

" moles, de decidos grasos poli-~insaturados por cada mol de

_16_

RETVINDICACIONES

1. Un método para la mamufactura de agentes aglu-
tinantes de secado répido, caracterizado nox epterificar
aceites epoxi&adés‘con un contenido en oxigeno de oxirano
de 1-10 % con 0,5-3,5 moles de dcidos grasos poli-insatura-
dos por cade mol de oxigeno de oxirano, a femperaturas com-
prendidas eatre 180° y 270°C vy a continuacidén someter a tra

tamiento térmico & temperaturas del orden de 260-350°C has=
les, de dcido graso por cada mol de oxigeno de oxirano ori-

tratemiento térmico en dltimo término cuando se ha alcanzadd
una viscosidad comprendide dentro del intervalo de viscosi-
dades inmediatamente anterior a la gelificacidn, combindndo-
se los doidos grasos libres de la mezcle de reaccidn Produ=
cide después de haber completado el tratemiento térmico en
tah%o que no hayen sido ya separados durante la pirdlisis
o después,

2. Un método segin la Reivipdicacicn 1, caracteri-

zado por utilizar mds de 1 mol, preferiblewente de 1,2 a 3

oxigéno de oxirano en el aceite epoxidado.

3. " Un método seglin las Reivindicaciones 1 y 2, ca-
racterizado porgque el tratamientq'térmioo ge. realizae o tem-
peraturas del orden de 270° a 330°C eproximsdemente,

4. TUn método sogmin las Reivindicaciones 1 a 3, ca-
racterizado porque los materialés de partida utilizados son
aceites epoxidados con un conbenido en oxigeno de oxirano
del 3 al 9 %.

5. Un método secun les Reivindicaciones 1 a 4, ca-
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i racterizado porque los materiales de partida utilizaedos son

i linaza epoxidado.

- 17 -

aceites isolénicos epoxicdados.
6. Un método segin la Reivindicacién 5, caracteri-

zado porque el material de partida utllizado es acelie de

7. Un método segun las Reivindicaciones 1.a 6, ca-
rac#erizado por wtilizar dcidos grasos poli-ingaturados, de
los cuales por lo menos el 50 % son doidos isolénicos.

8. Un nétodo segin las Reivindicaciones 1 a 7, ca-
racterizado porque por lo menos una parte de Los deidos gra-
gos libres es separada durante el tratamiento térmico, pre-
feriblemente por destilacidn & vacio.

9. Se reivindica por Gltimo como obJeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidén que se sollicita :
"UN METODO PARA LA MANUFACTURA DE AGENTES AGLUTINANTES DE
SECADO RAPIDO".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de diecisiste péa-

ginas mecanografiadas.

Madrid, 21 de Agosto 1.968

BERNARDO UNGRIA
DeDy
s
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