MEMORIA DESCRIPTIVA

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: CALZADOS MELIS DE MARQUES Y CIA,

RESIDENCIA: _ INCA (Mallorca), Vicente Ensefiat,

ENUNCIADO: . PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION

DE TODA CLASE DE CALZADOS"

Prioridad; Patente. .. no.: del

Inventor: Don Gabriel Marques Figuerola, de
naclonalidad espafiola
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El Estatubo vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, adaitiendo
por conéiguiente como patentables, las nuevas maquinas, apa
ratos, instrumentos, procesos de.fabricacién, etc. La am-
plitud de conceptos previstos como’ patentables, ha llevado
al leglslador a aclarar (Arie. 48) que la ‘enumeracién con=
tenida en dicho cuerpo legal es puramente snunciativa y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubri-
mientos de tipo cientifico (Amte. 47).

EL Decreto de 26 de Dicieﬁbre de 1947, recogiendo
lé Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio
legal de que también seran patentables. los instrumentos, ob
jetos, o partes de los.mismos, que aporten a la funcién a
qué son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi-
nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo ante-~
riormente conocidc. .

Pues bien, a tenor de 1o expuesto, y en base al ar-—
ticulado que recoge lLos concepbos expresados, debe conside—
rarse, que la invenclén a que se reflere la presente meuwc-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
y ventajas que la hacen merecedqra del privilegio de explo-
tacibén exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de quien aporia a la industria del pais una ne-
jora efectiva y precisamente comprerndida entre las enuncia-
das por la Ley como pabtentables. (Arits. 46 y 47 en relaclén
con el 171, en su nueva redaccién‘afegtada por la Oxden de

18 de Noviemwbre de 193%5).
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Pasando a describir el objeto de la ianvencidn por la
cual se solicita el presente privilegio de Patende de Inven-

cidn, se hace constar que la finalidad de la idea que vamos

i a describir es proporcionar al mercado y al piblico en gene-

ral un procedimiento para la fabricaciﬁn_de toda clase de
calzados, cuyo corte puede ser de piel de cualquler curticidn
lona de cualquler clase u otro material cualquiera apropiado
para la fabricacidén de zapatos, y cuyo piso estard consti- .
tuldo por una materia inyectable y por cuefo, pudiendoc ser
este Ultimo también de cualquier curticidn o clase.

Con objeto de aclarar grificamente la idea que se.des-
cribe, se acompafia a esta Memoria, como parte integrante de
la misma, un Juego de dibujos en los que se representa lo
siguiente:

La fig. 1 muesira una vista en al%ado lateral de un
corte de calzado, preparado para adicionarle el correspondien
te piso, seguin el procedimiento de fabricacidn objeto de
esta Patente. _

La fig. 2 muestra una vista en seccidn del molde en
el que se inyecta dicho piso, pudiendose observar que en el
fondo de éste se halla ya colocado el cuero que ha de consti-
tulr la cara vista de este piso y, en consecuencia la super-
ficle de contaéto con el suelo.

La fig. 3 muestra una vista del corte del calzado en
la fase del proceso correspondiente a su unidn con el piso;
¥y por dltimo,

Las figs. 4, 5 y 6, muestran di#ersos ejemplos de reali
zaci6n de calzados, segin el procedimiento que nos ocupa.

En cualquiera de estas figuras, las diferentes referen-

cias numéricas con gque se han designado a los elementos o
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partes representadas, corresponden & los sigulentes concep-
tqs: -

1.~ Corte del calzado

2,- Raspado del corte

3,- Suela de cuero que constituye la cara vista del

piso inyectado

4.~ Molde

5.- Orificio realizado en el molde para la inyeccidn

6.~ Plso inyectado

De la descripcidn de los dibujos que antecede se def,
duce prdcticamente la realizacldn del procedimiento objeto
de la invencidn, que es como sigue: .

Una vez cortado y aparado el corte (1), como se hace,
en cualquier sistema de fabricacidn, se monta por uno de
los distintos procedimientos o dstemas (manual), goodyear,
pegado, mocasin, etc.), y seguldamente se raspa, carda o
encola (fig. 1). Dichas operaciones pueden ser complementari
las tres o prescindir de alguna o todas, segin la naturale=-
za de los materiales de dicho corte. ‘

- Seguldamente se procede a Ja preparacidn del piso, ¥

para la misma, como en cualquler sistema de inyeceidn se

utiliza el molde (4) que resulte apropiado, colocando en su
interior las suelas y tapas firmes (3), que serdn de cuero

de cualquier clase y curticidn. También puede colocarse so-
lamente la suela sin la fapa, medla. suela, adorno de'distih-
tas clases y figuras, ete. (figs. 48, 52 y 62), Dichas ple-

zas, una vez limpladas, cardadas, encoladas, biseladas o

’ haberles reallzado cualquier operacidén adecuada para el

perfecto peque, se intrqduce en el molde,

Una vez preparados el corte y los pisos de cuero
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"lados son las slguientes:

ya que depende de la perfeceidn del molde y no de la arte=-

.50

D -
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como anteriormente se ha descrito, se coloca el zapato en
el molde y se inyecta por (5) el plastificado (6), que puede
ser de cualquier materia inyectable iddnea para su utiliza-
cidn en el calzado, provocando esto la unidn fntima del corte
del plastificado y de la suela, quedando el zapato prdctica-
mente acabado. | i

No se considera necesario hacer mds extensa esta des-
cripeidn para que cualquier persona perita en la materia
comprenda perfectamente la i1dea que se desea patentar, as{
como las ventajas que de su realizacidn indﬁstrial han de

derivarse, y que brevemente aludidas em sus puntos nds sefia=~

'a) Una de las principales caracter{sticas del zapato
fabricado con este procedimliento es que mejora todos los fa-
bricados hasta hoy por su-aspecto de alta calidad, yz que los
zapatos con piso de cueroc estdn mas.valorados que los de go~-
ma y sintéticoes... ete.

b) Reune en un misme zapato las caracterfsticas del
cuero: flexibilidad, comodidad y presentacidn a la imperﬁea-
bilidad de los plastificados antes menclonados y conocidos.

¢) Dicho sistema, dado su senclllez y seguridad de
manipulado ademds de conseguir calzado de la mds alta cali-
dad permite rebajar los costes en gran manera, 1o que natu-
ralmente repercute en la facilidad de adgqulsicidn del pdbli-
co proporcionadole una calldad y precio en dichos zapatos

nunca consegulidos.

d) Ia homogeneldad en dichos fabricados es absocluta

sanfa, como en todos los demds sistemas que intervenfa el

cueroc como, piso, se estaba obligado a emplear,
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Por todo ello, y para evitar posibles imilaciones,
se presenta esta solicitud, pldiendo la explotacidn éxelusif
ve de la 1ldea descrlta, de acuerdo con las conslderacioneg
¥ puntos que se desean reivindlear, que se concretan en las

péginas sigulentes:
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1 en los principios fundamentales de la idea,que son en esen

 caclones, presentarla como nueva y propia.

Hecha la descripeidn a que se refiere la memoria
que anteceds, es preciso insistir en que los detalles de
realizacién de la idea expuesta, pueden variar, es decir,

que pueden sufrir poquefias alteraclones, basadas siempre

cia los que quedan reflejados en los pérrafos de la des-
cripcién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vi--
gente sobre Propiedad Industrisl, establece como no paten-—
tables, en su aparftado tercero, "los cambios de forma, di-
mensiones, proporciones y materias de un objeto ya patenta
do" fijando asi el criterio del legislador en el sentido
de que patentada una idea que pucda dar lugar a una reali-
dad practica e industrializable, nadie podrad apoyarse en

ells para, a pretexto de haber introducido ligeras modifl-

Este principio, en cuanto gl alcance de la protec-
cién del objeto patentado se refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentencias dal Tribunal Supremo, y entre ellas,
como nés terminantes, en_ias' de .fechas 16 de Octubre de 1954
2% de Enero de 1959, 20 de Marzo de 1964 y otras.

Establecido el concepbto expresado, en cuanto & la
amnplitud qué debe darse a la pfoteccién solicitada, se re-
dacta a conbinuacién la Nota de Reivindicaciomes, de acueZ
do con lo que se establece en el dltino parrafo del épar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean relviadicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resumen, el privilegio de éxplotacidn exclusi-

va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaclones si-

gulentes:
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715. procedimiento para la fabricacidn de toda clase
de calzados, que consitiendo en la preparacidn de un corte
o empeine a base de cualquler material aproplado para el
caso, y previamente cortado y aparado, esenclalmente se
caracteriza porque en un molde de inyeccidn, se colocan las
suelas y/o tapas que habrdn de ser necesarismente de cusro
debldamente tratado, situando seguldamente sobre el molde
el corte en sf, para a continuacidn ejecutar el inyectado .
de un producto plastificado que provoca la unidn fntima del
empeine al piso, que siempre presentard su zona de trabajo
o contacto con el suelo, a base de cuero con lo cual resulta
un calzado mixto,

28, Se reivindica por dltimo, como objeto sobre el
que ha de recaer la Pétente de Invencidn que se solicita:
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TODA CLASE DE CALZA-
Dos". _

Todo conforme queda descrito y relvindicado en la

presente Memoria, que consta de siete pdginas mecanografia-

‘das y dibujos adjuntos.

Madrid, 21 Agosto 1968

BERNARDO RIA-
popo
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CALZADOS MELIS DE MARQUES Y CIA.
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CALZADOS MELIS DE MARQUES Y CIA.

FIG-4 FIG-5
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