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Este invento se refiere a hornos de la clase
que incluyen una camara de horno que tiene una pluralidad
de rodillos en ella apoyados para rotacidén alrededor de
ejes geométricos frensversales a y por debajo de una tra
yectoria de alimentacidn a lo largo de la cual se requig
re que se desplace la pieza de trabajo, proporcionando ta
les rodillos colectivamente soporte para ls pleza de tra
bajo mientras se degpleza a lo largo de la trayectoria
de alimentacidn. El movimiento de la pieza de trabajo pue
de ser efectuado accionando uno o més de los rodillos.

El término "hornos" tal como aqui se usa, se em
plea de un modo genérico para abarcar los hornos, las es
tufas, log hornos de cochura, y otros recintos calentzdos.

El soporte para los propios rodillos se limita
de ordinario a cojinetes principales situvados adyacentes
a las paredes laterales de la camera del horno. Usualmen
te los cojinetes estdn dispuestos en los lados exteriores
de las paredes laterales a fin de evitar la exposicidn de
los cojinetes a le elevada temperatura existente en la cgf
marg del horno, aunque en algunos casos los cojinetes pue
den estar situados dentro de aberturas en las propiss pa
redes laterales.

Con respecto a un material de rodillo dado, &
unas dimensiones de rodille dadas, y a una bemperstura da,
da en el interior de la cdmara del horno, y a una cargs
aplicada a los rodillos desde la pieza de trabajo, la luz
0 dimensién axial de separacidn entre los cojinetes prin
cipales que soportan cada rodillo tiene un 1imite superior
que estd determinado por el esfuerzo de seguridad (predg

minantemente esfuerzo de flexién) que cada rodillo puede
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soportar nominaluente. Este esfuerzo puede ser bagtante
inferior al que de ordinario puede ser aplicado al mate-
rial del cual estd hecho el rodillo, en parte debido a la
elecvada temperatura que hay en la camera del horno, gue
puede ser tipicamente de 1.0002C, y en parte debido a que
el esfuerzo es de caracter alterno debido a la rotacidn del
rodillo, y por consisuiente es necesario tomar en conside
racidn la posible fatiga del material.

Otros parémetros, tales como por ejemplo el dié
metro de los rodillos, no pueden ser variados fécilmente
para proporcionar condiciones de esfuerzo més favorables.
Por ejemplo, la distancia entre los ejes geométricos de
los rodillos sucesivos no puede ser aumentada mis allé de
un cierto limite que porporcione soporte satisfactorio pa
ra la pieza de trabajo de la dimensidn longitudinal més
corta que sea necesario conducir a lo largo de la trayec-
toria de alimentacidn. Por otra parte, debe dejarse un
cierto espacioc minimo en muchos casos entre rodillos suceg
givog para permitir la transmisidn de calor cuando los me
dios de calentariento estén dispuestos por debajo de los
rodillos. Estas consideraciones impiden sumentar el didme
tro del rodillo mds alld de un valor predeterminado.

El objeto del presente invento es evitar o redu
cir estas dificultades.

De acuerdo con el presente invento, un horno de
la clase que incluye una cémera de horno que tiene una
pluralidad de rodillos que definen una trayectoria de ali
mentacidn para soportar la pieza de trabajo y apoyados pa
ra rotacidn alrededor de ejes geométricos transversales a

la trayectoria de alimentacidn, se caracteriza por la pro
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visidn de medios para aplicar un momento de flexidn compen
sador a los rodillos, o algunos deterainados de ellog, en

una posicidn espaciada axialmente del rodillo afectado con
respecto a la parte de soporte de ecarga del rodillo dentro
de la camera del horno, siendo la dirsccidn del momento de
flexién asi aplicado tal que el mismo tiende a producir

la flexidn del rodillo opuesta a la producida por la carga
aplicada al rodillo por la pieza de trabajo.

Cada uno de los rodillos afectados puede estar
por tanto soportado en cojinetes dispuesios adyacentes g
las paredes laterales de la cémara del horno, y los medios
para aplicar el momento de flexidn compensador vueden estar
dispuestos para actuar sobre los rodillos en los lados ex
teriores de tales cojinetes.

En una disposicidn sencilla y eficaz, dichos e
dios pueden comprender contravesos. Estos Ultimos plueden
ser de forma alargada y estar montados en los rodillos ra
re sobresalir en sentido axial desde los mismos en los la
dos exteriores de los cojinetes de soporte principales, o
bien, preferiblemente, los rodillos pueden extenderse hacia
fuera mds alld de los cojinetes de soporte principales mg
diante ejes cortos, y los contrapesos pueden estar sopor-
tados en los extremos mds exteriores de los ejes cortos.
Tales contrapesos pueden estar montados sobre sl rodillo
afectado de modo que ziren con el mismo.

Alternativamente, el rodillo afectado puede te-
ner ejes cortos que se extiendan en sentido sxial desde los
cojinetes de soporte princinales en los lados exteriores de
los mismos, y los medios parg aplicar el momento de Tflexidn

compensador pueden comprender cojinetes suplementarios so-
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bre dichos ejes cortos y medios de aplicar fuerza para apli
car la fuerza requerida a los cojinetes suplementarios en
wna dirveccidn apropiada para contrarrestar la deformacidn
del rodillo producida por la carga de la pieza de trabajo
que se desplaza a trovés del hormo.

Los nediog de aplicar fuerza pueden adoptar cual
quiecra de una serie de formas, por ejemplo, seria posible
utilizar un muelle con el cual estarian preferiblemente
asociados medios de medicidn, indicacidn o calibracidn, ¥y
un dispositivo de ajuste para permitir al usuario aplicar
un momento de flexidn compensador gue guarde la debida re
lacidn con la cargae que se sabe que va a ser aplicada al
rodillo por la pieza de trabajo que pasard luego a través
del horno.

Alternativamente, los medios de aplicacidn de
fuerza pueden comprender un conjunto de pistén y cilindro
conectado operativamente con una alimentacicdn de fldido
bajo presién. En este caso, la variacidn de la magnitud del
momento de flexidn compensador puede ser efectuada varian
do la presién del fluido en tal conjunto, siendo efectuada
la medicidn o la indicacidn por medio de un mandmetro.

Ll invento puede ser aplicado de un modo espe-
cialmente ventajoso a un horno de cochura de tinel de go-
lera de rodillos para caldear articulos de cerémica, en
que la cémara del horno comprende un tinel a lo largo del
cual se hacen pasar las piezas de trabajo en sucesidn con
tinua.

Ia temperatura de cada rodillo variard a lo ler
go de la longitud del mismo cuando esté en funcionemiento

el horno de cochura. El momento de flexidn maximo que pue
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de ser tolerado en cualguier punio dado a lo largo de.la
longitud del rodillo esté relacionado con la temperatura
del rodillo en ese punto.

Asf, 1= regidn media de tal rodillo, es decir,
aquella parte que se extiende a través del tinel que cons
tituye la cdmara del horno, estard a la mixima temperatu-
ra, y el momento de flexidn aplicado sl rodillo en esa re
gidn serd el critico. Ls temperatura de las partes extre-
mas restantes del rodillo disminuye rdpidamente desde lsa
cara interior de la pared lateral del tunel a través del
cual pasa, y la resistencis del rodillo en esas partes ex
tremas es tal que el momento de flexidn que puede ser apli
cado al mismo de un modo seguro es apreciablemente nayor
que aquel que es probable que se produzea con cargas de lz
magnitud usual que sea necesario soportar en la regidn ne
dia.

Al proceder a considerar el momento de Flexidn
compensador a ser aplicado es por tanto necesario toemar en
consideracion solamente los momentos de flexidn que pueden
esperarse en la regifn del rodillo que opera o una tempera
tura elevada, siendo designada tal regidn en lo que sigue
como la "regidn medial. Para mayor simplicidad, puede con
siderarse que la region media coincide con la rarte de so

porte de carga y que se extiende entre las caras interio-—

25 res de las paredes laterales del tinel.

Adicionalmente, las cargas soportadas tfpicamen
te por tales rodillos imponen momentos de flexidn del mig
mo orden de magnitud que los debidos al peso de los pro-

piog rodillos, de modo gue al calculsar el momento de fle

30 xidén compensador que debe ser aplicado no puede despreciar
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se el peso de los propios rodillos, que debe ser tomado
en consideracidn.
En general, el momento de flexidn méximo que
se produce en el rodillo en ausencia de los medios para
5 aplicar un momento de flexidn compensador se producirsd
en una posicidn a mitad de recorrido entre los cojinetes
principales que soportan al rodillo afectado. En la prég
tica estd previsto que la pieza de trabajo que pasa s
través de un horno y consistente en articulos de natura-
10 leza rigida se aplicerd a tal rodillo en puntos distribui
dos al azar o predeterminades a lo largo de toda la longi
tud de la parte de soporte de carga, es decir, la parte
contenida en la propia camare del horno. Asi, puede consi
derarse que la cargs esta representada por una carga dis
15 tribuida uniformemente aplicada a la totalidad de la par
te de soporte de carga del rodillo, o al menos 2 una lon
gitud selecciorada de la misma.
El invento consiste ademds en un método de ha-
cer funcionar tal horno de cochura de solera de rodillos
20  en que los medios para aplicar el momento de flexidn com
pensador son previamente fijados o ajustados para apli~
car a los rodillos afectados un momento de flexidn que re
duce sustancialmente, pero que no compensa por completo
el esfuerzo de flexidn en la posicidn en la cual este al
25 canzaris un miximo en ausencia de log medios compeonsado-
res cuando tal rodillo es sometido & su carge maxima per
migible.,
Puesto que el momento de flexidn en cualquier
rodillo varia en toda la longitud de rodillo, es necesa-
30 rio considerar los valores extremos del momento de flexién,

3.10.68
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que se producirin en la regidn media critica. El momento
de flexidén miximo en la regidn media se producird en el
centro del rodillo cuando esté dltimo soporta su carza
mdxima simétricamente (como ocurrird normalmente), y el
5 momento de flexidn minimo en la regidn media se produci-~
r4 en los bordes de la regidn media cuando el rodillo es
t4 libre de cualguier carga. El borde de la regidn media
es aquel punto a lo largo de la longitud del rodillo en
que la temperatura de ecste dltimo disminuye hasta un va~
10 lor tal que el momento de flexidn que el mismo puede so0-
portar satisfactoriamente es sensiblemente mayor que cual
quiera al cual sea probable que quede sometido nientreas
estd en uso. Dste punto, como se ha indicado anteriormen
te, puede suponerse por simplicidad, que corresponde al
15 punto en que el rodillo sale de la cara interior de la
pared lateral del tinel, de modo que la regidn medis coin
cide de hecho con la parte de soporte de carga del rodi-
1lo. En la préctica hay un gradiénte de temperaturas des
de el centro de la regidn media hasta los bordes, y esa
20 hiplOtesis constituye una sobreestimacidn de la extensidn
de la regidn central, tal como anteriormente se ha defi-
nido y, por consiguicente, equivale de por si a un coefi-
ciente de seguridad.
Si el momento de flexidn compensador aplicado
25 se hiciese suficientemente grande para reducir hasia cero
el momento de flexién mdximo, serd evidente que los momen
tos de flexidén minimos estarfan entonces sustancialmente
sobrecompensados. Mientras que el momento de flexidn en
el centro de los rodillos seria reducido hasta cero cuando

30 el rodillo estuviese completamente cargado, el momento de

3.10.68
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flexidn en el borde de la regidn media, cuando el rodillo
estuviese descargado, cstaria claramente sobrecompensado
en une magnitud equivalente. Asi, en general, no seria
reducida apreciablemente la deformacidn media del rodillo,
a menos que supusiera una sobrecarga susitancial, de modo
que el momento de flexion minimo se producird de hecho so
lamente durante una prOporcién muy pequeila de tismpo.

En un horno de cochura, de tinel de solera de
rodillos, sin embargo, la carza a ger soporiada sobre los
rodillos es intermitente, por ejemplo, la carga comprende
tipicamente wna sucesidn de articulos cada uno de una lon
gitud individual, con espacios entre los articulos suce-
givos.

Por congiguiente, en un horno de cochura de so
lera de rodillos que sea necesario usar para calentar pie
zas de trabajo que apliquen carga intermitente a los ro-
dillos, se prefiere que los medios para aplicar el momen
to de flexién compensador sean ajustados o seleccionados
para aplicar un momento de flexidn de un valor de aproxi
madamente igual al promedio de los valores gue reducirian
a cero el esfuerzo de flexidn mdximo que de otro modo se
ria ejercido en la regidn media del rodillo, en respues~
ta a la aplicacidn de la carga de la pieza de trabajo y
al pego del rodillo, y el valor que reduciria a cero el
momento de flexion minimo que de otro modo seria ejerci-
do en la regidn media del rodillo en ausencia de toda car
ga y debido al peso del propio rodillo.

En ausencia de todo momento de flexidn compen~
sador, el momento de flexidn debido al peso del rodillo

¥ a su carga aumentaria desde los bordes de la regidn me
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dia hasta el centro de la misma, y en todos los puntos de

la regidn media el momento de flexidn serfa del mismo sen
tido, es decir tendiendo a flexionar el rodillo hacia a-
bajo. La aplicacidn de un momento de flexidn compensador
del valor medio a que se ha hecho referencia reduciria

a cero el momento de flexidn en un punto entre el borde
de la regidn media y el centro de la misma, y en el cen-
tro el momento de flexidn méximo seria reducido a un va-
lor menor que en ausencia del momento de flexidn compen-
sador, pero seguiria siendo del mismo sentido, es decir,
tendiendo a flexionar el rodillo hacia abajo. o obstan-
te, en los bordes de la regidn media el momento de flexidn
minimo estaria algo sobrecompensado, por lo que tendria
un menor valor pero serfa del sentido opuesto, es decir,
tendiendo a flexionar el rodillo hacia arriba. Asi, la
magnitud media del momento de flexidn sobre toda la re-
gién media serd reducida sustancialmente, ti{picamente por
un factor de tres.

En la Rigura 1 de los dibujos que se acompa.dan
se hg ilustrado un diagrama que muestra la distribueidn
de los momentos de flexibn a lo largo de un rodillo en di
versas c_gndiciones°

Ia Iinea X representa el eje geométrico de ro-
tacidn del rodillo y se ha tomado como linea de referen-—
cia que indica el momento de- flexidn cero. Los momentos
de flexidn positivos, es decir, los que estdn por encima
de 1a 1linea X, son aquellos que tienden hacer flexionar
el rodillo hacia abajo. La curva 10 representa el momen—
to de flexidn debido al peso del rodillo por si solo, sin

carga alguns sobre el mismo, y sin momento de flexidn
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compensador alguno aplicado al mismo.

Se verd que aumenta desde cero en los puntosg de
soporte del rodillo indicados en A y B, hasta un mdximo
en el centro O del rodillo.

Ia regién media del rodillo, es decir, la que
estd dentro del tinel, estd representada por la longitud
N de la 1linea X, v la curva 11 representa los momentos
de flexidn cuando la carga maxima permisible estd distri
buida uniformemente sobre la regidn medis IMN. Pyede verse
que el momento de flexidn maximo que se produce en la re
gién media es el que hay en el centro del rodillo cuwando
el mismo estd cargado, habiéndose representado esto por
la flecha 12. De un modo gimilar, es evidente que el mo-
mento de flexidn minimo que se produce en la regidn media
es el que hay en el borde de ésta Wltima cuando no hay
carga alguns sobre el rodillo, habiéndose representado por
la flecha 13. El promedio de esos dos valores se ha repre
sentado por la flecha 14, y el momento de flexidn compen
sedor a ser aplicado se ha indicado mediante una linea 16,
teniendo tal momento una magnitud igual a dicho promedio
pero de sentido opuesto, como se ha ilustrado mediante la
flecha 15.

Lag curvas 17 y 18 representan, respectivamente,
los momentos de flexidn a lo largo del rodillo cuando el
mismo estd bajo sarga mixima y cuendo estd libre de carga
con el momento de flexion compensador aplicado. Es eviden
te que la diferencis entre las curvas 10 y 11, por una
parte, y las curvas 18 y 17, por otra pzrte, es la misma
en todos los puntos entre A y B. Lsta diferencia represen

ta el margen méximo de variacidn ciclica del momento de
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flexidn a medida que pasan plezas de trabajo individuales
sobre el rodillo, y es evidente que la aplicacidén del mo
mento de flexidn compensador no produce efecto alguno en
la magnitud de esa diferencia.

5 - No obstante, puede verse gue mediante la aplica
cién del aumento de presidn compensador es reducido apre
ciablemente el valor absoluto de los momentos de flexidn
junto al centro del rodillo donde el momento de flexidn
es méximo. Asf, el momento de flexidn méximo compensado

10  que se produce en el centro del rodillo, cuando el mismo
estd soportando la carga méxima, tiene una magnitud repre
sentada por la flecha 19. De un modo similar, el momento
de flexion minimo compensado tiene una magnitud represen
tada por la flecha 20. De ello se ve claramente que el mo

15 mento de flexidén medio aplicado a la regidn media del ro
dillo es disminuido apreciablemente en magnitud mediante
la aplicacidn del momento de flexidn compensador, aungue
el margen de variacidn de los momentos de flexidn entre
los casos en que el rodillo estd bajo carga y libre de

.20 carga, permanece sin variacidn.
Se oomprenderé Que, en algunos casos el momendto
de flexidn compensador puede ser seleccionado de modo que
sea menor que el valor medic a que antes se ha hecho re-

ferencia. Puede asi obtenerse una mayor economia en cone—

N
Ol

Junto al gplicar un momento compensador menor, cuando se

comparan los costes de equipar un horno de cochura con los

medios de compensacidn frente a las ventajas que se obtie

nen de los mismos en relacidn con el disefio general, la

construceidn y la vida de trabajo Util del horno de cochu
30  ra.
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Hasta el presente ha sido posible en ciertos ca
sos emplear rodillos hechos de material cerémico, cuando
la carga a ser aplicada a los rodillos desde la pieza de
trabajo es relativamente ligera. Tales rodillos estan bien
adaptados para soportar el funcionamiento a elevadas tem
peraturas. Para cargas mas elevadas, sin embargo, ha sido
hasta el presente necesario emplear rodillos metélicos
formados, por ejemplo, de acero aleado.

Una de las ventajas del presente invento es que
puede ser aumentado el valor méximo de la carga con 1o
cual pueden emplearse rodillos de ceramica de una longitud
dada.

Porse un material dado, la longitud méxima de la
parte que soporta carga de los rodillos puede ser aumente
ds, slternativamente, en comparacién con la anteriormente
utilizada, en un valor del orden del 505, de modo que pue
de aumentarse de modo correspondiente la anchura del tinel.
Pese a este aumento de la luz, el esfuerzo maximo ejerci
do en los rodillos puede ser mantenido sustancialmente en
un valor no superior al anteriormente establecido, en au
sencia de medios para aplicar un momento de flexidn compen
sador. Por otra parite, el uso de un tinel mds ancho per—
mite conseguir el mismo régimen de produccidn con un un
horno de cochura mas corto de lo que seris necesario ca-
5o de no hacerse asi. Esto se debe a que pueden disponer
se una serie de articulos similares en una zona de caldeo
gue, al ser més ancha, es més corta para una misma adrea.
Por supuesto, el régimen al cual son alimentados los arti
culos a través de la zona de caldeo tendria que ser enton

’ . . .
ces mas lento con objeto de conseguir el tiempo de caldeo
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deseado y, en consecuenéia, los rodillos serfan hechos ro
tar a una velocidad menor. Bsto contribuiria tambidn 2 un
aumento de la vida de trabajo Util de los rodillos, ya que
se reduciria el régimen de variacién ciclica a travéds de
las condicioanes de esfuerzos miximos y minimos.

A continuacidn se describird una realizacidn
préctica del horno de cochura de solera de rodillos que
incorpora el invento, a manera de ejemplo, con referencia
& las restantes figuras de loz dibujos que se acompafian,
en las cuales

la Figura 2 ilustra un corte trensversal a +tra—
vés de la zona de caldeo de un horno de cochura de solera
de rodillos ezldeado Por gas; ¥,

La Figura 3 ilustra. una vista en planta en corte
parcial que corresponde a la Figura 2 por la linea III-IIT
de la misma.

El horno de cochura ilustrado incluye una odmara
de horno en forma de un tinel continuo 100 equipado con ro

dillos 101 que se extienden transversalmente en toda su
longitud. Las paredes laterales 102 del horno de cochura
estdn dotadas de quemadores de gas superiores e inferiores
103 y 104 que descargan respectivamente en el tunel junto
al techo y al suelo del mismo.

Los rodillos 110, los cuales pueden estar hechos
ya sea de material ceramico o ya sea de una aleacidn, son
huecos y se extienden por cads extremo dentro de aberturas
105 en las paredes laterales 102. Los extremos de los ro
dillos 101 estdn dispuestos dentro de las aberturas 105
hacia los extremos exteriores de las nismas. En cada ex—

tremo, cada rodillo 101 estd provisto de un eje corto res
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pectivo 106, el cual pasa & Lravés de un cojinete 107 so
portado por un bagtidcr en la cara exteriocr de las pare—
des leterales y sobregale lateralmente més,allé de tal
bagtidor. Cada eje corto 1C6 lleva en su ex%remo exterioxr
un contrapeso 108.

En la disposicidn ilustrada se han provisto
ejes cortes 100 de dos longitudes diferentes, estando pro
vigtos los rodillos 101 alternativamente con log ejes
cortos de mas longitud y de menos longitud. Ios contrape
sos 108 estdn pues escalonados, vistos en plante, tenien
do los contrapesoz mds interiores une mayor masa que los
contrapesos mas exteriores, de modo que el momento de fle
xidn aplicado a los rodillos es el mismo en ambos cascs.

En el ejemplo ilustrado, la anchura del tinel,
que corresponde a la regidn media de los rodillos vy a la
parte de los mismos que soporta carga, es de 265 cm.

Los contrapcsos mas exberiores 108 tienen una
nmase de 40 kg. ¥ estdn dispuestos con suz centros de gra
vedad ? 61 crie de los cojinetes 107, mientras que los con
trapescs mds, interiores 108 tienen wna masa de 56 keo ¥
estan dispucstos a 43,8 cm. desde los cojinetes 107. Fs-
ta disposicién proporciona compensaciba adecuada del mo-
mento de flexidn pare una carga de bloques huecos 109 que
cada uno tiene un peso de aproximadamente 15 kg. y dinen
sionados de modo que pueden descansar sobre dos rodillos
adyacentes y pueden acomodarse cinco de tales bloques den
tro de la anchure del tinel. Bn el ejemplo ilustrado, los
rodillos estan dispuestos con sus ejes geométricos de ro
tacién espaciados a 14 cm. entre si, y los blogues tie-

. « 7 - . . .
nen uns dimengion de 30 cm. en sentido longitudinal del
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tinel y de 50 cm. en sentido transversal del mismo.

Se apreciard que tal carga no podria ser sopox
tada por esos rodillos en ausencia de momento de flexidn
compensador. Si no se aplicase tal momento de flexidn,
serfe necesario o bien reducir la anchura del tinel o
bien emplear rodillos mds pesados o mis resistentes.

Si se requiere usar el horno de cochura ilus—
trado para una carga diferente, basta Unicamente con cam
biar el valor de los contrapesos en consecuencia. Alfer-
nativamente, seria posible usar el horno de cochura con
cargas mis ligeras simplemente moviendo los contrapesos
hacia dentro, a lo largo de los ejes cortos, en una dig
tancle apropiada para reducir el momento de flexidn com~
pensador al valor apropiado para tal carga mis ligera.

En general, cuando ha de aplicarse el invento
& un horno de cochura que estd destinado a ls produceidn
a largo plazo de un producto particular, decbe preferirse
el uso de contrapesos como se ha descrito en lo que ante
cede. No obstante, cuando se desea aplicar el invento con
relacidn a un horno de cochurs que se va a usar para fe-
quellag series de produccidn de una gama de articulos, o
para fines experimentales, deberd preferirse enplear una
forma de medios de compensacitn que sea més fdoilmente
ajustable. Asi como se ha indicado anteriormente, seris
poeible que los ejes cortos llevasen cojinetes suplemen—
tarios a los cuales fuera aplicable unz fuerza variable.
Tal fuerza podria ser obtenida de medios de resorte que
actuasen entre los cojinetes suplementarios y una parte
estrucfuralmente fija del horno de cochura. De preferen—

cia, la compresidn de tales medios de resorte serfa varia
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ble, con lo que podria ajustarse de un modo sencillo el
momento de flecxidn compensador. En vesz de emplecar medios
de resorte para este fin, seria posible usar conjuntos de
piston y cilindro conectados operativamente o une alimen
tacidn de fluido bajo a presion, y en este caso la varia
cibn de la megnitud del momento de flexidn compensador
podria ser efectuado variendo la presidn del flufdo en
tal conjunto. Esta dltime disposicidn seria especialmen~
te adecuada para uso en hornos en que se requiera hacer
pasar un solo articulo grande a su través, ya que seria
posible aplicar el momento de flexidn compensador gola—
mente a aquellos rodillos sobre los cualcs esté descan-
sando tal articulo en cualguier momento dado. Preferible-
mente log rodillos sc dispondrian en grupos y se disrpondria
un solo conjunto de pistén y cilindro en cada extremo de
los rodillos en cada grupo pare aplicar el momento de fle
xidn compensador a todos loc rodillos del grupo en conjun
t0. Esto seria mds econdmico que emplear una sola unidad
de pistén y cilindro en cada extremo de cada rodillo indi
vidual. Ciertamente, utilizando medios pare detectar la
carga, por ejemplo en los cojinetes de al menos rodillos
seleccionados sensibles al peso de la carga sobre ellos,
seria posible aplicar el momento de fl.xidn compensador
autométicgmente a cualguler rodillo o grupo de rodillos,
al pasar el articulo sobre ese rodillo o grupo de rodillos.
De un modo similar, dofando a algunos de los rodillos, o
a todos ellos, de medios para medir la carga,‘seria posi
ble ajustar la magnitud del momento de flexidn compense-
dore de scuerdo con la magnitud de la carga. Este tipo

de disposicidn serie principalmente aplicable a hornos de
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tratamiento térmico pars grandes piezas de trabajo metd-
licas, en lugar de serlo a hornos de cochura rare cocer
articulos de cerdmica.

En el horno de cochura ilustrado, los rodillos

5 101 pueden ser accionados de cualguier manera usual con-
veniente. Por ejemplo, cada eje corto 106 puede llevar
un pifidn con el que engrane una cadena acclonado desde un
motor eléctrico adecuado. Alternativamente pueden empujar
se los articulos a través del horno de cochura por medios

10 de empujador alternativo en sentido longitudinal, que fun
cionen en el extremo de entrada de aquél.

EL horno de cochura ilustrado resulta especial-
mente adecvado para la cochura de blogues de cerdmica hue
cos, y emplea un sistema de recirculacidn de sire con el

15 que se consigue un ciclo de cochura rdpido. Este sgistema
de recirculacidn de aire es el objeto de nuestra solici-
tud de patente britanica numero 43.154/67 presentada con
fecha 22 de Septiembre de 1.967. Una forma adecuada en que
pueden sujetarse los ejes cortos 106 deniro de los extre-

20 mos de los rodillog 101 se describe en nuestra anterior
Patente britanica mimero 1.107.481. Asf, los extremos de
los rodillos 101 de cerémipa pueden tener pegadas a ellos
tapas extremas metdlicas exteriores sujetas a los extre-~
mos interiores de los ejes cortos. En la disposicién pre

25 ferida, las tapas extremas metdlicas se extienden hacia
fuera mas alléd de los extremos de los rodillos y estdn su
Jetas a los ejes cortos mediante aletas radiales.

Esta solicitud que corregponde a la presentada
en Gran Bretafia el 22 de Agosto de 1.967, bajo el Mumero

30 38609/67, se acoge a los beneficios del articulo 51 del

4.10.68
- 18 -



10

15

20

30
4.10,68

vigente Estatuto sobre Fropiedad Industrial.

-NOTA-

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presenian pare que sea objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invenciodn en Espafia, por VIINTE alios, son los gi-
guientes:

1.~ Un horno de la clase que incluye una cama~
ra de horno que tienec una pluralidad de rodillos que defi
nen una brayectoria de alimentacidn para soportar la pie
za de trabajo y apoyados para rotacidén alrededor de ejes
geométricos trensversales a la trayectorfa de alimentacidn,
caracterizado por la provisidn de medios para aplicar un
momento de flexidn compensador a log rodillos, o a algu-
nos detersinados de cllog, en uvna posioién egpaciada en
sentido axial del rodillo afectado con respecto a la par—
te de soporte de carga del rodillo dentro de la camara
del horno, siendo tal la direccidn del momento de flexidn
asi aplicado que el mismo tiende a producir flexidn del
rodillo opuesta e la producida por la carga aplicada al

rodillo por la pieza de trabajo.
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2.~ Un horno segin la reivindicacifn 1, en que
cada uno de los rodillos afectados estd soportado en co-
Jinetes dispuestos adyacentes a las paredes latersles de
la camara del horno, y los medios para aplicar el momento
de flexidn compensador estan dispuestos para actuar sobre
log rodillos en los lados exteriores de tales cojinetes.

3.~ Un horno segin las reivindicaciones 1 § 2,
en que los medios para aplicar el momento de flexidn come
pensador comprenden contrapesos.

4.~ Un horno segun la reivindicacidn 3, en que
los contrepesos son de forma alargada y estép montados
en los rodillos pars sobresalir en sentido axial desde
los mismos en los lados exteriores de 10s cojinetes de
soporte principales.

5.~ Un horno segin la reivindicacidn 3y en que
los rodillos se extienden hacia fuera mds alld de los co
Jinetes de soporte principales mediante ejes cortos, ¥y
los contrapesos estan soportados en los extremos mis ex—
teriores de tales ejes corios.

6.~ Un horno segin cualcuiera de las reivindica
ciohes 3a 5, en que dichos contrepesos estdn mentados de
modo que giren con el rodillo por el cual estdn soportados.

7.~ Un horno segin las reivindicaciones 1 § 2,
en que el rodillo afectado tiene ejes cortos que se extien
den en sentido axial desde los cojinetes de goporte prin-
cipales en los lados exteriores de los mismos, y los me—
dios pare aplicar el momento de flexidn compengedor com-
prenden c¢ojinetes suplementarios sobre dichos ejes corios
¥y medios de aplicar fuerza para aplicar la fuerzs, requeri

da a los cojinetes suplementarios en wuna direceidn P10~
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piada para contrarrestar la deformacién del rodillo pro-
ducida por la carga de la pieza de trabajo que se des-
plaeza a través del horno.
8.~ Un horno segin la reivindicacidn 7, en
5 que los medios para aplicar la fuerzas comprenden un re-
sorte.
9,~ Un horno segin la reivindicacidn 7, en
que los medios para aplicar la fuerza comprenden un con-
junto de pistén y cilindro conectado operativamente a
10 una alimentacidén de fluido bajo presidn. 7
10.~ Un horno segin las reivindicaciones
8 4 9, en que medios de medir, indicar o calibrar, y un
dispositivo de ajuste estén asociados con los medios de
aplicar la fuerza, con lo que puede ser aplicado un mo-
15 mento de flexidn compensador predeterminado que guarda
relacidn con la carga que se sabe que va a ser aplicada
al rodillo por la pieza de trabajo que luego ha de pesar

a través del horno.
11.- Un horno segin cualquieras de las rei-
20 vindicaciones precedentes, construido como un horno de
cochura de tinel de solera de rodillos para cocer arti-
culos de cerdmica, en que la cdmara del horno comprende
un tinel a lo largo del cual se hacen pasar las piezas
de trebajo en sucesibén continua.
25 12+~ Un horno.
Tal y como se ha descrito en la lMemorisa
que anteceds, representado en los dibujos que se acom-

pafian y con los fines que se han especificado.
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