PATENTE DE INVENCION

TICI Case No. Te 20443 1 W

- 357261
eMemeotia @e&c&%ﬁﬁa
" sother

"PROCEDIMIENTO DE COLORACION DE MATERIALES LALONARES
PIBROSOS NO TEJIDOS".

' Sobisibants: THFERIAT CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad
britdnica, residente en Thames House North,
MILLBANK, LONDRES, S.W.l. Inglaterra.

La presente invencidn se relaciona con un mé-
todo de coloracidén de materiales laminares fibrosos sin
tejer.

De acuerdo con la presente invencién, un método

5¢ de coloracién de materiales laminares fibrosos sin tejer
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comprende la aplicacién de particulas de pigmento colo-
readas, en un vehiculo adeovado, a vna ldmina de fibras,
siendo por lo menos una proporcién de las fibras de la
1dmina de material polimero sintético y comprediendo con
ponentes de los cuales wno es un aglutinante que tieue
w punto de reblandecimiento inferior al de otro w ofros
componentes, y la sujecién de la lémina a un tratamiento
térmico suficiente para reblandecer los componentes aglu
tinantes de las fibras polfmeras sintéticas, de manera
que al enfriarse la lédmina, sus fibras gueden unidas en-
tre sl en puntos en que se encuentran en relacidn conti=
gua, quedando las particulas de pigmento fijadas g loé
componentes aglutinantes de las fibras polimeras sinté-
ticass |

Ademds, de acuerdo con la presente invencien,
wna modificacién del método anterior comprende la apli~
cacibénde las particulas de pigmento coloreadas a la 14~
mina despuds de que las fibras de 4sta han sido wnidas
entre si, Tuego se somete la ldmina a un segundo trata—
miento térmico para volver a reblandecer loe componentes
aglutinantes, a fin de fijar las particulas de pigmento
a los mismos,

La ldmina puede estar total o parelalmente conm
puesta de las fibras polimeras sintéticas en forma de fi-
lamentos continuos y/o de fibras cortas.

Preferiblemente, la ldmine a colorear se forma

: de fibras polimeras 51ntétlcas congtituldas por dos com-

ponentes dlspuestos en una configuracidén de vaina y -

_ cleo, cuya vaina es el componente aglutinante. En cste

caso, las particulas de pigmento se fijam a las fibras o
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a las partes de las fibras con las que forman contacto
en todo el drea superficial de las mismas, Tambien pue¥"'
den obtensrse buenos resulitados de unidn y coloracidn X
usando fibras bicomponentes en las que los componentes
se disponen colateralmente. Pueden conscsuirse efcchos
colorantes. de novedad usando fibras que tengan logc dife-
rentes componentes dispuestos alternativanente a lo larf
go de las mismas. Por ejemplo, fibras que tengan porcio-
nes estiradas y sin estirar intermitentes, en las que las
Ultimas sirven  de componente aglutinante. '

La ldmina puede estar compuesta de fibras poli-

meras sintéticas bicomponentes del tipo de vaina y ndeleo

"y del tipo colateral.

8i se desea, la ldmina de fibras puecde someter-
se a una operacién de perforacibn con agujas en un telar
de agujas, a fin de reorientar una proporcilén en planos
normales o sustancialmente normales a las superficies
de la ldmina,. Ia perforacidén con agujas se efectia antes
del tratamiento térmico usado para unir inicialmente las
fibras, o antes del tratamiento térmico utilizado para
unir las fibras y fijar las partfculas de pigmento si-
nultdneanente a aquéllas. La operacidén de perforacidn
con agujas dota a la ldmina fibrosa de unas excelentes
propiedades de manipulacidén y drapeado. .

La invencién proporciona tembién un material
laminar fibroso, no tejido y coloreado,?do%ado de buenas
propiedades de manipulacién y drapeado, que comprende
una lémina de fibras, una proporeidn por 1o menos de las
cuales son fibras polimeras sintéticas que comprenden com

ponentes de los cuales uno es un aglubinante, uniendo en-
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tre sl los componentes aglutinantes a las Tibras de la

ldmina en puntos en que éstas se encuentran en relacidn
contigua y presentan particulas de pigmento coloreadas,
fijadas a las mismas. '

Una proporcidn de las fibras en la ldmina pue-
de orientarse en planos normales o sustancialmente nor-
males a las superficies de aquéllé;

Adecuados componentes pera producir fibras con
jugadas, preferiblemente bicomponentes, usadas en la pre-
sente invencidn, pueden encontrarse en todos los grupos
de materiales formadores de fibras polimerss sintéticas.
Debido a su disponibilidad comercial, facilidad de tra-
tamiento y excelentes propiedades, los polimeros de con-
densacidn, por ejemplo poliamidas y polidésteres, son par
ticularmente interesantes,' Otras fibras bicomponentes que
pueden emplearse incluyen, por ejemplo, las que contienen
o estdn basadas en poliesteramidas, polisulfonemidas,
poliolefinas, poliuretanocs o cualquier combinacién de
estos polimeros, consistiendo la limitacidén sustancial
en que los componentes deberdn ser suficientemente com—
patibles para resistir wna indebida fibrilacidn. 7

Tas particulas de pighento se dispersan en un
vehiculo adecuado en forme liguida, siendo el mfs conve-
niente de ellos el agua, si bien puedsn usarse olros ne-
dios conocidos en el arte para la aplicacidn, por ejemplo,
de tintgs dispersos. Fl licor colorante pucde contener
aditivos, si se desea, tales como por ejemplo agentes
emulslonadores. A fin de conseguir una-tnnasferencia
6ptime de calor a las fibras de la ldmina, el licor co=

lorente deberd sener el menor contenido posible en sélidos.



5-'

10,

15«

20,

25,

304

Son preferibles los espesadores de emulsidn. _

Tl licor colorante pucde aplicarse a la ldmina
usando cualquier método conocido en el arte; ejemplos de
tales métodos son la impregnacidn en toulard y la impresidn
por transferencia, rodillo y estarcido. -

 Una ventaja del método de la invencién es la
de que después del tratamiento térmico para fijar el
calor a la ldmina, no es esencial ningin tratamientc wl
terior. Sin embargo, para tonalidades cromdticas mds in
tensag, y si las particulas de pigmenio no son complefg
mente transferidas a las fibras, puede usarse uwna ope~
racibén de lavado y secado separada para mejorar la resis
tencia del color al lavado y a la friccidn,

Otra ventaje de la invencidén es la de que las
preparaciones de pigmenio usadas para olorear los mate-
riales laminares no tejidos no incluyen una resina agluti
nante convencional para adherir las particulas de pig-
mento a las fibras, puesto que, de acuerdo con la inven
¢ibn, el aglutinante esté empotrado en las fibras presen
tes en el material laminar.

Las fibras bicomponentes dotan al material
aglutinado sin tejer de buenas propiedades de manipula
cibn y drapeado, que le hacen adecuado pars su uso en
aplicaciones tales como tejidos para confeccionar por
ejemplo prendas de véstir semi-desechables. Por "pren-
das gemi-desechables" se entienden prendas de vestir
que el usuario puede desechar despuds de varios usos ¥y
lavados y que son posibles graclas a la economfa del nmg

terial en comparacién con los tejidos para prendas conven

_cionalesy
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'Ta invencidn se describird adicionalmente por
medio de los siguientes ejemplos, que tienen solamente
ung finalidad ilustrative ¥y en los que las partes son

en peso.
Ljemplo I
~ Se impregneron dos ldminas no tejidas, que pe-

saban 50,85 g/m2 compuestas de filamentos conbinuos wni-
dos entre sl en sus puntos de cruce y en las que cadse Ii-
lamento era del tipo de vaina y micleo, provisto de W
nicleo de nylon 66 y de una vaina formada por un copoli-
mero irregular de un 20% en peso de nyfion 6 y wn 80% en
peso de nyfon 66, con un licor que comprendia 1 parte
de pigmen'i:o coloreado en 100 partes de agua, de manera
que fuesen absorbidas 100 partes del licor por cada 100
partes de la lémina. El pigmento coloreado que se ubili-
zé fue el Highfast Yellow RF, producido por la Inter-
Chemical Coporation, de los EE.UU. de Américas

Despuéds de secarse en aire, se traté vna ldmi-
na con vepor de agua saturado a8 1402C, durante 10 minu-
tos, y se horned la otra en calor seco a 1208C durante
30 segundos. El trataniento térmico sirvié en cada caso
para reactivar los componentes de la vaina aglutinente
de los filamentos unidos en la ldmina y fijar asi las
particulas de pigmento a los filamentos. Ia tonalidad
amarilla resultente de las ldminas era resistente al la
vado manual en agua caliente.

Ejemplo II

(2) Se formé una ldmina no tejida con fibras

cortas. Le ldmina pesaba aproximadamente 135,6 s/m2 ¥

las fibras eran del tipo de vaina y ndcleo, de una lon-
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gitud de 38,1 mm y de 3 deniers. Los ndcleos de las fi-
bras, que ‘constitufan el 75 en peso, estaban formados

de tereftalato ds polietileno y sus vainas, que consti-

tufan el 25% en peso, eran de polipropileno.

La 1limina no tejida fue impresa por estarcide

usando una pasta de pigmento azul y seguidamente se ca—

. lenté 2 200°C durante 24 segundos. ELl tratamiento térwi-

¢o sirvidé para unir las fibras de la lémina cntre si y
fijar las particulas de pigmento a las mismas.
(b) Se formé une ldmina que pesaba 135,6 /n?

" con fibras del tipo de micleo y vaina, de una longitud

de 38,1 mm y 3 deniers. EL componente del ndcleo, cue
constituia el 67% en peso, estaba formado de tereftalato
polietilénico y el componenfe de la vaina, que constituia
ei 33% en peso, estaba formado por un copolimero que com
prendia un 60% en peso de tereftalato de polietileno y
un 40% en peso de isoftalato de polietileno. La ldmina
fue impresa por egtarcido, usando una vasta de pigmento
azgul y luego se calentd a 1802C durante 24 segundos para
unir lag fibras entre si y fijar las particulas de pig-
mento a las mismas. '

(¢) Se formaron fibras del tipo de micleo y
vaina, de 38,1 mm de longitud y de 3 deniers, con una
configuracidn de lémina no tejida, que pesaba 67,8 g/m®
Cada fibra tenia un ndcleo constituido por nylon 66 y una
vaina de un ‘copolfmero que comprendia un 50% en peso de
nylon 6 y un 50% en peso de nylon 66. La lémina fue im~
preéa pox estarcido, usando una pasta de pigmento azul

- ¥ luego se calentd usando vapor de agua saturado a 22590;

durante 24 segundos, pars unir las fibras entre si y



Se

104

154

204

25,

304

fijar las partfculas de pigmento a las mismaSe
Ejemplo TIT

Se formé una 1ldmina no tejida, que pesaba
33,9 g/mz, totalmente de Ffilamentos continuos bicompo-—
nentes que tenila una configuracién de vaina y nicleo.

Tl nuecleo y la vaina de cada filamento constitulan el
65% en peso y el 35% en peso, respectivamente, y el ni~
cleo estaba formado de nylon 66 y la vaina de un copoli-
mero de un T0% en peso de nylon 66 y wn 30% en peso de
nylon 6, Se efectud la wnidn de los filamentos activando
los componentes de la vaina durante wn trotamiento con
vapor de agua a 2,81 kg/em?.

La 1ldmina resultante fue impresa por estarci-
do usando un disefio multicoloreado sbstracto, con pas—
tes de pigmento formuladas como sigue: 100 partes de pig
mento, 20 partes de glicerol, 50 partes de agua ¥y 830
partes de espesador de emulsidne | .

Los colores de pigmento usados fueron de la ga
me, Highfast de la Inter-Chemical Corporation, de los Bg-
tados Unidos de América.

El espesador de emulsidn se prepard mezcelando
15 partes de condensado de alcohol cetilico / 6xido ebi-
1énico en 185 partes de agua y afladiendo lentamente 800

partes de espiritu blanco, acompafiado de agitacidén a ele

- vada velocidad.

Despuds de secar en aire, la ldmina impresa
fue tratada con vapor de agua saturado a 142°C durante
10 minutos en wn recipiente de vapor de agua a presidn.

La ldmina fue luego "lavada'" para separar el exccaso de

© plgmento, mediante enjuagado con agitacidn en amua fria,
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seguido de un tratamiento adicional a 452C en un bafio
que contenla 2 partes de ceniza de sosa y 2 partes de
Lis=zapol NC (nonilfenoles condensados con 6xido etile~
nico, con wa detergente de alcohol graso sulfatado /
no idénico), seguido de nuevo de enjuagado y secado.
- La 1ldmina coloreada era de aspecto andlogo
a la gasa y posela buenas cualidades de manipulacidn
y drapeado. Se utilizaron mnestras‘del naterial para
formar vestidos de verano de peso ligero, usando téeni-
caé de costura convencionales. Los vestidos fueron usa-
dos durente 8 dias y se lavaron a mano cuatro veces, =in
apreciable pérdida de color como resultado de la friceiédn
¥y el lavado.
Bjemplo IV

Se formé una ldmina no tejida, que pesaba
50,85 g/mz de fivras cortas rizadas (38,1 mm, 3 deniers,
0,6 rizos por mm) de una configuracidén de vaina y ndcleo
Las fibras cortas estaban compuestas de un 67% en peso de
ndeleo de tereftalato polietildnico y un 33% en peso de
vaina de un copolimero del 60% en peoso de tereftalato
polietilénicé ¥y un 40% en peso de isoftalato polietilé-
nico. Se efectud la wnidn entre las fibras mediante ca-
lentamiento en vapor de agua 2 una presidn de 1 atmbsfe-
ra y 1752C y una superficie del material unido se alisé
pasandolo sobre un rodillo calentado, '

La lémina de fibras cortas unidas recibid wn
dibujo florsl mediante impresidn por estarcido usando
péstas de pigmento formuladas como en el ejemplo IIL,

‘Despuds de secar en aire, se efectud la fijacidén de las

particulas de pigmento coloreadas pasando la ldming colo
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reada a través de wn horno estentor usando aire seco a

" una temperature de 1802C, durante 1 minuto. Iuego se

sometid la ldmina a los tratamientos de "lavado" deg-
critos en el ejemplo IITV
~ El maverisl coloreado resultante presentabe
un volumeﬁ incrementado y buenas propledades de manipae-
lacidn y drapeado. Se usé -para formar vestidos utilizan—
do técnicas de costura convencionales. ZEstos vestidos
fueron usados durante 8 dfas y se lavaron a mano 4 ve-
ces, sin apreciable pérdida de color.como resultado ds la
friceidn y lavado..
Ejemplo V

Se elabord en forma de ldmina esencialuente
isotrépica, una cantidad de fibras cortas de 62,5 mm.
¥ 3 deniers, formadas de filamentos bicomponentes con-
sistentes en proporciones iguales en peso de poli(hexame-
tileno~adipamida)- /nylon 6_7 como un. componente, y wn
copolimero irregular 80:20 de poli (hexametileno-adipa-
mida)/poli(épsilon~caprolactama) [Eylon 6/ 6_6_7 como el
otro componente, disponiéndose ambos componentes en re-
lacién colaterals ITa ldmina se pasé a wn telar de agu—
jas de lecho simpre convencional y se perford al nivel
de 0,32 perforaciones por m?, Inego se volvié la ldmi-
na y se pasé de nuevo a través de dicho telar. Como resul-
tado de los pasos de la ldmina a travéds del telar, se
orientaron algunas fibras de aquellas en direcciones nor-
males ';a las superficies de la misma.

La 1éminé. tratada con el telar de agujas fue
luego impres_a. por estarcido usando una pasta de pigmento

coloreado, formulada como en el ejemplo IIT y, después
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de secarse en aire, sé pasé a través de un horno dotado

de transportador, que funcionaba a un ritmo de paso de

2,5 pies por minuto y a una temperatura de 2402C en una
atmésfera de vapor de agua. A esta temperatura, las fi-
bras bicomponentes de la ldmina fueron rizadas, comuni-
céndoée asi volumen a ésta, y el componente aglutinanté
copolimero fue reblandecido, con el resultado de que las fi
bras quedaron unidas entre sl en los puntos en que 53 en
contraban en relacién contigua. Al enfriarse, se observd
que las particulas de pigmento coloreado quedaron fija— -

das al componente aglutinante de las fibras bicomponens- -

tes. Iuego se sometié la ldmina a los tratamientos de

"lgvado" descritos en el ejemplo ITT.

El material coloreado resultante posela unas
excelentes caracteristicas de manipulacidén y drapeado
¥y, despuds de lavarse 2 mano varias veces, se observd
que habla perdido poco color como resultado de la fric-
cibén y el lavado.

Los vestidos hechos con los materiales trata~—
dos de acuerdo con los ejemplos III,IV y V fueron indi-
vidualmente lavados a mano en 6 litros de agua a 402C,
en un recipiente de acero inoxidable. Se disolvieron 12
gramos de escamas de jabén en el agué ¥y cada vestido
fue sumergido sucesivamente en la solucidén jabonosa du~
rante 1 ninuto. Se enjuazd cada vestido minuciosamente
en agua limpia a una temperatura de 402C, se escurrié

ligeramente y luego se secd répidamente, mientras go—~

teaba, en un colgador.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del
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invento, asi como la manera de realizarlo en la prdc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones ante-
riormente indicadas son susceptibles de modificacionss
de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.
5 Tambien se hace constar que el invento corresponde a
una solicitud de Patente presentada en Inglaterra no
37320/67 de 14 de agosto de 1967, acogiendose por 1o
tanto a los benenficios que conceden los Convenios In--
ternacionales en vigor, v siendo lo que constituye 12
10« egsencia del referido invento, se solicita Patente de
Invencién por 20 afios en Egpafia sobre: “PROCEDIMIERT
DE COLORACION DE MATERTATES LAMINARES FIBROSOS NHO TB-
JIDOSY, caracterizdndose por lo siguiente: -
18 .- Procedimiento de coloracién de materia—
15, les laminares f£ibrosos no tejidos, caracterizado porgue
comprende aplicar particulas de pigmento coloreadas, en
un vehfculo adecuado, a una l&mina de fibras, en las que
por 10 menos una. proporcién son fibras de material poli-
mero sintético que comprenden componentes de los cuales
204 uno-eé un componente aglubtinante que tiene un punto de
reblandecimiento inferior al del otro u otros componentes
¥y someter la ldmina a un tratamiento térmico suficiente pa
ra reblandecer los componentes aglubtinantes de las fi-
bras polimeras sintéticas, con lo que, 2l enfriarse la
25. ldmina, sus fibras se wnen enire sf en los puntos en aue
se encuentran en relacibén contigua y las particulas de
pigmento no f£ijan a los componentes aglutinantes de las
fibras polimeras sintéticas.
28 .~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,

30, - caracterizado porque las particulas de pigmento colorea=
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das en wn vehiculo adecuado, se aplican a la ldmina des=
pués de la operacidén de unién de fibra con fibra, some-
tiéndose dicha lémine a wd tratamiento térmico suficien
te para volver a reblandecer los componentes aglubtinantes
de las fibras polimeras sintéticas, con lo que, al en-
friarse la ldmina, las particulas de pigmento se fijan a
las fibras polimeras sintéticas por sus componentes aglu
tinantes.

38,— Procedimiento scgin las reivindicaciones 1
6 2, caracterizado porque la ldmina se constituye total-
mente de fibras bicomponentes polimeras sintéticas,

42 = Procedimiento segin la reivindicacién 3,
caracterizado porque como fibras bicomponenmtes nolimeras
sintéticas se emplean fibras de vaina y ndcleo o fibras
de componentes colaterales, 0 una mezcla de ellas.

58 ,~ Procediniento segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque antes del
tratamiento térmico para unir entre si las fibras en la
14mina, ésta es perforada con agujas para orientar una
propofoidn de las fibras en planos normales o sustancial
mente normales a la superficie de la lémina.

62,- Procedimiento segin cualquiera de las rei
vindicaciones 1 a 5, caracterizado porque la lémina colo-
reada se somefe por 1o menos a wn tratamiento de lavado .
para mejorar la resistencia del color a la friccién y el
lavados

T8.~ "Procedimiento de coloracién de materiales
laminares fibrosos no tejidos", tal y como queda sustan—

cialmente descrito en la presente Memoria.
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Esta Memoria consta de catorce hojas escritas
a mdquina por una sola cara.

’

s f '/
Madrid, /1l ia ,Zf A@ﬁ,zgs
CHEMICK /-INDUSTRJES LINITED
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