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PATENTE P& INTRODUCCION

por 10 afios

A favor de D. DERNESTO BRACKER UABRIEL, de nacionalidad alemana,
rediente en BARCELOFA, Rambla de Cataludia, 66, ~ === = - - ~ —
por: WPROCEDIMISHTC PARA LA FABRICACION DZ ARTICULOS DE ADORNO,
ENV.3ES Y SIEILARES".

MENORTIA DusCHPLIVA

La presen’c memoria deccriptiva se refiere 2 un proce—
dimiento para la fabricacidn de articulos de adorno, envases y
gimilares.

Mayormente concierne el invento a la fabricacibn de
bolas pai'a los drboles navideiios, cuyo cuerpo se compone de dos
piezas semiesféricas de material pldstico.

Hasta la fecha, este tipo de bolas de adorno se fabri-
caban por un sistema de inyeccidn, lo cual no permite rcbasar un
determinado -rosor de pared, inconvenienie éste que no constituye

obgtdculo en el procedimiento objeto de la patente.
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lediante este procedimiento se consigue la fabri-
cacidén y estructuracidn ventajosa de esta clase de ornamen-
tos, partiendo de lédmina de material pldstico.

Segin el invento, las bolas para drboles de Navi-
dad se componen de dos cuerpos huecos semiesféricos moldea=-
dos de una lamina de material pldstico, mediante el procedi-
miento de estirado al vacio y sellados entre si por sus bor-
des.

Los bordes salientes de la bola moldeada son es~
tampados y cortado: hasta quedar Unicamente la pestafia re-
sultante de su unidn, consiguiéndose de esta forma unas bo-
las de adorno, que independientemente de su fabricacidn sim-
plificada y su resistencia a la rotura, presentan la ventaja
ademds, de ser de un peso muy reducido. Independientemente
de ello, se obtiene que el grosor de pared de las bolas sea
{nfimo, debido al estirado por vacio, lo cual repercute fa-
vorablemeniz en el aspecto que dienen las mismas, previo el
afinado de la lémina pléstica.

Para la mejor comprensidn de la presente memoria
descriptiva, se acompalfia una hoja de dibujos, en los que se
representa, a titulo de ejemplo no limitativo, un caso pric-
tico de realizacibn del invento.

En los dibujos:

La fi_ura 1, muestra una pieza para formar con
otra igual una bola de adorno, obtenidas mediante una miqui-
ne de estirado por vacio.

La figura 2, es una vista en scceidn de la propia
pieza.

La figura 3, representa una bola ue adorno fabrica-

da segin el procedimiento objeto del invento, vista en alzado.
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La figura 4, nuestra la bola, vista de lado, se~-
miscccionada.

Lo fipura 5, ilustra en seceidn un envase fabrica-
do segin el propio procedimionto.

La febricacidn de las bolas de adorno se efectia,
sesin el procedimiento objcto de la potente, a partir de una
1imina de material pldstico que se somete a una operacidn de
estirado y moldeado al vacio parz obtener dos semipiezas —1-—
¥y =2~ las cuales se someten a un proceso de metalizacidn me—
diante procedimiento vaporizador, con 1o que se dota a las
mispas de una capa interior -3- metalizada, excepto en la par-
te correspondiente a la pestaiia periférica -4- que prescatan
las mismas para su unidn entre si.

Dicha unidn se efectda por sellado termoeléctrico
de las pestafias de las dos piezas, procediéndose seguidemente
al cotam pado y cortado de las mismas, en la propia operacidn
de sellado, 0 bien en una operacidn posberior, constituyendo
el reborde o pestafia de la bola un elemento decorativo -5- de
la pieza, en el cual se ha previzto un apéndice -6~ con un
orificio ~7-, a efedétos de permitir su colocacidn mediante un
hilo o slambre de sujecidn.

La bolas para el Zrbol navidefio, ya terminadas, ge
pintan con un color apropiado o con nieve artificizal mediante
pistola, ya que si se cfectuase por otro procedimiento podria
perjudicarse su constituciodn,

El precente invento no abarca tan sélo la febrica-
cidn de bolas navidelias, sino que también pueden fabricarse
con el mismo procedimiento otros elementos de adorno, como por
ejemplo, figvras y envascs de formas caprichosas,

Comprende también el invento, la fabricacidn de dos

piczas coherenics entre si, estiradas y moldeadas al vacio de
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modo que van unidas por un elemento solidario de las mis-

mas, que actia de charnela -8~ al doblarse por su parte me-
dia, Fig. 5.

En este caso no tiene objeto el sellar las dos
partes del cuerpo asi obtenido, puesto que solamente tienen
que adaptarse una sobre la otra, sujetindose luego por medio
de una cinta o elemento similar, para condituir un envase
que podrd adoptar la figura de un animal u otra cualquiera,
pudiéndose emplear estos envasespara ser rellenados de bom-
bones, caramelos o similares, constituyendo de esta forma
wn empaquetado muy vistoso vy de reducido precio.

Tal como se ha indicado enteriormente, el espesor
de pared de los cuerpos fabricados segun este procedimiento,
resulta sumemente delgado, presentando las bolas y envases
completamente terminados, un efecto reflectante muy llamativo.

El procedimientc de fabricacidn objeto de la paten-
te, dentro de su esencialidad, puede ser llevado a la practica
en otras formas de realizaciodn que difieran en detallede la
indicada a titulo de ejemplo, a las cuales alcanzard igualmen-
te la proteccidn que se¢ recaba. Podrédn pues fabricarse los
articulos de adorno y envases de referencia, en cualquier for-
ma y temafio con los materiales y medios més adecuados, por que-

dar toGo ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.

o
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Se reivindica como objeto de la presente patente de
introduccidns _

l.- Procedimiento para la fabricacidn de articulos
de adorno, envases y similares, particularmente bolas para &dr-
bole: navidelios, car ac t e r iz a d o esencialmente, por

efectuarse la fabricacidn de las bolas a partir de una lémina
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de material pldstico que se somete a una operacidén de esti-
rado y moldeado al vacio para obtener dos semipiezas huecas,
las cuzles se someten & un proceso de metalizacidn, y cuyes
piezas se unen entre si por sellado termoeléetrico de las pes
tafias periféricas que presentan las mismas, procediéndose se-
guidemente a2l estampado y cortzdo de las mismas, para consti-
tuir el reborde o pestalia de la bola un elemento decorativo

de la pieza, en el cual se ha previsto un apéndice con un ori-
fieio, para permitir su colocacidn mediante un hilo o alambre
de sujecidn.

2.—- Procedimiento para la fabricacidén de articulos
de adorno, envases y similares, segun la anterior reivindica-
cidn, caracterizado por efectuarse la metalizacildn de las se-
mipiezas que componen las bolas, excepto la parte correspon-
diente a la pesiafla de las mismas, mediznte vaporizacidn, an-
tes de la operacidn de sellado, y por pintarse el cuerpo de
las bolas con un color aproniado o con nieve artificial, me-
diante pistola.

3.— Procedimiento para la fabricacidn de articulos
de adorno, envases y similares, segun las reivindicaciones an-
texriores, caracterizado porque las semipiezas huecas fabrica-
das segin la reivindicacidn 1, adoptan la forma de figuras y
formas caprichosas, en lugar de ser esféricas.

4.~ Procedimiento pare la fabricacidn de articulos
de adorno, envases y similares, segin las reivindicaciones an-—
teriores, caracterizado porque las dos semipiezas gue forman el
cuerpo hueco quedan unidas entre si en la propia operacidn de
estirado, por un elemento solidario de las mismas que se dobla
por su parte media para actuar a wodo de charnela de articula-

cidn de las dos piczas, suprimiéndose en este caso la operacidn



de sellarlas, puesto gue solamente tienen que adaptarse
una sobre la otre para constituir un envase que podrd adop-
tar la figura de wn animal W ofra cualquiera.

5.~ PROCEDIMILNTO PARA LA TABRICACIUN DE ARTICU-
LOS DE ADORWO, ENV.3:3 Y SIEITLARLS. .

Consta la presente memoria descriptiva de seis
hojas mecanografiadas, foliados, mumeradas y escritas por

una sola cara, acompafiada de une lémina Ge dibujos.

Nadvid a 4 _ RC0.A03
ERWESTO BRACKER GABRIEL
P.A.
MANDEL DE RAPAEL
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