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' - CERETTI., entidad iteliena., domicilisda en Villadossola

_016n, sin embargo, en el caso en que por razones de econo-
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a favor de SOCIETA PER AZICHI INDUSTRIALE PIETRO MARIA

(Novara, Itelia), por "GRUPO DE MANDO DE LAS JAULAS PARA
LAMINADOR".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn tiene por objeto un grupo

de mando de las Jjawulas de laminadores.

Cuando se proyeétan laminadores destinados a la
produccién de una amplia gama de pletinas, chapas y perfi-
les, etec., que tienen espesores muy varios se puede determi
nar para cada caso con mucha aproximacidn el didmetro de
los cilindros més sdecuados para btrsbajar cadé perfil,
Pricticamente, si se quieren utilizar estos didmetros, es

necesario prever en cada instalacién mids trenes de lenmina-

mia de 1rstala016n, hav que orodu01r con la misma Jjaula

perfiles muy diferentes, es posible variar dentro de limi-
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tes minimos el didmetro de los cilindros, ya que esios i~

netros, segin el sistema de construccién conocido, son flJOng

y tienen gue corresponder a la distancia entre los ejes de
los pifiones de accionamiento.

Por lo tanto, préctlcumenie, que“1endo mantener
una amplia game de produ0016n y llmltar el nﬁmero de Jaulas,
los perfiles nés pequenos serén ‘sacados sobre 0111ndros de
didmetro més grande de lo necesario, y esto serd causa de
un aumento de esfuerzos, sea por lo que Se refiere a las
presiones especificas, sea con respecto a los pares de
torsibn para él accionamiento de los cilindros. |

Adends, durante el trabajo de los perfiles més
pequefios es dificil aprovechar tods la potencia disponible
del grupo motor, ya que teniendo unos pares relativamente
pequefios, seria oportunoc gumentar ls velocidad de rotacién
del motor y esto no es posible salvo que se recurra a8 gru-
pos eléctricos de regulacién de la velocidad, cuyo costo
es muy elevado,.

Es til recordar que, segin la técnica conocida,
el mando de los dos cilindros de una janla de laminacidn
es obtenido de un grupo'que, ademés del motor, C6mprende
un reductor, un desdoblador (normalmente dicho jaula de
pifiones) y dos prolongaciones provistas de manguitos para
el acoplaniento del eje de un pifién con la extremidad de
un e¢ilindro., Los dos cilindros reciben el mando desde ei-
lado .donde se encuentra la jaula de pifiones, ¥y los dos
ménguitos de scoplamiento, dispuestos parzlelos entre ellos
tienen que estar é.una reciprocg distancia que evite su
contacto y entonces sus difmetros limitan el didmetro mi-

nimo que puede tener cade nuno de los cilindros de lamina-
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. reciben el mando desde el mismo motor, pero por medio de

"a un lado de la jaula y el otro 21 lado opuesto.

" se hace de modo gue el plano limitzsdo por el eje de los

uno de ellos ruede ha01a arrlba de un cierto éngulo ¥ para

cién,

El objeto de la invencibn es el de dar un tren

de laminacién que pueda trabajar con buen rendimiento_prég
ticamente toda la gama de pletinas, chapaé, perfiles, ete.,
normalmente pedida por el comercio, utilizando en la mejor
forma la potencia disponible del motor. 

Una primers caracteristica de la invencién consis }

te en el hecho de que los dos cilindros de una misma jaula
dos reductores diferentes, uno de los cuales estd colocado

Una segunda caracteristica de la invencién consig %
te en el hecho de que la posicidn del eje de los dos cilin- %
dros de 1am1n3016n no es fija y se puede variar dentro de
amplios linites.

Preferiblemente, para obtener esta variacibn ,
los ejes de los dos cilindros de laminacidén vienen desplg
zados manteniéndolos paralelos a si mismos y eguidistantes
de un eje de fulero que es diferente para los dos'cilindros,;
de modo que se desplazan seglin las generatrices de dos :
superficies cilindricas’con eje horizontal, mientras el
4rbol lento del reductor, gque lleva el movimiento a los
cilindros de laminacidn no es fijo en él espacio y sigue
el desplazamiento del eje del éilindro correspondiente.

El desplazamiento de dichos dos cilindros de laminacibn
¢cilindros y el eje del érboi veloz que'los acciona, para

el otro ruede ha01a abaao de un éngulo 1gual.

Otra caracteristica de la invencién consiste en
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de la inveneidn resultaridn claramente de la continuacidn de

. mismo lado donde se encuentra el motor de accionamiento, no

el hecho de que cada uno de los dos reductores gque adcionan E
los cilindros presenta, preferiblemente, més Arboles de '%
salida, correspondientes a diferentes valores de reduccidn 1
de la velocidad del motor. | |

Otras particularidades, caracteristiéasAy ventajesh

la presente descripeidn, con relacidn a los dibujos adjuntos% 
en los cuales ¢ La figura 1 represénta en perspectiva y en
forma esquemdtica, mna primera forma de reelizacién de un
nando de jaula de laminacién seglin la invencién; la figura
2 representa en forma esquémética una vista lateral de la
jaula;lla figura 3, andloga a la figura 1, representa tam~ ?
bién en perspectiva, un grupd de mando segin la invencién
con fuerte reduccidn de la velocidad de trabajo; la figura -
4 eé una vista en planta en escala zlgo reduclda del grupo
correspondiente a la figura 3; ¥y la figura 5 representa
g t{tulo de ejemplo, uno de los medios que se pueden emple&bi
para actuér el desplazamiento del eje de los cilindros que |
constituye una caracteristicas esenciazl de la presente in-
vencidn, . |

Con relacidn a la Ffigura 1 de los dibujos ha sido
representada en ella una jaulabde laminacidn, de la cual
éor razones de claridad de ilustracién, no se han represen-
tado los 68rganos de soporte, y que estd constitufda esencial i
mente por el cilindro superior Ql con eje Oi' Ol“ ¥y por el
ciiindro inferior 02 con eje 02' 02". El'cilindro superior

Cl recibe el mando por medio del manguito Ml puesto en el

representado en el dibujo y esquemdticamente indicado por

la flecha F. Este motor es solidario para rotazcién con el
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pifién Py que estd engranado con la ruedas Dy que acciona
el eje del manguito Ml'
Con dicho pifién P, engrana también un segando

pifidn P que tiene el mismo diémetro de P, el cual recibe

entonces el movimiento con la misma velocidad pero en sen
tido opuesto y lo transmite (mediante un 4rbol no represen
tedo en el dibujo) al pifién P, que eéngrana con una rueda

D2 le cual a su vez, por medio del mangaito MZ’ gcciong

el c¢ilindro 02 obrando sobre ello desde el lado opuesto al
lado donde estd el motor.
Ademéds hay gque observar que, mientras el eje 0l

del motor y del pifién P, es fijo, el eje O'IVde la rueds

, se puede hacer girar en torno gl eje Olleonbmedios
que serdn descritos més adelante. Anilogamente, queda fijo
el eje 0-0, del pifibn P y del pifibn P, mientras el eje
0'2 -C"2 de la rueda D2 pueée girar en torno a dicho eje
fijo 0 -0,. Como serd explicado més adelante, los medios
que provocan esta rotacibn del eje D, o del eilindro 02
estén conectados con medios que provocan la rotacién del
eje 0'4-0"5 de la rueds D, y del cilindro C; de tal modo
que las dos rotaciones son del mismo valor perb se efectian
en sentidos opuesitos, |

Exgminando la figura 3 se observard que la cons-
truceibn representada en ella es substancialmente aﬁéloga;
con la dnica diferencia que la rueda Dy es solideria de un

pifién Ql Que engrana con la otra rueda R, la cual, nediante

un menguito M, acciona el cilindro superior C,. Andlogemen

- te, en la parte opuesta de la jaula, la ruedsg D, es solida-

ria pera rotacidn con un pifidén Q, que engrana con una rueda

R2 lz cual, mediante un menguito H, acciona el cilindro in-
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" ver claramente en la figura 4 que, como se ha dicho es una
vista en planta. Con 1inea continua se ha representado la

Apareja de cilindros Cl 402 qué‘trabajan a bajé veiocidad;

la rueds Dl.

‘na del modo .siguiente:, cuando se prepara la jaula para un

ferior 02 como en el caso de lakfigura”l, observandovpero _
gque en este caso la velocidad del métor estd reducidas doble—é‘
mente. | }
En esta figura se ha representado el Arbol A que
va de un lado al otro de la jaula, conectzndo en pifién P
con el pifién P, o )
La doble reduccidn‘yvla posibilidad de obtéﬁer coné

el grupo dos diferentes velocidades de trabajo se pueden

para trabajar a velocidad superior se colocan los cilindros

en la posicidn indicada con lineas de trazos, obteniendo

el mando desde las ruedaé Dl’ Dz.

Como se ve en la figura 5, el conjunto de pifién
?2 y de la rueds D2 gue engranan entre ellos estid soporta~
do por la chapa 10 con fulecre sobre el eje 02 la cual estéd g
provista de un apéndice 13 articulada sobre una fuerca 12
vinculada en un tornillo 11 gque es solidariz para rotacidn
con la rueda 15 mientras un doble sistema de articulacidn
lo conecta en 14 con la base de la construccién. La rueda
15‘engrana con la rueda 16 aécionada por un pequeilo motor
que no ha sido representado.

Un andlogo sistema, no representado, permite ha~
cer oscilar en tormo al eje Ol una segunda chapa que lle#a

s

E1l grupo de mando descrito y representado funcio-

determinado trabajo, se fija la distancia entre los cilin-
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- res de la chapa de levantamiento y de la chapa que provoca

- la bajada son iguales y por lo tanto los ejes de los dos

~puesta en el lado opuesto para que no se puedan seguir des

. variacién de la distancia entre los ejes de los cilindros

es nunca posible en los laminadores con mando de tipo conocil

dros: accionando el motor que hace girar la ruedaz 16 se
prdvoca la rotacién de la rueda 15 y, por consiguiente,
del tornillo 11 que obliga a la tuercs 12‘a‘desplazarse
¥y entonces, por ejémplo, levanta la chapa 10 levantando
e; eje del cilindro inferior CZ' Sin embargo, se ha esté—

blecido una conexidn entre este mecznismo de levantamiento

del cilindro 02 y el mecanismo que en este caso provoca lg

bajada del cilindro superior Cl. Los desplazamientos angulg é

cilindros Cl ¥y 62 variafén su'distancia ¥y al mismo tiempo
se desplazarin ligeramente también en el sentido horizontal.]
La variacidén de distancia corresponde a las exigencias

de trabajo, es decir, es precisamente el alejamiento o el
acercamlento de los cilindros que se quiere realizar, mien
tras que el desplazamiento horizontal queda compensado do-
tendo a las espaldas de la janla de unos medios, por ejem-—
plo tornillos co;ocados en una tronera alargadé, que permi-
tan un ligero desplazamiento de la jaula. Una vez hecha la

regulacidén inicial, se bloguea la chapa 10 y la que estd
plazando en direccidn vertical. Este modo de obtener la

estd representado en la figura 2 y permite desplazamientos

muy amplios, por ejemplo desde 30 hasta 800 mm, lo gque no

do.
Ademés, cuando las exigencias de trabajo aconse-
jan cilindros Cy y C, de didmetros muy pequeiios, adn més

pequefios del didmetro de los manguitos My vy M,, la cosa



Sls et e S

5.

10.

15.

20,

" no presenta dificultades ya que, al estar los Srganos de

‘mando de los cilindros Cl y 02 respectivamente.dispuestbs
en partes opuestas de la jaula, los manguitos Ml y M2 no
interfieren més uno con respecto al otro y no influyen en
la seleccién de 16s difmetros de Cy ¥ Cse . ]

En fin, como se ve en la figura 3 en una forma
de realizacién preferida de la invencifn, el &rbol O del
motor transmite la rotacidn al manguito M, a través de una
doble reduccién de velocidad constitufda por el pifién P%
que engrana con la rueda Dl ¥y después, en cascada, por el
piﬁén_Ql que engrana con la rueda Rl. Lo mismo ocurra‘al
otro lado de la janla (parte izquierda de‘la figurs).

De 1o gque se ha dicho, resultari claro que, con

la construccidn segin la invencién se ha eliminado la limi
tacibén inferior del didmetro de los cilindros que por lo tqgi
to se pueden reducir lo necesario para las exigencias de 3
trabajo y ademds una misma jaula permite trabajar con eilin
dros cuyos ejes se pueden alejar cuanto se desea.

En fin la posibilidad de una doble salida del
grupo de reduccién pérmite trabajar cadg vez con la veloci

dad més adecuada. .

NOT A

Se reivindica como objeto de la presente patente

- de invencidn
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te dos reductores diferentes, colocados uno a un lado de la

" accicnado por ella, es llevada por un soporte articulado

grana con la rueda, estando previstos medios de reciproca

¥
:

‘1. Grupo de mando de las jaulas para laminador,
caracterizado por el hecho de que los dos cilindros de la
misma jaula reciben el mando uno desde un lado de la jaula

7 el otro desde el lado opuesto.'

2. Grupo‘de nando de las jaulas para laminador,
seglin la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de que§3

un Unico motor acciona los dos cilindros de la jaula median

jaula y un6 dl otro lado y ccnectados uno al otro.

-3, Grupo de mando dé las jaulas para laninador,
segin las reivindicaciones 1'y‘2, caracterizado por el he-
cho de que cada uno de dichos reductores presents méds Arbo-
les de salida, quée reciben le rotacidn del motor reducida
segin relaciones diferentes.y que, por lo tanto, pueden
accionar los cilindros con velocided diferente.

4. Grupo de mando de las jéulas para laminador,
segin una o més de las reivindicaciones precedentes, carac
terizado por el hecho de que cada cilindrec recibe- el mando
del motor a través de un pifién que engrans con una ruéda

coaxigl al mismo cilindro, y dicha rueda, junto al cilindro

sobre el eje del pifibn que engrans con la misma ruede.

" 5. Grupo de mando de las jawlas para laminador,
seglin le reivindicacién 4, caracterizado por el hecho de
gue 1los dos soportes‘correspondientes a. los dos cilindros
se puedeﬁ hacer girar simultineamente en un pecuefio dngulo

cada uno en torno al eje del correspondiente pifién que en-

cooperacién que actian de modo que las rotaciones de los

mencionados soportes sean de la misma amplitud y en senti-
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dos opuestos, as{ como que durante dicho movimiento el pla-

~miento que es dnico para los dos soportes y actia sobre

- 10 -

no definido por los ejes de dichos cilindros del laminador
se desplaza, quedindose siempre vertical.

6. Grupo de mando de las jaulas para laminador,
segﬁn la reivindiecseidn 5, Caracterizado por el hecho dé
que los medios para hacer wlrar caaa uno de los mencionados
gsoportes estan constltuldos por una tuerca solldarla de
un apéndice del indicado soporte y vinculada por un torni-

110 que esté mandado en rotacién por un medio de acciona-

ellos en sentidos contrarios.
7. Grupo de mando de las jaulas para laminador,
La, presénte memoria consta de diez hojas foliadas
escritas a mdquina por una sola cara. |
Barcelona, 3 de agosto de 1968.

SOCIETA PER AZIONI. INDUSTRIALE PIETRO
MARIA CEREITI




,{m s s
LT -

1-agoyto. 1‘36F’ "
AZTONT Imrwn ALE
e GT'R:‘JTT




]

Hééﬂs'

s/t
Hoje .z

R

e

BR: S5

STRLALE

WY
AN AN N

g
4]




A i ','f. SR
Tﬁ xb hOJﬁ.;j‘ ‘

-
% - :

o :

- o 4 ¢

. : "L'””'““l’.‘ ‘
REDE st B

"63 :
ORI “WU‘"’““I
L "“I .




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



