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La presente invencibén tiene por objeto perfecciona~
mientos introducidos en la fabricacidén de aislamientos acls
ticos partiendo de fibras minerales, en particular de fibras
de vidrio, y de materias termoplasticas, que estén especial-
mente destinados a ser utilizados como subcapas de revesti-
mientos que aseguran un alslamiento aclstico, Estos reves-
timientos pueden particularmente ser utilizados para asegu-
rar la insonorizacidn de suelos o paredes.

Conforme a la invencidn, dichos aislamientos se fa-
brican utilizando fibras minerales, en particular fibras de
vidrio, cuya longitud es por lo menos del orden de un deci-
metro y el difmetro medio estd comprendido entre 10 Yy 40 nmi
cras aproximadamente; estas fibras estan anudadas en planos
paralelos para constituir un fieltro y unidas entre si por
uno o varios elastdémeros constituildas por latex naturales
o artificiales a los cuales estén asociados uno o varios
coadyuvantes que aseguran un puente quimico entre el vidrio
y los elastbémeros y/o la coagulacidn de los elastdmeros. El
porcentaje en peso del aglutinante estd comprendido entre
20 y 50 por ciento aproximadamente con relacidn al'peso to-
tal del producto.

De una forma preferente, el peso del fieltro de fi-
bras puede estar comprendido entre 150 gramos por metro cua
drado y 300 grames por metro cuadrado.

La solicitante ha comprobado que aplicando estos per
feccionamientos a las sub-capas de revestimientos se acre-
cientan an una gran medida de aislamiento aclistico de dichos
revestimientos. Ha comprobado igualmente que se conserva-
ban sus propiedades de aislamiento aclistico a pesar de las

solicitaciones mecénicas importantes (esfuerzos de cizalla-
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dura, compresiones que resultan de los defectos de planici-
dad de la superficie a revestir, etc.) que se imponen nor-
malmente a los revestimientos. Ademés, de esta forma por la
naturaleza mineral de su armadura son imputrescibles, esta-
bles enkus dimensiones y dificilmente inflamables.

Las sub-capas constituidas segQn la invencibn pue-
den estar asociadas a los revestimientos murales o de suelos
flexible ¢ incluso a revestimientos murales o de suebs rigidos.

I - sub-capas para revestimientos murales o de sue-
los flexibles.

El o los elastbémeros bajo forma de emulsiones acuo-
sas utilizadas para constituir el aglutinante, con sus agen-
tes especificos de reticulacidbn, son el latex natural o los
latex sintéticos, més particularmente de uno de los grupos:
policloroprenc, butadieno estireno carboxilado y acrilonitri
lo butadieno.

Los adicionantes que aseguran una reparticibén homo
génea de los elastdmeros en la masa fibrosa en el curso de la
fabricacién de sub-capas destinadas a revestimientos flexi-
bles, pueden ser los siguientes:

19.— tipo que conduce a un puente quimico entre los elastdme-
ros y el vidrio:

a) mercapto-silano, ya conocido en si por una unidn
caucho-vidrio textil;

b) resina resorcinol formol con espesante acrilico.
20,— tipo que conduce a un blocaje fisico del elastbémero antes
y durante la partida del agua en el curso de la fase de seca-
do:

a) espesante celuldsico cuya viscosidad aumenta muy

répidamente con la temperatura, por ejemplo, metil celulosaj
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b) en el caso particular de los latex de neopreno,
termocoagulante por acidificacidn del encolaje, por ejemplo:
sales de amonioc, en particular, nitrato, sulfato, cloruro
ambénico.

El porcentaje del o de los elastdémeros con coadyu-
vantes estd comprendido entre el 20 y el 40 por ciento en pe-
so con relacidn al peso total de la sub-capa en el caso de
revestimientos murales. Estd comprendido entre el 35 y 50
por ciento en el caso de revestimientos de suelos.

Los revestimientos murales pueden estar constitui-
dos por ejemplo por tela, papel, etc... Los revestimientos de
suelos pueden estar constituidos por materias tales como por
ejemplo: cloruro de polivinile, linoxina, alfombra-mogqueta,
mogueta, etc.

La fijacidén de la sub-capa al revestimiento puede
obtenerse por formacidn directa sobre el revestimiento o por
medio de una cola, por ejemplo a base de resina-sintética dis
persada enkl agua ¢ disuelta en un disolvente.

IT - Sub-capa para revestimientos murales o de
suelos rigidos.

El eldstomero, con su agente especifico defeticula-
cibén, estd constituido por una emulsién acuosa de latex sin-
tético del grupo butadieno estireno carboxilado.

El coadyuvante, que asegura una reparticién homogé-
nea del elastdmero en el primitivo fibroso por blocaje fi-
sico del elastdmero antes y durante la partida del agua en el
curso de la fase de secado, estd constituido por un espesan-
te celulbsico, por ejemplo metil celulosa, cuya viscosidad
aumenta muy répidamente con la temperatura.

El porcentaje del elastdmero esté comprendido entre
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20 y 40 por ciento en peso con relacibén al peso total de la
sub-capa en el caso de revestimientos murales vy entre el 25
y 50 por ciento en el caso de revestimientos de¢suelos.

Puede ser ventajoso someter la superficie de la
sub-capa a un tratamiento que consiste en depositar scbre la
cara de la sub-capa que se encuentra en contacto con el reves
timiento, una capa delgada, tal como una pelicula de cloruro
de polivinilo. Capa de resina estireno butadieno rica en es-
tireno, dispersidn acuosa de polistireno, tarlatana de vidrio,
etc. que permiten repartir mejor las cargas localizadas trang
mitidas por el revestimiento rigido y por consiguiente reducir
las deformaciones permanentes dela placa.

Los revestimientos murales pueden estar constitui~
dos por ejemplo: por placas de madera, de metales, de comple-
jos vidrio-resina, etc.

Los revestimientos de suelo pueden por si mismos
estar constituidos por elementos de parquet, formados por
unas léminas de madera, placas de cloruro de polivinilo car-—
gado y gelificado, etc.

La fijacién de la sub-capa al revestimiento puede
ser realizada por medio de una cola constituida por una pe-
1{cula a base de resina sintética dispersada en el agua o di
suelta en un disolvente, por ejemplo en acetato de polivinilo
en dispersidn acuosa.

En todos los casos, tanto si se trata de sub-capas
para revestimientos flexibles como rigidos, el procedimiento
de fabricacidén de la sub-capa puede ventajosamente ser el si-
guiente:

Se realiza una mezcla homogénea del o de los elas-

témeros con sus coadyuvantes especificos. Se satura el primi
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tivo fibroso con esta mezcla por cualquier procedimiento
apropiado, tal como: encalado, esparcido, pulverizacidn,y

se escurre el primitivo asi saturado &l elastémero por un
procedimiento tal como: aspiracidn, compresidhn,, gravedad.
Se seca el primitivo escurrido y después se procede a la re-
ticulacidn del o de los elastdmeros a su temperatura especi-
fica de reticulacién.

La presencia del o de los coadyuvantes, en el o los
elastdmeros permite evitar el fendmeno habitualmente consta-
tado con este tipo de aglutinante, a saber, una migracién del
aglutinante sobre las dos caras del fieltro en curso de seca-
do, entrafiando esta migracibén la hetereogeneidad del producto
final. Para favorecer la accibn de los coadyuvantes, es par-
ticularmente ventajoso comenzar el secado por una puesta en
temperatura rapida de las capas internas del fieltro, por
ejemplo, por medio de un calentamiento por rayos infrarrojos.
El fin del secado y la raticulacibén pueden realizarse por
cualquier medio apropiado, tal comoc rayos infrarrojos, circu
lacibén de aire caliente, etcw

La figura 1 de los dibujos anejos muestra esquemi-
ticamente y a titulo de ejemplo una instalacidén para ka for-
macién de sub-capas segin la invencidn.

Las fibras largas 1 gque provienen de un dispositivo
de preduccidén aprépiada 2, caen en capas sucesivas sobre una
cinta transportadora 3 de mallas que pasan sobre un cajén 4
abierto en su parte superior y que estd puesto bajo depresidn.
Las fibras se anudan en planos paralelos para constituir un
fieltro 5. Este fieltro es a continuacién llevado por una
cinta transportadora de mallas 6 al puesto de encolado. Este

comprende un recipiente 7 donde se prepara la mezcla homogé-
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nea del o de los elastdmeros con sus coadyuvantes, y un
distribuidor 8 de donde la mezcla se derrama para impregnar
el fieltro. El fieltro impregnado de aglutinante pasa después
sobre una cinta transportadora de mallas 9 para ser llevado
al puesto de escurrido que comprende un cilindro premsador 1o
y un cajén 11l que esté dispuesto a plomo y bajo la einta 2

y que esté en comunicacién con una bomba 12. El fieltro escu-
rrido es llevado por una cinta transportadora 13 bajo una
rampa de secado con rayos infrarrojos 14, después a un recin-
to 15 donde se efectla la reticulacidn del o de los elastd-
meros. La sub-capa asl preparada se acondiciona finalmente en
16.

S dan a continuacién dos ejemplos de sub-capas se-
gan la invencidn, el primerc es relativo a una sub-capa para
revestimiento de suelo flexible y la segunda a una sub~capa
para revestimiento de suelo rigido.

Ejemplo I.-

La sub-capa se obtiene a partir de fibras de vidrio
de algunos decimetros de longitud, de 16 micras de diémetro
medio, fabricadas por un procedimiento. de estirado por flui~
do. El fieltro obtenido tiene un peso de 220 gramos por metro
cuadrado y su espesor es de 18/10 milimetros.

Las fibras de este fieltro estd-n unidas por medio
de un aglutinante cuya composicibén es la siguiente:

emulsidén de latex policloropreno 7,63 por cilento

espesante celuldsico 0,17 por ciento

agente de termocoagulacidén (sufa

to amdnico) 0,20 por ciento

agua 22 por ciento

El porcentaje en peso de este aglutinante con re-
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lacibén al peso total de la sub-capa es de 45 por ciento.
Las caracteristicas mecénicas de la sub-capa son
las siguientes:
resistencia a la traccidn; lOkilogramcs /certimetro deancho
resistencia al cizalamiento; 2kilogramos/ centimetro cuadrado
La sub-capa estd asociada a un revestimiento de sue
lo constituido por cloruro de polivinilo plastificado y car-
gado. El espesor de este revestimiento es de 15/10 milimetros.
La curva de la figura 2 se refiere a la mejora de
aislamiento contra los ruidos de choques en funcidn de la fre
cuencia sonora expresada en Hz para el complejo anterior, dis
puesto sobre un pavimento de hormigdén en masa, armado, de
un espesor de 14 centimetros.
Hay que tener en cuenta que los diferentes niveles
sonoros, en decibel, llevados en ordenadas estdn expresadas
por la relacién:
L =1L, = L2

1
nivel sonoro recogido cuando la maquina que

en la cual Ll
produce los chogques se encuentra bajo el sue
lo desnudo (sin revestimiento),

L2 = nivel sonoro recogido cuando dicha méquina
se encuentra sobre el revestimiento del pavi-
mento.

El indice de mejora aclistica de tal complejo (reves
timiento mas sub-capa segln la reglamentacidn del Centro Cien
tifico y Técnico de la Construccidn (CSTB) es: a = 26 dB.

Ejemplo II.-

El fieltro de fibras de vidrio tiene las mismas ca-
racteristicas que el del ejemplo I.

Las fibras de este fieltro estin unidas por medio
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de un aglutinante cuya composicibébn es la siguiente:

emuleidn de latex de estireno de

butadieno carboxilado 7,7 por ciento
espesado termo-gelificante 0,3 por ciento
agua 92 por ciento

El porcentaje en peso de este aglutinante con re-
lacidn al peso total de la sub-capa es de 40 por ciento.

Las caracteristicas mecénicas de la sub-capa son
las siguientes:

resistencia a la traccidn; 1ékiogramo s/centimetro de ancho

resistencia al cizallamiento;  3kilogramos/centimetro cuadado

Esta sub-capa esté asociada a un revestimiento de
suelo constituido por laminas de madera de dimensiones: 12,5
centimetros por 2,5 centimetros y 8 milimetros de espesor. El
pegado de las léminas de parquet sobre la sub-capa estd ase-
gurada por 200 gramos/metro cuadrado de una emulsidén acuosa
de acetato de polivinilo.

La curva de la figura 3 se refiere a la mejora de
aislamiento contra los ruldos de los choques en funcibén de la
frecuencia sonora, expresada en Hz para el complejo antexor,
1éminas de parquet-sub-capa, pegadas sobre un pavimento de
hormigbén en masa, armado, de un espesor de 14 centimetros.

El indice de mejora (CSTB) es: a = 26 dB.

Aunque en los ejemplos que proceden se ha considerado
la aplicacidn de los complejos segGn la invencibn, como sub-
capas para revestimientos de construccidn mural o de suelo,
debe quedar bien sentado que estos complejos pueden ser uti-
lizados, bien directamente, o bien en asociacién, con los re-

vestimientos para constituir aislantes térmicos. Es asi que

estos complejos pueden ser ejecutados por ejemplo para el
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alslamiento térmico de vehiculos o de partes de vehiculos.

La presente invencibén se refiere a las sub-capas
asociadas a los revestimientos rigidos o flexibles (por ejem
plo: pavimento laminar, losa w hoja de cloruro de vinilo,
etc.) o realizaciones sobre un soporte (suelo o muros).

Cuando, para estas asociaciones o realizaciones, se
utiliza una técnica de pegado y més particularmente cuando
la cola utilizada vres-nta una pequeila viscosidad, se obser-
va que la cola emigra de las fibras de las sub-capas lo que
arrastra por una parte, un deterioro de las propiedades e-
lésticas del complejo y, de otra parte para una misma can-
tidad de pegamento utilizado, un debilitamiento de la adhe~
rencia del elemento fibroso sobre el revestimiento o sobre
el soporte.

La invencidn tiene por objeto entre sus perfeccio-
namientos, uno que elimina este inconveniente.

Este perfeccionamiento consiste en rellenar parcial
o totalmente los poros de la o de las caras del producto fi-
broso antes de recibir la cola que sirve para su fijacidn.

Este rellenado parcial o total de los poros puede
ser realizado por depdsito sobre la superficie del producto
fibroso, en cursc o al final de fabricacibn, de una capa del-
gada constitulda por un aglutinante, de una carga mineral y
de materia mineral u orgénica de fibras de pequefio diémetro
comprendido generalmente entre 1 y 10 micras.

Se pueden utilizar particularmente:

a) aglutinantes tales como: - emulsidn de acetato de polivi-
nilo, de butadieno-estireno, de
acetato de vinilo etileno, de

betln, etc.
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- resinas formo-fenblicas, etc.
-~ lechada de almiddn, etc.
b) carga minerales talesoomo: - yeso, sfilice, diatomea, per-
lita, etc.
c) fibras minerales u organicas de pequefio didmetro, compren
dido entre 1 y 1O.
La utilizacidn de estos elementos puede ser efectua
da:
a) para los aglutinantes: - Sea por pulverizacibn,

- sea a la rasqueta o al rodillo
estintador pero en este caso
los aglutinantes deben estar
caracterizados por una visco-
sidad elevada, comprendida en
tre LOOO y 10.000 centipoises.

Un secado por aire caliente debe completar la uti-
lizacidén de los aglutinantes acuosos.
b) para las cargas: - bien en asociacidn con el o
los aglutinantes,

- bien por un dispositivo meté-
nico apropiado de rproyeccién.

¢) para las fibras: - por un dispositivo apropiadc
de proyeccidén. Esta operacidn
puede efectuarae ventajosamen—
te en el momento de la consti-

tucibn del primitivo fibroso

del fieltro.
La cantidad de elementos utilizada depende, blen
entendido, del grado de relleno de los poros que se desee

obtener, Las cantidades habitualmente utilizadas estén com-
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prendidas entre 5 y 100 gramos por metro cuadrado, y en par-
ticular de 10 a 30 gramos por metro cuadcado, depositadas wn
una o varias capas sucesivas.

A titulo de ejemplo no limitativo, un tratamiento
de superficie particularmente eficaz para permitir el psgado,
puede ser realizado con una solucibdn acuosa que tenga la com-
posicibn siguiente:

emulsidén de butadieno-estireno carcboxilado 4 por clento

espesativo celuldsico 2 por clento
carga: yeso 12 por ciento
agua 82 por ciento

Esta solucidn se deposita con rasqueta, o con ro-
dillo entintador, sobre la superficie del elemento fibroso,
de tal manera que después del secado en estufa ventilada
por aire caliente, la cantidad de materias gblidas deposita
das sea de 30 gramos por metro cuadrado.

La presente invencibn se refiere a la elaboracidn
de complejos de fibras minerales, en particular de fibras de
vidrio, y de materias termoplésticas segin la patente prin-
cipal, empleadas como sub-capas asociadas a un revestimiento
de materia pléstica, particularmente un revestimiento vini-
lico, por un procedimiento de impregnacidén sobre el elemento
fibroso.

Para realizar esta asociacibdn, la pasta de materia
pléstica tal como resina vinilica estd conformada y después
gelificada sobre el elemento fibroso que avanza en continuo.
El aspecte final del revestimiento depende del estado de super
ficie del complejo fibroso en el momento de su impregnacidn.

Ahora bien, si entre el momento de su fabricacibn
y el de su utilizacidn, el elemento fibroso s almaceiiade ba-
jo forma de rollos, este enrollamiento puede provocar una de

sorganizacidén parcial de la estratificacibén inicial de las
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fibras que se traduce por la aparicidn de pliegues transver-
sales en la superficie del producto fibroso. Estos pliegos
transversales no desaparecen mas que parclalmente en el mo-
mento del desenrollado de dicho complejo y estos defectos
irregulares de planicidad se vuelven a encontrar integralmen
te sobre el revestimiento final de impregnacidn, haciéndolo
inaceptable en el aspecto estético.

La inven.idén tiene por objeto eliminar este incon-
veniente.

Consiste en, previamente a la operacidn de impreg-
nacién llevar el elemento fibroso a una temperatura tal que
el aglutinante termoplastico del complejo se reblandezca, a-
segurando asi una reagrupacidén de las fibras segin los pla-
nos iniciales de estratificacidn, Los pliegues transversales
que se han formado en -1 momento de enrollamiento del com-
plejo, desaparccen totalmente y el elemento fibroso wuelve

a encontrar su planicidad inicial.

1

t

:1 tratamiento por el calor puede efectuarse sobre
la miguina de impregnacién inmediatamente antes de la instala-
cidn, generalmente una rasqueta, que sirve para la aplicacibn
de la pasta vinilica sobre ¢l complejo #ibroso mantenido ba=-
jo tensidn.

BEn el procedimiento de tratamiento de superficie
seg(n la invencién se utiliza ventajosamentc:

- una tensién del complejo fibroso comprendido en-

tre 0,5 y 5 kilogramos por centimetro;
- una temperatura homogénea comprendida entre 120

y 170 grados centigrados, y preferentemente 160 grados cen-

.,l
tigrados.

Después de este tratamiento térmico, el - elemento
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fibroso, en marcha continua, no debe sufrir ninguna deforma-
cibén durante las operaciones de depdsito, de gelificacidn, y
después del enfriamiento de la &mpregnacidén vinilica.
En resumen esta patente de invencidn se contrae
a las siguientes reivindicaciones:
NOTA

13.- "Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn

de aislamientos aclsticos", caracterizados porgue
se parte de fibras ninerales, particularmente de fibras
de vidrio, cuya longitud es por lo menos del orden de un
decimetro y el dilmetro medio estl comprendido entre alre-
dedor de 10 y 40 micras estando estas fibras anudadas en pla
nos paralelos para constituir un fieltro y siendo aglutina-
das entre si por uno o varios elastémeros constituidos por
latex naturales o artificiales a los cuales se incorporan
uno o varios coadyuvantes que aseguran el puente guimico en-
tre el vidrio y los elastémeros y eventualmente la coagulacién
de los elastbmeros; el porcentaje en peso del aglutinante es-
t4 comprendido entre el 20 y 50 por ciento del peso total;
estando el peso del fieltro de fibras comprendido entre
150 gramos por metro cuadrado y 300 gramos por metro cuadrado.
2a,- "Perfeccionamientos introducidos en la fabricacibn

de aislamientos aclsticos', caracterizados porgue
las sub-capas se fabrican segln lo descrito y van asociadas
a revestimientos murales o de suelos flexibles o rigidos,
estando las fibras aglutinadas por medio de uno o varios elas
témeros, latex natural o latex de uno de los grupos policlow
ropreno, butadieno estireno carboxilado, acrilonitrilo buta-
dieno, bajo forma de emulsidén acuosa y yendo constituidos el

o los coadyuvantes por el mercapto silano o la resina resor-
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cinol formol con espesante acrilico que asegura el puente
quimico entre los elastdmeros y el vidrio, © por un espesni
te celuldsico, por ejemplo metil celulosa, © -:incluso, en
el caso del latex de meopreno, por un agente de termo~coagula
cidén tal como una sal de amonio, en particular nitrato, sul-
fato, cluoruro amdénico.
3a.- "Perfeccionamientos introducidos en la fabricacibn

de aislamientos acOsticos', caracterizados porque par
tiendo de un fieltro de fibras minerales, en particular de
fibras de vidrio, que tengan una longitud del orden, alme=
nos,de un centimetro y un difmetro comprendido entre alrede
dor de 10 y 40 micras, anudadas en planos paralelos, se im-
pregna este fleltro de una emulsidn acuosa de uno o varios
elastdmeros constituidos de latex natural o artificial aso-
cilados aluno o varios coadyuvantes, Y Se saca el fieltro asi
impregnado despuésde azzgurar la reticulacidén del o de los
elastémeros a su temperatura especifica defeticulacidn.
4a.~ ‘“perfeccionamientos introducidos en la fabricacibn

de aislamientos actsticos", segln reivindicacidn 32,
caracterizados porque se hace comenzar la operacidén de seca-
do por una puesta en temperatura rapida de las capas inter-
nas del fiecltro para evitar la migracién del aglutinante so-
bre las caras del fieltro en curso de secado. .
5a,-~ U"perfeccionamientos introducldos en la. fabricacidn

de aislamientos actsticos",segln reivindicacidén 13,
caracterizados porgue se dispone de un dispositivo de pro-
duccidn de fibras largas, un transportador de cinta sobre el
cual se forma el fieltro, un mezclador del o de los elastl-
meros con lLos coadyuvantes, un dispositivo para la impregna—

cibn del fieltro por medio del aglutinante, un dispositivo



10

15

20

25

30

de escurrido, un aparato de secado, eventualmente por medio
de rayos infrarrojos y, un recinto en el cual se asegura la
reticulacidén del aglutinante.
68.~ '"Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn

de aislamientos aclisticos", caracterizados porque
las sub-capas, cuyos poros de la, o de las caras gue deben
recibir 3ia cola, estén parcial o totalmente rellenados.
7a.- "Perfeccionamientos introducidos én la fabricacidn

de aislamientos aclsticos", garacterizados porque
el rellenado de los poros, en curso o al final de la fabrig
cacibén del elemento fibroso se efectlla por medio de una ca-
pa delgada constituida de un aglutinante, de una carga ming
ral y de materia mineral u organica de fibras de pequefio
di&metro comprendido generalmente &ntre 1 y 10 micras.
88.- "Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn

de aislamientos aclsticos", caracterizados porque
la realizacibdn del rellenado se realiza por medio de una so
lucidn acuosa cuya composicién es la siguiente: emulsidn de
butadieno-estireno carboxilado, 4 por ciento, espesativo clu
l6sico, 2 por ciento, carga: yeso, 12 por ciento, agua, 32
por ciento.
9a.- "perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn

de aislamientos aclsticos", caracterizados porque
previamente a la operacidén de impregnacidn, se lleva el
complejo fibroso a una temperatura tal gue su aglutinante
termopléstico se reblandezca asegurando asi una reagrupacién
de las fibras segQn los planos iniciales de estratificacién.
108.- "Perfeccionamientos introducidos en la fabricacién

de aislamientos aclisticos", segln reivindicacibén 938,

caracterizados porgue el tratamiento por el calor se efectlia
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sobre la miquina de impregnacién antes de la instalacién que
sirve para la aplicacidén de la materia de impregnacidn.
11a.- "perfeccionamientos introducidos en la fabricacibn

de aislamientos aclsticos", segin reivindicacidbn 93,
caracterizados porque la impregnacidén se realiza por medio
de una resina vinilica, segln la cual el elemento fibroso,
sometidoe a una tensidn comprendida entre 0,5 y 5 kilogramos
por centimetro, es calentado a una temperatura homogénea
comprendido entre 120 y 170 grados centigrados, y de prefe-
rencia a 160 grados centigredos, '
128.— “PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION

DE ATSLAMIENTOS ACUSTICOS", segin queda descrito y
reivindicado en la precedente memoria y nota reivindicatoria

que consta de 17 piginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.
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