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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

C orrespondiente a  la  s o l ic i tu d  de r e g is t r o  de una P aten te  de Inven 
c ión  que, por v e in te  años se  s o l i c i t a  para  España, a favor de la  
en tidad  COMERCIAL DE PAPELES HELIOGRAFICOS Y ESPECIALES DE LEIZA, 
S.A. (COPHELSA), de n ac io n a lid ad  ju r íd ic a  e sp añ o la , dom iciliada en
LEIZA (Navarra) ----------------------------------------------------------------------------------

p o r
" MEJORAS INTRODUCIDAS EN UNA MAQUINA DE ESPECIALIDADES PARA PRODU 

CIR PAPELES HELIOGRAFICOS "

E l gran  increm ento in d u s t r i a l  que n u e stro  p a ís  ha experim enta­
do en lo s últim os años lo  ha r e f le ja d o  e l  aumento d e l consumo de pa 
pe í h e lio g ra f ic o  para reproducción  de p lan o s. Esto ha cen trado  núes 
t r a  a te n c ió n  y nos ha inducido a equipar n u e s tra s  in s ta la c io n e s  pa- 

5 p e le ra s  con secciones d e s tin a d a s  a la  producción de d icha  c la se  de 
p a p e le s . Con t a l  ob je to  hemos estud iado  la s  n e c e sa r ia s  m ejoras para 
u t i l i z a r  la s  máquinas d es tin ad as  a e sp e c ia lid a d e s  en la  p reparación  
de papeles diazoados.

De la s  c a r a c te r í s t i c a s  genera les que deben co n sid e ra rse  como 
10 fundam entales para o rg an iza r una in s ta la c ió n  dedicada a la  produc-
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c ió n  de papeles se n s ib le s  d iazoados, se expondrán a q u e lla s  que cons­
t i tu y e n  verdaderas innovaciones, cuya paten te  de in v e n c ió n a q u í se 
s o l i c i t a .

Son n e c e sa rio s  medios p e rfe c to s  d e l desen ro llad o  de la s  bobinas 
para  a se g u ra r e l  t ra b a jo  continuo  de l a  máquina, pues lo s  pares in ú  
t i l e s  de á s ta  tra e n  e l  en friam ien to  de la s  em ulsiones y la  c o n s i­
gu ien te  a l te r a c ió n  de la  s e n s ib i l id a d  de l papel p reparado .

Es n e c e sa r ia  una p e rfe c ta  re g u la r id a d  en la  te n s ió n  del papel 
a lo  la rg o  de su  proceso de s e n s ib i l iz a c ió n ,  u t i l iz a n d o  medios man­
tenedores d e l t i r o  que c o n tr a r r e s te n  la s  posibles d ife re n c ia s  en tre  
unas y o tra s  bobinas empalmadas, e n ,lo s  so p o rte s  de e l l a s ,  d e f ic ie n ­
c ia s  en e l  rebob inado , e tc .

Medios de a p lic a c ió n  de l a  capa se n s ib le  dotados de s u p e r f ic ie s  
en acero  in o x id ab les  o r e c u b ie r ta s  de p lá s t ic o s  adecuados, para e v i ­
t a r  c u a lq u ie r  co n tac to  de la  em ulsión l íq u id a  con m a te r ia l  de h i e r r o ,  
pues de o c u r r i r  se p ro d u c iría n  reacc io nes que a l t e r a r í a n  la  s e n s ib i­
l id a d  d e l papel tra ta d o  y v en d ría  una caducidad prem atura d e l mismo.

Medios de c a le fa c c ió n , p referen tem ente  en c i r c u i to  c e rrad o , pa 
r a  mantener una tem peratura  co n stan te  durante  la  a p lic a c ió n  de la  
capa de em ulsión.

Medios secadores colocados en tú n e l  con in s u f la c ió n  de a i r e  
exento de humedad, ya que ó s ta  es un f a c to r  to ta lm en te  neg a tiv o  en 
la  conservación  d e l p a p e l. Completando e s to s  medios secadores se rán  
n e ce sa rio s  o tro s  medios de e x tra c c ió n  de vahos procedentes de la  eva 
poración  de líq u id o s  conten idos en la  s u p e r f ic ie  em ulsionada d e l pa­
p e l s e n s ib le .

Por ú ltim o , son n e c e sa rio s  medios e n friad o re s  a la  s a l id a  d e l 
papel de lo s  c ita d o s  tú n e le s , s i tu a d o s  en lo s puntos de rebobinado 
de la s  bandas co n tin u as de p a p e l. Dichos medios en friad o re s  pueden 
u t i l i z a r  a i r e  fre sc o  seco o c o n s i s t i r  en r o d i l lo s  re f r ig e ra d o re s  in -
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terio rm en te  con c irc u la c ió n  con tinua de agua f r í a .  Este en friam ien ­
to  p rev io  a l  rebobinado es de la  mayor im portancia  para la  buena con 
se rv ac ió n  d e l papel s e n s ib il iz a d o  porque perm ite p re c is a r  con exac­
t i tu d  su grado de secado an te s  de e n r o l la r lo ,  midiendo con e l  e le c ­
trodo  de un hum idímetrc en la  s u p e r f ic ie  de la  banda.

En la  p resen te  Memoria se hace la  d e sc rip c ió n  de la s  fa se s  de 
la s  m ejoras apun tadas, u t i l iz a n d o  e l  ad jun to  d ib u jo , donde se rep re  
sen tan  esquemáticamente como ejem plos y s in  c a rá c te r  l im i ta t iv o ,  la s  
re a liz a c io n e s  p rá c tic a s  de lo s  medios an te rio rm en te  apuntados como 
m ejoras in d isp en sab les  para la  c o rre c ta  fa b r ic a c ió n  de un papel sen  
s ib le  h e lio g rá f ic o  en una máquina de e sp e c ia lid a d e s  dotada con lo s  
c ita d o s  elementos de la  in ven ción . En dicho d ib u jo  ad ju n to , en f o r ­
ma segán se  ha dicho esquem ática:

La f ig u ra  1 m uestra una d isp o s ic ió n  para  e l  desen ro llado  suce­
s iv o  de bobinas cuyo papel ha de r e c ib i r  la  capa s e n s ib le ;

La f ig u ra  2 m uestra un prim er medio de te n s io n a r  la  banda de 
papel despuás de ex tend ida ;

La f ig u ra  3 m uestra lo s  elem entos de la  secc ió n  ap licad o ra  de 
la  capa s e n s ib le ;

La f ig u ra  4 m uestra e l  modo de re g u la r  la  te n s ió n  d e l papel du 
ra n te  la  f i l t r a c i ó n  de la  capa s e n s ib le ;

La f ig u ra  5 se r e f ie r e  a un grupo de t r e s  cámaras secad o ras;
La f ig u ra  6 m uestra un juego de r o d i l lo s  e n f r ia d o re s , y
-La f ig u ra  7 m uestra un últim o a t i r a n ta d o .
En la  c i ta d a  f ig u ra  1 se observa la  d isp o s ic ió n  de l d e sen ro lla  

dor, dotado de lo s  brazos (A) y (B) cada uno de lo s  c u a le s , a  uno y 
o tro  lado de un e je  c e n t r a l  so p o rta  la  re s p e c tiv a  bobina -1 -  y - 2 - .  
E ste  e je  c e n t ra l  tie n e  una gran  rueda dentada que en su  borde engra 
na con e l  piñón de un motor cuya ve lo c id ad  red u ce , y mediante e l  
cu a l se puede hacer e l  cambio de p o s ic ió n  de la  bobina que debe se r
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d e se n ro lla d a . En l a  p o s ic ió n  de la  f ig u r a ,  a l  te rm inar e l  desenro­
lla d o  de l a  bobina -1 -  e l  m otor, cambiando la  p o s ic ió n  de lo s  b ra ­
zos (A) y (B), co loca  la  bobina -2 -  donde e s ta b a  la  bobina - 1 - ,  y 
m ien tras  se hace e l  empalme de lo s  extrem os de lo s  papeles mediante 
un encolado d e l dorso de l borde de l a  bobina - 2 - ,  l a  c u a l e n tra  ense 
guida en proceso s in  que se in terrum pa la  marcha de l a  m áquina.

Los brazos (A) y (B) e s tá n  p ro v is to s  de medios de freno  y de 
gu ia  lo n g itu d in a l  y tr a n s v e r s a l  para re g u la r  la  te n s ió n  d e l p a p e l.

Inmediatamente después de d esen ro llad o  e l  p ap e l, a n te s  de hacer 
lo  e n tr a r  en la  prim era se c c ió n  a p lic a d o ra  de la  capa de em ulsión, 
e x is te  un r o d i l lo  de goma -4 -  ( f ig u ra  2) que se apoya sobre uno ma­
yor -5 -  de a c e ro , por e l  que se hace pasar la  banda de p a p e l. Dicho 
apoyo es reg u la b le  g ra c ia s  a  l a  palanca  -4 a - , en uno de cuyos ex tre  
mos es g i r a to r io  dicho r o d i l l o  de goma -4 -  y su  o tro  extremo e s tá  
a r t ic u la d o  en un vástago  -6 -  cuya p o s ic ió n  lo n g itu d in a l  e s t á  manda­
da a mano con e l  v o lan te  -6 a - .  E l movimiento d e l  r o d i l lo  -5 -  de ace_ 
ro  e s tá  producido con la  cadena s i n  f in  -5 a - que forma p a rte  d e l 
grupo g e n e ra l de accionam iento de la  máquina.

Cada secc ió n  a p lic a d o ra  de l a  em ulsión se n s ib le  se h a l la  f o r ­
mada, f ig u ra  3s con una bandeja  -1 3 - r e c u b ie r ta  de un p lá s t ic o  ade, 
cuado para e v i t a r  e l  co n tac to  d e l l íq u id o  de la  em ulsión con super - 
f i c i e s  de h ie r r o ;  con un r o d i l lo  -1 4 - a p lic a d o r , asimismo re c u b ie r  
to  de p l á s t ic o ,  movido por un v a ria d o r  de ve loc id ades (no re p re se n  
ta d o , e independ ien te  de l a  tra n sm is ió n  g e n e ra l) ,  y con un pequeño 
r o d i l lo  compresor -1 5 - accionado neumáticamente g rad u ab le . E x iste  
e l  r o d i l lo  de guia -1 6 - y un la b io  so p lado r -1 7 -  de a c tu a c ió n  neu­
m ática , de modo que la  a b e r tu ra  de su  lám ina l a b i a l  y la  p re s ió n  
d e l a i r e  que por e l l a  sa le  re g u la n  l a  conveniente uniform idad de 
la  capa a p lic a d a  sobre todo e l  ancho de l a  banda de p a p e l. Debajo 
de la  bandeja  -1 3 - hay colocada una c a le fa c c ió n  -1 8 - , e l é c t r i c a  pre
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feren tem en te , cuya r e s is te n c ia  en s e rp e n tín  mantiene en tem peratura 
constan te  e l  contenido líq u id o  de la  bandeja duran te  e l  periodo de 
su a p lic a c ió n .

Posterio rm ente a cada secc ió n  ap lica d o ra  va colocada una dispo 
s ic ió n  de manta tra n sp o rta d o ra , f ig u ra  4 , compuesta de un b a s tid o r  
de chapa -9 -  p e rfo rad a ; de una c in ta  s in f in  -1 0 - de goma, tam bién 
p e rfo rad a , de un r o d i l lo  -1 1 - s incron izado  con l a  tran sm isió n  de la  
máquina y de dos ro d i l lo s  gu ias -12- dotados de re g u la c ió n  para te n ­
s a r  dicha c in ta  s i n f ín  de goma. Un v e n tila d o r  (no rep re se n ta d o ) pro­
duce una a sp ira c ió n  n e c e sa r ia  a tra v és  de dicho b a s tid o r  perforado  
-9 - .

En la  f ig u ra  5 se han rep resen tado  parcia lm ente  t r e s  cámaras 
secad o ras , cada una de la s  cuales corresponde a una secc ió n  a p l ic a ­
dora de capa s e n s ib le .  Cada cámara secadora e s tá  formada den tro  de 
un conducto donde hay una su cesió n  de r o d i l lo s  locos -1 9 - para so ­
p o r ta r  la  banda con tinua  c irc u la n te  d e l papel s e n s ib il iz a d o . Una tu  
b e r ia  su p e rio r  -2 0 - de a i r e  p a ra le la  a l  camino de la  banda e s tá  pro 
v i s ta  en cada trech o  de su lo n g itu d  con to b e ra s  -2 1 - de s a lid a  d e l 
a i r e  c a l ie n te  y seco , e l  cu a l preferen tem ente proviene de un quema­
dor de propano que se h a l la  s in cro n izad o  con una tu rb in a  su m in is tra  
dora de l s u f ic ie n te  caudal de a i r e  c a l ie n te  y seco a d icha tu b e ría  
su p e rio r -2 0 - . Al propio  tiem po, cada una de la s  c ita d a s  cámaras s e ­
cadoras va equipada con un e x tra c to r  (no re p re se n ta d o )  d e l a i r e  h d - 
medo y de vahos que pueden envolver a l a  banda hámeda en trad a  en e l  
se c ad o r.

Adn, complementaria con la  d e s c r i ta  in s ta la c ió n  secadora , puede 
e x i s t i r  an tes  de la  en trad a  d e l papel en la s  cámaras secadoras una 
b a te r ía  (no rep re se n ta d a ) de ray os in f r a r o jo s ,  sobre la  banda de pa 
p e í en movimiento, que a c e le ra  e l  secado de d icho  papel s e n s ib i l iz a  
do para e v i t a r  que la s  em ulsiones pene tren  demasiado en la  masa d e l
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mismo.
En l a  s a l id a  de l a  máquina y an te s  de que se r e a l i c e  e l  d e f in i ­

t iv o  en ro llad o  d e l papel ya t r a ta d o ,  e x i s t e ,  f ig u ra  6 , un juego de 
r o d i l lo s  e n fria d o re s  -22 - por lo s  que in te rio rm e n te  pasa un conducto 
-2 2 a - de agua de r e f r ig e r a c ió n .  Sobre g ran  p a rte  de la  s u p e r f ic ie  en 
f r ia d a  de dichos r o d i l lo s  se hace pasar l a  banda de p ap e l, e l  c u a l 
es por dltim o a t i r a n ta d o ,  f ig u ra  7, sobre un g ran  c i l in d r o  de acero  
- 7 -  que abarca  gran p a rte  de d icha banda y que además es presionado 
sobre dicho r o d i l lo  - 7 -  con uno pequeño -8 -  de goma dotado con un me 
d io  mecánico de re g u la c ió n  (no re p re se n ta d o ) . E l gran  r o d i l lo  marcha 
accionado por e l  s is tem a g e n e ra l de la  máquina y s in cro n izad o  con 
é l .  Un humidímetro e s tá  a h í  colocado ante e l  en ro llam ien to  en l a  &1- 
tim a bobina para comprobar e l  p o rc en ta je  de humedad con que debe se r 
e n ro lla d a  cada una de la s  c a lid a d e s  de papel s e n s ib i l iz a d o  fa b r ic a ­
das .

En la s  d iv e rsa s  re a liz a c io n e s  de e s ta s  m ejoras in tro d u c id a s  en 
la  r e f e r id a  máquina de e s p e c ia l id a d e s , en r e la c ió n  con la  producción 
de papel h e lio g rá f ic o  diazoado o no , caben pequeñas v a r ia n te s  que 
dependen de l a  c la se  de papel de base u t i l iz a d o  y d e l o b je tiv o  de 
su  empleo, s i n  por e l lo  s a l i r  de la s  e q u iv a len c ia s  té c n ic a s  n i  d e l 
marco de la s  c a r a c t e r í s t i c a s  que se re iv in d ic a n  en la  s ig u ie n te

N O T A
EN RESUMEN: la  p a te n te  de invención  que, por v e in te  añ o s, se 

s o l i c i t a  r e g i s t r a r  en España deberá  re c a e r  sobre la s  s ig u ie n te s  r e i  
v in d ic a c io n e s :

1 3 .-  MEJORAS INTRODUCIDAS EN UNA MAQUINA DE ESPECIALIDADES PA 
RA PRODUCIR PAPELES HELIOGRAFICOS, re fe re n te s  a l  d esen ro llad o  y r e ­
bobinado de l papel con tinuo  manipulado c a ra c te r iz a d a s  en :

a) E l empleo de un so porte  para dos bobinas inm edia tas montado 
bascu lan te  en un e je  c e n t r a l  y dotado con una g ran  rueda  dentada que
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a vo lun tad  rec ib e  movimiento de l piñón de un m otor; ambos brazos van 
p ro v is to s  de un medio de frenado ; e l  extremo d e l  papel de la  bobina 
desen ro llada  se pega a l  extremo d e l papel s a l ie n te  de l a  segunda bobi­
na;

b) Que term inado e l  d e se n ro llad o , an te s  de e n tr a r  e l  papel en 
secc ió n  de a p lic a c ió n  de la  capa s e n s ib le ,  pasa un r o d i l lo  de acero  
bajo  la  p re s ió n  de un pequeño r o d i l lo  de goma montado en e l  extremo 
de una palanca graduable a v o lu n tad ; e l  r o d i l lo  de acero  e s tá  a cc io  
nado por e l  s is tem a  de movimiento g e n e ra l de l a  máquina; y

c) Que an te s  d e l rebobinadc d e l papel t r a ta d o ,  e x is te  o tro  ro ­
d i l l o  de ace ro  de g ran  diám etro que ab arca  gran  p a r te  de la  s u p e r f i ­
c ie  de la  banda en ese  lu g a r  con la  p re s ió n  ta n g e n c ia l sobre d icho  
r o d i l lo  de o tro  pequeño de goma reg u lad o ; e l  g ran  r o d i l lo  g ira  s in -  
cconizadamente con e l  accionam iento  g en e ra l de la  máquina.

2 § .-  MEJORAS INTRODUCIDAS EN UNA MAQUINA DE ESPECIALIDADES PARA 
PRODUCIR PAPELES HELIOGRAFICOS, de acuerdo con l a  reiv ind icac ión  ante, 
r i o r ,  r e l a t iv a s  a la  a p lic a c ió n  sobre la  banda de papel de una emul­
s ió n  se n s ib le  a la  luz en forma de capa sobre una de la s  c a ra s , carac  
te r iz a d a s  por e l  empleo de una bandeja a la rg a d a  re c u b ie r ta  de p l á s t i  
co en e v ita c ió n  de co n tac to s de la  em ulsión con h ie r r o ;  un r o d i l lo  
ap licad o r asimismo re  c u b ie r to  de p lá s t ic o  in tro d u c id o  parcialm ente  
en la  bandeja y sobre cuya s u p e r f ic ie  e x te rn a  pasa presionada de mo­
do reg u lab le  la  banda de papel y accionado por un v a riad o r de velocj^ 
dades independ ien te  de la  tran sm isió n  g e n e ra l; un gran c i l in d r o  guia; 
un la b io  soplador tangente  a la  g e n e ra tr iz  f r o n ta l  d e l c i l in d r o  guia 
por donde se d e s l iz a  e l  papel ya emulsionado; dicho la b io  soplador 
extendedor es g raduab le ; y debajo de la  bandeja un medio c a le fa c to r  
preferentem ente e lé c t r i c o  reg u lab le  para mantener e l  l iq u id o  de la  
bandeja a tem peratura co n stan te .

3&.- MEJORAS INTRODUCIDAS EN UNA MAQUINA DE ESPECIALIDADES PARA
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PRODUCIR PAPELES HELIOGRAFICOS, de acuerdo con la s  r e iv in d ic a c io ­
nes p re ce d e n te s , r e l a t iv a s  a l  secado de la  capa s e n s ib le  ex ten d id a , 
c a ra c te r iz a d a s  en:

a )  E l empleo, inm ediatam ente después de cada se c c ió n  de emul­
sionado , de una chapa tra n sp o rta d o ra  p e rfo ra d a ; una c in ta  s i n f ín  de 
goma asimismo p e rfo ra d a ; un r o d i l lo  a t i r a n ta d o r  s in c ro n izad o  con 
l a  tran sm isió n  de l a  máquina; de dos r o d i l lo s  gu ias para e l  te n ­
sionado de l a  c in ta  s i n f í n  y de un v e n ti la d o r  a sp ira d o r  para pro­
d u c ir  una c o r r ie n te  de secado en e l  pape l c i r c u la n te ,  a tra v é s  de 
d icha chapa p e rfo rad a ;

b) Que a  cada secc ió n  de a p lic a c ió n  de l a  chapa de em ulsión 
corresponde una cámara secadora  y a n te s  de que l a  banda de papel 
t r a ta d o  en tre  en la  cámara es e n fre n ta d a  an te  una b a te r í a  de r a ­
yos in f r a ro jo s  que a c e le ra n  e l  secado y e v i ta n  que l a s  em ulsio ­
nes a p lic a d a s  pen e tren  en la  masa d e l p ap e l;

c) Que una cámara secadora e s tá  formada con lo s  s ig u ie n te s  
e lem entos: una tu b e r ía  de secc ió n  cuad rangu la r para e l  paso de
la  banda de papel; una s e r ie  de pequeños r o d i l lo s  lo co s  tr a n s v e r ­
s a le s  para so sten im ien to  de l a  banda c i r c u la n te ;  encima lo n g i tu ­
dinalm ente dentro  de la  tu b e r ia  un conducto g e n e ra l de a i r e  c a l ie n  
te  seco con to b e ra s  de s a lid a  de é s te  e n fre n ta d a s  con l a  s u p e r f i ­
c ie  su p e rio r  em ulsionada de la  banda p a s a n te ; un quemador de l i ­
quido in flam ab le  para  c a le n ta r  h a s ta  e l  secado p e rfe c to  e l  a i r e  
su m in istrado  por l a  tu b e r ia  y en cada cámara un v e n ti la d o r  e x tr a c ­
to r  d e l a i r e  húmedo lleg ad o  con e l  p ap e l.

4 ^ .-  MEJORAS INTRODUCIDAS EN UNA MAQUINA DE ESPECIALIDADES PA 
RA PRODUCIR PAPELES HELIOGRAFICOS, de acuerdo con la s  r e iv in d ic a ­
ciones p re ce d e n te s , r e l a t iv a s  a l  en friam ien to  d e l papel secado , ca 
r a c te r iz a d a s  por hacer pasar l a  banda de p ape l procedente de l a  cá 
mara secadora sobre una gran s u p e r f ic ie  de dos r o d i l lo s  en p a rto



en fren tados e n tre  s i  que a l  p rcp io  tiempo que producen una te n s i6 n  
f in a l  en la  banda e s ta  es e n friad a  por un la rg o  co n tac to  con la s  c i  
tad as  s u p e r f ic ie s  de lo s  r o d i l lo s  en cuyo in te r io r  c i r c u la  con tinua  
mente una c o rr ie n te  de agua f r í a .

5 5 - . -  Por últim o se r e iv in d ic a  como ob je to  sobre e l  que ha de
re c a e r  la  p resen te  P aten te  de Invención que por v e in te  anos se s o l i ­
c i t a  r e g i s t r a r  para España, ---------------------------------------------------------------

p o r
" MEJORAS INTRODUCIDAS EN UNA MAQUINA DE ESPECIALIDADES PARA PRODU 

10 CIR PAPELES HELIOGRAFICOS "
Todo conforme queda expresado en l a  p resen te  Memoria D escrip ­

t iv a  que consta  de nueve h o jas fo lia d a s  y e s c r i t a s  a máquina por 
una so la  cara  y planos que se acompañan.

M adrid,^ ^ ^  1369
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