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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de Don Gian Piero ROSSI., de nacionalidad italiena,

residente en Busto (Arsizio, Italia), Via Quintino Sella,

. .93, por. "MAQUINA PARA LA FABRICACION DE PASTILLAS .0 PREFOR

MAS PARA DISCOS FONOGRAFICOS"™,

MEORIA DESCRIFPTIVA

La presente invencidén concierne a una méquina
para la preparacién de pastilles o preformas de material
termopldstico magnefizable que se utilizan en el procedi{
miento de fabricacidn de discos de registro magnético.

Eétas pastiliés son producidas generalmente'
efectuando la fusidn de grémulos de material termoplastico -
mégnetizable, de compogicidn conveniente, y el moldeo de
los mismos bajo forma de blogues diécoidales, El bloque,
en las fases sucesives de eleboracidn, es calentado nueva

mente sobre une chapa caliente y presentado a una prense
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estampadora que lleva a cabo la estempacién del disco en la
forme y las dimensiones. : finales. o v

Bl inconveniente principal de este ciclo de trabg

.Jo reside en el empleo de los grénulos, gue han de ser

preparados apropiadamente partiendo de polvo de resinas

‘termoplésticas con adicién de un agente plastificante.

Es evidente que esta desventaja es doble, tanto desde el
punto de vista econdmico, por el coéte de la preparacién de
los grénnlos, como por el hecho de que es necesaria una
fase adicional en el ciclo ‘productivo.

Ademds, el empleo de ;os g;énulos cpmporta ipconé
venientes por el hechb de gue las pastillés pfdduéidas ho
son homogéneas y presentan partes de cochura diferente.

Otra desventaja que se deriva del empleo de los grénulos
reside en la imposibilidad de recuperar y reubtilizar inme-
diatamente las rebabas de manipulacidn, gue son abundantes
especialmente en la fase de acabado del disco fonogrifico.
Otro incenveniente de las miquinas formadoras de pastillas,
alimentadas con grimnlos de material termopléstico magneti-
zable, es que resulta diffcil la dosificacidén exacta del
graraje deseado en las.pastillas. Ademds resulta dificil
si .es que llega a ser posible, la regulacién para realizar
pastillas de gramaje diferente con la misma cabeza de pre-
formar, _

La presente invencidn tiene por objeto una mAguine
formadora de pastillas o preformes, apta para trabajér tantoe
con polvos como con granulos o similares de résina termoplés

tica ﬁagnetizable y que comprende substancialmente tn husi-
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1lo de fusidn, homogeneizacidn y alimentacibén de dicha re-
sine, cuyo husillo estd dispuesto con una clierta inclina~
c¢ibén respecto de la vertical y es hecho girar por un motor,
una tolva de alimentacién cuyz abertura de descarga estd
en comunicacién con el extremo inferior del husillo, y un
cabezal de preformar, apto para detérminar, en combinacidn
con una chapa de base, alimentada centrelmente por dicho
husillo, une cémara de formacién de lg pastilla y que tiene
volumen regulgble a voluntad, estando provista la chapa,
por otra parte, de medios de cuchilla de expulsién de la
pastilla formads, aptos para atravesar con rozamiento la
superficie superior de dicha chaps en correspondencia de
la alimentacibén central, y medios sincronizados con el movi-
niento del cabezal y aplos pars cerrar temporalmente la ci-
$ada alimentacidn del husillo a la chapa.

Una de las caracteristicas peculiares de la presen
te invencidn reside en el hecho de que el husillo, que esté
constitufdo por dos partes troncocénicas unidas por la base
menor y que tiene un filete conformado de manera que se
evite cualquier solucidbn de continnidad en el paso de una a
la otra parte troncocdnica. De hecho una prinera ventaje de
esté husillo es la de permitir la alimentacidn directa dei
la tolva al husillo de alimentacién del cabezal formador
de pastillas.

De esta manera, la mecdnica de la miquina resulta
notablemente simplificada porque no existe en ella ningin .

mecanismo intermedio de husillo o similares para el paso

de la tolva al husillo de alimentacién del cabezal. Ademés,
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la velocidad de trabajo de la méguina resulta sumentade
de manera relevante.

Otra ventaje reside en el hecho de que la resina
termoplistica magnetizable resulta, después del paso po}

este husillo, homogeneizada y fluidificada a las condiclo-

.nes 6ptimas para la formacién de las pastillas y = los fines

de 1a éaliaadﬂdel disco producido en (ltimo término, Una -

ventaja ulterior es la de obieéner una pastilla a una tempe-

‘ratura éptima pera su imediata transferencia a la prensa

estampadora, eliminando la necesidad de emplear planos de
recalentamiento intermedio.

Otros objetos y ventajas de la miguina segin la
presente invencidn aparscerdn claramente de la descripeién
gue sigue, de un modo de realizacidn preferido, a titulo
de ejemplo pero no limitativo, con referencia a los dibujos
anexos en los que: La figura 1 es una vista general esquems
tica de la méguina segin la presente invenciﬁn; la figura
2 es une vista en glzado seccionado del cabezal formador
de pastillas; la figura 3 es una vista en planta parclalmen
te .seccionada, del cabezal formador de pastillas representa-
do en la figurg 2; las figuras 4 y 5 son vistas parciales
en alzado lateral del mecanismo dosificador y de la cuchilla
rascadora, y la figura 6 es una vista en seccidn parcial
del mecanismo de cierre temporal de la alimentacidn del
husillo de extrusidn.

.

Refiriéndose primeramente a la figura 1, se ha re~

_presentado una rnaquina formadora de pastillas o preformas

10, para la fabricacién de preformas discoidales para la
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obtencibén de discos fonbgréficos, la cual comprende un
mueble de envoltura 11, montado sobre ruedas 12 y en el

que estd dispuesta ung tolva de carga 13, de embudo y provig
ta de una tapa 14, la cual tiene su extremo o gbertura infe
rior de carga 15 comuniceds con lg parte inferior 16 de ung
cémara 17, inclinada hacia arriba y cuyo eje forma un dngulo
de aproximadamente 30° con la vertical.

La cémara 17 comprende, ademds, una parte superior
oilindrica.lB gue ‘ltermina por su extremo superior en un ca-
nal de extrusidén al exterior 21. Dentro de dicha cémara 17
se encuentra alojado un husillo giratorio 22 que serdi des-
crito més detalladamente a continuacién., El husillo 22 estd
gostenido en voladizo para la rotacidn por el extremo de un
&rbol 23 que tiene su eje coincidente con el de la cémara 17
¥ es hecho girar, a través de una transmisidn conveniente
¥y convencilonal, por ua motor eléctrico 24,

La indicada parte 16 de la cémara 17 estd circunda
da y, més concretamente, delimitada, por un blogue intercam-
biador de calor 25, pfovisto de pasos 26 para un flunido de
intercambio térmicory, precissmente, de calefaccidn o de en.
friamiento, siendo este Ultimo necesario cuando la miquina
deja de funcionar. En el bloque 25 e¢stéd fijado rigidamente,
medignte pernos 27, ua manguito cilindrico 28 que define
con su cavidad interna la mencionada parte cilindrica 18 de
la cémara 17, y tiene resistencias calefactoras 29 aptas
para'mantener fundido el material pléstico durante su paso
a través de dicha parve cilindrice de la cémara 17, a2 ia

temperatura necesaria y prefijeda a los fines de la operacibn
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de extrusidn. E1 husillo 22 comprende dos partés troncocd-
nicas 30 y 31 respectivamente, unidas por sue bases menores
en correspondencig de la linea de trazos 32 y alojadas en
las partes 16 y 18, respectivemente, de la cfmara 17. Sobre

las dos partes 30 y 31 se encuentra formado un filete 33 tal

" que en el paso de la parte 30 a la 31 no presente ninguna

solucién de continuidad en correspondencia de la semracién
32,

En realidad, el husillo 22 estd realizado preferi.
blemente, constructivamente, de una sola pieza. En particu-
lar la gbertura de glimentacidn 15 se ialla dispuesta tengen
cialmente respecto de la cémars 16, con lo. cual el material °
ceudo que desciende por gravedad a través dé la tolvag 13 es
tomado por el filete 33 y hecho avanzar hacia arriba, a lo
largo de la cémara 17. - ' »

En correspondencia del extremo superior de la céh
mara cilindrica 18 se encuentra montoda una chapa cabezal
34, en la que se ha practicado el men01onado canal de extrw—
sibn 21 y estdn alejados un f£iltro 35 y un dispositivo de
mando de la salida del material termopléstico fundido, sitqg
do en un asiento apropiado 36 y que'seré descrito mis deta—
lladamente en relacidn con la figure 5. Alrededor de dicha
chapa estd montado un disco 37 que la mantiene en posicién

mediente las espigas de blocaje 38, ¥y a su vez estd fijado

. dgidanente al mueble 11l de la miguina por medio de pernos 39.

El cabezal formador de pastillas consta de dos co-

“lumnes de guie 40-y 41, fijadas inferiormente al disco 37

mediante pernos 42 y unidas superiormente por una chapa 43,
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mediante pernos de fijacidén 44. Sobre la chapa 43 esté
montado un cilindro de accilonamiento neumdtico 45, alimentg °
do con aire comprimido a través del paso 46 y en el que sé,
desliza verticalmente un pistéa 47, unido a un vastago 48
interiormente hueco y que pasa a través de una gberiura
90 formada en la chapa 43. Este véstago teraina en su ex-
tremo opuesto mediante un segundo pistdn 49 en el.que esté
formado, en su espesor y circunferencialmente, un circuito
de refrigeracibn 50,

En correspondencia de las dos columnas 40 y 41
del pistdén 49 sobresalen lateralmente dos rodillos 51 y 52,
aptos para acoplarse con A0S ranuras correspondientes 53 y
24, practicadas en las columnas indicadas. En la cavidad in
terna 55 del vastago 48 esti alojado un resorte 56 gue, en
uno de sus extremos, aprieta contra el fondo cerrado 57 de
la cavidad 55, y en el otro reacciona contrs el vistago 58
de un pistén interno 59. Este dltimo puede deslizarse dentro
de la cavidad 60 definida por ¢l pistdén 49 y es solidario
del mismo mediante dos tirantes 61, unidos 2l pistén 59
¥y deslizantes en aberturas 62 practicadas en la pared supe-
rior de la cavidad 60. Dentro de esta Ultima estd alojado,
por otra parte, un perno 91 cuyo extremo inferior 63 estd
fijado rigidamente al pistén interno 59, mientras que su éz
tremo superior 64 pasa a través de un orificio 65 del pistén
49 y lleva, en 4nguio recto, un cursor 66 cuyo extremo libre
67 sobresale respecto del perimetro del pistén 49, rara los
fines que se describird mis e=delante,

‘En la chéna 43 estd fijado un blogue 68, sobrese-
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liente hacia fueres y qué lieva un perno'vertical 69 cﬁydr
extremo superior estd provisto de un pomo de accionamiento
70, provisto de vna mraduacidén y movible verticalmente con -
respecto del bloque 68 mediante una rosca externa, acoplala
con la rosca de un orificio 7l'practicado en el propio
bloque. El extremo inferior 72 del perno 69 lleva una brida

73 sobre la que estd montado un microrruptor de fin de ca~

_rrera T4, que tiene un elemento de contacto de rodillo 75,

puesto en posicibén tal que sea alineado verticalmente con
el extremo 67 del cursor 66. Estd claro que accionando el
pomo 70 se puede regular verticalmente la distancia entre
el rodillo 75 y el cursor 67 al valor deseado. ' '

En la parte vuelta hacia fuera de la columna 41
estd fijada wna brida 76 en L, regulable verticalmente por
medio del perno de cgbeza moleteads 77, cuya regulacibn
puede tener lugar por la longitud permltlda por el desarroWIG
vertical de la colisa 78, est ando_el otro lado de la L fija
do a la perte de base 79 de una cuchilla 80, que se mueve
con su laas parzlels a la superficie de la chapa de base 34.

Refiriéndose ehora a la figura 6, Se ha rostrado '
el mecanismo zlojado dentro de la cavidad 36 y que comprende
bna aguja de cierre 81,.apta para cerrar el paso 21 y soli~
daria de un blogue 82, alojado dentro de dicha cavided y
rodeado por un resorte 83 cue tiene un extremo reactivo
contra un resalto 84 de dicha cavidad 36 y tendienie a man-
tener diche aguja 81 en la posicidén de cierre. E1 bloque
82 esté fijedo mecdnicemente a un elemento de accionamiento

85 que presenta une cavidad de encufiamiento 86 donde puede
‘ i
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encontrar ésiento, en la carrera de descenso del pistén
49, el extremo 87 biselado en forma de cufia de un viéstago
vertical 88, a su vez fijado rigidamente a la envolvente
externa del pistén 49,

Considerando zhoraz el funcionamiento de la miquina
formadora de pastillas descrita anterioxmente, el mismo
tiene lugar de la manera siguiente: Se carga en la tolva
14 la resina termqpléstica,magnetizable en polvo, grénulos
y simileres, la cual es tomada directamente de la parte de
fondo 30 por el hugillo 22 y fundida por el calor pmporcio
nado por el bloque calefactor 25. Luego la materia plastica
fundida es hecha avenzar a 1o largo de la céimara cilindrica
18 por la parte 31 de dicho husillo y hecha pasar a través
del filtro 35 hasta el canal 21, cerrado por la aguja 81.
Cuando se comunica ¢l mando para la formacidén de la pastilla,
se introduce aire a presién en el cilindro 45, a través
de la abertura 46, con lo que el pistén 4? desciende, En
consecuencia el pistén 49 es bajado sobre el disco 37 mien~
tras que el p;stén 59 viene a disponerse contra la columna
34 bajo la accidn del resorte 56. En el acto del descenso
del pistén 49, la cufia 87 penctra en la correspondiente cavi
dad 86, de forma que la aguja 81 es desplazada horizontal-
nmente y libera el cznal 21, del cual sale la materia plésti-
ca fundida, mantenida al grado oportunordé fluidez por las
resistencias 29, apretando contra el fondo del pistén,59.-
Este.ﬁltimo, por tanto, se eleva contra la accién del resor
te 56 mientras la presidn del aire comprinido en el cilindro

45 mantiene el pistén 49 estrechamente unido al disco 37.
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SimuliAnesmente con la elevacidén del pistén 59 bajo el empg
je de la resina termopléstida, los tirantes 61 se deslizan er

las aberturas 62, as! como el perno 62, hasta que el extremo

67 del cursor 66 toca»el.rodillo 75, accionando el miecro-

rruptor T4. Este dltimo interrumpe la alimentacidén de aire
comprimido al cilindro 45, con lo que el pistén 49, bajo la.
accién del resorte 56 contrs el fondo de la cavidad 55, se
eleva. En la carrera hacia arriba del pistén 49, las cabezas
de los tirantes 61 topan contra la superficie inferior de
la chapa 43 y, empujados hacia ahajo, expulsan la pastilla
formada de esta manera de resina termoplistica magnetizable,
ain caliente por lo suficiente consistente en virtud del
aire de refrigeracidén que se hace circular por el circuito
50, Ademés, apenas el pistén 49 inicia.el movimiento de ele- ;
vacibn, la aguja 81 vuelve o cerrar el canal 21 bajo la
accién del resorte 83, AL mismo tiempo es activada la cuchi -
1lla rascadora 80 a través de medios oporiunos, de modo que
atravicsa toda la superficie de 1a'chapa 34, cortando cngl-
quier residuo de conexién entre la pastilla formada y el
canal 21. Ademds, la cuchilla rascadora 80 asegura que 1a
pastilla formada sea descargada, por ejemplo en el cesto co-
lector 89 o bien sobre un transportador de transferencia a
la prensa de estampacidn de los discos fonogrificos. Bstd
claro que el gramaje de la pastilla producida depende de

la posiecién de regulacién vertical del rodillo 75. o

En ensayos conducidos con la méquing descrita an

teriormente se ha .constatado que es posible producir con el

mismo cebezal pastillas de gramajes veriables entre 15 y 80 &



2

10.

15,

20,

-1l -

g
¥ que el ritmo de producclidn de las pastillas.puedew sér'
cuadruplicado aproximadamente.

Ademds, las pastillas se presentan uniformes, de
cochura homogénea y con ptimas propiedades por cuanto res-
pecta al producto terminado, o sea el disco fohogréfico oh-~
tenido de ellas, Finalmente, las rebabas y otros desperdi-
cios de manipulacidn, vueden ser reubilizados inmediatamen
te, fraccionandolos oportunsmente y recarginidolos en la
tolva de alimentacidn,

La invencién ha sido deserita en una forma prefe-
rida de realizacidn, pero gueda entendido que la misma tie~
ne Unicamente ti{tulo de ejemplo no limitativo, siendo posi-

bles numerosas modificaciones mecanicas equivalentes dentro

del 4mbito de la propia invencidn.

Se reivindica como objelo de esta patente de
invencibn

1. M&quina para la fabricacién de pastillas o
preformas parse discos fonogréficos de resinartermopléstica
magnetizable, caracterizada por el hecho de comprender una
tolve vertical de:alimentacidn, un husillo de fusilbn, homo=

geneizacién y alimentacién de la resina temoplistica fun~

~dida, dispuesto con una cierta inclinacibn con respecto de’

la vertical y hecho girar alrededor de su propio eje pox .
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un motor, estando la abertﬁra de descafga de dicha tolva
en comunicacién con el extremo inferior del husillo, y un
cabezal formador de pastillaé apto para determinar, en com
binacidn con una chapa de base alimentada centralmente por
el citado husillo, una cémara de formacidn de pastillas que
es determinada temporalmente por un pistén hueco, ap%d para

ajustarse a dicha chapa y movible bajo mande entre dos posi-

. ciones, una de ellas elevada, de reposo, ¥y la otra en aco-

plamiento con la citada chapa, estando determinada la parte
de dicha cémara que es llenads de resina fundida por medios
dosificadores aptos para recidbir el acoplaomiento de un 6fga—
no movido por la resina entrante en la misma, y medios aptos
para gbrir y cerrar la alimentacidn de resina termoplastica
fundida a diche cdmera, correspondiendo dichas apertura y
cierre de la alimentacidén con las citadas posiciones, respeg
tivamente elevada y bajada del pistdn, estando la chapa

de base provista, ademds, de mediﬁs de cuchills aptos pars
gbtravesarle en toda su anchura en correspondencia'delrfinal
de la formacibn de la pastilla.

2. MAquina para la fabricacidén de pastillas o .
preformas para discos fonograficos, segin la reivindicacidn
1, caracterizada por el hecho de que el husillo de fusidn,
homogeneizacién y alimentacidn comprende dos partes tronco-
cbnicas, unidas por sus bases menores y que tienen un filete
externo desprovisto de soluciones de continuidad en porres-
pondencia de dicha unién, cuyo husillo estd dispuesto con
uns inclinacién de aproximadsmente 30° respecto de lalverﬁg

cal y su parte inferior estd circundada por una cfmara trop-

i
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cocbnica, estando la abertura de descarga de ia tolva dispue;
ta “tangencialmente respecto de esta Uliima, en tanto que la’
perte superior del husillo estéd circundeda por una cdmara
cilindrica que termins en un canal de extrusidn, practicado
en la chapa de base y precedido por un filtro.

3. Miguina para la febricacidn de pastillas o
preformas pare discos fonograficos, segun la reivindicacidn
1, caracterizada por el hecho de que el cabezal formador de
pastillas comprende dos columnas de guia y deslizamiento
fijadas diametralmente opuestas a la chapa Qe base, cuyos
extremos superiores estin unidos rigidamente por unra chapa
superior, un cilindro de accionamiento neumdtico fijado o
dicha chapa superior, un priﬁer pistdén movible en dicho ci-
lindro y cuyo vastago lleva en su extremo opuesto un segunio
pistén, provisto de salientes laterales deslizantes en aca-
naladuras formadas en lag columnas, siendo el segundo pis-
t6n interiormente hueco, abierto hacia gbajo y provisto,
en ¢l espesor de sus paredes y oiréunferencialmente de un
circuito de refrigeracidén, siendo el véstago interiormente
hueco y llevando. el vastago de un fercer pistén, concénirico
con los dos mencionados y alojado en la cavidad del sezundo

de ellos, siendo este tercer pistén solicitado por medios

~de resorte hacia el extremo inferior del tercer pistdn.

4. Maquina para la febricacidn de pastillas o
preforzas para discos fonogréficos, segin la reivindicacidn
3, caracterizada por el hecho de que el tercer pistéﬁ ests
provisto de tirantes pasentes por aberturas formadas en la.

pared superior de la cavided del segundo pistén y provistos
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de cabezas de fin de carrera que delimitan el desplazamiento
de dicho tercer pistén por la accidn del resorte, presentan-
do este tercer pistén un perno, paralelo al véstago y pasan~
te por una aberiura practicada en la péred superior de lg
cavidad del segundo pistén y soliderio de un cursor dispues
to en dngulo recto y saliente del contorno del citado segandc
pistén, siendo el extremo saliente de este cursor apto bara
acoplarse, en la carrera del tercer pistdén, provocada por la
alimentacidn de resina termopléstica fundide debajo de dicho
pistén, con un contacto eléetrico de accionamiento de un
microruptor dosificador, soportado verticalmente y en.posi-
cidn regulaéle por una brida solidaria de una de las colum~
nas,

5. Maquina bara la fabricacién de pastillas o
preformas para discos fonogrificos, segin la reivindicacién
4, caracterizada por el hecho de que la citada columna lleva
una segunda brida, sobre la cual estd montada la cuchilla
rascadora y es regulable verticalmente, siendo dicha cu-
chills movible entre una posicidén de reposo, fuera del pe~

rimetro del segundo pistén, y una posicidén de fin de carre-

- ra después de haber atravesado toda la superficie superior &

la chaps de base, cuya cuchilla es accionada por medios
comandados por la elevacién del citado segundo pistém.

6. Miguina para la febricacibén de pastillas o
preformas para discos fonogrificos, segin la reivindicacidn
1, caracterlzada por el hecho de queslos nedios para la aper
tora y clerre de la alimentacién de resing termopléstics fun

dide comprenden una aguja apls para cerrar el cangl y fije~

-
2
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da a un blogue que se encuentra solicitado por un resorte
hacia la posicidn de cierre de dicho canal por parte de di-

-

cha aguja, presentando ademds dicho bloque una cavida de

“encufiamiento apta para recibir el acoplamiento del extremo

en oufia de un drgano solidario del segundo pistdn, cuando
este Ultimo es bajado completamente sobre la. chapa base ¥,

en correspondencia, el blogue con la aguja es llevado a la

- posicidn de gpertura del ceznal contra la accidn del resorte.

7. Maquing para la fabricacidn de pastillas o
preformas pare discos fonogrificos, segin las reivindicazoio-
nes precedentes, caracterizade por el hecho de gue el ecilin
dro es alimentado con gire a presién y el microrruptor in-
terrumpe esta alimentacidn, siendo el cirenito de refrige~
racién alimentado con aire de enfrismiento.

8. Méguina para la fabricacidén de pastillas o
preformas para discos fonograficos, .

La presente memoria consta de quince hojas folig-
das escritas & miquina por una solaz cara. '

Barcelona, 29 de julio de 1968,
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