i
t
i
1
{

i
i
ipara solicitar
|
|
i

i
!

|

%3

D

L T
«o

‘a nombre de

H.V,

ida

i

P |

Memoria descriptiva

P-39.051

P 1639 Sp

PALLETE DB IEVENCION

SHELL II

lenﬁdad / dexnariomaticod

Y
¥ e A,

holzndesa

o e
L

por 20 aiios '

RIALIONALE RUSEARCH :AATSCHAYYIT

icon domicilio en Carel van Eylandtlaan 30, La Illaya, lHolan-

por: "UN PROUEDTLILIFLO Palth UUTIRAR UN HITO DE POLIFIVALO-

TACTONA" (Clase Internacional DOLTE).

i

‘
i
i
|
i
!

§
i

7.9.1968



A%

10

[
\

25

30

dste invento se refiere a uwn procedimiento pars
estirar un hilo de polipivalolactona que da cono resuliba-
do propiedades mejoradas de tenacidad y alargemiento. Los
hilos producidos de esta manera tienen en general una te—
nacidad de al menos 5 g/den (gramos/denier) y un alarge-—
miento no superior a 70%, en particular no superior a 20jp.
Se cree que dichos hilos son nuevos productos a los que se
refiere adicionalmente el invento, tal como se refiere a
los hilos producidos nor el nrocedimiento de acuerdo con
el invento. iZgtas valiosas propiedades hacen 8 log hilos
y cordoncillios y telas gue los conblenen, entre oitrog, oxX=-
icepcionalmente apropiados para el refuerzo de csbrucituras
elagtbmeras y en cables, cuerdas y cordelerias por c¢jemplo

pare utilizacidn marina, en que se reguicre néxima resis-—

tencie mecdnica combinada con minimo alarsemiento,

e
(&)

|

De acuerdo con la terminologfa actual, el térmi-
no “hilo" indica wna reunidn de fibras o filamentos, retor
cidos o extendidos conjuntamente pars formar un corddn o
hebra, Cuando se utiliza aqui el término "alergemiento",

ise entiende el alarganiento en la rotura.

Ya se ha degcrito un hilo de polipivalolactona
|

que tiene una tenacidad de 6,2 g/den. iste hilo particular
%in embargo, posela un alargamiento de 80y que es superior
2 los alargamiontos requeridos por ejemplo, para reforzar
i

hateriales textiles. Zn la prdctica se ha encontrado impo=-

gible obtencr las descadas caracteristidas de tenacidad y
nlargemiento siguiendo las técuicas de estiramiento usuva-
les, Desde luego, el método usval de redudir el alargamien-
to de un hilo conziste en aumenjar la relacibn de estira-

do. S3in embargo, cuando se intenta trabajar de esta mancra,
i
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en particular a las altas velocidades requeridas para una
produceidn rentable, lag mayores relaciones de estirado
estdn acompaiiadas por un awiento de filamentos rotos y de

roturas de la linca de hilo, con uvhna disminmuecibén rescul-

tante de calidad y nroductividad del hilo.
Ahora, el presente invento crea un procedimicht&
wrdetico gue puede producir un hilo con las propiedades
deseadas y evita las dificultades indicadas. iste proce-
dimiento para estirar un hilo de polipivalolactona coupren

de egtirar el hilo en une primera etapa inicizl a una teii-

.peratura entre 20 y 220%C con una relacibdn de estirado tal

| . f e .
‘gue deja un alargamiento de 10 a 200% en el hilo, segulaoz

-

1 POr una relajacidn térmica a una temperatura entre 110 y

!2209C gin aplicar egtiramiento y, cen una tercera etupa, vo&

i
gver a estirar el hilo a una temperatura entre 100 y 2202C

'con una relacién de estirado tal que deja 5 a T70% de alar
rgamiento en el hilo,

| Hilos de polipivalolactona dtiles son los pre-

iparados a partir de una polipivalolactona e tiene una

viscosidad intrinscca minima de 0,75, preferiblemente en-—

étre 2 y 4 (nedida en deido trifluoroacético a 252C), ual

~cono se utiliza aqil, Ypolipivalolactona" se refiere a un |
' i

v
1]
!

%poliéster lineal gue conglste ecsencislmente en unidodes
;estructurales de éster revetidas de la férmula:
;?-01-12-0(0H3)2 - 0(0)0 -, Treferiblemente, el nico congti-
gtuyente formador de Tibras polimérico de la polipivalolac-—

;tona es un homopolimero de pivalolactona. ~in embarg., la

1
polipivalolactons puede consistir taubién en copolimeros
i i

o mezclas de polfmcros nus conviecnen al nenos 755 en o=

les de las unidades estructurales de 4stor derivadas de

709.1968 -3 -
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vivalolactona. Componentes copoliméricos apropiados son

! los derivados de beta-propiolactona, alfa-ctil-alfa-mebil-

i beta~-propiolactona y alfa,alfa-dictil-beta-propioclactona.
i
HE¥

liezclag de poli-pivalolactona con hagta 25% en moles de
otros polimeros, en pariticular de poliamidas, bales como
‘aylon 6.6 y nylon 12, son también apropicdas en la prepa-
?racidn del hilo de polipivalolactone. Lvidentemente, pue-

den egvar presentes en cl hilo aditivo convencionales ta-

i les como colorantes, Jigmentos, auxilliarss de tincidn, oo
.babilizadores y similores, .

21 hilo de polipivalolactona de partida puede

. cer obtenido convenientemente reduciendo la seccidn de fi-
ilamentos de polipivelolactona extrufdos por fusidn a tra-
%vés de unz hilera, en una zona situada immcdiatamente des-
‘puds de la hilera y calentada hasta una temporatura entre
§l75 ¥ 30520, en particuler entre 250 y 30020, hasta un did
imentro entre 1/2 a 1/40 del didmetro con ol que la fibra
gfué extrufda y despuds de dsto enfriar rdpidanmenie los
%filamenﬁos hasta una temperatura por debajo de la tempera-
;tura de recristalizacibn (que estd entre aproximadamente
;120 ¥y 2208C). Is deseable tener una placa de desviacién

%o dispositivo similar que separe la zona colentada de la
520na de enfriamicnto para proporcionar una diferencis ni-
tida y anplia de tomperaturas entre ecatas zonas. Las ten~

lpera’curas en la zona de enfriamiento estdén preferiblemen~
i . . . L
ite por debajo de aproximadamente 3592C. &1 enfriamiento pue

{de ser proporcionado insuflando una corriente de aire frio
i

]
1
i
§

‘por ejemplo aire a la temperatura smbiente, sobre las fibr
i

i B s .
“bempladas o atemperadas. ilternativemente, las fibras pue

iden ser enfriadas subitamente en un medio 1lfquido, en par-

7.9.1968 -4 =
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ticular en un baiio de agua gue contiene agua por ejerplo
a 15-=352C, Se obtiene una lenta velocidad de enfriamiento
simplemente pasando las fibras a travds del aire ambiente,
efectundose el enfriamiento del hilo durante su paso des-
de la hilcra o tuvo de atewuperado hasta el primer rodillo
de recogida. |

1 hilo de polipivalolactona de vpartida es esti-

Cd

rado en le primera etapa a una temperatura entre 20 y 2208
preferiblemnente entre 100 y 200¢C, y en pariticular a una

teuperatura de al icnos 1252C, La relacidn de estirado

aplicada es tal guce deja en el hilo un alargomiento de 10

a 200¢, preferibleizcnte al ncnos de 20,5, esvecialmenie de

140 a 80, ,

LBl estiramiento del hilo puede llevarse a cabo

utilizando rodillos calentados hasta la te.poeratura de-

‘seada, o utilizandv rodillos frios en combinacidén con es-—

gpigas de estirado, culentadas, placas celientes o cdnmaras
Ecaldeadas, los cudles métodos son bien conocidos en el ra-
&o. @1 estiraniesnto resulta de gue la veloecidad de super-
ficie del rodillo de recogzida es superior a la velocidad
gée superficie del rodillo de alimentacién del aparato de
%esﬁiramicnto.

Lo relacidn de estirado en la priicera eiapa cs
#suulm¢nte al menos de 1:1,2, y estd creveribleaente entre§

s estiredo 1,5 a T veces

W

i:l,B y 1:7, es decivr, el nilo
:

wu longzitud original, |
i . L .
Lz welacidn e estirado real gue na de ser apli-

b 200/ se puede encontrar de sonera euplrica de acucrdo cor

ROUIDEIRS

nétocos bilen conocidos cn ol rano.

e

.
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Ista relacidn devenderd de un cierto ndnero de
factores relacionados principalmente con la fabricacidn

del hilo de partida, itales como la temneratura de hilatura

nétodo de enfriamiento y la relacién de reduceidn de sec~

cidn. Ta relacidn de reduccidn de sececidn es l1la relssién

]

de las velocidades del hilo en el rodillio de recogida del

aparato de hilatura, y de la polipivalolactona en cl ori-

a2

fte una correlacién enire las relaciones de estirado ¥ los

}claciones de reduccidn de seccidn 6ptimas, aplicadasg Gu-
rante la fabricacibn del hilo de partida. Zn la fizura,
?stas correlacioncs estdn mostradas para dos casos: A y B.
sn wrbos cesos el hilo fud hilado & través de una hilers
tue tenfa un didmetro de orificios de C,7 mm. Zn el casgo

{ . ~ Ny .
A el hilo fué (a) conducido a 4ravés de un tubo de aten-

perado de 10 a 20 cm de lon:itud, calesntado a una temvera-

ture de 270 a 290¢C y (b) fué enfriado on aire a lo tenpe-
i
~ofure ambiente. Ln el caso B, el hilo fud conducido tamn~-

bién a través del tubo de atemperado pero subsisuientenen-
i

te fué enfriado sdbitamente en uvn bafio de agna situado 25
i

em por debajo del tubo de ate.psrado. En senerod, las re-

laciones de estirado dptimas serdn menores segin el hilo

sea enfriado mds intensamente on la regibn entre 220 y 10Ce

sea menor el didmetro de orificios de hilatura. Cusndo

FTO —

e aumenta la relacidn de cstivado por encima del valor 6p-—

imo, habrd también un mayor riesgo de filamentos rotos o

-t e au

incluego de rotura en la linea de hilo.

fN

Sn la primera etapa, ol hilo estirado es gubsi-

duientemente relajado térmicamente a una temperatura entre

T.9.1968 -6 -

el didmetro de los orificios de hilatura, la velocidad y el

Ficio de hilatura. Tal como se desprende de la fijura, exig-
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110 y 2208C - preferiblemente entre 150 y 200°C - sin apli

SIS

car estiramicnto. .1l hilo puede ser dejado encogerse o col
traerse libreucnte o hasta un cierto grado, pero es mante

niéo convenlentemente bajo lonzitud constante durante la

(ISR S

relajacibn. La relajacidn térmica puede realisarse por me-

diog utilizados cormnmente, tales cowo conduciendo el hi-

‘lo sobre unt superficie calentada o a través de un horno
H

o calentando el hilo, znrollado sobre una bobina, por
cjemplo en un auwtoclave. Il tiempo de relajacidn variard

ien general desdc una fraceidn de un sezundo hasta 30 rilnu~-

|
H

tog, dependiendo de la temporatura empleonda, por e¢jenplo

serd de 5 a 10 minutos a 180%R(. §

g Bn la torcera etapa, ¢l hilo relajado térmica-

nente es estirado de muevo a una tem.eratura entre 100 y
!

i2202C con una reclacidn de estirado tal gue deja cn el hi-

1o un alargenicnto Ge 5 a T0%. e observard gue la ter.e-

ratura de estiramiento es geasralmente mayor ch la terce-

ra etapa que cn la prinmera ctapa. iclaciones de estirado

apropiadas estén dentro del margen de 1:1,1 a 1:1,8, ¥ i

‘preferiblenente son de 1:1,2 a 13;1,6.

i 51 se desean hilos con un alargemiento final muy,

‘bajo, el procedimicnto de acuerdo con el invento puede lle:
i ]

. . . i
wvarse a cabo de la cisuicente manera: el hilo es estirado
{

en una primera ctapa a una temperatura entre 20 y 200¢¢ cog
uno relacidn de estirado tal gue deja en el hilo un alarsn+
: B
miento de 10 a 50y, seguido por una relajacibn tdérmica o

una temperatura entre 120 y 22000 gin aplicar estirvamicnto:
i . !
! . i
v, en una bercera etapa, volver a estirar el hilo a una !
t i
benperatura entre 180 y 2202C con una relacidn de estiradoi

§ . _ . “ .
tal que deja en el hillo un alurgamicento de 5 a 20,

:r{'-901968 - 7 -



10

30

Las diversas etapas del procedimiento de acuer-
:do con el invento pueden llevarse & cabo separadamente,
]
' de mancrs escalonada, aunque es convenlente, desde luego,
conducir ¢l hilo de manera continua a través de las cta-
pas una despuds de otra,

Bjemplo I.-

(a) Una polipivalolactona que tiene una viscosis

gad intrinseca de 3,0 (medida en dcido trifluoroacético a

'2520) y qgue contiene 0,2 en peso de fosfito de tris(no-

nilfenilo) y 0,05% en peso de disulfuro de tetrametil-

tivren fud extreida en fusidn a una temporatura de nasa

de 2602C, La hilera contenia 12 orificios de 0,7 mm de

didmetro, la hilera tenia una temperatura de 2752C. Los

Tilanmentos, extruldos a wuno velocidad de 1,56 m/minuto

. fueron hechos pasar a travéds de un tubo de atemperado ci-
' 1indrico gituado immediatamente por debajo de la hilera y

que tenfe una longitud de 17 cm. Zsta zona fud calentads

eléctricanente hasta una temperatura de 2852C. iLcto sezni-

do los filamentos fueron hechos pasar a través de un hafio
de enfriamiento rdpido con asua a 252C sitvado 42 cm por
idebajo de la hilera. Los filamentos fucron hechos pasar a

través de una zuls de convergencia y el hilo asl formado

€ recogido por un rodillo, situado a 4 meiros por de-

ibajo de la hilera, a 637 m/minuto (relacidn de reduceidn

de seceidn 408), 1l hilo de 90 denier obtenido tenfa una

tenacidad de 2,6 g(den, un alargamicnto de 75 y un denier
por monofilemento de 7,5.

() lLste hilo fué estirado con la mdxima rela-
cibn prdcticable de 1:1,6 y a 190¢C, Con un alargamiento

de 115 la %enacidad era de 4,0 g/den. Con une relacidn de

}7.9.1968 -8 -
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estirado de 1:1,5 la tenacidad era de 3,7 con un alarga-
micnto de 190,

(c) El hilo estirado con una relacidn de 1:1,6
fué atenperado miocntras estaba libre de tensidn a 2002C
durante 30 minutos, X1 hilo de 71 denier tenla una tena-
cidad de 3,5 g/den y un alargamiento de 67T. |

(@) 1 nilo del Zjemplo I (e) fué estirado con

una relacidn de 1:1,5 y a una teuperatura de 1902C, 1
hilo de 48 denier tenfa una tenacidad de 5,5 g/den. y un
alargamiento de 12:,

| zjemplo IT,

E (a) Por un procedimicnto sustencialmente tal com

i '
!

‘mo se describe en el Zjemplo I(a) - pero omitiendo el tu- |

; o A . !
:bo de atemperado y el baiio de enfriamicnto rdpido - un hlj
]

| _— o o . . P
:1o de polipivalolactona fué hilado bajo las sizuientes con
‘diciones especificas: ferperatura de la hilera 268¢C;

ihilera: 12 orificios de 1,0 mm; velocidad de hilatura:

! . . .

10,77 m(minuto; roGillo de recojida: 595 m/minutos; rela=-
icidn de reduccidn de seccidn: 770.

!

§ Propicdades del hilo: tftulo: 90 denier; tena-

‘cidad: 1,6 g/den; alargamiento: 370¢.

(b) ¥1 hilo fud estirado con una relacién de

'1:3,4 y a una teuperatura de 1809C, k1 hilo resultante
itenia un titulo de 25 denier, una tenacided de 4,7 g/den

7y un alargamiento de 145, Con una relacién de estirado de

11:3,3 a 19092C el %ftulo era de 28 denier, la tenacidad eral

‘de 3,8 g/den y el alargamiento era de 33w. ;

’

{c) 21 hilo estirado con la relacidn de 1:3,3 |

ffué atenperado micntras estaba libre de tensidn a 2009¢
i

i
i
'
.

idurante 30 minutos. La tenacidad y alarguricnto resultantes
1

]
i7.9.1968 -9 -
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fueron respectivamente de 3,5 g/den y

(d) Bote hilo fué estirado nuevanente a 1802C
¥ con una relacidn de estirado de 1l:1,4, dando un hilo
oue tenla una %enacidad de 5,9 g/den y un alergenionto
de 135, A una temperatura de estirado de 210¢C y con
wna relacidn de estirado de 1:1,45, la tenacidad ecra 6,2

y el alargamicento de 8,

Bjemplo III.

(a) Por un procediniento sustancialmente tal

como se describe en el Ejemplo 'I(a), hilos de polipiva-

lolactona fueron hilados a partir de un homopolimero de p%
; valolactona que teafa une viscosidad intrinseca de 2,4, %
bajo las siguientes condiciones especificas: i
i
“Hilo III.1 . III.2 . III.3.. ITL.4 .
: e
i Orificios de la hileras ?
i Indmoro 4 4 8 3
; Didmetro (mm) 142 1,2 0,4 0,8
| Pemperatura de la hilera, °G 236 586 o8 285
i -
i
i Tubo ée alemperadd
! Yemperatura, oC 280 280 282 285
:  Lonzitud, cm 17 17 17 ) 7
* Inmediatamente debajo de
i la hilera
: Daiio de enfriamiento rdpido con
' oagua
i uvistancia por debajo del tubo |
i de atemperado, cm 45 45 30 30
! Temperatura, 2C 16 16 12 19
Velocidad de hilatura, m/minuto 1,5 1,5 2L 4
Rodillo de recogida, m{minuto 255 170 300 640
delacidn de reduccidn de seccidn 170 113 100 255
P{tulo: denier 217 332 86 123
fenacidad, g/den 4,1 2,4 1,4 2l
Alargamiento, S 90 g5 378 05
7.9.1968 - 10 -




(b) Los unilos as! obtenidos fueron gometidos
a varics fratamicentos de estirado y atemperado tal cono
se desprende de la tebla, Con fines comparativos, un cler
to mimero de los hilos de partida fud estirado tasbién
5 con altas relacioncs (sin alenperar ni, volver a ssiirar
coio tercera ebana), para llezar a altas tenacidades. g

Las ventajas del urocedimiento de acuerdo con el inven-—

to se desprenden claramente de la tabla,
i
|
Hilo 1¢ etapa/estirawiento 22 etaps/ateuperado 32 ctana/esti Iodurcs

ne : tirariento por: kg
T He Ten AL T Tiempo Ten 4l F ke Ten Al we (fibrus
B : ———
| !
11,1 125 1,3 5,1 46 175 30 5,2 68150 1,5 C,0 10 ;
150 1,6 6,5 13-10 10 %
i |
1[r,2 120 1,4 3,5 40 185 10 3,6 62 200 1,5 5,7 86-10 2
I 1§5 1,7 4,2 15 2 =
| |
II1,3 150 3,27 4,8 175 170 30 5,2 70150 1,578,7 8 1-2
130 2,55 3,0 96 175 30 3,6 97 130 1,666,2 26 D
130 1,67 2,5 171 175 30 2,3 151 130 2,4 5,9 22 0
i

11,4 195 1,66 4,0 25 25
150 1,45 3,6 45 170 45 3,7 63150 1,274,4 34 D
" n i n 1 n i WO 3.374,5 26 0
' ot L.
1? 1 u " 1 n n noou 1’45 5,3 16 i _
——— - o . o r
1
| |
bW o= Yenmeratura, 2063 Xk relacidn de estiramiento; Kicii~ )
]
1 .
10 ! vo = minutos; Ton = jenacidad; g/den; 41 - Alargauicnto, i ¢
‘ e
(=) Ijemplos comnarativoss |
j !
; La prosente golicitud que corresyponde o la pre-
t ¢
i
g sentade en Gran Brotalia, con fecha 7 de iLjosto de 1067, |
: bajo el n® 36.078/67, we acoge a los beneiliciog del arti-
1
culo 51 del vigente .statuto cobre rroplicdad Industrial.

=
(2}

7'9.1968 - ll hand
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og punios de invencidn propie y nueva que se
vresentan pera que sean objeto de la yrescnte solisitud
de Tatente de Invencibn en Zspaila, por VEINDS, alios, son
los siguientes:
1.~ Un procedinmiento para estirar un hilo de po~
lipivalolactona que comprende estirar el hilo en una pri-

mera eotapa a una tenmperatura entre 2C y 22020 fdon una re—
3 ¥y g

ilacidén de estirado tal gue deja un alargeaicnto de 10 a i
2005 en el hilo, seguido por una relajocidn térmica a una

teuaperatura entre 110 y 220¢C sin aplicar estiramiento y,

len una tercera etapz, volver a estirar el hilo a una ten-
5rera“ura entre 100 y 2209C con uanz relacidn Ge ogtirado
tal que deja en el hilo un alargamiento de 5 a TG,

2.~ Un procedinicento segin la reivindicacién 1,

en que después del estiramicnto de tercera ciapa se deja

en el hilo un alargemiento de 5 a 40%.

3.~ Un procedinmicnto segin lag reivindicacioneg

0 2, que comprende estirar el hilo en une vrimera etbapa

une temperatura entre 20 y 200°¢ con una relacidn de eg-

itirado tal gue deja on ¢l hilo un alargamicnto de 10 a 505
seguido por una relajacidn térmica a una temperatura entre
120 y 2202C sin aplicar estiramiento y, en uno tercera eta

pa, volver a estirar el hilo a una temperatura entre 160 y

2208¢ con una relocidén de estirado tal que deja en el hilo

un alargemisnto de 5 a 20%.

—..« [ T—

4.~ Un procedinliento segin una cualquicra de las

7.9.1868 - 12 -
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reivindicaciones 1 & 3, en ¢ue el nilo es eptirado en la
vrimers ectapa a una temperature entre 100 y 2002C,

5.- Un procedimiento semin una cuzlquiera de
las reivindicaciones 1 a 4, en que ¢l estiramniento de
vrinere etapa se efectlia a una teuperatura de a2l menos
125e¢,

6.~ Un procedimicnto segin una cualquiera de

las reivindicaciones 1 a 5, en que el hiilo es estirado

cn la primera etane con una relacidn de estirado tal gue

‘deja en el hilo al menos 20% de alargamiento,

7.~ Un procedimliento segdn lag reivindicacios

nes 1 0 2, en gue ¢l hilo es estirado en la primero eta- !
i

. a 2 = 0 !
pa con una relacidn tal ue deje en ol hilo un alarguuicn-—

to de 40 a 805,

8.~ Un procediumicento segin una cuzlquiera de

las reivindicaciones 1 a 7, en gque el hilo ostirado cn la
. ?

iprimera etapa es relajado térmicanente a una teiperatura
entre 150 y 2002C,

9.~ Un vrocedindento segdn una cuclquiera e

‘lasg reivirndicacicnes 1 & 8, en que Gurante ia relajacilbn
;térmica el hilo es mantenido a longitud constante.

l 10,- Un procediniento segin una cunlyuiera de
élas reivindicaciones 1 a 9, en que ¢n la tercera ewuna el
hilo relajado térmicanmente es estirado de nuevo con una
jrelacidn de estirado entre 1l:1,1 y 1:1,8.

11.~ Un procedimiento segin la reivindicacibn

i10, en gue la relacidn de estirado de tercere cotapa cstd
!entre 1:1,2 y 1:1,6.

| |
: 12.- Un wrocedinmiento segun uns cuolguicra de

i

las reivindicaciones 1 a 11, en cue el hilo fué vpreparado

i
17.9.1963 ~13 -
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a partir de una polipivalolachtona aque tenic una viscosi-
dad intrinseca entre 2, y 4 (nedida en deido trifluoroacd-
tico a 2588).

13.~- Un procedimiento segin una cualquiera de
lzs reivindicaciones 1 a 12, en cue la polipivelolactona
es un homopolimero de pivalolactona.

14.~ Un procedimicnto segin una cualquicra de

las reivindicaciones 1 a 13, en cue ¢l hilo de polipiva-

lolactona de partida se obtuvo reduciendo lo seccidn de

Lo - - .
Tilamentos de polipivalolactons, extruldos en fusidn a
i

JE

través de una hilera, en une zona situada inmediatamente

.

despuds de la hilera y calentada a una tenperatura entre

175 y 3052C, hasta un didmetro entre 1/2 y 1/40 del did-
metro con el gue la fibra fué extrulda y despuds de ésto
enfriando rdpidamente los filamentos hesta una Hemperatu-—
ira por debajo de 12080,

15,~ Un procedimiento para estirar un hilo de

polipivalolactona,

Tal y como se ha deserito en la iiemoria que an-

.tecede, representado en los Gibujos cue se acompaian y na-
ra los fines que se han especificado,

]
5
i La presente Lemoria consta de 14 hojas escrites
I
a
!

a méquine por una sola cara.
10 SEP. 1728

kMadrid,

P.A.

Al s Clzsbog
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-

XTI}

709.1968 - 14 -




T e v T TT %T A s M TT R TTT -
TS IETLGHATT ONATT LBSRAROH RASTCCHLT SIS N.V,.

| | ]
0 100 200 300 400 500




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



