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PATEITE DI IgvEascIox

por veinte ailos,

para tode el territorio espafiol, por " PROCESC D -
BRICACION DE . ATERTALES CELULARES ", cuyo privilegio

se solicita a favor de la entidad nucional ILAJURACTU-

RAS JO3E JOVER, S.A., domiciliada en BARCSIOUA, culle

Pedro IV, 482 y cuyo inventor es D. RENATO RUBATO, de
nacionalidad italiana, quien ha hecho cesidn de sus

derechos sobre esta Patente a la entidad solicitantc.

MNEKORTIA DESCRIPTIVA
Con el proceso dc fabricacidn de wateriales celula-
res a que se contrae la presente, es posible obiener
en sus anlicaciones una mayor adaptabilidad y una mds
’o. . . . . R . { adn
rapide ejecucidn sin perder su idoneldad ya que c¢sta
queda we jorada.

Basta sefialar a titulo de ejewplo ilustrativo, a
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fin de que resalten las ventajas del proceso de gue

se tratard, que, cuando en los trabajos de tanizado,
revestido, acolchado y otros usos similares, especial-
nente en muehles y en carrocerias de automdviles se
utilizan materiales celulares, s& recurre con frecuen-
cia para asegurar la conformacidn a una lémina rigida
tal como lu celulosa impregnada con productos fendli-
¢cos - conocida en el mercado bajo el nombre de TABLEX -
para consegulr rigidez, luego para alcanzar la sensa-
cidn de confort y bienestar se superponia a tal ldmi-
na una plancha de materiagl blando y flexible tal como
espuma de poliuvretano, de éoma, de espuma de polivinilo,
boata acrilica u otros materiales similares, a la que

se superponia finalmente para constituir el acabado ex-

terior un laminado de polivinilo, tal el producio que
se conoce en el mercado con el nombre de S{AIL y otros
gimilares con 0 sin soporte y procediendo a soldar por
alta frecuencia, se unian los tres wateriales citados,

. « V4 . .
consiguniendose ¢on la suma de sus caracteristicas in-

trinsecas aguellas propiedades de rigidez, comodidad y
resistencia al desgaste con un aspecto agradsble, 1o
cual le hace ser muy estimado para revestimientos y
tapizados como los indicados, pero como se habrd obser-
vado »ara consesuir lo anterior, se requieren varias
operaciones y un gran cuidado en cada una de ellas

para consesuir un winiio de calidad, lo que oblisa a
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tener que contar con personal cavacitado para llevar-
l2s 2 cabo y en consecuencia de jorpal albo.

Otra solucidn que se viens avlieando, ers recurrir
al moldeado de lduinas de acrilobutadieno, para lueo,
wediante encolados, darle las coandiciones de comodi-
dad e insonoridad, recubridndolas con los materiales
ya indicados: planclas dc esmuma de poliuretano fle-
xible, de goma, de espuma de polivinilo, de boata a-
crilica y similares.

Couo se couprende, todo lo anterior exige una »re-~
paracién cuidadosa tanto en dimensionss cCoOno en 28r-
files y configuraciones de los varios materiales que
finalimente han de unirse por eacolado para realimar
la unidn y obtener un producto final risido, es pues
evidente, también en este cuso, gue se neceslia wu
gran cuidado y wmano de obra especializada sl se quie-
re obtener resultados satisfactorios.

21 proceso de gue se va a tratsr y cuys dsscrip-
cidn es el objeto Je la presente memoria, resuelve
lag anteriores dificultades, lo cousimue con marror
ravidez y obticne finalmente andloza rigidez, coumodi-~
dad, coafort, resisitencia al desgaste y buen asyecto
exterior.

se iniecia con una impreznacidn superficial de la ca-

ra superior y, en su caso, tasbién en la inrerior, de

la planche de esouma de poliuretano, esta iuprernceidn
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qgue se lleva a cabo, con ua mismo nroducto, o con otro
diferente de los que ya se indicardn, secin que final-
mente se desee conse~uir, un revegtiniento duro en una
cara, en ambas caras o un revesbimiento duro por uvna
cara y un revestimiento blando por otra de las caras o
bien blando por ambas caras.

Para la iwpresnacidn superficial se wtiliza un vro-
ducto termopldstico, tal como el poliedileno, el PVC,
el acrilobutadieno fendlico y otras sustanciss simila-
res, a las cualss ya se comprendes gue se les unen las
adecuadas sustanciss colorantes sesdn el aspecto final
que se Aaesge alcanzar, para gue resulte lespuds en la
siguiente operacidn que es la de calentado, hasta alcan-
zar la temperatura de plastificacidn, todo lo cual tam~
bién puede conseguirse con un prensado y, en Su caso,
calandrado, o la conjuncidén de ambas cosas.

Ademds con el prensado y, en su caso calandrado,
se persigue también reducir el espesor de la impreszna-
cidn y comseguir que la misma, acabe convirtidndose
por la plastificécién en un fiim continuo recubridor
de la plancha de espuma de poliuretuno asi iupregna-
da.

Durznte la pléstificacién que,cou0 se na iadicado,
puede ser por calentamicnto, pdr Qrensado e incluso
por la presién ejerciga por calzndra, 0 por lo coibi-

nacidn y coajuncidn de tsles, ya se comvrende que se




puede aprovechar también, para mediante grabado con-

sesulr relieves, adornos, dibujos en el film conti-
4 0
nuo gue revestira la carva exterior y, en su Culo,

interior de la espume de poliuvretano i.presnada, gue
a tal fin se habrd escogido de densidad y grueso coa-
veniente, para que la impresnacidn resulte 1o iels nor=~
fecta posivile sin gue alcance la niswma v es2es80r GiHCC—
sivo v si golo el necesario vara coagbituir aguel £ili
continuo, el cuzl vendrd a constituir un a medo dc cor-—
teza gue con la rividez adovirida por la dlastiiicu-
cidn asesurard fara el conjunto la coaformucidn dcsea-
da.

se comprende que la immpresnacidn con los materiuzles
indicados, ha tenido por objetdo el procurar que Es5L0S
al ser d¢ wenor elasticidad que la masa de esjumo U8
goliuretano inpre-mada, hacen gue ésta al Tiunl del
nroceso conserve la forua rizida deseada y anureuca

-

por el grabado coir cl agnecioc exterior gue so des

o

W
@
*

fms nosibilidades gue el proceso descrito anor
a la fabricacidn de materiales celulares, tiene en
la prdetica gran iuvortancia nues se obvian todos
los inconvenientes al vrincinio referidos, sin mei-
wor las condiciones de ligereza e insonoridad besi-
cas que han hecho grecer ena los dltiwos tienpos la
wtilizecidn de les wateriales celulares, vor lo que

se desnrende ¢ue la gran utilidad que tiene el »1rocses0



10

15

20

25

con solo roferirse a los revestimienbtos de muebles,
tapizado .de coches awntomdviles y en otros militinles
detalles y articulos como son, los sarasoles, Llos cua-
les corrientemente suslen estar constituidos Dor ung
armadura metdlica a la que se¢ han superpuesto las plan-
chas rizidas a que antes se ha hecho mencida, recu-
viertas éstas luego por las wlanchas de esnuma de poliue
retano para acabar revistidnlolas con telas pldsticas
para consbtituir la cara exterior del conjunto, bodo

lo cual obliga ademds de wn mebticuloso cortado y con-
formado de 1los tres materiales indicados si sge qulese
congse~uir un zcabado perfecto para acabar soldando

por ultra frecusncia %todo 1o cual obliga ademds del
cuidado en la confommacidn y corte antes dicho a que en
la operacidn final resulte oblizado efeciuarla con gran

cuidado ya que debe quedar corrvectamente ocluido en

el interior del varasol el armazdn mebtdlico.

Con el proceso descrito puede llegarse a suprimir
incluso la armadura mefalica, si intercsa, puesto que
el material a emnlear serd la espuma de voliuretano
previamente impregnada, conformada y con el acabado
exterior incluso colorsado y con el aspecio deseado
gracias al proceso de fabricacidn resefiado, con 1o
que solo serd necesario para la manufactura del parasol,
pasar a soldar por alta frecuencia el perimetro corres-

pondiente guedando simnlificada y vor lo tanto reducida
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en su coste de fabricacidn sin merma de lu calidad
la obtencidn del parasol.

B2ste ejemm.o ilustrativo y no limitativo acabard
de dar idea de las ventajas del proceso de fubricacidn
de gque se ha tratado.

Descrita suficicntemente la invencida, asi cowo la
nanera de realizarla prdeticamente, se cowprsnde que
podrdn introducirse en la misma cualesquiera modifi-
caclones de detalles se estimen convenicntes, slcipre
gue no se altere su fundamento, a cuyo fin se decla-
ran de govedad y pronia inveneidn de D. REJATC AUBALD

las sigulentes reivindicaciones que constituyen la

NOTA REIVIHDICARTORTIA

18 ~ " PROCESO DE FARBRICACION DE LATERIALES Culi-
LARES ", caracterizado por impregnarse superficial-
rente wa plancha de espuma de poliuretano de densi-
dad y grueso comvenienie, con sustancius termopldsti-
cas, tales como »nolietileno, PVC, acrilobutadieno fe-
nélico a las gue se afiaden las sustancias colorantes
que se desee, realizando tal impresnacidn superficial
por lu cara exterior y, em su caso, también de la in-
terior de la plancha de espums de poliuretano esco-
giendo las sustancias indicadas sezin el grado de du-
reze y, en su caso, blandura gue finalmente se desee
dar al revestimiento, para luego proceder a su plas-

tificacidn, mediante el calentamicento hasta llegzar a
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la t@hperaﬁura adecuad=, que en su caso puecde ser
alcanzada por prensado ¥, en su caso, la conjuncidn
Jel calentamiento y el prensado ¥y, en su caso, calan—
drado pera que aquella impregnacidn quede adewds de
repartida uniformemente reducida tambida al espesor
deseado y pase a constituir un film continuo en la
cara - impregnada y, en su caso, caras que deje asesu-
rada la conformacidn y rigidez de la plancha, sin que
lo anterior sea a obice naig conse«ulr mediante el
convencional grabado que el material final obtenido
aparezea con dibujos y, en su caso, relieves para
darle el asvecto exterior que se dzsee.

22 — " PROCESC D2 FAPRICACION DB LATERIALES CELULA-
RES ".

Todo tal y conforme queda descrito ¥ reivindicadq en
lanmci.oria descriptiva que antecede y que consta de ocho

hojas escritas a mdguina por una sola de sus caras.

EADRID, 5 de Agosto 1,968
HANUPACTURAS JO5Z JOVER, S.A.,
P' AO,

Vi

Pirmdo: J, J. MORGADESY GRANER
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