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Memoria descriptiva

AR
para solicitar  PATENTE DE INTRODUCCION por y4 afios
a nombre de ACIERIES D*HIRSON
etk Y xdemmmionalided sociedad anénims francesa

con domicilio en 9, rue Alfred de Vigny, Paris, Francia

iP°"‘ '.'PROCEDIMIENTO DE COLADA CENTRIFUGA" (Clase Interng-
clonal B22c¢) -
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Bl invento se refiere a los objetos metédlicos
obtenidos por colada, cuya estructura de revolucidn alie-
dedor de un e¢je comprende esencialmente uns llanta, un -
bo y una parte que los une, tales como rodillos de roda—
miento de puentes rodantes, poleas de teleféricos, engra-
najes y andlogos.

Existen numerosos procedimientos para moldear
tales objetos, en particular procedimientos por centri-
fugacibn. En estos dltimos procedimientos, el molde estd
animado por un movimiento de rotacidén alrsdedor de su eje
mientras se llena de metal liquido y durante la solidifi-
caclbdn de éste.

Pero las condiciones de servicio impuestas a
los objetos en cuestién son cada vez mas scveras. Asi,
los rodillos de rodamiento tales como los utilizados pa-

ra los puentes rodantes, las grias, los pbriicos, deben

soportar cargas cada vez mds pesadas que pucden alcangar
hasta 200 toneladas. Simulitineamente, las velocidades de
desplazamiento, asi como las aceleracioncs y deceleracio-
nes han auwentado en fvertes pronorciones.

3e ha estado oblisado por cste hechh g utiliszar,
para la Fabricacibn de cstos rodillos, accros ospeciales
e gran resistencla, tales cowo aceres al niquel-cromo-
nolibdeno. Paralelamentc, se han somctido a un ioatamicn-
o de ‘temple superficial las superficies de rodomiento ¥y
e guls de estos rodillos para aunwentar la dureza de las
pardes que se ponen en conbscto con los caminos de roda-—
iura ¥y aue soportan las tensiones mayaws:

Se ha tratado siempre de dar a ls llanta de

estos rodillos de rodamiento una estructure ban homogénes
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como sea posible en el sentido circunferencial, con obje-
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o de gue ¢l desguste de estus rodilles sea tan uniforme
como resulte posible, evitando as{ la formacidn de partes
aplanadas. Zata condicibén de homogeneidad estruciural de
la llanta se ha heceno tanto mis imperativa cuando las con-
diciones de utilizacidn se haclan més severas, por una

parte y, por otra cuzndo se cupleaban aceros esyeciales
que han mosirado ser mis sensibles quc los aceros anteri o-
mente emnleados a lag difercncias de estructura,

Ia solicitenie ha descubierto un procedimiento
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perieccionado de colada por centrifugacidn que poi
obtener objetos do rforus cuyn llanta piesenta una resis-
tenela execepeional al desgaste, procedimiento caracturi-~
zado por el hecho de gue el metal liguido ¢s colado a i
temperatura relativawente baja en un molde animado por
un wovimiento de rotacibn alrededor de su e¢je vertical,
présenﬁando dicho molde, entrc la parte correspondicnie
al cubo y la corrcespondiente & la llanta, una cavidad cu-—
ya seccifn va disuinuyendo s uwoedida que se aleja del cu~
bo y gue dresenta una brusca cstrangulacidn en ls unibn

icon lo llania.

\

! In ostas condicioncs, la solidificacibdn en sl

moldc se produce degde el extorior heecls el cewmbro, sin

iformacién de vunios calientes oislados que originan hoete-

1_3_.

rogeneidades ce estructura a las cuales los aceros cspe-

ciales tales como log acerog al nfsucl-crowo-molibdeno

son warticularmente scasibles i

Ademds, sicndo colado el acsro, segln el invon-

Fo, a une teuperatura rcelativamente baja, se pucde obie-~

ner agi una finura de cristalizacién que facilita el temple
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ulierior, ‘mientras que la accidn de la fuersg centfifuga
que compensa ampliamente la falta de fluidez del metal

a baja temperaturs, nermite que éuste, proyectado bajo
gran aceleracién hacie la psriferia, adeopte muy cxacta-
nente las formas de molde mAs complicadas.

£l modo de llenado del molde ¥ el manbenimlen-
t0 de la rotacibn a una velocidad adecuada durante la
solidificacibn decl metal permiten un crecimiento wmuy or-
denado de los cristales radialmentec a partir de la peri-
feria, scbre todo en la narte muy imporiazate que es la
llanta.

Bn efecto, ninguna turbulencia viene a estorbar
este crecimiento de log cristalés, efectudndose el lle-
nado por capas stcesivas de la neriferia hacia el centio,
siendo estas capas, para lasg velocidades de rofacibn ubi-
lizadas en la pr ximidad de la superficie de rodamiento,
practicamente paralelas a ésta. Bzta regularidad de la
estructura cristalina confiere precisamenlte a los objews
obtenidos seglin el invento, especialuente en 1z llanta,
las propicdades mecdnicas buscadas.

Los dibujos adjuntos representan un cjemplo

de aplicacibn del invento a la Ffabricacibén de rodillog

de rodamiento. Bn estos dibujos:

~ Ia figura 1 representa wn rodillo sesln el

invento, cortado por un nlano axial.

. ~ Io figure 2 es uns semivista en alzado de
%ste rodillo.

~ Ias figuras 3 y 4 son secciomes segtin ITI-TIT
y IV-1V, respectivamente, de la figura 1.

El rodillo ilusirado incluye un cubo escariado 1,
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una llanta 2 que presenta una superficie de rodéﬁuré 3
y superficics de guia 4.

51 cubo 1 y la llanta 2 estén unidos por un
alma 5 cuyo grosor disminuye ligeramente desde el cubo
hacia la llanta.

Del cubo parte un cierto nimsro de hrazos ¢ ai-—
ya scceibn disminuye desde el cubo hacia lu llanta y que
presentan una estrangulacibn 7 en el lugar de la unidn
con la llanta. Cada brazo o lleva dos mnervios 6 y 9 de
refuerzo cuyo grosor disminuye iguwalmente desde el cubo
hacia 1o llanta.

3¢ ha comprobado también que cra preferible,

en clertos casos, hacer variar la velocidad de rotacibn

del molde, en el curso de la operacidn de colada. uspecial

mente, s¢ tiene interés frecuentemente en hacer girar el
molde al cowienzo a una velocidad que es determinada por

la naturaleza del metal utilisado, por l. forma de la

‘pleza a moldear y por el wgterial gue constituye el wol-

i

}
|
!
t

{
;
i

'

t

4

de, v lucgo en aumentar esba velocidad de rotacidn. Esto

se hard céuodamente si se utiliza para mover el molde un
srupo Leonard, es deciy, un dispositivo que permite la
alimentacibén a partir de corriente altorna de un motor

de corrientc continua, lo guc permite obtener velocidades

ide rutacidén cue varfan de mansra continua.

Se pueden utilizar en la puceta en préctics

del invento todos los mediow conocidos que permitan mo-

s e .

'diticar durante la solidificacidén del metal la forua de

las superiicies isotérmicas.
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" tes:

" del molde despuds que se ha comenzado a llenarlo.

.antecede, representado en el dibujo que se acompalla ¥

con los fines que se han especificado.

~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia no nueva pero
no establecida, practicada ni divulgada en Espalia, que
se presanta para que sean objeto de esta solicitud de

Patente de Introduccién, por DIEZ afios, son los siguien

l.- Procedimiento de colada centrifuga para la
obtencidn de objetos que presentan una llanta, un cubo
vy una parte que los une, caracterizado por el hecho de :
que se introduce a temperature relativamenie baja el me~ :
tal 1iquido en un molde animado por un movimiento de ro-

tacién alrededor de su eje vertical, que presenta wna - !

_seccidn que va disminuyendo a medida que se aleja uno

del cubo y que presenta una estrangulacidn brugca en la

‘unién con la llanta.

2.- Procedimiento segin la reivindicacién 1,

en el cual el molde estéd animado por un grupo Leomnard o

"andlogo que permite aumenter la velocidad de rotacién

3.= Procedimiento de colada centrifuga.

Tal y como se hg descrito en la Memoria gque
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