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Este invento se refiere a un pro-
cedimiento para la produccion de pelicula revestida,
¥ & la pelicula producida por el mismo, en particu~
lar a pelicula de poliolefina revestide por.termose-

5. 1llacidn,
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~En la memoria descriptiva de nues~
tra patente britanica mimero 932,652, describimos un
procedimiento para revestir mediante termosellado'be;
liculas de polimefo o0 copolimero de olefina, en eil’n

que la pelicula sin revestir se somete a un tratamién

to especifico para mejorar las propiedades de adheren'

cia de su superficie, despuds de lo cual la pellcula

se recubre con wna soluclon de una resina termoendare

c¢ible, cuya resina termoendureclble es sensiblemente

~insoluble en agua, y se evapora su disolvente; li .pe-

licula se vuelve a recubrir con -una dispersidn acuosa -

de un revestimiento termosellable que se seca enlouices |

E

sobre la pelicula y se calienta para endurecer la re-
sina termoendurecible para‘que se aglutine de una for
ma adherente al revestimiento termosellable y o la'pg
licula base.

En nuestra solicitud.penﬁiente'nﬁ-
mero 13859/66, proporcionamos un procedimiento para ~
la produccién de peliculas polimeras termopldsticas -
orgénicas-revestidas por un revestimiento termosella-
ble, donde la sﬁperficie de la peliculs sin revestir
se somete a un tratamiento ‘para mejorar sus propieda-
des dé adherencia y desnués se recubre, al menos, en
una superflcle con una resina que comprende una compo
sieidn obtenida conaensando un monoaldehido con un in

terpolimero de acrilamide 6 metacrilamida con al me=-

‘nos otro mondmero insaturado en presencia de un alca—

nol que contiene de 1 a 6 &tomos de carbono de forma
que dicha composicidn tenga al menos algunos amino hi

drégenos reemplazados por grupos -ROR!', siendo dichos

PISp—
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grupos R y R!' grupos alquileno y alquilo correspon=
dientes a los del monaldehido y el alcanol, respecti
vamente, y la pelicula revestida se vuelve a recubrir
en su superficie 6 superficies recubiertas con un :gj
vestimiento termosellable y se calienta para endure~
cer la resina,

Una desventaja que tiene estérpro-
cedimiento es que resulta dificil caleular’ la canti-
dad del monoaldehido necesaria en la reaccion de con-
densacion y por consiguiente se necesitars en general
un exceso de aldehido. ILa presencie de este exoéso -
de aldehido tiene la tendencla a producir un 1ndesea-
ble olor en la pelicula de revestlmlenxo termosella=
ble.

Hemos descubierto”ahara un procedi

niento mediante_el cual .8e puede reducir la cantidad

. en exceso de aldehido en la pelicula revestida,

Segin el presente invento propor-
cionamos un procedimiento para la produccidén de peli-
culas polimeras termopldsticas orgénicas de revesti-
miento termosellable, en el que la pelicula sin reves
tir se somete a un tratamiento segin se describira mds
adelante para mejorar las propiedades de adherencia -
de su superficie y despues se rev1ste al menos pPor -
una superficle con una, res1na que comprende una compo
sicion obtenida condensando un monoaldehido con acri-
lamida o metacrilamida en presencia de un alcanol que
contiene de uno & seis atomos de carbono de forma que
al menos algunos amino hidrdgenos sean reemplazados -

por grupos-ROR!, ecuyos grupos R y R' son grupos alqui
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leno y a2lquilo correspondientes a 105 Qesm

do y el alcanol respectivamente, interpolimerizando -
ulteriorménte‘el producto de condensacidn al menos’ =
con otro monomero insaturado y después la peliculé qg
vestida se vuelve a recubrir sobre su superficie 6ﬁqg
perficies revesﬁidas con un ;evestimiento termosella=
ble y se calienta para endurecer la resina de for@§ +
que quede adherida al revestimiento termosellable y. -
a la pelicula de base. L
También proporcionamos peliculas re

vestidas por termosellado producidas por el procedif

miento de este invento,

Se pueden citar como ejemplos de -
monomeros monoetilénicamente,insaturados que se pueden -
copolimerizar con el producto de condensacién de acri
lemida 6 metacrilamida con monoaldehido: dcido acrili
coy sus'ésteres,,por ejemplo acrilato de metilo, --
acrilato de etilo, acrilato de butilo, acrilato de -
2-etil hexilo, acrilato de isobutilo, acrilatos de he
xilo y acrilatos de octilo; dcido metacrilo y sus éste
res, por ejemplo metacrilato de nmetilo, metacrilato de
etilo y metacrilato de butilo, Otros mondmeros apro-
piados, comprenden: acrilonitrilo, estireno, monometil
estirenq, vinil tolueno, materiales acidicos comoéson
el anhidrido maleico, vinil éteres. la resina puéde
comprender tembién un copolimero de acrilamida y meta
c?ilamida opcionalmente con uno 6 més monémeios insa~.
turados., EL producto de condensacidn de acrilamida ¢
metacrilamida con monoaldehido puede copolimerizérse

con uno 6 mas mondmeros que se pueden elegir de la =~
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lista dada anteriormente. Aunque es preferible qué -

al menos uno de 1os monomeros sea un monémero etiléni
camente insaturado se pueden emplear dienos tales Gom
mo el butadieno o cloropreno como comondmero. Ademds
5, se puede utilizar un tereopqlimero derivado del pro-
ducto de condensacidn de acrilamida y/o metacrilamide
con monoaldehido, otro mondmero monoetilénicament§-1£
saturado y un dieno, ‘ |

Ia resina de revestimiento uti}igg

10. da en elrprocedimiento de este invento puede modi??-;
carse mezcldndola con otroa materiales apropiadoqlir-
por ejemplo, se puede mejorar la resistencia al aéﬁa'
de la pelicula revestida si la resina se mezcla obﬁ -
una pequefia cantidad de un epoxi o una resina de con—

15, densacion de melamine formaldehido.

El monoaldehido utilizado en el -~
procedimiento del presente invento es preferentemente
formaldehido, en solucidn en un alcanol que contiene
de 1 a 6 atomos de carbono, como es el butanol; de -

20, otro modo se puede usar una sustancia que produzea -
formaldehido como es el paraformaldehido o trioximeti
leno, También es posible utilizar otros aldehidos ta
les como el acetaldehido, butiraldehido y furfural, -
Es preferible emplear dos equivalentes del aldehido -

25, _por cada grupo amida presente, aunque se puéden emplear’
‘otras cantidades, generalmente en el drden de 0,5 a 3,5
equivalentes del aldehido por cada grupo amida presen
to,

Nuestras resinas preferidas compren

30. den un copolimero que contiene hasta un 90% de estire
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no, hasta un 80% de acrilato de alqullo, ha°ta un 15/
de dcido metacrilico y de un 5 a un 25% de acrilamida
que se ha condensado con una solucion de formaldehido;,

en n-butanol que contiene de 0,2 a 3 equivalentes ds

2
-
“

formaldehido por cada gruno amida, Las resinas que:-

contienen menos de un 5% en peso de acrilamida ¢ meta

9

crllamlda no se endurecerin suficientemente para pro-
porclonar una adherencia adecuada entre el.revestlmleg
to termosellable y la pelicula base, mientras que las

resinas que contienen més de un 25% de acrilamida 6 me

. -
u;-

tacrilamide tienen la tendencia a endurecerse demasig

do rapidamente reduciendo de esta forma la adhersicisa

Y.

entre el revestimiento termosellable y la pellcula ha

se. Es preferible afiadir un catalizador a la composi

cién para promover la reticulacidn de la resina y mejo
rar la adherencia entre el revestimiento termosellable
v la pelicula de base. ‘Son catalizadores apropiados

los dcidos tales como el deido maléico, dcido oxdlico,

_dcidos minerales diluidos. Nuestro catalizador prefe

iido comprende hasta un 10% en peso de acido sulfurico.

Ia resina puede aplicarse a la pe-

 licula en forma de dispersion 6 solucidn. Desde un ~

punto de vista econdmico seria preferible aplicar la
resina en forma de dispersion en agua., Las técnicas
de dispersion acuosa ofrecen la ventaja adicional de
que no queda olor residual debido al disolvente presen
te como ocurre generalmente cuando se utiliza un dlSOl
vente organico, No obstante, cuando se emplean téeni
cas acuosas es necesario calentar la pelicula'a ung -

temperatura més elevada para secar el dispersante que
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con los sistemas que utilizan un disolvente ¢ disper-
sante organico y estas temperaturas elevadas tendrén
la tendencia a endurecer la resina antes de aplica;ééf
el revestimiento termosellable, reduciendo de esta e
forma la adherencia de la- pelicula de base y el reves -
timiento termosellable. Ademds, la presencia de un -
surfactante, que se utiliza generalmente para mejorqr
la dispersién del recubrimiento en agua, tiende a redu
cir la adherencia entre la resina y la pelicula defbg
se. Asi; es preferibie aplicar la resina en un diso;
vente organico 6 dispersante organico, Se pﬁedenvcif
tar como ejemblos de disolventes organicos apropi?@os
los alcohbles, disolventes hidrocarburos arométicos =
tales como el xileno & las mezclas de tales disolven-
tes segun es apropiado,

! Una resina particularmente util es
una solucion con un 50% de solidos de resina de copo-
limero que contenga 38,5 partes de estireno, 44 partés
de acrilato de etilo, 2,5 partes de dcido metacrilico
y 15 partes de acrilamida que se ha condensado con =~
formaldehido en n-butanoel; esta resina se dilﬁye en-
tonces haste formar une solucidn con un 20% de sélidds
de resina, con una mezela 50:50 de xileno ¥ alcoholes
metilados industriales (las partes.son las proporcio-~
nes de los componentes en peso).A Otra composicion =
util es aquélla en la que se ha reemplazado el acrila
to de etilo por acrilato de 2~etil hexilo,

Nuestro invento es aplicable a pe-
liculas de cualquier material polimero termoplastico,

por ejemplo polimero y copolimeros de alfa olefinas -



como el etileno, propileno, buteno y 4!!ef‘“
1; poliésteres lineales como son el tereftalato de po
lietileno y 1:2-difenoxi-etano=4:4'~ dicarboxilato de -

polietileno y polimeros y copolimeros que contienen '-.:

cloruro de vinilo, _ : : ~f’

' . Las peliculas revestidas por esteJ:;
invento pueden ser peliculas éin orientar ¢ pueden. =",
orientarse en una 6 ambas direcciones en el plano de
la pelicula y si se orientan en ambas direcciones }él‘

orientacion puede ser igual é desigugl en las ci‘tadzf,s:3
direcciones, por ejemplo con el mayor grado de oriéﬁ;a
tacion en una direcciénide preferencia (normalmeniéiéi'
la direccidn longitudinal), Ia pelicula orientada =
puede termoendurecerse bien'antes 6 después del trata
miento de révestimiento. -

La superficie de la pelicula debe-
v someterse a un tratamiento para mejorer las propie
dades de adherencia de su superficie; este tratamien-
to puede ser un tratamiento fisico 6 quimico que oxi-
de la superficie de la‘pelicula. Se puede citer como
ejemplo de un tratamiento quimico apropiado el calen-
tar la superficie de la pelicula con agentes oxidan-
tes tales como el dcido ordmico, el dcido sulfurico,
dcido nitrico caliente 6 la exposicidn de la supérfi—
cie & la accion del ozono, De otro modo la superfi-
cle de la pelicula puede someterse a la exposicion de
su superficie a una descarga en corona (cuyo tratamien.
to se deseribe en 1s memoria de la patente britanica

numero 715.914); exposicidn de la superficie a radia-

cidn ionizante, ¢ exposicidn de la superficie a una -

+
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llame durante un tiempo suficiente para producir oxi-
dacidn superficial pero no lo suficiehtemente prolon=—
gado para causar la deformacidn de su superficie. 1
tratamiento preferido, debido a su eficacia y simpli-
cidad, es la tension eléctrica de alto voltaje acomﬁé
flada por una descarga en corona.

. Por polimero de revestimiento termo
sellable se entiende cualquier polimero ércobolimero
que dé a la pelicula capacidad de termosellabilidad -
2 la que se aplica utilizando, segin se puede demcs-— .
trar, un equipo de termosellado standard (véase H.F,
Zade "Heat Sealing and High Frecuency Welding of Plég
tics", Temple Press, London, 1959), -

Debido a que producen revestimien-
tos du?os ¥ buenas resistencias de termosellado I cié
rre por calor y son también resistentes a la humedad
¥ tienen una permeabilidad a2l gas muy baja, nuestros
revestimientos termosellgbles preferidos son cbpoli-
meros de cloruro de vinilideno con acrilonitrilo. Es
preferible en particular utilizar copolimeros que con
tengan un 80% y un 95% en peso de cloruro de vinilidg
no y hasta un 20% en peso de acrilonitrilo, cuyos co-
polimeros pueden contener otros mondmeros como son el
dcido acrilico, dcido itacénico y deido metacrilico.
El revestimiento termosellable puede aplicarse sobre
la pelicula en forma de solucidén 6 dispersidn pero el
disolvente § dispersante deberd ser de tal naturalesza
que no disuvelva el revestimiento de resina ya aplica-
do sobre la pelicula, Por razones econdmicas es pre-

ferible la aplicacidén en forma de dispersién.



pueden aplicarse como dispersiones son: acetato de po
livinilo, acetato de polivinilo parcialmente hidroli- "
zado, copolimeros de butédieno/acrilonitrilo, copoli--;

5. meros de butadieno/estireno, copolimeros de butadieno/
netacrilato de m@tilo, copolimeros de butadieno/meta-~..
crilato de metilo/estirenc, copolimeros de metacri%atq

de metilo/dcido metacrilico, copoliésteres ‘de acido é
teregtdlico y otros dcidos dicarboxilicos con un gli;’

10, col, v.g. aquellos que no contienen mis que 4 moles -de

deido tereftdlico combinado con un mol de dcido sebi-

cico combinado; copolimeros de cloruro de vinilidepb,;

y cloruro de vinilo, copolimeros de acetato de viﬁiib'

con cloruro de vinilo, copo%imeros de acetato de vini

15. 1o con etileno y cqpolimeros de cloru;o de vinilo con
etileno, |

. " El polimero de revestimiento termo

sellable puede obtenerse en dispersién acuosa molien-
dolo y dispersandolo en agua utilizando un égente emul

20, sionador apropiado, No obstante es preferible prepa-
rar dichas dispersiones polimerizando los componentes
mondémeros del polimeroc de revestimiento termosellable

en emulsion acuosa utilizando un agente emulsionador

para mantener el polimero formado en estado disperso,

25. Es preferible utilizer un agente emulsionador catidni
co0 porque éste confiere buenas propiedades anﬁiestéti
cas a la pelicula revestida por termosellacion, awnque
algunos agentes emulsionadores aniénicos confieren ‘tam

bién propiedades antiestdticas a la pelicula y por -

30, consiguiente pueden utilizarse en la preparacion de ~
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R st
la dispersion del polimero de revestimiento termose-
llable,

e dispersién del revestimiento =
termosellable puede contener aditivos que no sean agég:
tes tensiocactivos, por ejemplo, antioxidantes, colo;“
rantes, lubricantes y estabilizadores a la accidn dé';
la luz ultravioleta. Resulta particularmente ﬁtilﬁ- .
afiadir agentes de deslizamiento y antiblogueo. Estos
se clasifican en dos clases: (a) sdlidos pulverizados-
insolubles en el revestimiento termosellable eomo,3f€
por ejemplo, almidon, talco, o6xido de eine, carbonato
de calcio, carbonato de magnesio, tierra de diatomeasl
como es el "Superfloss", silice, caolin, dioxido de -
titanio, tetrdxido triférrico y otros Oxidos inorgéni
cos, carbonatos silicatos,-aluminatos, y alﬁminioesi;g
catos y polimeros en fina dispersion como es el poli-
propileno y cloruro ae polivinilo, halldndose compren
dido el tamafio de partioula del agente de deslizamien
to normalmente entre los limites de 0,1 a 20 micras y
preferiblemente, para un'mejor resultado, dentro de -
los limites de 0,2 2 5 micras; (b) aditivos cerosos co
mo son las amidas de dcido graso insaturado, amidas de
deido graso saturado tales como palmitamida, esteara-
mida, distearamida y alquileno tal como metileno y =~
distearamida de etileno; amidas de acido graso hidro-
xiladas tales como hidroxi estgaramida, aceite de ri-
cino hidrogenado, ceras del tipo éster, ceras de éter
y-otras ceras duras, Se ha descubierto que cuando se
emplean las resinas del presente invento como capas in

termedias de una pelicula de base y un material de re~
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vestimiento termosellable, se puede obtener el grado
deseado de reticulacidén de la resina calentando la e
1{cule revestida a temperaturas inferiores a 11090.15
Esto resulta pariicularmente util en la produccidn dé':

-d -

pelicula révestida en la que la pelicula de base sea’

7
3

dimensionalmente inestable a temperaturas que se apng'
ximen a su punto de reblandecimiento, v.g. polipropi;f‘
leno orientado biaxialmente, querno se cierra por ca;'
lor en aparatos normales de termosellado y por consi-
guiente exige la aplicacion de wn revestimiento tefmg?
sellable, y que puede ser dimensionalmente inestabléfj
a temperaturas de tan solo 1202C, Si se calienta wn’ .
corto periodo de tiempo como ocurre en una maquina de
ényasado normal con termosellador hemos descubierto -
que el polipropilenc orientado biaxialmente no tolera
ré temperaturas superiores a 1409C,

- Ias peliculas revestidas producidas
segun el procedimiento de este invento muestran poseer
una adherencia excepcionalmente alta de la capa termo
sellable a.la pelicula de base y las peliculas pueden
ser termoselladas facilmente para formar un aglutina-
miento muy fuerte. Asi, se pueden obtener valores de,
por lo menos, 11l g/mm para la adherencia de la capa de
termosellado y resistencias de termosellado de, por -
lo menos 8 g/mm. Ademds, se ha descubierto que la re
sistencia de termosellado utilizando el procedimien-
to de este invento es virtualmente independiente del
grosor de la pelicula de base mientras que con los pro
cedimientos conocidos anteriores a este invento se ha

averiguado que se estropea la resistencia de termose-

1
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1lado con el aumento de grosor de la pelicula de base,

A continuacidn’'se ilustra el pre-

sente invento mediante-el ejemplo que sigue, que no - -

supone limitacidn alguna al alcance del mismo.

:EJENPLO

Se diluyé una resina con un 50% -

de sélidos que comprendia un copolimero de:

Estireno 38,5 partes
Acrilato de etilo 44  vartes
Acido metacrilico 2,5 partes .

N(butoximetil)acrilamida 15 parites

(preparada condensando =~

formaidehido con acrila-.

mida en presencia de bu=

‘tanol).
hasta componer una resina con un 20% de solidos, con
una mezgla 50:50 de xileno y alcoholes metilados, Ia
resina se catalizdé con deido sulfurico al 3% y se re
cubrio con una pelicula con un grosor de 14 micras de
polipropileno oriemtado biaxialmente que se habia ter
moendurecido & 150¢C y sometido a un tratamiento de -~
descarge en corona, Se secaron varias muestras de la

pelicula revestida de resina a temperaturas diferentes

y la pelicula de resina se volvid a recubrir después

con una capa termosellable que coﬁprendia un copolimg
ro de cloruro de vinilideno:acrilonitrilo 88:12 y se
secd la pelioula revestida a 1109C, EL revestimiento
de la resina tenia un grosor de aproximadamente 0,25
mieras y la capa termosellable tenfa un grosor de -
aproximadamente 2,75 micras,

La adherencia del revestimiento se

midié aplicando una tira de 25 mm, de "Sellotape" uni
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formemente en la pelicula revestida, plegéndose sufi-
ciente cinta éobre la misma para permitir wa fuerte -
agarre entre los dos dedos indice y pulgar. I-)rr(;ormé’s:‘c
se apllco otro trozo de "Sellotape" en la parte poatej

rior de la muestra y en la posicion equivalente al - -

trozo situado en la parte anterior. -Se dejé durante

RN

un corto periodo de tiempo para obtener una buena adke’
rencia entre la cinta y el revestimicnto, . ‘;‘

. Después se cofté uwna muestra de-12,5
mm, de ancha del laminado de cinta/pelicula. Esta{:%}
muestra se mantuvo firmemente sobre una supefficie:plg
ns con una mano mientras se didé un tirdn de la parte
posterlor plegada de la cinta para iniciar la rotura
entre la pelicula de base y el revestlmlento. La fuer
za necesaria para propagar la deslaminacion de la capa
se midid en un simple tensométro, siendo la proporcidn
de traccidn de 101,6 mm por minuto, y el resultado -
se convirtié en gremos por mm de la muestra., .

Se midié la resistencia de termose
1llado cortando un trozo de pelicula de aproximadamen=—
te 30 cm, x 20 cm, ¥ plegando el trozo a 1o lafgo del
‘centro papralelo al lado mds largo con el lado de ex-.

perimentacion hacia el interior. ZEste muestra plega-

.
»
.

da se coloco entonces con el borde plegado entre las
mordazas y paralela a las mismas e inmediatamente mas
2114 de la linea de sellado de un "bermosellador Sen-
tinel" cuyas mordazas se hablan ajustado previamente
a una temperatura de 1502C y a una presion de sellado
de 0,35 km/cm2 1t un tiempo de permanencia de 2 segun-—

dos. Se reallzo el sellado v Se quitd la mues»ra.
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Después se quitaron tres trozos de
muestra de 25 mm de ancho paralelos al lado mds corto
de la muestra plegada y se midid la resistencia a lua
deslaminacidn de cada una en un tensémetro simple. -

D El término medio de estas tres resistencias a la des—
laminacion se anoto como resistencia de termosellado, '

Los resultados obtenidos se expu= -’
nen en la tabla 1, |

TABLA 1

Temperatura a la gue se secod la Resistencia de Adherencis
capa de fijacion, termosellado - s
o¢, 2/mm, g/mn.
65 . S 12,4 8 -
75 ' 12,4 10
85 | | 12 12
95 : ) 84 12
105 ‘ 6,6 2
115 5,4 0
N O T A
10. Descrite suficientemente la natu-

raleza del invento, asi como la manera de realizarlo
en la ‘practica, debehacerse constar que las disposi-
cionesanteriormente;ndieadas.son suscentibles de -
modificaciones de detalle en cuanto no albteren su -
,15. principib fundamental, También se hace constar que
el invento corresponde & una solicitud de patente =
presentada en Inglaterra con fecha 3 de agosio de =
1,967, bajo el numero 35763/67, acogiéndose por tan-

to a los beneficios que conceden los Convenios Inter

20. nacionales en vigor, siendo lo que constituye la esen
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cia del referido invento y por lo que se solicita ler.
Certificado de Adicidén en Espafia sobre: "Mejoras intrg
ducidas en el objeto de la patente principal no 338{667;
concedida el 29 de diciembre de 1.9567, por: "PROCEDI;:':
MIENTO PARA PREPARAR PELICULAS POLIOLEFINICAS DE RETﬁi
PTMIENTO TERMOSELIABLE"; caracterizdndose por lo si< "

22>,

guiente: ' P
| | 12,~ Mejoras introducidas en el é“
objeto de la patente principal n? 338,607, concedidz...
el 29 de diciembre de 1,967, por: "PROCEDIHIENTO PARA”.
PREPARAR PELICULAS POLIOLEFINICAS DE REVESTIMIEHTOJTIi&
MOSELLABLE", caracterizadas porque una pelicula sin“;ﬂ
revestir se somete a wn tratamiento fisico o quimic&dﬂ
que oxide la superficie de la misma para mejorar las
propiedades de adheremcia de dicha superficie y des-
pués se recubre, al menos, en una superficie con una
resina que comprende una composicidn obtenida mediane-

. 7 N . . n ’
te condensacion de un monoaldehido con acrilamida O me

tacrilamida en presencia de un alcanol que contiene de

"1 a 6 dtomos de carbono, de forma que al menos uno de

los amino hidrogenos sea reemplazado por grupos -~ROR!,
Cuyos grupos R y R' son grupos alquileno y alguilo =~
respectivamente e interpolimerizando ulteriormente el
producto de condensacidn, al menos, con otro mondmero
insaturado y finalmente la peliculs revestida se vuel
ve a recuwbrir en su superficie ¢ superficies revesti-
das con un revestimiento termosellable y se calienta

para endurecer la resina de forma que guede aglutine-

' da adhesivamente al revestimiento termosellable v, peli

cula base,
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28,- Mejoras, segun la reivindica-
cion 1, caracterizadas porque, &l menos, ‘uno de los —
otros mondmeros insaturados que se interpolimeriza con
el producto de condensacién es un mondmero monoetilény
camente insaturado,.

38.- Mejoras, segin las reivindios -
ciones 1 § 2, caracterizadas porque la resina de reves
timiento se mezela con hasta un 50% en peso del conte
nido en solidos de la resina de une resina epoxi.

42,- Mejoras, segun la reivindica-.
cidon 1 6 2, caracterizadas porque la resina de reves-
timiento se mezcla con hasta un 50% en peso del cqwﬁ;
nido en solidos de la resina de una resina de conden~
sacion de melamina-formaldehido,

58,- Mejoras, segun cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizadas por-
que como monoaldehido se wtiliza formaldehido en solu
cion en un aleohol que contiene de uno a seis gtomos
de carbono. .

68,- Mejoras, segin cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizadas porque

como resina se emplea un copolimero gue comprende has

.ta un 90% de estireno, hasta un 80% de un acrilato de

alquilo, hasta un 15% de dcido metacrilico y de un 5
a un 25% de acrilamida que se ha condensado ¢on una -
solucion de formaldehido en n-butanol que contiene de
0,2 a 3 equivalentes de formaldehido por cada grupo -
amida,

' 78,~ Mejoras, segun cualquiera de

las reivindicaciones anteriores, caracterizadas pore
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que la resina se aplica a la pelicula en forma de dig
persidn,

8a,- Mejoras, segun cualguiera d§ 

las reivindicaciones 1 a 6, caracterizadas porque la;

resina se aplice a la delicula en.forma de solucién::‘

| 92,~ Mejoras, segin cualquiera dez

las rervxnd10aczones anteriores, caracterigzadas porrh

.

que ceomo revestimiento termosellable se aplica un cbgg

1imero de cloruro de vinilideno. TR

108.- Mejoras introducidas en el 3:-
objeto de la patente prlnclpal n¢ 338.607, concedlda ‘.
el 29 de diciembre de 1.967, por: “PROCEDIMIENTO PARA
PREPARAR ‘PELICULAS' POLIOLEFINICAS DE REVESTIMIENTO -
TERMOSELLABLE"; ta2l y como queda sustancialmente des—
crito en la presente Memoria.

_ Bsta Memoria consta de dieciocho -

as a méquin7 por una sola cara.

OMEZ ACEEC Y MODEI
#. p» Flrmado: £ Howgndez Rata

y -
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!
{
!
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