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PATENTE DB INVhNOICN 

por 20 aRos

por "Lín perfeccionamiento en los hornos para cocer y re- 
oooer de funcionamiento continuo" - - - - ----- - -----

a favor de: SOCIEDAD ANONIMA DiS HORNOS AUTOMATICOS, de na­
cionalidad española, domiciliada en BARCELONA, Tía Layeta- 
na, n^ 30#

La presente memoria descriptiva corresponde a una 
patente de invención cuyo objeto está constituido por un 
h o m o  estructurado de un modo que lo hace especialmente 
apto para producir en general el cocido y el reoooido, en 

5 proceso oontinuo, de diferentes objetos de un modo suma­
mente perfecto pero que es especialmente adecuado para ser 
utilizado como arca de recocido en la industria vidriera* 

Está caracterizado esencialmente el horno perfeccio­
nado que constituye el objeto de la patente por estar 

10 dotado de un calentamiento mixto, es deoir dotado de un 
hogar provisto de uno o más quemadores destinados a 
producir la combustión en llamas de un fldldo tal como loa
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aceites pesados o el gas del alumbrado o similar y un ca­
lentamiento producido por fliíido eléctrico. Para el com­
bustible de llama hay el hogar del cual arranca una plura­
lidad de tubos de oonducción de los gases de la combus­
tión que se extienden situados en la parte baja de una lar­
ga cámara de cocción combinada con aparatos impulsores del 
aire que, aspirado por orificios adecuados, pasa entre los 
citados tubos por la cual cámara circula, en movimiento sin 
fin por encima de dichos tubos un transportador de tela me­
tálica sostenedor de los objetos que han de ser oocidos o 
recocidos. Para poder establecer una curva de temperatura 
deseada, lateralmente y en el conducto de los impulsores 
de aire están montadas unas baterías oalefactoras que jun­
to con el oalor oedido por los humos de la combustión re­
montan la temperatura alargando .ásta en sentido longitudi­
nal del horno, y como consecuencia puede aumentarse la ve­
locidad del transportador de tela metálica aumentando por 
lo tanto la produooión del homo.

Definida perfectamente la disposición general, esen­
cial y característica del homo de que se trata por lo que 
acaba de exponerse, la descripción detallada de un oaso de 
ejecución práctica del mismo representado en el dibujo so­
lamente a título de ejemplo que faoilita tal fin, permitirá 
hacerse perfecto cargo tanto del cual es la estructuración 
especial del horno perfeccionado así oomo de la manera de 
utilizar el mismo obteniendo las notables ventajas que con 
su empleo pueden alcanzarse.

En la figura 1 del dibujo está representada una vista 
en sección longitudinal del h o m o  con unas supresiones ínter-
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medias que acortan la longitud de la figura y evitan repe­
tir porciones iguales a las que quedan representadas. En 
la figura 2 se representa a igual escala, la misma porción 
del h o m o  en sección transversal.

Como es perfectamente apreciadle en el dibujo, el hor­
no está esencialmente constituido por un hogar 1, calenta­
dle por un quemador de aceite pesado situado en 2 del cual 
parten conductos de humos 3' empalmados a unos conductos 3 
formados por pluralidades de tubos 4, enchufados uno a con­
tinuación de otro, por los cuales circulan los gases oa­
lientes producidos en la combustión. Los conductos 3 ae ex­
tienden por toda la longitud de la parte inferior de la 
larga cámara 5 por la cual circula, en movimiento sin fin, 
una tela metálica 6 tendida entre cilindros 7 y apoyada re­
petidamente en rodillos 8, puesta en movimiento por una 
transmisión establecida al final de una parte 9 en 9P6 el 
transportador queda al descubierto para poder retirar cómo­
damente de Ó1 los objetos oooidos o recocidos. Los tubos 3 
constituyentes de los conductos 3' están apoyados en sopor­
tes de fábrica 10 que los mantienen paralelos y separados 
unos de otros de manera que permitan el paso entre los mis­
mos forzadamente, del aire que aspirado por orifioios 11, me- ' 
diante ventiladores 14, es llevado hacia abajo para pasar 
por los espacios 13 entre los tubos 4, ea decir circulando 
siempre el mismo aire a travós de la cámara 5.

Para elevar la temperatura a lo largo del homo, en 
los tubos de impulsión 12, están colooadoa unos oalefaoto- 
rea 16, que ceden su calor al aire circulante aumentando por 
lo tanto la temperatura la oual no podría efectuarse solo
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con el calor aportado por los gases de la combustión* Los 
elementos calefactores 16 son a base de resistencias el¡ó&* 
tricas soportadas por material refractario.

Un tensor de palanoa pesante 15 asegura que en todo 
momento la tela metálica 6 se mantenga en la tensión reque­
rida para que queden correctamente sostenidos los objetos 
que sean sometidos a tratamiento en el homo.

El funcionamiento de òste es el que puede suponerse, 
despuás de lo dicho, con el simple examen del caso de ejecu­
ción representado en el dibujo. El quemador dispuesto en 2 
produce el calentamiento general del horno al establecerse 
la circulación de los productos gaseosos de la combustión 
desarrollada en el hogar 1 por los conductos horizontales 
3 a los cuales acuden tales productos por tiraje pasando 
por los conductos verticales 3'. Al mismo tiempo, el aire, 
aspirado por el tubo 12 por las bocas 11, es recalentado 
por caldeo eléctrico en 16, penetra en el h o m o  por los ori­
ficios inferiores 13, pasa por los espacios que separaran a 
los tubos 4 calentándose en contacto con ellos que lo están 
por la circulación por el interior de los mismos dw los pro­
ductos de la combustión. El aire en tal forma calentado es 
lo que caldea a la cámara de ooohura 5 y despuós de realizarlo 
se dirijo nuevamente por los pasos aspiradores 11 desde los 
cuales los ventiladores 14 lo inyectan nuevamente hacia aba­
jo pasando por los calefactores elóctricos, continuando el 
aire hacia los orificios inferiores 13 que oontindan calen­
tándose para introducirse nuevamente en la cámara 5 para 
volver .o ciroular.

Como es natural, podrán ser variables sin que se alte-
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re la esencialidad del objeto de la patento las formas, las 
dimensiones y las proporciones del horno especiales en oada 
oaso partioular de ejecución del mismo, los metales, alea­
ciones y otros materiales empleados en la construcción de 

5 cada homo, los tipos de quemadores que se les aplique y el 
nómero de estos quemadores, baterías calefactoras, así oomo 
cuantas circunstancias puedan concurrir en la construcción 
de los hornos o en el funcionamiento de los mismos siempre 
que por ser de caráoter accidental, secundario o accesorio 

10 respe oto a la constitución característica del homo no cau­
sen sensible.ialteraoión de la esencialidad del objeto de la 
patente.

N O T A

Por la patente de invención a que se refiere la pre­
sente memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la 

15 explotación exclusiva de:

1.- Un perfeccionamiento en los hornos para cooer y 
recocer, de funcionamiento oontínuo, esencialmente carac­
terizado por el hecho de estar dotado de un hogar provisto 
de uno o más quemadores destinados a producir la combustión 

20 en llamas de un flóido tal como los aceites pesados o el
gas del alumbrado o similar, del cual hogar arranca una plu­
ralidad de tubos de conducción de los gases de la combus­
tión que se extienden situados en la parte baja de una lar­
ga cámara de cocción combinada con aparatos impulsores del 

25 aire e interoambiadores de calor elóctricos que aspirado 
por orificios adecuados pasan entre los citados tubos, por
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la cual cámara circula, en movimiento sin fin, per encima 
de dichos tubos, un transportador de tela metálica soste­
nedora de los objetos que han de ser cocidos o recooidos.

2.- Un perfeccionamiento en los hornos para cocer y 
5 recocer de funcionamiento continuo.

Consta la presente memoria descriptiva de seis hoj.as 
foliadas, escritas por una sola cara.

Barcelona, 23 de Julio de I968.
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