+w—

P- ""38 [] 851
AXU 1163/1187

@ 356820 2 i, 4

Memoria descriptiva

‘para solicitar PATENTE DE INVEIICION por 20 afios

a nombre de ALGEMENE KUNSTZIJDE UNIE N.V,
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El invento se refiere a un método para esmmi;;
¥y rizar un hilo sintético en un proceso continuo, en el
cual el hilo es suministrado & una velocidad constante -
y/0 hajo una tensidn constante y luego, después de haber
sido calentado, es sometido & un tratamiento de rizado -
guidndolo a lo largo de un recorrido que estd sustancial-
nente en zig-zag y bejo un dngulo de conbacto dado entre
un grupo de miembros rizadores, mds particularmente dien-
tes, espigas o ldminas, que tienen una velocidad que es
mayor que o igual a la velocidad de alimentacidn dd hilo,
después de lo cual se bobina el hilo resultante. A

Se conoce ya un método del tipo arriba descri-
to. Sin embargo, el método conocido tiere el inconvenien~
te de que las variaciones en la tensidn del hilo en l1la -
zona situada mds alld de los miembros rizadores achian,

a través de estos miembros, hacia atrds, dentro de la =

zona gsitvada aguas arriba de los mismos. Como resultado

de ello, el hilo obtenido muestra una insuficiente uni--

formidad de rizado y es estirado de una manera desigual,

El invento tiene por objeto crear un método -

del tipo arribva descrito que no adolece de estos inconve
nieates. EL invento consiste en que el hilo estd en con-
tacto con log miembros rizadores en wun dngulo total de -
por lo menos 20 radianes y la relacidn de estiraje del -
hilo viene determinada por la relacidn de la velocidad -

del hilo entre los miembros rizadores, medida en el pun-

| to del méximo dngulo de contacto respecto & la velocidad

de alimentacidén del hilo. Esto hace posible que el hilo -
sea estirado parcialmente entre los miembros rizadores -

y parcialmente por delante de ellos., Se prefiere aplicar
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un dngulo de contacto de, aproximadamente, 40 radianes.
En una realizacidén preferida del método segun el invento,I
la tensién del hilo, en la zona que sigue inmediatamente |
a 1los miembros rizadores, es decir, la zona que estd en- g
tre los miembfos rizadores y el dispositivo bobinador, seg
émantiene virtualmente constante. Ventajosamente, la ten--.

sién del hilo en la zona mencionada no se aparta del valor

'

'congtante en mds de aproximadamente el 10%.

§ Si el hilo estirado y rizado ha de ser recogi-

'do en un huso con anillo, und realizacidn simple del mé-

itodo de acuerdo con el invento se caracteriza porque, du- .

:rante el proceso de bobinado, la velocidad de rotacidn -
jdel huso torcedor se programa de manera que la tension en
éla curva bhaldnica permanezce virtualmente constante. Ven- |
étajosamente, el hilo segin el invento es hecho pasar en— .
;tre los miembros rizadores en engrane mutuo solamente una
vez. -
Una realizacidn favorable del método de acuerdo
con el invento se caracteriza porque en la zona situada -

;més alld de los miembros rizadores y por delante del dis-

'posgitivo bobinador, el hilo es hecho avanzar a una veloci':
'dad que es aproximadamente igual & 1,5 veces la velocidad

‘de los miembros rizadores, y porque el hilo no es estira-

do en dich&a zona.

El método de acuerdo con el invento, con mds -
particularidad, pucde caracterizarse porque, después de -
:haber gido estirado y rizado, y antes de ser bobinado, ——j

‘el hilo es sometido a un calentamiento posterior en un -

i
{

:proceso continuo mientras se encuentra practicamente li-

bre de tensidn. Mids particularmente, la tensidén del hilo

13-7-68" : C L3 -
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+acuerdo con el invento se caracterigadventajosamente por-

: aparato consiste en un bastidor con una pluralidad de po
; siciones contiguas para el tratamiento del hilo, compren :

" diendo cada posicidn por lo menos un mecanismo de alimen

3’ myl;mxﬁ o
] -

B

:
K
v

V(‘
Gl
en la zona del calentamiento posterior puede ser meﬂgf“?jﬁs‘
de 0,001 g. por denier.

8i el hilo ha de ser bobinado sobre un carrete

mientras se halla en estado no torcido, el método de -———

¥

‘que, en la zona situada mds alld de los miembros rizado-—-

1

Sres y por delante del dispositivo bobinador, los filamens
;tos del hilo son enmarafiados y entrelazados con ayuda de
;un fluido turbulento bajo presidn.
: Se ha visto, aderds, que puede obbenerse un hi-
;lo rizado de mejor calidad, mds particularmeante en lo que
?respecta a la contraccion del rizado, a la voluminosidad,
' al poder cubriente y al tecto si, de acuerdo con el inven
‘

“ to, el método se carzcteriza porque después de que el hi-

lo, mientras estd en estado relajado, ha sido calentado -

" en vapor de agua saturado a 1002C., el dngulo entre lados!
contiguos del zig-zag es menor de 902 y, con preferencia,g
es de unos 802. De acuerdo con el invento, el rizado es é

~uniforme & lo largo del hilo. El satisfactoric tacto del

: hilo y las favorables propiedades de los productos fabri-|

| cados con é1 se obtienen especialmente si el hilo, de -- :

i
acuerdo con el invento, se caracteriza porque en la parte!

s . . i
de transicion entre lados contiguos del zig-zag, el grueso

1

de los filamentos es, por ejemplo, 5-15% menor que en los

otros puntos del zig-zag.

PR —

’ $
El invento se refiere tambien & un aparato para

la. fabricacidén de dichos hilos sintéticos rizados, cuyo
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tacidn para el hilo no rizado, una zona en la cuéz'élﬂ-

hilo & tratar puede ser calentado, un par de ruedas dep I
tadag rizadoras accionadas, que engranan entre si, y me |
dios para la recogida o la descarga del hilo rizado des !
5 pués de que ha salido de la rueda dentada, De acuerdo -
con el invento, el aparato esta caracterizado porque en
el circulo primitivo de cada una de las ruedas denﬁadas,i
en dngulo agudo entre la tangente al costado del diente |

y el radio del circulo primitivo es menor de 152 y, con i

10 preferencia, es de unos 102, De acuerdo con el invento,

en una realizacidn preforida del aparato, el paso circu- :

lar de cada rueda dentada es de 0,5 2 0,95 mm, Ventajosa -
mente, en cada una de las ruedas dentadas, el espesor de
los dientes, medido a lo largo del circulo primitivo es

15 de aproximadamente 0,2 mm, y la profundidad total de ca-

da uno de los dientes estd entre 0,45 y 0,95 mm. Pueden
obtencrse raxsultados optimos si el aparato de acuerdo -
con el invento se caracteriza porque los dientes de las
dos ruedas dentadas rizadoras cooperantes, medidos a lo .
largo de su didmetro comin, engranan mutuamente sobre -
20 " una distancia de entre 0,35 y 0,55 mnm,
| Se ha encontrado sorprendentemente que los hi-

los textiles rizados con un aparato de acuerdo con el in
" vento muestran una contraccidn de rizado mayor, es deecir,
una diferencia mayor entre la longitud en estado rizado -
25 y la longitud en estado no rizado, que los hilos fabrica
dos con los aparatos rizadores usuales de ruedas denta ~
das. El hilo que tiene unz contraccidn de rizado relati-
vamente alta, de acuerdo con el invento, puede fabricar-
gse de una manera particularmente econdmica y eficaz con
30 " un aparato que se caracteriza porque estan previstos me

13-7-68 -5 -
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dios para el estiraje y el rizado con rusdas dentadas de

hilo en un proceso continuo.

EL invento se describird todavia con referencia
! cn s . .
ial dibujo esquemdtico adjunto, en el cual:

La fig. 1 muestra un aparate para llevar a cabo

‘el método de zcuerdo con el invento.

%
i

; Ia fig. 2 nuestra el recorrido del hilo entre -
élos miembros rizadores;

La fig. 3 muestra la form2 en que el hilo co~-
irre en convacto angular con los miembros rizadores.
' Las figs. 4, 5, 6 y 7 muestran realizacionses -
modificadas del mencionado aparato,
' La fig. 8 muestra, 2 escala muy ampliada, unos
pocos dientes en engrane mubtuo de un par de ruedas denta-

dag rizadoras.

La fig. 9 muestra, a escala muy ampliada, el -

ﬁilo rizade de acuerdo con el invento.

Con la disposicién mostrada en la fig. 1, un - :
hilo no estirado 1, a través de un guiahilos 5, es desen- %
?ollado desde arriba desde una bobina de hilatura 2 con - ;
#yuda de rodillos de alimentacidn accionados 3 y 4. Luego,%
;el hilo recibe una o mds vueltas alrededor de una placa - i
caliente 6, después de lo cual llega entre los dientes —~
(no mostrados) de dos rucdas dentadas 7 y 8. Dependiendo
de la relacion de estiraje deseada, la velocidad circunfe
rencial de las ruedas dentadas 7T y 8 es 1,4 a 2 veces -
mayor que la de los rodillos de alimentacion 3 y 4. Como
se ha indicado en las figs. 2 y 3, el hilo pasa entre las
ruedas dentadas 7 y 8 siguiendo una trayectoria que estd -i

aproximadamente en zig-zag.
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Aguas abajo de las ruedas dentadas 7 y 8, el
hilo estirado 9 es hecho avanzar con ayuda de un rodillo
impulsado 10 cuya velocidad periférica es aproximadamente
1,5 veces mayor que la de las ruedas dentadas 7 y 8. EL

hilo 9 recibe una o mds vucltas en torno al rodillo trang%

portador 10 con ayuda del rodillo separador 1ll. Ia fuerza
de traccibn aplicada al hilo por el rodillo transportadorf
10 aguas abajo de las ruedas dentadas 7 y 8 es solamente |
tal que el hilo estirado 9 no sea estirado mds de manera

que la relacidn de estiraje del hilo aguas arriba de las

ruedas dentadas no es sobarnada por el rodillo transpor—- .
tador 10. Después de abandonar el rodillo transportador -
10 y de pasar a través de un ojo guiahilos superior 12 el
hilo, de unadpgnera usual, con a&uda de un huso torcedor -.

con anillo, es bobinado en forma de paquete 13 de extre-

: mog cbnicos, soportado por un tubo 14. En torno del pa-- j

_quete 13 hay un anillo 15 que se mueve en vaivén en direc-

cidphertical y lleva un cursor giratorio 16.

Ia fig. 2 muesira esquemdticamente la trayecto-
ria en zig-zag 17 del hilo entre los miembrosg rizadores,

es decir, entre los dientes de las ruedas 7 y 8. Las cir-

' cunferencias exteriores o de cabeza de las ruedas denta-

das 7 y 8 estdn indicadas en 13 y en 19, respectivamente,

Como se muestra en el dibujo, el hilo es hecho pasar sélo

una vez por entre los dientes. Log dientes de las ruedas

7 y 8 estdn configurados de manera que entre todos log -

; dientes 20 en engrane mubuo quede holgura suficiente por

- todos sus lados, de manera que el hilo no sea cogido en-

‘tre los flancos de los dientes, sino solo agarrado por - |

- las puntas de los dientes a medida que pasa en contacto

-7 -



con ellos (véase la fig. 3).

i De acuerdo con el invento, se ha visbo con sor-

presa que se obtienen resultados favoratles si el angulo

itotal de contacto del hilo entre las ruedas dentadas es
15 fpor lo menos de 20 radianes pero, de preferencia, de unos
;40 radianes. Ia expresidn "angulo total de contacto" pre-
?tende designar el éngulo qﬁe es igual a la suma de los --
Séngulos 84y B,y B3, 8, 85, A, ete., Sfig. 3) formados
;por la trayectoria 17 del hilo en cada uno de los dientes
10 ?20 con las lineas tangentes 21, 22, 28, etc., en los cir-
eulos exteriores 19 y 20 en el centro de las caras de —--
;los dientes. Debe afiadirse que un dngulo de un radian es
:igual a un dngulo en el centro de un eirculo subtendido -
fpor un arco cuya longitud es igual al radio.
15 ‘ En una realizacion, los circulos exteriores 18
y 19 tenian 60 mm., de didmetro y cada rueda tenia 300 -

“dientes.

En las figs. 4 y 5 las partes semejantes han -

- sido dotadas de nimeros de referencia iguales, §
20 : Ia fig. 4 muestra una realizacidn modificada - %
:que difiere de la mostrada en la fig. 1 en que se han - %
.omitido el rodillo de transporte y el rodillo separador.

Ademds, la velocidad de rotacidn del huso con anillo y, -

Mobtinn s emma 3 B g op

. por tanto, la del tubo 14, debe programarse de modo que 4!

25 ‘en este caso la tensiodn de la curva baldnica 23 permanez-!

ca aproximadamente constante.

En 12 realizacidn mostrada en la fig. 5, estd

%
§
i
3
1

situado, aguas vajo de las ruedas dentadas 7 y 8, un dis-—:

v

- positivo enmarafiador 24 al cual, en la direccidn indicadaé

Fl
H

30 ‘por la flecha, se le suministra aire de flujo turbulento |
i

13-7-63 -8 -
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pare enmarafier y entrelazar los filamentos del hilo. De:
puds de que el hilo ha atandonado el dispositivo enmara— |
fiador 24, recite la forma de un paguete de arrollamiento %
cruzado 25 que es accionado por contacto mediante un ro- i
5 dillo impulsor 26. El hilo ha de ser movido en vaivén de
manera conocida en los sentidos indicados por la flecha
27.

Ta fig. 6 muestra otra realizaciodn en la cual -
los rodillos de alimentacidén 3 y 4 mostrados en las figs. .
10 l, 4 y 5 han sido reemplazados por un dispositivo tensor ]
29 representado esquemdticamente, el cural estd construfdo -

de modo que la tension del hilo qué sale de él sea cons-

:tante, Aguas abajo de las ruedas dentadas 7y 8, el apara

f
ito de la fig. 6 puede estar construido de manera seme jan-

15 te a los aparatos mosirados en las figs. 1, 4 y 5.

Con la disposicidn mostrada en la fig. 7, el -
‘hilo 1 no estirado es desenrollado, a través de un guia-
‘hilos 5, desde arriba a partir de un paquete de hilatura
2 con ayuda de rodillos de alimentacion impulsados 3 y 4.

20 :Luego, el hilo es hecho pasar sobre o alrededor de una -
éplaca ealiente 6, después de lo cual llega entre los dien-
‘tes (no mogtrados) de las dos ruedas 7 y 8. Dependiendo —
de la relacidn de estiraje deseada, la velocidad periféri
‘ca de las ruedas dentadas 7 y 8 es 1,4 a 2 veces mayor -

25 que 1la de los rodillos de alimentacidén 3 y 4. Lo mismo -
que en el caso de la fig. 2, el hilo se mueve entre las
‘ruedas dentadas 7 y 8 a lo largo de una trayectoria que -
.estd aproximadamente en zig-zag.

Aguag avajo de lag ruedas dentadas T y 8, el -

30 ‘hilo estirado 9 es hecho avanzar con ayuda de un rodillo

13-7-68 -9 -
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limpulsado 10 cuya velocidad periférica es aproximadamen

|
1,5 veces mayor que la de las ruedas 7 y 8. El hilo 9 re-

Ecibe unas cu2ntas vueltas alrededor del rodillo de trans-—
Eporte 10 con ayuda de un rodillo separador 11. Ia fuerza
?de traceidn aplicada al hilo por el rodillo de transporte
le aguas abajo de las ruedas dentadas 7 y 8 es sdlo tal -
?que el hilo estirado 9 apenas sea estirado még. La tensiodn
%e estiraje en el hilo, entre el dispositivo rizador y -
glos rodillos de alimentacion 3 y 4 no es influenciada en
;bsoluﬁo por el rodillo de transporte 10,

. Después de salir del rodillo de transporte 10 -
-con su rodillo separador 11, el hilo llega entre un par -
de ruedas 30, 31 de grandes dientes que engranan entre si

¥y las cuales giran a tal velocidad que el hilo resbala en

itre los dientes de modo que el hilo esté bajo tensidn —--

aguas arriba de las ruedas dentadas 30 y 31 y pricticamen—

te sin tensién aguas abajo de dichas ruedas 30 y 31. ;
, !
En la zona de aguas avbajo de las ruedas denta—- |

das 30 y 31, en que el hilo estd prdcticamente exento de -
tensidn, el hilo recibe un calentamiento posterior con el §
dispositivo 32 que comprende, por ejemplo, elementos ca--
lentadores eléctricos (que no se han mostrado). Durante - E
el tratamiento de caldeo posterior sin tension el rigzado
comunicado por las ruedas dentadas rizadoras %, 8 se desa.-s

rrolla précticamente por completo.

Al final de la zona de calentamiento posterior-

el hilo es hecho pasar por sobre un rodillo de transporte {
33 con rodillo separador cooperante 34. i

Finalmente, después de pasar por un ojo guiahi- f
ios superior 12, el hilo, de una manera usual, y con ayuda%
i

' onien ot v
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e

un paguete 13, de extremos conicos, soportado por un tubo

de un huso torcedor de anillo, es botinado para formar

14, Dispuesto en torno al paquete 13 hay un anillo 15 que !

se mueve en vaivén en direceidn vertical y lleva un cur-—%
sor giratorio 16. j

Iz fig. 1 muestra solamente una posicidn para -z
el rigado del hilo, En la practica el aparato de acuerdo :

con el invento comprenderé una pluralidad de tales pues-_f
. . : i
tos de rizado contiguos, por ejemplo diez o méds, que es-

tdn fijados a un bastidor de la manera conocida.

La fig. 8 muestra a escala muy aumentada unos-

cuantos dientes dispuestos simétricamente en torno del =

+

%diémetro comin de la rueda 7 y 8. Los circulos primitivos
'de las ruedas dentadas 7 y 8 estdn indicados en 35 y 36,

!

i respectivamente, Las dos ruedas dentadas 7 y 8 tienen —

idientes de involuta, y en los circulos primitivos 35 y -
236, el dngulo agudo entre la tangente 2l flanco del dien-
‘te y el radio del cireulo primitive, de acuerdo con el in
Eventn, es de preferencia de 102, Los circulos de base de
ilas ruedas dentadas 7 y 8 estdn indicados en 37 y 38, res
:pectivamente. Bl paso circular (=IIx modulo) de las rue-
~das dentadas 7 y 8 estd indicado en 39 y 40, respectiva-
mente. El espesor de log dientes de lag ruedas dentadas
€7 y 8, medido a lo largo del circulo primitivo, estd in-
dicado en 41 y 42, respectivamente, y la altura de traha-
jo de 1las ruedes dentudas estd indicada en 43, Por una -
realizacidn particular del aparato de acuerdo con el in--
vento, el numero de dientes de cada rueda rizadora era -

“de 300 y el mdédulo era 0,20, de modo que el didmetro del

“eireculo primitivo era z x m= 300 x 0,20 = 60,00 mm. En ~

-1 -
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idicha realizacidn, la profundidad de trabajo 43 de las ‘ﬁ%;

.ﬁimmlﬁ

iruedas dentadas era de 0,380 mm., los didmetros de loi%{m

2
111!

eirculos de cabeza 17, 18 y de los circulos de base 37, -

38 eran de 60,420 mm. y 59,378 mm., respectivamente.

% La fig. 9 nuestra a escala muy aumentada el ag-
?pecto de un filamento rizado del.hilo de acuerdo con el -
‘invento después de que el hilo ha sido desenrollado desde
%una bobina y calentado en estado relajado en vapor de agua
;a 1002C. Se ha visto que el hilo posee un rizado muy regu
élar. Con el hilo mostrado en la fig. 9, el dngulo entre -
lados contiguos 46, 47 del zig-zag es de unos 702. En las
zpartes de transicidn 48 entre lados contiguos del zig-zag
el grueso del filamento es 5-15% menor que en los otros -

puntos del zig-zag.

Pueden hacerse diversas modificeciones dentro -

del alcance del invento. :

Esta solicitud que corresponde a las presentada%
-en Holanda, con fechas 4 de Agosto de 1.967,14 de Febrero
de 1,968, bvajo los nimeros 67-10832 y 68-02063, se acogen

2 1os beneficios del Articulo 51 del vigente Bstatuto so-

P

bre Propiedad Industrial.

Wa e v e

-NOTA--

- e ey

Los puntos de invencidn, propia y nueva, que -

_se presentan para que sean objeto de esta solicitud de -

S R —— g M A AL, | rmsame 4 bt L Y emw s

- 12 -




siguientes:

1.~ Un método para estirar y rizar un hilo sin—%
.. i
tético en un proceso continuo, en el cual el hilo es ali-|

|

5 mentado a velocidad constante y/o bajo tensidn constante

iy luego, después de haber sido calentado, es sometido a i
fun tratamiento de rizado guidndolo a lo largo de una tra~ |
yectoria sustancialmente en zig-zag y bajo un dngulo de -
contacto dado entre un grupo de miembros rizadores, mds -
10 particularmente, dientes espigas o ldminas, que tienen un&

velocidad que es mayor que o igual a la velocidad de ali-:

mentacibn del hilo, después de lo cual el hilo resultante
ies bobinado, caracterizéndose este nétodo porgue el dngu~—
;lo total de contacto del hilo con los miembros rizadores
15 “es por 1lo menos de 20 radianes, y la relacioén de estira-
:je del hilo viene determinada por el mencionado dngulo de
" contacto y la relacién de la velocidad del hilo entre los
miembros rizadores, medida en el punto del mdximo angulo
de contacto, respecto a 1la velocidad de alimentacion del
20 ' hilo.
2.,— Un método segin 1a reivindicacidn 18, ca-
gracterizado porque el hilo es estirado parcialmente entre
los miembros rizadores y parcialmente antes de e¢llos.
A 3.- Un método segun las reivindicaciones 12 6
25 28, caracterizado porque el mencionado <ngulo de contac- i
to es de unos 40 radianes.
4.~ Un método segun lasg reivindicaciones 18,
28 § 38, caracterizado porgue la tensidn del hilo en la
zona inmediatamente sicuiente & los miembros rizadores,

30 es decir, la zona existente cnire los miembros rizadores

13-7-68 -13 -



y el dispositivo bobinador, se mantiene virtualmente o

tante.

5.- Un método segin la reivindicacién 48, carag

tterizado porque la tensidn del hilo en la zona mencionada
i

H . .
5 :no se desvia del valor constante en mds de aproximadamente

H

-10%.
6.~ Un método segin las reivindicaciones 48 §

s en el cual el hilo estirado y rizado es recogido so-

1
!
.
!
13

' 5a
{bre un huso torcedor de anillo, caracterizado porque, du-

USRS

10 irante el proceso de bobinado, 1a velocidad de rotacidn -
1

;del huso torcedor es modificada. !
: 7.~ Un método segun la reivindiczcibn 68, ca--
zrac‘serizado porque la velocidad de rotacidn se programa -
%de manera que la tensidn de la curva baldnica permanezca

15 -aproximadamente constante.

e T o T

8.~ Un método segin las reivindicaciones 18, 28

4 32, caracterizado porque en la zona situada mds alld de

OO Ty

los miembros rizadores y antes del dispositivo bobinador,

-el hilo es hecho avanzar & una velocidad que es aproxima-

e

20 -damente 1,5 veces mayor que la velocidad de los mismbros

rizadores, y porque el hilo no es estirado en dichz zona.§

9.- Un método segin las reivindicaciones 44 & é
58, en el cu2l el hilo es bobinado sobre un carrele miem-
tras estd en estado no torecido, caracterizado porque en -

25 la zona gituada mds alld de los miembros rizadores y an-

tes del dispositivo bobinador, los filamentos del hilo - ;
son enmarafiados y entrelazados con ayuda de un agente a —:
ipresién que fluye de manera turbulenta.

10.- Un método segin las reivindicaciones 12 &

30 .28, caracterizado porque el hilo es hecho pasar solo una
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vez entre los miembros rizadores que engranan mutuamente.
t

i

§

1l.~ Un método segin una o mds de las reivindi-|

. . ) :
caciones precedentes, caracterizado porque, despues de --—|

1

fhaber gido estirado y rizado, y antes de ser bobinado, el
fhilo es calentado posteriormente en un proceso continuo,
]

'mientras se halle précticamente sin tensién.

12.~ Un método segin la reivindicacidn 11, ca-

%racterizado porque la tensién en el hilo en la zona de =
calentamiento posterior es menor de 0,00 1 g. por denier. |

13.~ Un aparato para la fabricacién de hilos -
sintéticos rizados, cuyo aparato consiste en un bastidor %
con una pluralidad de puestos contiguos para el tratamien{
i to del hilo, comprendiendo cada puesto, por lo menos, un ;
mecanismo de alimentacidén para el hilo no rizado, una zo-!
na en la cual el hilo a tratar puede ser calentado, un -~ .
par de ruedas dentadas rizadoras impulsadas, que engranan |

entre si, y medios para la recogida o la descarga del hi-

lo rizado después de que ha salido de las ruedas denta--

i das, caracterizado porque, en el circulo primitivo de ca~-

i
H

da una de las ruedas dentadas, el angulo agudo entre la - -

'
]
1
1

étangente al flanco del diente y el radio del circulo pri-
émitivo es menor de 152, '
E 14.- Un aparato segin la reivindicaeidn 13, ca-,
;racterizado porque dicho dngulo es de unos 102, E
‘ 15.~ Un sparato segin las reivindicéciones 13

14, caracterizado porque el paso circular de los dien-

é
tes de cada rueda dentadz es menor de 1 mm.

16,~ Un aperato segin la reivindicacidn 15, ca~
racterizado porque dicho paso circular es de 0,500 g ===

0,950 mm., pero, con preferencia, es de 0,628 mm,
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17.~ Un aparato segin una o mis de las reivin~-
‘dicaciones 13 a 16, caracterizado porque el grueso de los
?dienﬁes de cada una de las ruedas dentadas, medido a lo -
*largo del eirculo primitivo, es menor de 0,500 mm.
; 18.~ Un aparato segin la reivindicacidn 17, ca=-
:racterizado porque dicho grueso de los dientes es de unos
:0,200 mme i

19.~ Un aparato segin una o més de las reivindi-
icaciones 13 a 18, caracterizado porque la profundidad to-
§tal de los dientes de cada una de las ruedas dentadas es
,de entre 0,450 ¥y 0,950 mm.
; 20,~ Un aparato segin una o més de las reivindi-
:caciones 13 a2 19, caracterizado porque los dientés de las':
;dos ruedas dentadas rizadoras cooperantes, medidos a lo
élargo, de su didmetro comin, engranan mutuamente sobre una
%distancia que es menor de 1 mm.
% 21,~ Un aparato segin la reivindicacidn 20, ca-
§racterizado porque la profundidad de trabajo de los dien-
ites estd entre 0,350 y 0,550 mm:
E 22.-~ Un aparato segfin una o mds de las reivin-
gdicaciones 13 a 21, cargcterizado porgue los dientes tie-
gnen perfil de involuta y porque el mddulo es 0,20:
i 23.~ Un aparato segin una o mis de las reivin-
.dicaciones 13 a 22, caracterizado porque tiene previstos
.medios pare el estiraje y el rizado por engranajes del -
‘'hilo en un proceso continuo,
j 24.- Un método para estirar y rizar un hilo sin-
‘$ético.

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que an-
‘tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa

!

3




ra los fines que se han especificado,.

La presente Memorla consta de diecisiete hojas ;

eseritas & maquine por una sols cara. :
Medria, T2 A0 1989
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