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por "PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE PARA
EL TINTE DE CINTAS TEXTILES", a favor de la razdn social
espafiola, HILADOS Y TINTES SOLER, S.A., con domicilio en
la calle Caspe, n® 59, BARCELONA-10.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn, se refiere a un procedimiento
con su dispositivo correspondiente, para el tinte de cintas
textiles, cuyo dispositivo efectia el barrido del aire conte=-
nido en las cintes, expulsandolo al exterior, inmediatamente
antes’del proceso de fijacidn del tinte, con el cilindro va-
porizador llenc y cerrado.

El dispositivo, inicia su labor, con la distribueidn
de las cintas o de los cables, preferentemente en varias uni-
dades y éstas a uno o varios cabos, para transportarlas hacia

el fular, que las impregna y les exprime el bafio de tintura,
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para as{ dispuestas, distrivuirlas ordenadamente, por igual,
en cada uno de los correspondientes compartimentos integran—-
tes, que presente la cuba abierta, con fondo comin y trans-
portable, por un carro rodante sobre carriles, gue la trac-
cione y la desplaza, con nedios motrices proplos.

Te fase congecutiva, comprende la colocacién, por des—
plazamiento longitudinal horizontal, de la referida cuba mil-
tiple, sobre el carro desplezable, que la transporta transver-
galmente, frente a la boca de entrada del cilindro horigontal,
veporizador y fijador del tinte, en cuya cavidad, por desliza~
miento horizontal a rodadura, introduce y deposita la cuba
miltiple abierta, cerrando luego la tapa del ¢ilirdro, para
proceder a la operacién primordial, de fijacidn del tinte,
previa la ebullicidén del agua del fondo del cilindro y la im-
pulsién de vapor seco, que lanzan dos tubos laterales parale~
los, cuyo conjunto de ebullicidn y vapor seco, después de ca-
1enter el fondo comin de la cuba y las cuatro paredes latera-
les, de cada uno de 10s compartimentos integrantes, desde aba-
jo hacia arriba, penetra en los compertimentos, por la parte
superior sbierta, precisamente a trevés de la materia impreg-
nads del tinte adecuado, de arriba hacia abajo, saliendo a
través de una placa de doble fondo, perforada, gque presenta
cada uno de los compartimentos, encima de la cual se sustenta
12 masa de cinta a fijar, para pasar el vapor gl fondo comin,
parriendo con ello el aire contenido en la referida masa, cu-
ye permanencia en la materia, produciria la oxidacién del tex~—

til y que es expulsado al exterior del cilindro, gracias a la
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suceidn aspiradora de un dispositivo de vacio, dispuesto en
el exterior. Procediédndose seguidamente g operar la fijacidn
del tinte, dentro de los limites de tiempo 'y de temperaturs
apropiados & la operacidn g efectuar, despuds de 10 cual, se
baja 1a temperaturs Y se cierra la entrads de vapor, se rege
tablece 1a presidn ambiente, se abre la puerta dey cilindro,
gse extrae la cubg mdltiple, deslizéndola encima del carro
transportador, enfrentado, para descansarla Seguidamente so-
bre uno de losg carros fijos posteriores Y 8e procede a retie
rar la materia tefiida, extrayéndola de cads compartimento ine
tegral, tirandé de las placas berforadas del doble fondo,
mientras el carro transportador, Procede g 1g carga de otra
cuba, llena de materig impregnada de 1g pastg tintdérea pars
depogsitarla en el interior del cilindro vVaporizador, inicidp-
dose con ello, otro ciclo de fijado y asi consecutivamente.,

La primera fase del brocedimiento, comprende la colo-
cacidn de las cintasg textiles, hasts el fular impregnador-ex-
brimidor, que ge realiza gracias g un medio convencional de
alimentacién, que entrega las cintas o 1os cables, g un cilin-
dro guia, que las pasa verticalmente hacia el fular impregna-
dor, donde cambian el estado de cintas secas, & cintas hime~
das, gracias a 1g paste tintérea, que hen absorbido,

En la segunda fase, las cintas hdmedas, se enhebran
al distribuidor horizontal superior, pasandolas gl dispositi-
Vo plegador que lag deposita geométricamente, en el interior
del compartimento correspondiente, de losg que integran la ciu-

ba abierts transportable, sustentdndose las cintas, encima de
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la placa perforada del doble fondo. E®1 dispositivo horizon-
tal Plegador, esté constituido por un armazdn, dotado de mo-
vimiento longitudina] de vaivén por el apoyo de las guias
longitudinales de Su marco inferior, que presentan un perfil
final en "V*", para encarrilar en las gargantas de unas Pcleas
de giro libre, dispuestas, una en cada extremo guperior de
los montantes verticales, fijos en e1 suelo, y:que a su veg
forman parte del armazdn inferior, encima del cual se despla~
za la cuba miltiple ebierta, de varios compartimentos, con
el doble fondo comin, cuya cuba, cuando losg compartimentos
estéda llenos del material g fijar, se deposita por traccidn

longituding] horizontal encima del carro transportador, dota-

i diqusitivo horizontal Plegador, de jag cintas o

de 10s cables de filamentog continuos, efectua 1g distriby-

¢on periferia de barrites, dotados de yn movimiento conjunto
de traslacidn en vaivén, en el sentido transversal, conjuga-
damente con e] movimiento 8iratorio de otro bar de cilindrog
Paralelos similares, en el gentido transversg] axial, y ani-
bados de un movimiento de traslacidn en vaivén, que leg impri-

me el carro o armazén, s0bre 1ss DPOleas de apoyo. TIas cintag
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0 los cables, penetran por entre el hueco,virtual, del con-
tacto entre los cuatro ¢ilindros de varillas, dotados de mo-

vimiento propio.
Con el fin de facilitar 1la explicacidn, se acompafia

a la presente memoria, de unas ldminas de dibujos, en las
que se ha representado un caso de realizacidén, que se citsg
a titulo de ejemplo.

En el dibujo:

La figura 1, muestra una planta suscinta de la ing-
talacién, que empieza con el fular; la cuba miltiple trans-
portable, depositada encims del armazdn fijo, con los mon-
tantes que sostienen al carro plegador de las cintas o ca~
bles, que las depogita, al interior de los compartimentos
de la cuba mdltiple, gracias a 108 cilindros conjugados al
efecto; el carro transportador, dotado de movimiento trang-
versal sobre carriles; el cilindro vaporizador fijador, en
posicidn paralela al armezdn ge posicidn de carga para 1la
cuba mﬁltiple; los tres soportes fijos, para el estaciong=
miento de conveniencia, de los elementos o cubasg mﬁltiples
hecesgarios pars su descarga, y su disponibilidad descargados,
0 cargados, para entrar en sy momento en el e¢ilindro vapori-
zador fijador. _

La figura 2, muestra en alzado, al conjunto compues~—
to por la cubs mﬁltiple abierta, parte en pPerspectiva, sopor-
tada encima de un armazén fijo, provisto de unos montantes
verticagles laterales, gque sostienen las poless libres, para

el desplazamiento del Plegador horizontal de las mechas.

B e A e
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4 La figura 3, representa una vista lateral en alzado,
del carro transportador de la cuba miltiple, provisto del
motor extremo para la traccidn de la cuba miltiple, ademds
de otro motor central, Para el traslado transverssl del ca-
rro; del extremo izquierdo del carro, se eleva una barra
trole, para alimentar 1a corriente eléctrica a ambos moto~-
res.

La figura 4, representa en Planta, a la pieza trian-
gular auxiliar, que mediante un eje vertical inferior, se
empalma al agujero de unas pieza adecuada, gue sobresale del
extremo central de la cuba, para promover el desplazamiento
longitudinal de 1la misma, grecias al engrane de unos bloques
dentados inferiormente, dispuestos en los otros dos vértices de
la pieza triangular, cuyos dientes engranan con las cadenas
duplex laterales superiores, de ambos lados del carro trans-
portador, para promover la traccidn o en su caso la impulsidn
de la cubg mdltiple, Para cargarla o depositarla, respectiva=
mente. 4

La figura 5 muestrs en detalle, la actuacidn de los
dos pares de cadenas duplex laterales del carro transportadoe,
como elementos de rodadursg ejercida por los rodillos de la
cadena, encima de unag reglas adecuadamente entalladas, dig=-
puestas longitudinalmente en la parte superior de los montan-
tes gue constituyen el armazdn del carro transportador, mien-
tras la cuba miltiple se eapoya encima del canto de las chapas
troqueladas, que forman los eslabones, gracias a unas aletas

horizontales, gue gobresglen longitudinalmente, de cada lado
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inferior de la cuba miltiple.

Ie figura 6, muestra en perspectiva interna, una vis=-
ta frontal, a puerta abierta, del ¢ilindro vaporizador fija-
dor del tinte; en la parte superior, presenta dos chapas pla-
nas, que se juntan en la parte mgs alta, cual dos cuerdas geo-
métricas y cuyo objeto, es eviter que, el goteo que se puede
originar por condensacidn, caiga encima de las cintas o ca-
bles a tefiir; por debajo del centro geométrico del cilindro,
estdn dispuestas, una a cada lado, dos chapas horizontales,
que cierran en dngulo recto, con otras dos chapas verticales,
cuyo gngulo alcanza al fondo cilf{ndrico bombeado del cilin-
dro; sobre las chapas horizontales, se han distribuido unas
poleas o rodillos giratorios, de eje horizontal, encima de
10s que se apoyan las aletas horizontales, gue sobresalen 2
10 largo de cada lado de la cuba miltiple; en las chapas ver-
ticales, se han distribuido otris rodillos giratorios, de eje
vertical, para el gpoyo-guia de las caras laterales de la cu-
ba miltiple, a la que contactan y guian, respectivamente,
cuando el carro transportador, la deposita en el interior del
cilindro, o alternativamente, cuando la tracciona para cargar-
la sobre sus cadenas y luego transportarla y descansarle enci-
ma de uno de los soportes fijos de estacionamiento; junto a
la parte inferior de las chapas verticales, se han dispuesto
unos tubos paralelos, longitudinales y horizontales, que em-
palman el exterior, con la red de vapor seco, presentando es-
tos tubos en su parte superior, en toda su longitud, unos agu-~

jeros distribuidos, para inyectar el vapor seco, al interior
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del cilindro, para el debido caldeo de la cuba miltiple; en
la cara circular delantera, una chapé vertical, cual una
cuerda, ampara a la masa de agua calentadora, depositada en
la parte baja del cilindro; por debajo del nivel del referi-
do volumen de agua, inmergidos en ella, se han distribuido
unos serpentines de ramales paralelos en vaivén, que promue~
ven la ebullicidn de la masa de agua citada; en la cara o
pared discoidal del cilindro, por encims de las tuberias de
entrada del vapor, estd localizado el dispositivo tubular
que empalma y desempalma por contacto, con el agujero enfren-
table del fondo comin de la cuba miltiple, para promover el
barrido del aire contenido em el interior del cilindro y en
la masa de la materia g teflir, gracias a la suceidn aspira-~
dora del dispositivo exterior de vacio.

En le figura 7, se expone un detalle, en seccidn,
del dispositivo tubular de empalme por contacto eldstico,
dispuesto en la placa de fondo del cilindro.

Ia figura 8. muestra una vista longitudinal en sec~
cidn convencional, del cilindro vaporizador fijador, con 1la
cuba miltiple alojada en su interior, viéndose: a uno de los
tubos longitudinales, que presentan en su parte superior,
unos agujeros bara inyeciar el vapor Seco, para el calenta~
miento de la cuba miltiple; al nivel de agua, apoyado en la
chapa vertical, cual una cuerda geométrica, cuya masa de agua,
viene calentada hasta la ebullicidn, gracias a unos serpenti-
nes planos horizontales, que reciben el vapor de la red de

suministro; en el dibujo, unas flechas que seflalan el camino

¢
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geguido por el vapor, para la operacién previa del barrido
del aire, desde abajo hacia arriba, caldeéndo l1as cuatro pa=-
redes de cada uno de 1os compartimentos integrantes de la
cuba miltiple, para penetrar en el interior de ellos y a través
de la materia textil a tefiir, efectuar la sellda en directo,
a 1o largo del fondo comin de 1a cuba, al exterior, gracias

a la succidn ejercida por el dispositivo externo de vacio,
originado por la depresidén de un chorro de vepor que sale al
exterior, cuyo dispositivo figura en la perte izqulerda de la
figura; en la parte derecha del dibujo, esta representado el
extremo del carro transportador de la cuba, gque la he deposi-
tado en el interior del cilindro vaporizador y estd preparado
para extraerla y transferirla encima de uno de los soportes

fijos sobre el suelo.

Ta figura 9 muestra en plahta, una vista externa del
extremo posterior del cilindro vaporizador, viéndose sus en-
laces y aparatos de control de la temperatura y de la presién,
en el interior del cilindro.

Ia figura 10, muestra en perspectiva, un compartimen-—
to de la cuba miltiple, con su chapa perforada, en la que sus-
tenta la materia textil a tefiir y que a su vez, coastituye la
placa del doble fondo de la cuba, a lo largo del cual, se rea-
1iza la operacién previa y primordial del barrido del aire,
del conjunto interior del cilindro, material ¥y cuba.

En la figura 11, se representa una vigsta frontal del
referido compartimento.

Ia figura 12, muestra en pergpectiva, a la placa per-
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forada, que constituye el doble fondo, viéndose sus tirantes
para extraerla del compartimento, con su carga.

Ia figura 13, muestra, una perspectiva en alzado, de
la estructura gue promueve la distribucidén al dispositivo ple-
gador, que entrega las cintas o los cables a los respectivos
compartimentos gque integran la cuba miltiple. Xl conjunto
distribuidor, forma un marco fijo sustentado por unas barras
en el techo y presenta tantos pares de cilindros como cabos
de mecha, simples o miltiples tiene gue distribuir, o cables
también simples 0 mditiples. De 1o0s pares de cilindros, son
motrices 10os inferiores y a presién libre log superiores, pe=-
ro engranando entre si, comprendiendo ante cada par, dos ci-
lindros de eje vertical y giro libre, para guiar laterslmente
los cabos de mecha o de cable. Xl dispositivo plegador com-
prende dos ejes giratorios paralelos, en sentido longitudinal,
animados ademés de un seantido alternativo de traslacidén trans-
versal, provisto de un par de cilindros enfrentsdos, pare cu-
brir cada par el compartimento respectivo de la cubsg maltiple
y cuyos ejes, estdn localizados en un carro animado de movi-
miento de vaivén en el sentido longitudinal. ZEncima de cada
par de estosg cilindros, presenta otro par de cilindros trans-
versales paralelos y en contacto, uno al lado de otro, anima-
dos del conveniente movimiento giratorio, los gue absorben
las cintas o0 los cegbles, para que 1os pares de cilindros lon=-
gitudinales, las vayan depositando en el interior de los con-
partimentos, en forma tal, que gracias a los dos movimientos

combinados de vaivén, se depositan por toda la superficie de
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cada compartimento.

La figura 14 es una vista lateral en alzado del fular

» o ” + 7 ’ .
impregnador exprimidor, con sy armazon, viendose al motor uni-

€O, sujeto a la parte lateral del referido armazdén, viéndose
8 las mechas o cagbles entrando verticalmente entre los cilin-
dros fuertemente bresionados del fular, saliendo verticalmen~
te hacig el dispositivo distribuidor ¥ pPlegador, del material
textil, a los compartimentos de la cuba maltiple.

Todos los cilindros giratorios que integran el dispo~
sitivo, presentan miltiples varillas paralelas a sy eje, dig-
tribuidag Perimetralmente.

El conjunto alimentador, impregnador-exprimidor, dig=-
tribuidor y Plegador, estd aceionado por un so0lo electro mo-
tor, sujeto al armazdn del fular impregnador exprimidor, g
través de un variador de velocidad, que transmite por medios

rigidos o pPor cadena simple o duplex, a los diversos elemen-

tos, el efecto motriz correspondiente, Por lo que cada elemen-~

to del dispositivo, tiene sy velocidad conjugada con 1ag del
eje de salida del variador.

Los cilindros transversales del carro Plegador, giran
a friccidn, pars evitar que pase un nudo u otro obstdculo ad-
herido que bueda acompafiar g las mechas o a 1o0g cables,

Para el funcionamiento continuo de 1g instalacidn, se

requiere un minimo de tres elementos cuba miltiple.

El cilindro vaporigador fijador, estd brovisto de do-

internas y externas, estg relleno de un material termoaislante.
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Haciendo referencia a las figuras, es de observar que
por 1, se representa al fular impregnador exprimidor de la
pasta tintdérea dosificada, del tipo compuesto por dos cilin-
dros recubiertos de material sintético, semi blando, apreta-
dos entre si, provistos de dos placas metdlicas laterales,
que aprietan cada una contra los dos cuadrantes superiores
y contiguos de ambas bases, con lo cual sstablecen una arte=~
sa, de volumen suficiente, para que la impregnacidn se pro-
duzca Sptimamente; por 2, a la cuba subdividida en varios
compartimentos, provistos cada uno de una placa perforada,
que comunica con un fondo com&n; por 3, al armazdn fijo en
el suelo, por encima de cuyas paredes longitudinales, se apo-
ya y se desplaza horizontalmente, sobre unas cadenas duplex,
la cuba miltiple 2; por 4, a unos montantes verticales, con-
golidados a las paredes laterales del armazdn 3, fijos en el
suelo; por 5, al carro transportador, dotado de movimiento
transversal propio, sobre carriles, que enfrentado al arma-
zén 3, carge por traccidn, encima de dos cadenas duplex, ac~
cionadas por un motor exprofeso, a la cuba miltiple 2, para
transportarla enfrente del cilindro vaporizador fijador 6, en
cuyo interior la deposita, gracias al movimiento inverso de
sus dos cadenas duplex; por 7, 7' y 7%, a tres soportes fi-
Jos, encima de cada uno de 1los cuales puede estacionarse, una
cuba miltiple 2, encima de las cadenas duplex, respectivas,
de movimiento libre, gracias a la accidn pertinente del carro
transportador 5, constituyendo los soportes Ty 7" ¥ T" unos

estacionamientos de conveniencia, para la cubas miltiples 2,
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necesarias al funcionamiento del dispositivo; por 8, a cada
una de las mechas 0 cables textiles a tratar; por 9, a los
cilindros verticales, guiés laterales de las mechas o0 cables,
dispuestos a lo largo de la geccidn distribuidora; por 10, a
108 cilindros motrices inferiores del distribuidor; por 11, a
1o0s c¢ilindros superiores, a presién 1ibre, pero engranados
encima de los cilindros 10; por 12, a la cadena motriz de 108
cilindros 103 por 13, al marco gque soporta a 108 cilindros
distribuidores, sostenidos por unos tirantes 14, sujetos al
techo; por 15, a la cadena motriz del dispositivo plegador,
que entrega las mechas o los cables, a cada uno de los com=~
partimentos que integran la cuba niltiple 23 por 16, al carro
del dispositivo plegador, animado de movimiento de valvén en
el sentido longitudinalj por 17, a cada uno de dos ejes hori-
zontales, longitudinales, giratorios, animados ademas de un
sentido alternativo de traslacidn transversal, provistos de
tantos pares de cilindros 18, como compartimentos integran

1a cuba miltiple 2, para atender cada par 18, al compartimen=
to respectivo de la cuba, gituada debajo del carro plegador
165 por 19, a cada par de cilindros giratorios, horizontales
y transversales, emplazados encima de cada par de cilindros
18, y soportados por‘el propio carro 16, cuyos pares 18, ab~-
sorben las cintas o cables distribuidos por los respectivos
cilindros 10, los entregan a 1lo0s pares 18, con cuyos movimien-
tos conjugados de vaivén y giratorios, los referidos pares 18,
depositan las mechas 8, en el interior de 108 compartimentos,

cubriendo toda la superficie de 108 mismoss por 20, a las
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barras longitudinales inferiores del carro 16, que presentan
un perfil inferior 21, en "V, que se apoyan en las gargan-
tas adecuadas de las poleaé 22, en las cuales ge apoya y des~
Plaza en vaivén el carro 16 ¥y cuyas pOleas giran en unos ejes
situados en los extremos superiores de los montantes vertica-
les 4, solidarios en el armazdn fijo 3, que soporta a la cu-
ba miltiple 2, apoyada por sus aletas laterales longitudina-
lea y salientes inferiores 23, encima de los cantos 24, de
las chapas troqueladas constitutivas de los eslabones de la
cadena duplex 25, apoyados sus rodillos 26, encima del borde
entallado 27, superior lateral de cada cara longitudinal del
armazdén 3, en el que se desplazan por rodadura; las cadenas
duplex sin fin 25, una para cada cara del armazdn, giran li-

bremente sobre dos poleas 283 los bordes entallados 27, ade=~

més de en el armazdn 3, se han dispuesto en el carro transpor-

tador 5 y en los soportes fijos para estaciongmiento, 7, 7! ¥y
7"5 las cadenas duplex 25, giran libres sobre las poleas 28,
en el armazdén 3 ¥y en los soportes fijos, mientras en el carro
transportador 5, estan directamente accionadas por el motor
extremo 29 y tensadas por una polea tenéora 303 por 31, al
trole que toma la corriente de 1a l{nesa 32, que alimenta a
los motores 29 y al 33, que promusve la traslacidn del carro
5, al accionar al eje 34, en cuyos extremos bresenta la po=-
lea con aletas 35, y la polea lisa 36, que ruedan encima de
los carriles 37, gracias a losg pifiones transmisores 38, a
cadena duplex; por 39, a la bieza triangular que presenta

dos cremaslleras 40, que se adaptan a 1g cadena duplex, que

S




5e

10.

15.

20.

25.

- 15 =

1a desplaza horizontalmente, cuyo eje vertical 41 en el vér-
tice opuesto a las cremalleras, engancha en el agujero de una
pieza central 42, que presenta en su cara posterior, la cuba
2, para desplazarla encima de la cadena, 0 en su caso, intro=-
ducirla en el sentido opuesto, al interior del cilindro 6,
rescatandola y depositéndola posteriormente encima de las ca=
denas de uno de los soportes fijos de estacionamiento T, 7' o
T, apoyandose la cuba 2, gracias a sus aletas salientes la-
térales 233 por 43, a la caja de contactores para el motor
extremo 29, del carro 53 por 44, a cada uno de 1los comparti-
mentos integrantes de la cuba multiple 23 por 45, a cada una
de las paredes dobles que separan entre s{ 1os compartimentos,
gracias al espacio libre entre paredes 46, cuyo borde redon-
deaéo superior, presenta unos agujeros 47, para la salida del
vapor que entra por el espacio 463 por 48, é 1a placa perfo-
rada, que establece el doble fondo triangular longitudinal 49,
a 10 largo de la cuba miltiple 2; por 50, a los miltiples agu-
jeros, que presente la placa 48, dispuestos para efectuar el
parrido del aire, del material textil a tratar, empujado por
el vapor seco inyectadoj por 51, a unos éngulos que sostienen
eh posicién a las placas 48; por 52, a los tirantes termina-
dos en anillas, parea retirar a las placas perforadas 48, con
el material textil fijadoj por 53, al agujero frontal,'en la
pared delantera del doble fondo 49, para la salida del aire
barrido, cuyo agujero establece contacto por material flexi-
ble, con el agujero de salida del cilindro 6; por 54; al re-

borde saliente superior, de refuerzo de las paredes laterales
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y extremas de los compartimentos 44; por 55, a cada una de
las dos chapas inclinadas, gque cubren longitudinalmente la
parte superior interna del cilindro 6, en evitacién de que
las gotas que se originan por condensacién, caigah encima

del material a tratar; por 56, a cada una de las dos chapas
laterales internas, que horizontalmente cubren la longitud
del cilindro 6, para la sustentacidén de la cuba miltiple 2;
por 57, a cada una de las dos chapas laterales, en posicidn
vertical, gque forman angulo recto con las chapas horizontales
563 por 58, a cada uno de 1los rodillos de giro libre de eje
horizontal distribuidos encima y a lo largo de las dos chapas
horizontales 56, dispuestos para el apoyo de las aletas late-
rales salientes 23, que sustentan a la cuba miltiple 2; por
59, a cada uno de los rodillos de giro libre, de eje verti-
cal, distribuidos a lo largo de las dos chapas verticales 57,
pera la guia lateral, por contacto, de la cuba miltiple 2; por
60, a cada uno de los dos tubos horizontales, que entran por
la base fija y posterior del cilindro 6, y terminan cerrados
Junto a la puerta de entrada, en cuya parte superior, presen-
tan unos agujeros 61, distribuidos en toda su longitud, para
la distribucidén a presidn, del vapor seco procedente de la
red, a la gue empalman en el exterior; por 62, a la chapa
frontal delantera, que ampara el nivel de agua de ebullicidn
promovida por unos serpentines planos 63, inmergidos y ali-
mentados por vapor indirecto; por 64, al agujero en la base
posterior del cilindro, gue enchufa por contacto eldstico con

el agujero central 53, del doble fondo de la cuba miltiple,

;




5.

i0.

15.

20.

-17 -

a través de los cuales se promueve el barridq del aire; por
65, al espacio entre la doble pared total del cilindro 6,
relleno con material sintético anti-térmico, aislante de ca-
lor interior; por 66, a la tapa del cilindro 6, provisto de
un dispogitivo de cierre de seguridad, a palanca; por 67, a
la vdlvula externa para promover la aspiracidn del barrido;
por 68, al cilindro vertical del dispositivo externo de va-
cioj por 69, al cilindro vertical promotor del efecto de
vacio; por 70, a los aparatos de control externos, uno para
leer la temperatura y el otro para leer la presién en el in-
terior del cilindro 6, para la déptima conduccidén de la fun-
cidn operativa; por 71, al volumen de agua, puesta en ebulli~
e¢idn por 1los serpentines 63, inmergidos en ella; por T2, a
unos refuerzos dispuestos en las paredes laterales de 1os
compartimentos 44, con las que solo contactan por los topes
exprofesos 73.

La invencién, dentro de su egencialidad, puede ser
llevada a la prdctica, en otras formas de realizacidn que
difieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en la
descripeidn. Podrg, pues, construirse en cualquier forma y
tamaflo, con los materiales mas adecuados, por quedar todo

ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.
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N O T a

Descrito el objeto de la presente invencidn, lo que
ge declara como nuevo, comprende las reivindicaciones gli-

guientes:
1o~ Procedimiento con su dispositivo correspondien~

te, para el tinte de cintas textiles, que realiza el barri-

do del aire contenido en las cintas, expulsdndolo pPreviamen-
te al proceso de fijacidn del tinte, del interior del cilin~-
dro fijador, 1leno y cerrado, especialmente caracterizado,

bor comprender, a partir de una alimentacidn convencional

de cintas miltiples: unsa fage de impregnacidén, a través de

un fular de cilindros, impregnador exprimidor de la pasta
tintérea, que entrega las cintas ya en estado himedo; una fase
distribuidora, que comprende unos pares de cilindros que re-~
parten las cintas textiles; una fése de plegado, que compren=-
de dos pares de cilindros en cruzm bara cada cinta, animagdos

de movimientos glratorio y de vaivén, conjugadamente, que en-
tregan las cintas, a los respectivos compartimentos que inte-
gran la cuba mdltiple, hasta llensrios debidamente; una fage
de transporte, que se inicia parando el elemento motriz de

las fases anteriores Yy se procede al traslado de 1g cuba myl-
tiple llena, deslizandola por rodadura, encima del carro trang=-
portador, que la enfrenta al cilindro vaporizador, en cuyo ine
terior 1a deposita; una fase de vaporizado previo, gue promue-

Ve el calentamiento de las cuatro paredes de cade compartimen-~
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to de la cuba, desde abajo hacia arriba, penetrando el vapor
desde arriba hacla abajo, a través de las cintas a fijar,
pasando desde cada compartimento al fondo longitudinal comun;
uns fase, de extraccidn del aire impulsado por el vapor, ha-
cia el fondo comin, saliendo al exterior del ¢ilindro, por
el efecto de la depresién ejercida desde el agujero de enchu~
fe de la cuba, contra el agujero de descompresién del cilin-
dro, cuyas fases de vaporizado y de extraccién del aire, pue-
den efectuarse ambas gimultaneamente; una fase, que compren—
de 1la fijacién definitiva del tinte, a 188 cintas textiles,
con el cilindro a cierre total, operando dentro de 1os limi-
tes de tiempo y de temperatura apropiados; una fase de cilerre
del vapor, descenso de la temperatura ¥y restablecimiento de
la presién ambiente en el interior del cilindroj una fase,
que comprende la abertura del cilindro fijador, la extraccidn
de la cubae con el material tefiido, deslizdndola encima del
carro transportador, bara trasladarla sobre uno de los carros
fijos de estacionamiento, desde el cual se procede a la ex-
traccidn del material tefiido, quedando la cuba disponible pa-
Ta empezar unh huevo ciclo.

2,= Procedimiento con su dispositive correspondiente,
para el tinte de cintas textiles, segin la reivindicacién an-
terior, esencialmente caracterizado, pOTr comprender una cuba
mf1tiple (2), integrada por varios compartimentos (44), cuyas
paredes intermedias e individuales (45), estan separadas por
un espacio libre (46), y unidas en su parte superior, por unra

curve gue presenta unos agujerocs (47); por presentar los com-
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partimentos, una base o fondo, para sustentar al materisl o
tefiir, compuesta por una bPlaca amovible y perforada (48),
provista de miltiples agujeros (50(, localizada encima de
unos perfiles angulares (51), estableciéndose con ello, un
doble fondo longitudinal comgn (49), que presenta un aguje-
ro (53), en su cara frontal, que empalma por contacto elds~
tico, con el respectivo agujero (64), en la parte baja cen~
tral, de la base posterior del cilindro fijador (6), que co~
munice con un dispositivo externo de vacio, formado por los
cilindros verticales externos ¥y conjugados (68 y 69); por
efectuar el barrido del aire, estableciendo una diferencia
de presidn suficiente, entre el interior vy el exterior del
cilindro (6), a través de los agujeros (64 y 53), con la vdl-
vula externa (67), abierta.

3+.= Procedimiento con su dispositivo, segdn las rei~
vindicaciones anteriores, esencialmente caracterizado, por
comprender un cilindro horizontal, vaporizador, fijador (6),
en cuyo interior se deposita, por deslizamiento en rodadura,
la cuhba mﬁltiple (2), bara proceder al vaporizado y fijado
del material textil, contenido en sus compartimentos inte-
grantes, previo barrido del aire total, contenidoven su ine-
terior; por presentar una chapas laterales horizontales (56),
a todo su largo; por presenter otras chapas laterales (57),
que en posicidn vertical, forman un dngulo recto cerrado,
con las chapas (56); por presentar unos rodillos (58), a gi-
ro libre, sobre ejes horizontales, distribuidos en 1inea,

Junto al borde, a 1o largo de las chapas horizontales, para
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el apoyo de las aletas (23), de la cuba (2); por presentar
otros rodillos (59), a giro libre, sobre ejer verticales,
distribuidos a 1o largo de las chapas verticales (57). para
guia y apoyo de las paredes laterales, que constituyen el
fondo comin longitudinal (49), de la cuba (2); por presentar
un agujero (64), en le parte baja central de la base poste-
vior del cilindro, destinado a enchufar, por contacto elds-
tico, con el agujero central (53), del doble fondo de 1la
cuba myltiple (2), a cuyo través se promueve el barrido del
aire; por presentar uns valvula externa (67), gque pohe en
comunicacién el fondo comin (49), con el exterior.

4.~ Procedimiento con sy dispositivo, segin 1a 1% rei-
vindicacién, esencialmente caracterizado, por comprender el
dispositivo de desplazemiento horizontal de la cuba mylti-
Ple, unas cadenas duplex sin fin (25), de giro libre, sobre
unas poleas extremas (28), en cada lado superior del soporte
0 armazdn fijo (3), donde se procede g la carga de los com-~
partimentos (44), integrantes de la cuba (2), cuyas aletas
salientes laterales (23), ge apoyan sin rozamiento, encima
de los cantoa (24), de las chapas troqueladas de los eslabo-
hes, cuyos rodillos (26), adecuadamente reforzados, ruedan
encima del borde entallado (27), de 1las bancadas laterales,
del carrc transportador (5), en el cual, el par de cadenas
duplex, esta accionado por el motor propia (29); por compren-
der un carro transportador (5), que promueve el desplazamien—
to de la cuba (2), en ambos sentidos, por el motor (29), que

acciona a las poleas (28); por presentar el carro (5), un
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desplazamiento transversal, sobre los carriles (37), gracias
21 motor central (33), que mediante las poleas (38), acciona
on ambos sentidos, al eje (34), en cuyos extremos presenta
1a polea con aletas (35), y la lisa (36), en cada lado del
carro; por comprender una pieza rectangular (39), provista
de dos cremalleras (40), que engranan con las respectivas
cadenas laterales (25), mientras en el vértice opuesto, pre-
senta un eje vertical (41), que engancha en el agujero de la
pieze central (42), que presenta la parte baja de la cara
pqsterior de la cuba (2), para desplazarse encima de la ca-
dena duplex (25), 0 en su caso, introducirse al interior del
cilindro (6), o pasarse encima de uno de los soportes fijos
7, 7' o 7"; por presentar unos refuerzos (72), en las pare-
des laterales, que solo las contactan por 10s topes (73).

5.~ Procedimiento con su dispositivo, segin la reivin-
dicacidn 1, esencialmente carscterizado, por presentar el dis-
positivo distribuidor, unos cilindros motrices (10), provis-
tos cada uno de un cilindro a presién libre (11), pero engra-
nados entre si; por comprender unos cilindros verticales (9),
de giro libre, para guia lateral de las cintas textiles (8),
todos ellos montados en un marco (13), suspendido del techo,
mediante unos tirantes verticales (14); por comprender el dis-
positivo plegador, un carro (16), animado de movimiento de
vaivén longitudinal y provisto de dos ejes horizontales, lon-
gitudinales (17), animados de un sentido alternativo y conjun=
to, de traslacidén transversal, provistos de tantos pares de

cilindros (18), como compartimentos (44), integran la cuba (2);
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por comprender otros pares de cilindros transversales (19),
dispuestos en cruz, respecto a los pares (18), entre los que
entregan su respectiva cinta textil (8), para plegarla enci-
ma de la superficie del compartimento (44), respectivo, por
el movimiento conjugado de los dos de veivén de los cilin-
dros en cruz; por comprender el carrc (16), unas barras lon-
gitudinales inferiores (20), que presentan un perfil inferior
en "V" (21), para apoyo y guia, sobre las gargantas de una
poleas (22) de giro libre en unos ejes salientes situados en
los extremos superiores de los montantes (4), solidarios en
el armazdn fijo (3); por comprender unas cadenas motrices
(12 y 15), de loe cilindros (10, 11, 18 y 19), accionadas
desde el motor del fular (1), a cuya velocidad lineal de su=-
ministro estan concordadas; por disponer todos 1los cilindros
acompafiadores de las mechas, de un accionamiento a friccién,
en evitacidn del pagso de nudos en las cintas,.
6.- Procedimiento con su dispositivo correspondiente

para el tinte de cintas textiles.

_ Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de veintitres hojas foliadas y escritas
a méquina por una sola de sus carss y acompailadas de los dibu-

jos reglamentarios.

Madrid, a =2 AGO. 1956

P.a. GAIME ISERD
[N & e

Firmada: LUIS REY PADILA
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