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Este invento se refiere a- mejoras en páquinas de 
devanar tubos automáticas, de las que constituyen ejemplos 
Las descritas en la  Patente para los EE.UU. número 
3.327.736, expedida con fecha 27 de Junio de 1.967, y en 1^ 
Patente para los EE.UU. número 3.227.384 espedida con fe­
cha 4 de Enero de 1.966. La palabra "tubos", en esta memo­
ria, significa también "canillas" y otros elementos simila­
res para el soporte de hilos arrollados.

En general, la s  anteriores patentes y solicitude: 
le patentes describen un mecanismo automático operable jun­
tamente con una máquina de devanar tubos automática para 
llevar una pluralidad de tipos diferentes de hilo, y mediostOperables para entregar, a l recib ir una señal, uno seleccic 
nado de los hilos a un tubo en la  máquina de devanar para 
devanado sobre aquél. Los medios de enviar señales emplea­
dos juntamente con los mecanismos de la  citada patente y!de la  citada solicitud de patente incluyen medios electro­
mecánicos que conectan entre s í el depósito de reserva de 
*;ubos asociado con e l sistema de selección de hilos. Los 
depósitos de reserva de tubos son normalmente de la  clase 
due están divididos en una serie de compartimientos, estan­
do adaptado cada compartimiento para contener una f i l a  de 
*;ubos superpuestos verticalmente, y estando los tubos de 
qada compartimiento devanados usualmente con un tipo dife­
rente de hilo . Los medios de transm itir señales de dicha paí­
tente y de dicha solicitud de patente son operantes para dej- 
tectar la  presencia de tubos a diferentes niveles en cada 
üno de los compartimientos del depósito. En ausencia de tu­
bos en cualquiera de los varios niveles, los medios de trang 
np.tir señales operan para controlar el sistema de selección
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de hilo de modo que en el siguiente tubo a sor devanado ec 
rá colocado hilo del tipo partícalar reqaerido para a l i ­
mentar el menos lleno de los varios compartimientos. Por 
consiguiente, los medios de transmitir señales funciona 
rán para mantener un nivel o número de tubos predetermina­
do en cada uno de los varios compartimientos. Los medios 
de transm itir sedales de la  citada patente y de la  citada 
solicitad de patente, aún poseyendo un elevado grado de cdn- 
flabilidad, son de naturaleza relativamente compleja. Tal 
complejidad, implica factores de mas elevado coste de fa­
bricación in ic ia l, así como de más elevado coste de man­
tenimiento.

Por consiguiente, mi objeto del presente invente 
es proporcionar un mecanismo automático para devanar cada 
uno de una pluralidad de tubos con uno seleccionado de la  
pluralidad de tipos diferentes de hilo y que incorpora un 
mecanismo para transm itir señales del orden de devanado de 
los diversos hilos a los tubos, que es económico de fabri­
cación y de mantenimiento, y de uso duradero y confiable.

Otro objeto ¿el presente invento es proporcional' 
una máquina de devanar automática para devanar un tubo con 
uno seleccionado de la  pluralidad de hilos diferentes y 
que tiene un mecanismo que establece el orden de devanado 
idéntico al de uso de tubos en untelar asociado.

Todavía otro objeto del presente invento es pro­
porcionar un mecanismo para transmitir una señal recibido 
deBde un tubo antes de su devanado y en que el citado me­
canismo es fácilmente adaptable a las máquinas de devanado 
de tubos existentes.

Otro objeto del presente invento es proporcionar
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tubos que tienen marcas indicadoras sobre ellos correspon­
dientes a un tipo particular de hilo a ser devanado en el 
tubo.

Otro objeto del presente invento es proporcional 
medios automáticos capaces de rec ib ir una señal controla­
da por marcas indicadoras en un tubo a ser devanado, y de 
controlar los medios de selección de hilo para presentar 
un hilo de un tipo dado para devanado en dicho tubo.

Otros objetos del presente invento serán en par-
¡te evidentes y en parte se pondrán de manifiesto lo que s i-  !
jgue.

El invento, en consecuencia, comprende el apara­
to, la  construcción, la  combinación de elementos, y la  d is­
posición de partes de que se dan ejemplos en la  exposición 
detallada que sigue, y el alcance de la  aplicación que se 
indicará en las  reivindicaciones de la  nota adjunta.

Aunque el presente invento es de especial u t i l i ­
dad para la  puesta en práctica de los inventos de las  pa­
tentes para los EE.UU cedidas en común número 3*327.736 y 
número 3.227.384, será evidente páralos expertos en la  té c ­
nica que el presente invento tendrá otras aplicaciones, y 
no se pretende lim itar el invento al uso con el aparato de 
las anteriormente citadas patente y solicitud de patente.

Dicho brevemente, el presente invento incluye, 
juntamente con un mecanismo de devanar tubos automático me­
dios para llevar e l hilo adaptados para mantener una plura­
lidad de hilos diferentes en estado accsible para entrega 
a un tubo a ser devanado. Además, se ha provisto un meca­
nismo perceptor que es operable para comunicar con un tubo 
¡al ser transferido dicho tubo desde una posición do reserva
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a una posición de devanado en el mecanismo de devanar. El 
mecanismo perceptor "lee" o percibe los medios de marcas 
indicadoras formados en el tubo y, en respuesta a ellos, 
sirve para accionar el mecanismo para controlar el s is te ­
ma de selección de hilo de alimentación. En consecuencia 
de esto, los medios que llevan el hilo sen accionados de 
modo que hilo del tipo apropiado al tubo a ser devanado 
es presentado a dicho tubo después que el tubo ha sido 
colocado en su posición de devanado. Como se hará mas evi­
dente en lo que sigue las marcas indicadoras en el tubo 
están correlacionadas con un tipo predeterminado de hilo 
a ser devanado en dicho tubo. Por consiguiente, los tubos 
son vueltos a devanar exactamente en el mismo orden en que 
son descargados desde la  lanzadera de un te la r  asociado. 
Este resultado se logra debido a que los tubos consumidos 
son devueltos al mecanismo de devanar en el mismo orden 
en que son expulsados desde la  lanzadera del te lar.

Para una mejor comprensión de la  naturaleza y 
los objetos del invento, deberá hacerse referencia a la  
descripción detallada que sigue, considerada juntamente 
con los dibujos que se acompañan, en los que:

La figura 1 es una vista en planta desde arriba 
de un mecanismo de devanar tubos automático que incorpora 
el presente invento, habiéndose representado los componen­
tes del invento en la  posición de percibir tubo, y estando 
recortadas partes de la  máquina parailustrar los elementos 
operativos de la  misma;

La figura 2 es una vista en alzado posterior del 
aparato de la  figura 1, estando una parte de la  máquina re­
cortada para mayor claridad, habiéndose ilustrado la  máqui-
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na como montada sobre un telar;
La figura 3 es una v ista en alzado tomada a lo  

largo de las líneas 3-3 de la  figura 1;
La figura 4 es una v ista  esquemática del mecanis­

mo perceptor de tubos;
La figura 5 es una vista en corte longitudinal 

del alojamiento de la  máquina de devanar, mostrando cier­
tas partes del mecanismo de cielo automático;

La figura 6 es una vista detallada tomada en ge­
neral a lo largo de las líneas 6-6 de la  figura 1;

La figura 7 es una vista de una pluralidad de!¡tubos modificados para uso juntamente con la  máquina de de- ivanar del presente invento, estando formados dichos tubos 
con marcas indicadoras diferentes correspondientes al tipo 
de hilo a ser devanado en ellos;

La figura 8 os una v ista en alzado frontal frag­
mentaria del mecanismo perceptor de tubos, tomada a lo  l a r ­
go de las líneas 8-8 de la  figura 1;

La figura 9 es una v ista  más detallada, tomada 
a lo largo de las líneas 9-9 de la  figura 1 y en que se 
ilu s tra  latransmisión articulada operada por leva para ac­
cionar al mecanismo perceptor de tubos;

La figura 10 es una vista en alzado desde un ex­
tremo, detallada, de la  transmisión articulada de la  figu­
ra  9; y

La figura 11 es una v ista  detallada ampliada, en 
alzado, del mecanismo para sujetar los medios de soporte 
del hilo en posición para entregar un tipo particular de 
hilo al tubo para devanado.

Pasando ahora a una descripción detallada del in-

29.7.68 -  6 -



10

15

20

25

30

29.7.68

vento, se hace referencia en primer lugar a las figuras 
1 a 3? Parece indícalo proporcionar inicialmente una des­
cripción de ciertas partes que figuran descritas cías dete 
niñamente en las antes citadas patentes y solicitud de pa­
tente, para mayor claridad y para proporcionar una plena 
comprensión del presente invento. Así, e l número 10 desi^ 
na una envuelta similar a una caja que constituye una parte 
integrante del bastidor general F de la  máquina de devanan. 
La envuelta 10 aloja algunos de los controles para efectuar 
automáticamente la  colocación y la  retirada de los tubos 
en la  máquina de devanar, así como los controles para el 
mecanismo de devanar, como se expone en las  citadas paten­
te y solicitud de patente. La envuelta 10 está montada en 
una parte estructural de un te la r L, como por medio de 
una ménsula 11 (véase la  figura 2). Un motor U está monta­
do en la  parte superior de la  envuelta 10 y constituye la  
fuente de energía para hacer funcionar la  máquina de deva­
nar. La máquina de devanar incluye un par de mandriles a l i ­
neados axialmente 12 y 14, entre los cuales está soportado 
un tubo de devanar activo. El mandril 12 está apoyado para 
rotación en la  pared izquierda de la  envuelta 10 (véase 
la  figura 1), y el mandril 14 está soportado para rotación 
en la  ménsula 16 de contrapunta, que es un componente adi­
cional del bastidor F de la  máquina de devanar.

Un eje 1o está soportado entre la  envuelta 10 y 
la  ménsula 16 de contrapunta. Dicho eje 18 proporciona un 
soporte para un guia.-ilos 20 el cual es deslizable en sen­
tido axial de dicho eje. Una varilla  22 de vaivén se extien­
de desde dentro de la  envuelta 10 en una trayectoria para­
le la  al eje Í8 y es aplicable a rosca con el guiahilos 20.

-  7 -
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De la  misma manera que los mecanismos de las citadas paten­
tes la  v arilla  de vaivén es operada para mover el guiahi­
los, como consecuencia de lo cual se hace que sea devanado 
hilo de alimentación en el tubo 0 en rotación, desde el 
extremo de base al extremo de punto o vórtice, a lamanera 
de un arrollamiento de trama. Después de devanar, cada tu­
bo es mudado automáticamente y puede ser colocado en posi­
ción un tubo nuevo entre los mandriles 12, 14 para devana­
do. Todas estas operaciones son llevadas a cabo automáti­
camente como se expone en las citadas patentes.

Un eje transversal o eje 24 de levas de ciclo 
está situado dentro de la  envuelta 10 para acomodar sobre 
él una pluralidad de levas, tres  de las  cuales están espe­
cialmente relacionadas con el presente invento. Estas le ­
vas están numeradas con los números 26, 28 y 30. un par de 
ménsulas relativamente gruesas 32, 34 están conectadas a 
barras transversales paralelas 36, 38 estando a su vez las 
barras transversales f ija s  a paredes interiores opuestas 
de la  envuelta 10. La región central de cada ménsula 32,
34 está formada como un cojineta 40 para soportar para ro­
tación al eje 24.

En las citadas patentes se describen medios por- 
tahilos operables para sujetar una pluralidad de hilos de 
alimentación. Al actuar, el portahilos es hecho oscilar pa­
ra alinear un hilo seleccionado para entrega al tubo sopor 
tado entre los mandriles 12, 14 para devanado sobre el mis­
mo. De acuerdo con ello, un portahilos 42 de forma de aba­
nico está soportado para movimiento de oscilación sobre un 
espárrago 44 empotrado en un cubo 46 soldado a una placa 
de montaje 48 la  cual, a su vez, esta sujeta al bastidor F
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de la  máquina de devanar. El portahilos incluye una plura 
lidad de guiahilos 50a-d, cada uno de los cuales es opera­
ble para acomodar uno de los diversos hilos Y de alimenta­
ción, y unidades asociadas de sujeción y corte 52a-d, cade 
una de las cuales es operable para sujetar uno de los ex­
tremos del hilo y para cortar dicho extremo al recib ir une 
serial.

Además, como se explica detenidamente en las an­
tes citadas patentes, se ha provisto un brazo 54 de entre­
ga de hilo. Ese brazo está dispuesto para moverse en una 
carrera de trayectoria y longitud predeterminadas. En el 
curso de dicha carrera, el brazo 54 es operable para rec i­
bir y sujetar uno de los hilos de alimentación y para en­
tregar ese hilo sobre el tubo B.E1 hilo de alimentación 
particular cogido por el brazo 54 viene determinado por la  
posición del portahilos 42. Es decir, el portahilos 42 ope 
ra para alinear uno de los hilos Y de alimentación en la  
trayectoria del brazo 54. El hilo que es así alineado es 
el entregado al tubo para devanado.

Como se aprecia mejor en las figuras 3 y 4, se 
haprovisto un eje 56 de colocación en posición para hacer 
operar al portahilos 42. Dicho eje 56 de colocación en po­
sición tiene uno de sus extremos situado dentro de la  envuel­
ta  10, y ese eje se extiende hacia fuera desde la  envuel­
ta  a través de una abertura adecuada, terminando su extre­
mo opuesto más a llá  del portahilos 42. El extremo in terio r 
del eje 56 de colocación en posición está conectado a un 
extremo de un brazo 5S seguidor de leva, en general v erti­
cal. El extremo alejado de dicho brazo 50 está soportado 
de manera suelta sobre la  barra 39 para rotación. La parte
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media, del brazo 58 tiene un rodillo  60 de leva montado so­
bre e lla , el cual está alineado para montar en la  perife ria  
de la  leva 30. La sección exterior del eje 56 de colocación 
en posición está unida con el portábalos 42 a través de 
la  transmisión articulada 61, de modo que al ser hecho ro­
tar el eje 24 de levas, es hecho oscilar el portahilos 42. 
Esta acción, por supuesto, es eficaz para presentar uno 
de los varios hilos sujeto en el portahilos 42 en posición 
para ser interceptado por el brazo 54 al moverse el brazo 

¡hacia adelante, hacia un tubo asentado en posición de deva-
!nado entre los mandriles 12, 14. Un muelle 62 está conecta- !¡do por sus extremos opuestos a una pata 64 sujeta a la  pa­
red posterior de la  envuelta 10 y a un apéndice 66 sujeto 
en el eje 56. Dicho muelle 62 sirve para cargar el eje 57 
de colocación en posición hacia la  izquierda (según se ve 
en la  figura 3) y actúa para sujetar a l rodillo  60 en a p l i ­
cación con la  leva 30.

En las antes citadas Patentes se presenta un me­
canismo para controlar automáticamente la  alimentación por 
incrementos del hilo de alimentación en el tubo. Ese meca­
nismo de alimentación por incrementos está adaptado para 
regular la  velocidad de depósito de hilo en cada tubo, de 
modo que con independencia de las variaciones de uno a otro 
tipo de hilo de alimentación, el tamaño de los diversos tu­
bos a ser devanados será en general similar. El presente 
invento incorpora partes de este mecanismo para ajustar au­
tomáticamente el mecanismo de control de alimentación por 
incrementos, simultáneamente con la  selección de un hilo de 
alimentación dado a ser devanado.

Así, una palanca vertical 68 está f i ja  de manera
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segura al eje 56 para movimiento con él. Una placa de guía 
70, la  cual está conectada a una pared la te ra l in terio r de 
la  envuelta 10 y que se extiende horizontalmente desde e ll 
en el in terio r de la  envuelta, está ranurada en 72 para 
proporcionar una guía para la  palanca 63 durante su movi­
miento. Como se aprecia mejor en la  figura 1, el extremo 
superior de la  palanca 63 está doblado sobre sí como en 
74. Esa parte doblada está unida por medio de la  barra ar­
ticulada 76 a una placa 73. El extremo de la  placa 73 ale­
jado de la  barra articulada 76 lleva una pluralidad de torí- 
nidio s de ajuste 30 los cuales controlan la  alimentación 
por incrementos de hilo a través del tubo que está siendo 
devanado.

Está además previsto en los inventos descritos 
en las citadas Patentes, que un tubo desnudo, de reserva, 
será automáticamente transferido desde un depósito y colo­
cado entre los mandriles 12, 14. A este respecto se ha ilup. 
trado en la  figura 1 y 6 un depósito 36 para sujetar al meó­
nos un tubo desnudo en reserva. Junto con este es operable 
un mecanismo para transferir un tubo a posición de devanar. 
El mecanismo para efectuar esa transferencia incluye un par 
de brazos de forma de cuadrante 83, 89 montados para moví 
miento de rotación sobre un eje 90. Los extremos delanteros 
de los brazos 88 están entallados en 92 para adaptarlos pa­
ca aplicación firme con el cuerpo del tubo que está siendo 
transferido a posición de devanar. Durante la  trasnfereen- 
cia, e l tubo es sujetado contra las entalladuras 92 por 
Ana placa 94 cargada por muelle (figura 1) montada sobre 
Ana varilla  96 que, a cu vez, está soportada por un brazo 
38 montado a deslizamiento sobre el eje 90 pero enchavetadc
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para ro tar hacia abajo solidario con los brazos 88. El brs- 
zo $8 está cargado por muelle con relación a dicho eje 90, 
de ta l  modo que la  placa 94 es empujada para aplicación al 
tubo.

Con referencia a la  figura 6, e l eje 90 se hace 
rotar aproximadamente 902 de arco para hacer oscilar los 
brazos de cuadrante 88 y llevar así los tubos desnudos B 
a posición de devanar. Esta operación os efectuada por me- * 
dio de una rueda dentada cónica 100 (véanse las figuras 1 
y 5) la  cual está sujeta rígidamente en el extremo in terio r 
del eje 90 y adyacente a un bloque 102 de cojinete, el cual!¡soporta para rotación al extremo in terio r del eje 90. La 
rueda dentada 100 engrana con los dientes de un cuadrante 
104 soportado para rotación sobre un eje corto 106 sujeto 
rígidamente en un brazo 108 que sobresale hacia fuera des­
de el bloque 102. El cuadrante 104 está formado con una 
parte vertical 110, a l extremo exterior de la  cual está 
unido un muelle helicoidal 112 anclado por su extremo opues­
to en un gancho 114 sujeto a la  pared in te rio r de la  envuel­
ta 10. El muelle 112 tiende a hacer oscilar e l cuadrante 
104 a derechas, según se ve en la  figura 5, para hacer que 
sus dientes giren la  rueda dentada 100 para hacerrotar al 
eje 90. A su vez, la  rotación del eje 90, como acaba de 
describirse, hace que los brazos 88, 89 giren a izquierdas, 
según se ve en la  figura 6 . Para hacer ro tar el eje 90 en 
el sentido opuesto para g irar los brazos 88, 89 y la  placa 
94 hacia arriba a posición de reposo a continuación de la  
entrega de un tubo para devanar, el cuadrante 104 es hecho 
oscilar en el sentido opuesto contra la  tensión del muelle 
112 por medio de la  leva 26 que se aplica a un rodillo  11$
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te en la  prolongación triangular inferior del cuadrante.

La leva 26 está conformada de modo que la  rota­
ción del eje transversal 24 producirá la  actuación de los 
brazos 88 y 89 en el orden deseado. Así, la  leva 26 está 
configurada para inclu ir un lóbulo 26a que hace funcionar 
a los brazos hacia abajo para llevar el tubo desde el de­
pósito 86 a la  posición de percepción, una parte estacionar 
r ia  26b que controla los brazos 88, 89 para interrumpir 
momentáneamente el movimiento del tubo en una posición in­
termedia, sustancialmente a mitad de recorrido entre el deL 
pósito 86 y la  posición de devanar, y un rebajo 26c que ha­
ce funcionar a los brazos para entregar el tubo a los man­
driles 12, 14« En el punto intermedio es accionado el meca­
nismo para identificar el tubo que está siendo transporta­
do, para determinar con ello  la  clase de hilo  que será de­
vanado en la  operación siguiente, como se describirá con 
detenimiento en lo que sigue. Después que el mecanismo de 
identidad de tubo ha completado su operación de percepción 
al proseguir la  rotación de la  leva 26, hace que el ro d ill)  
116 entre en el rebajo 26c y produzca con ello  el movimien­
to de los brazos 38 y 39 y la  entrega del tubo B a la  posi­
ción de devanar. Se comprenderá, por supuesto, que durante 
la  anterior operación de transporte de tubo, el eje 24, y 
por consiguiente, la  leva 26, están continuamente en rota­
ción hasta efectuar una revolución completa.

A medida que es devanado cada tubo, es dejado

30
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aer a l compartimiento apropiado del depósito de alimenta- 
ion de reserva 86 (figura 1), habiéndose descrito con to- 
o detalle del depósito y los medios de control para el mis 
o en la  patente anterior citada. Además, a medida que ca- 
a tubo es expulsado desde una lanzadera del te la r 1, es 
ecibido en una desprendedor de tubos para quitar del mis- 
o el hilo residual, después de lo cual es transferido por 
n transportador C (figura 1) para ser devuelto al depósittj) 
6 en estado desnudo. Se apreciará que el ciclo de los 
ubos desde el te la r a los medios desprednedores, y luego 
or el transportador C al depósito 86, se hace que tenga 
ugar de modo que los tubos mantienen el mismo orden de en­
reda al depósito 86 que el de su expulsión desde el te la r.

Las partes de la  maquina hasta aquídescritas, y 
us funciones, son la s  mismas que en las  anteriormente idei 
ificadas patente y solicitud de patente, excepto en cuan- 
o a la s  modificaciones que se explicarán en lo que sigue, 
puede hacerse referencia a la  citada patente y a la  ci­

ada solicitud de patente para detalles más completos al 
especto. La relación mutua de esas partes con la s  del 
resente invento resu ltará  evidente de la  descripción que 
igue. La presentación de lo que antecede, proporcionará 
laridad y una plena comprensión del contexto preferido 
n el cual se u tiliz a  el presente invento.

De acuerdo con el presente invento, tubos que tie  
en sobro ellos marcas indicadoras de identificación son 
mpleados juntamente conel aparato de devanar. Como se
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ha ilustrado en las figuras 7a -  7b, los tubos B son en 
general de tamaño y forma normalizados, consecuentes con 
la s  de los tubos normalmente empleados con una bobinadora 
para te lares. No obstante, los tubos están aquí ligeramen­
te modificados en sus extremos 119 de base. Así, con refe­
rencia a las figuras 7a -  7d, se observará que en el ex­
tremo 119 de base de cada tubo B hay formado axialmente 
un rebajo 120 o ánima cilindrica o redonda, y a los reba­
jos 120 respectivos de cada uno de los tubos 7a -  7d, hay 
aplicados tapones 121 ó piezas insertas rígidas de longi­
tud determinada, por medio de un ajuste a presión. Será 
evidente que los tapones 121 son progresivamente más grue- 

!sos en las vistas sucesivas desde 7b -  7c hasta el punto 
en que el grosor del tapón 121 del tubo de la  figura 7d es 
igual a la  profundidad del rebajo 120 en el mismo. Como se 
pondrá mejor de manifiesto en lo que sigue los cuatro tu­
bos B que difieren ligeramente, que acaban de describirse, 
guardan relación con la  colocación en posición de los cua­
tro tipos de hilo sujetos en el portahilos 42. De eelo se 
sigue que habrá tantos tubos diferentes, es decir, diferen­
tes en tipos de marcas indicadoras, como hilos diferentes 
a ser devanados. Debe entenderse además, que en la  presen­
te realización los tubos con rebajos de la  misma profundi­
dad tendrán todos el mismo tipo de hilo devanado sobre ellos. 
El número de tubos con marcas indicadoras diferentes sobre 
ellos, como aquí se ha ilustrado, es arb itrario  y no limi­
ta el invento. En la  práctica, sería posible devanar un 
solo tipo de hilo, a una serie de hilos diferentes en la  
máquina que se está describiendo, dependiendo el número de 
tubos diferentes únicamente del número de posiciones dife-
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rentes únicamente ¿el número de posiciones diferentes, en 
el portahilos 42, que han de ser acomodadas. Si e l número 
de posiciones diferentes en el portahilos 42 excede de 4, 
los tubos diferentes correspondientes sería modificados 
simplemente introduciendo el número apropiado de piezas 
insertas de tamaños diferentes en sus rebajos 120, esta­
bleciendo con ello tantos rebajos veriables en los tubos 
diferentes como posiciones a ser acomodadas. Debe hacerse 
notar que, normalmente, cada posición en el portahilos acco 
modarú un tipo diferente de hilo . Además, se apreciará 
que las modificaciones en los tubos, sin desviarse del es­
p ír itu  del invento, pueden adoptar multitud de formas, cuaL 
quiera de las cuales sería aceptable para los fines que aq 
se describen. Entre las variaciones pueden incluirse solu­
ciones ta les como anillos o gargantas aplicados a la  peri­
fe r ia  del cuerpo del tubo o de la  parte de base, o simple­
mente rebajos taladrados a profundidades adecuadas varia­
bles, en la  baso de cada tubo.

Los tubos que acaban de describirse son suscep­
tib les de cooperar con el mecanismo perceptor de la  máqui­
na de devanar para controlar la  alimentación de hilo a ser 
devanado. Como ya se ha indicado, la  operación de percibir 
tiene lugar al ser transferido un tubo desnudo desde depó­
sito 86 a la  posición de devanar: En el curso de ese movi­
miento, el tubo es detenido durante un breve momento, del 
)rden de uno o dos segundos, mientras se efectúa la  percep 
:ión de la  marca indicadora en el tubo. La operación de pe 
;ib ir es llevada a cabo mediante un palpador 122, el cual 
}stá recibido a deslizamiento a través de un cosquillo 123 

<m la  pared de la  envuelta 10. Un yunque 124 está sujeto po
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medio de una ménsula 125 a la  contrapunta 16. Ese yunque 
124 sirve para asegurar cada tubo contra movimiento axial 
al ser operado el palpador 122 Iiacia afuera hacia dicho 
tubo. El palpador 122 tiene un to rn illo  ajustable 126 ros­
cado en su extremo delantero, Un aro retenedor 128 está 
sujeto en una ranura periférica en el extremo delantero 
del palpador 122 fuera de la  envuelta 10, para lim itar el 
movimiento hacia la  izquierda del palpador (figura 8), un 
segundo aro retenedor 130 está recibido en una ranura peri­
férica  en el extremo posterior del palpador 122 dentro de 
la  envuelta 10. Dicho aro 130 proporciona un asiento para 
un extremo de un muelle 132 de palpador, aplicándose el 
otro extremo del meulle al casquillo 123. Así, se compren­
derá que elpalpador 122 está normalmente cargado hacia la  
izquierda con su aro 128 apoyando contra e l lado de la  en­
vuelta 10, como se vé en la  figura 8.

Continuando con referencia a la  figura 8, se ve­
rá que el extremo del palpador 122 opuesto al tubo B está 
ranurado para formar una horquilla 133. Un extremo de una 
barra articulada 134 está unido mediante pasador a la  hor­
quilla  133 en 136, y el otro extremo está conectado a un 
brazo vertical 138 mediante otro pasador 140. A su vez, 
el extremo superior de dicho brazo vertical 138 está for­
mado con un collarín 122, el cual está unido rígidamente 
a un eje 144. Como se apreciará mejor en la  figura 1, el 
eje 144 es alargado, extendiéndose en sentido transversal 
en la  envuelta 10. Además, dicho eje 144 está soportado 
para rotación en bloques 146, 148 de cojinete sujeto en el 
suelo in terio r de la  envuelta 10.

Considerando las figuras 1, 4, 9 y 10, se ha pro{-
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isto  una transmisión articulada operable para hacer osci- 
ar el eje 144 y accionar el palpador 122 durante la  ope- 
acion de percepción de tubo. Así, el eje 144 están sopor- 
adas un par de palancas que cuelgan que constituyen unq, 
alanca 150 de accionamiento y una palanca accionada 152. 
a palanca de accionamiento 150 es g ira to ria  libremente en 
1 eje 144, mientras que la  palanca accionada 152 está uní-- 
a rígidamente a dicho eje. La palanca de accionamiento 150 
ieno una parte la te ra l que se extiende en e lla  para for­
ar una aleta 154 la  cual está doblada en ángulo recto par^ 
ortar al plano del movimiento de rotación de la  palanca 
52. De un modo similar, la  palanca accionada 152 tiene un 
edo 156 que se extiende lateralmente, sobresaliendo hacia 
uera desde ella , como se aprecia mejor en la  figura 9. 
ara unir las palancas 150, 152 entre s í se emplea un re- 
orte 158 de tensión, estando unido el resorte 158 por sus 
xtremos opuestos a la  a le ta  154 y al dedo 156.

El extremo inferior de la  palanca 150 está sujete 
e manera suelta a una barra articulada 160 por medio de 
n espárrago 162. El extremo opuesto de la  barra articulada 
60 está unido a un miembro 164 de extensión ajustable, es- 
ando ese miembro 164 unido por su extremo opuesto á un bra
0 actuador 166 por medio del pasador 167. Con objeto de 
ue pueda ajustarse selectivamente la  longitud eficaz del 
iembro 164, ese miembro tiene un par de ranuras alargadas 
68, en cada una de las  cuales es recibido un to rn illo  170.

El brazo actuador 166 está suspendido de manera 
uelta en la  barra transversal 38 para movimiento de osci- 
ación sobre e lla . Como se aprecia mejor en la  figura 9,
1 brazo actuador 166 está conformado angularmente y tiene
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su vértice extendiéndose a la  trayectoria de rotacionde un 
rodillo  de accionamiento 74 empotrado en el lado de la  lev^. 
28. Una superficie 176 de aplicación a rodillo, y una par­
te 178 de quiebud, están conformadas en la  parte de vértice 
del brazo actuador 166 para cooperación con el rodillo  174 
Asi, a l efectuar el eje 24 de leva un ciclo de una revolu­
ción, como es usual, en el sentido de la  flecha en las f i ­
guras 4 y 9) se hace que se mueva el rodillo 174 contra la  
superficie 176. Esto hace que el brazo actuador 166 oscile 
en sentido a izquierdas, (veáse la  figura 9). Ese movimien-J- 
to tiene lugar, por suptiesto, contra la  carga del muelle 
132 de palpador el cual actúa normalmente para hacer rotar 
¡al eje 144 y empujar al eje 144 a derechas, y empujar por 
tanto al brazo actuador 176 hacia la  izquierda, como se vé 
en la  figura 9.

Se hamencionado ya que en la  máquina de devanar ! 
day incorporada una palanca vertical 68 como un componente 
leí mecanismo de alimentación por incrementos y que está 
conectada operativamente con el portahillos 42 por medio 
leí eje ¡36. Como resulta más evidente en las figuras 3 y 1', 
licha palanca 68 tiene un miembro 180 de trinquete escalón! 
lo sujeto a e lla  como por remaches 182. De acuerdo con la  
xressente realización, en la  que se supone que pueden ser 
manejados por la  máquina de devanar hasta cuatro tipos di­
ferentes de hilo, se verá que se lian provisto cuatro esca­
lones 184-d, estando cada uno de ellos formado progresiva- j 
mente más profundo en la  pared la te ra l del miembro 18O.

Para cooperación con los diversos escalones 184-d 
je ha provisto un conjunto de uña sujeto a la  placa de guia 
70 y constituido como un dedo vertical 186, figuras 3̂  4 y
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11, enterizo con la  placa 70 y con uno de sus bordes vuel­
to hacia arriba, Una palanca 188 de uña está unida a pivo- 
tamiento por uno de sus extremos a l extremo superior del * 
dedo 186 mediante un espárrago 190. Un miembro de uña 192 
está sujeto al extremo lib re  de la  palanca 188 y está a l i ­
neado para asentar en cualquiera de los diversos escalones 
l84a-d del miembro de trinquete 180. Una barra articulada 
vertical 194 está unida por su extremo inferior a la  sec­
ción de la  palanca 108 por medio del pasador 196, y el 
extremo superior de dicha barra articulada está unido por 
otro pasador 198 a una palanca corta 200. El extremo de la  
palanca 200 alejado de su punto de unión con la  barra ar­
ticulada 194 está taladrado para recib ir de manera suelta 
al eje 144 a su través. Una palanca asociada 202 está s i­
tuada unto a la  palanca 200 en el eje 144, estando esta 
última palanca 200 sujeta fuertemente a dicho eje para ro­
tación con el mismo. Las palancas 200 y 202 están unidas 
entre s í por un muelle 204 que se extiende entre dichas pa­
lancas. El muelle 204 ectúa para cargar la  palanca 202 con­
tra  un espárrago 206 contra un espárrago 206 de tope f ijo  
en el lado de la  palanca 200.

En funcionamiento, la  máquina de devanar es enfi­
lada y hecha funcionar en su ciclo de devanado del mismo 
modo que se ha descrito en las  antes citadas patente y so­
licitud  de patente para los EE. UU. Con objeto de que pue- 
la ser colocado automáticamente un tubo nuevo para devána­
lo, entre los mandriles 12, 14, ya se ha explicado que el 
tubo es conducido desde el depósito 86 a la  posición de de­
vanar por los brazos 88, 89. El movimiento de dichos brazos 
3s efectuado por una leva 26 que puede ro tar sobre el eje
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24 de leva de realización del ciclo. Dicho eje 24 es sus­
ceptible de rotar una revolución después que cada tubo 
está devanado y antes del devanado de un tubo nuevo, como 
ya se ha explicado en las citadas patente y solicitud 
de patente, para controlar ciertos movimientos consecuen­
tes al ciclo automático de la  máquina. A medida que los 
brasos 88, 89 conducen dicho tubo, son operables los me­
dios de transmisión se señales del presente invento.

Así, en un punto intermedio en la  trayectoria 
del recorrido del tubo desde el depósito 86 a los mandri­
les 12, 14, el tubo es detenido momentáneamente. Esa posi­
ción detenida o parada coincide con la  trayectoria operati­
va del movimiento del palpador 122. La detención temporal 
del tubo B es controlada por la  leva 126 como ya se ha des­
crito . Luego, y como consecuenciade continuar la  rotación 
del eje 24, el palpador 122 es movido axialmente a la  dereL 
cha (figura 1) con lo que su tornillo  ajustable 126 perci­
be las marcas indicadoras que en la  presente realización 
están constituidas por la  profundidad de los rebajos s itu a ­
dos en la  base del tubo. El yunque 124, que está situado 
para recib ir el extremo de punta del tubo contra el mismo, 
sujeta el tuvo contra el movimiento acial al apoyar el tor­
n illo  126 en la  base del tubo.

La iniciación del palpador 122 es efectuada por 
rotación de la  leva 28. Como consecuencia de ésto, el ro­
d illo  174 monta en la  superficie 176 del brazo 166 hacien­
do con ello  oscilar las palancas 160, 152, a izquierdas so­
bre el eje 144, según se vé en la  figura 9. Dado que la  pa­
lanca 152 está f i ja  al eje 144, dicho eje es igualmente hel 
cho oscilar. En respuesta a ello, el brazo vertical 138

! 1
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es hecho oscilar a izquierdas (figuras 4 y 8) tras lo  cual 
es desplazado el palpador 122 axialmente contra la  carga 
del muelle 132, de modo que el to rn illo  126 avanza hasta 
ser detenido por un tapón 121. Con objeto de que el rodillj) 
174 pueda montar sobre e l borde de la  superficie 176 y en 
la  superficie inferior 178 después de detenido el movimieni- 
to axial del palpador 122, el empuje adicional del rodillo  
174 es disipado como movimiento perdido a través del mue­
lle  158 y del brazo giratorio libremente 150. 
i La percepción o lectura de la  marca indicadora
jen el tubo B es transmitida a través del eje 144 a la  pa- !lanca 202, a l muelle 204) y luego a la  palanca 200 y desde 
¡allí a la  barra articulada 194 y a la  palanca 188 de una.
Por consiguiente, considerando la  figura 11, se apreciará 
que la  extensión en que e l miembro 193 de uña será elevado
0 desdendido, será función directa de la  acción de oscila­
ción del eje 144.

La finalidad del ajuste de la  posición del miembro 
192 de uña, es la  siguiente. La leva 30 es operable 
en respuesta a la  rotación del mismo para hacer oscilar al 
portahilos 42 hacia la  derecha (figura 3) después de que cada 
tubo está devanado y al ser hecho ro tar el eje 24. Cuando 
el portahilos llega a una posición totalmente hacia la  derc- 
¡cha, es liberado para movimiento de oscilación hacia la  iz - 
quierda alrededor del espárrago 44 de pivote bajo la  carga 
del muelle 62. Se comprenderá que la  posición extrema de 
La derecha del portahilos 42 está por lo menos a una dis­
tancia suficiente para alinear el hilo retenido en la  guía 
50a extrema de la  izquierda y en la  unidad 52a de sujetar1y cortar asociada con la  trayectoria de funcionamiento del
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brazo 54 de entrega de hilo . De ello  se signe que al per- 
mitirseque el portahilos osicle hacia la  izquierda, de la  
forma que acaba de describirse, los diversos hilos sujetos 
en las  guias adicionales 50 b-d y en las unidades & sujetar 
y cortar 52 b-d, son hechos pasar a través de la  trayecto­
r ia  de funcionamiento del brazo de entrega 54 en su movi­
miento; aasí e l grado de movimiento del portahilos 42 antes 
de ser detenido, controlará el tipo de hilo a ser entrega­
do al tubo B por el brazo de entrega 54. La función que 
tiene el miembro de uSa 192 consiste en producir la  deten­
ción del portahilos 42 en una posición de modo que el hilo
¡deseado sea colocado en el tubo desnudo que ha deser deva-! ,  ,¡nado a continuación. Así, el ser hecho oscilar el eje 144 
hasta un grado controlado por el lím ite cbl movimiento del 
palpador 122, el miembro de una 192 es elevado o descendi­
do simultáneamente. Luego, cuando el portahilos 42 y su pa­
lanca asociada 68 se mueven hacia la  izquierda, hacia el 
miembro de uña 192, el miembro de uña impide todo u lterio r 
movimiento por asentar en un escalón 184-d. Se apreciará, 
por supuesto, que cada escalón 184-d está de ta l modo rela­
cionado con las marcas indicadoras en los tubos B, que en 
cada tubo será devanado al tipo de hilo correlacionado con 
una marca indicadora especifica, es decir, una profundidad 
especifica del taladro en la  base del tubo B.

Se ha provisto el muelle 204 (figura 4-1l)para 
permitir movimiento perdido al ser hecho osiciar e l eje 14̂  
sn su etapa in ic ia l. Así, cuando es hecho oscilar el eje 
144 en los primeros grados de su recorrido, la  palanca 202 
gue está unida rígidamente al eje 144 es también hecha os­
c ila r. No obstante, el movimiento es disipado por medio del
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muelle 204. Después que el miembro de trinquete 180 se tnue-- 
ve separándose del miembro de uña 192, y libera  dicho miem-f 
bro de uña, la  palanca 200 es empujada a derechas juntamente 
con el movimiento del eje 144. Este último movimiento 
es transmitido a través del muelle 204.

Se comprenderá que la  actuación del palpador 
122 para penetrar la  profundidad del ánima en cada tubo 
3, tiene lugar en un periodo muy breve de tiempo, de no 
nás de algunos segundos. Luego, el palpador 122 es hecho 
retornar bajo la  carga del muelle 132 a una posición de 
reposo o inactiva. Los brazos están en ese momento lib res  
para transferir el tubo B a posición de devanado, deslizan­
do simplemente el extremo de punta del tubo sobre la  super­
ficie del yunque 124 durante ese movimiento posterior. Co­
no ya se ha explicado en loq eu antecede, e l tubo es luego 
devanado con hilo de acuerdo con la  marca indicadora en el 
tubo. Luego es colocado el tubo en su compartimiento apro­
piado del depósito 86 de alimentación, donde queda en repo­
so hasta ser transferido a la  lanzadera del te la r L para 
uso. Después de su uso es expulsado a un desprendedero de 
tubos usual, es denudado y luego vuelto a conducir por el 
transportador C al depósito 86, para otro ciclo de devanado 
3orno el que se acaba de explicar.

Bn la  memoria descriptiva que antecede se ha pre­
sentado la  realización preferida de un invento que es 
aplicable a máquina de devanar tubos automáticos usuales, 
especialmente las asociados con un te la r de te je r  que exi- 
re una pluralidad de hilos de diferentes en rápida sucesión 
De acuerdo con ello , tubos que están ligeramente modificado 
le acuerdo en general con los diferentes hilos a ser deva-

- 24 _



5

10

15

20

25

1

nados, son percibidos durante una Ése de un orden cíclico 
de devanado. Ls información referente al tubo particular 
percibido es dirigida a los medios de control del hilo para 
situar el hilo particular a ser devanado en posición para 
subsiguiente devanado en el tubo percibido. A diferencia 
de los mecanismos de percibir usuales del tipo de demanda 
que determinan aquellos compartimientos de tubos de reser­
va que contienen la  más baja reserva de tubos devanados y 
transmiten la  señal al mecanismo de devanar para devanar 
tubos para reponer los compartimientos bajos, el invento 
exige un orden para devanar tubos nuevos, que es el mismo 
jorden que aquel en el cual son mudados los tubos agotados 
desde el- te la r. El invento, por consiguiente, se traduce 
en un mecanismo de gran eficacia, mucho menos complicado, 
para asegurar la  entrega do tubos devanados al te la r de 
acuerdo con la  velocidad en que son usados por el te la r .

Dado que pueden efectuarse ciertos cambios en 
3l  aparato descrito en lo  que antecede, sin desviarse del 
ssp iritu  del invento aquí implicado, se pretende que toda 
La materia contenida en la  descripción que antecede o ilu s­
trada en los dibujos que se acompañan, cea interpretada so- 
Lamente como ilu stra tiva , y no en un sentido limitador.

Esta solicitud que corresponde a la  presentada 
3n los Estados Unidos de América, el 26 de julio de 1.966, 
número 567. 903, se acoge a los beneficios del artículo 51 
leí vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

30
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Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten­
te de Invención, en España por VEINTE años, son los s i­
guientes.

1.  -  Un dispositivo de tubo o canilla para el so­
porte de hilos arrollados, que tiene un extremo de base
y un extremo de punta, y que está adaptado para devanar 
hilo  sobre el mismo, caracterizado por un rebajo de pro­

fundidad predeterminada formado en e l mismo, estando dichc 
¡rebajo configurado para cooperar con un elemento percep­
tor presentado al mismo.

2. -  Un dispositivo según la  reivindicación 1, 
que incluye un tapón de longitud determinada ajustado en 
dicho rebajo.

3. -  Un dispositivo según la  reivindicación 1, 
en que dicho rebajo está formado en dicha base.

4 . -  Un dispositivo según la  reivindicación 2, 
en que dicho rebajo está dispuesto axialmente en la  base 
de dicho tubo.

5. -  Un dispositivo según la  reivindicación 2, 
en que dicho rebajo es de sección transversal cilindrica

6.  -  Un dispositivo de tubo o canilla para el so­
porte de hilos arrollados.

Tal y como se lia descrito en la  Memoria que ante­
cede, representado en los dibujos que se acompaña y con 
los fines que se han especificado.
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