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Este invento se refiere & mejoras en miguinas de
devanar tubos awtomatices, de las que constituyen ejeuplos
las descritas en la Patente para los EE.UU. nlmero

3.327.736, expedida con fecha 27 de Junio de 1.957, y en la
Patente para los EE.UU. nimero 3.227.384 expedida con fe-
cha 4 de Znero de 1.966, Ia palabra "tubos", en esta nemo-
ria, significa también "canillas" y otros elementos simila-
res pava el soporte de hilos arrollados.
En generél, las anteriores patentes y solicitudes

e patentes describen un mecanismo automatico operable jun-

Eamente con una miquina de devanar tubos automdtica para
Y1evar una plurelidad de tipos diferentes de hilo, y medios
Lperables para entregar, al recibir una seiial, uno selececid
hindo de los hilos a un tubo en la mdquina de devanar para
levanado sobre aguél. Los medios de enviar seiiales emplea-
los juntbtamente con los mecanismos de la citada patente y

de la citada solicitud de natente incluyen medios eleciro-

mecanicos que conectan entre si el depdsito de reserva de

tubos asociado con el sistema de seleccidn de hilos. Los

%epésitos de rcserva de tubos son normelmente de la clase
3ue estdan divididos en una serie de compartimientos, estan-
1o adaptado cada compariiniento para contener una fila de
%ubos superpuestos verticalmente, y estando los tubos de
éada compartimiento devanados usualmente con un tipo dife-
rente de hilo. Los medios de transmitir seilales de dicha pa
§

sente y de dicha solicitud de patente son operantes para de

tectar la presencia de tubos a diferentes niveles en cada

uno de los compariimientos del depdsito. En ausencia de tu~

QBos en cualquiera de los varios niveles, los medios de ‘tran

qitir sefiales operan para controlar el sistems de seleceidn

-2 .

Y 4




10

15

20

25

30

29.7.68

. iy
de hilo de modo cue en el sizuiente tubo a ser devanado eg-
ré colocado hilo del +4ipo particular requerldo para ali-
mentar el menos lleno de los varios cowpartimientos. Por
consiguiente, los medios de transmitir sefiales funciona
rdn pars mantener un nivel o némero de tubos predetermina-
do en cada uno de los varios compartinientos. Ios nedios
de transmitir sefiales de la cltada putente y de la cituda
golicitud de patente, aﬁn poseyendo un elevado ~rudo de cdne-
fiabilidad, son de naturaleza relativamente compleja. Tal
complejidad, implica factores de mas elevado coste de fa-
vricacidn inicial, as{ coio de mds elevado coste de man-
senlmlento.

Por consiguiente, un objelto del presente inventd
es proporcionar un nccanisuo automitico para devanar cada
wio de una pluralidad de wubos con uno seleccionado Ge la
pluralided de tipos difercntes de nilo yr gue incorpora tm
necanigmo vara transuitir sciinles del orden de devanado de
los diversos hilos a los tubos, cue es econdmico de fabri-
cacidn y de mantenimiento, ¥ de uso duraderc y confiable.

Otro objeto del precente invento es provorcionan
una méquina de devanar automdtica para devanar un tubo con
uno geleccionado de lg pluralidad de hilog diferentes y
que tiene un mecanismo que establece el orden de devanado
idéntico al de uso de tubos en untelar asociado.

Todavia otro objeto del presente invento es pro-
porcionar un mecanisno para transmitir una sefial recibido
desde un tubo antes de su devanado y en que el citado me=
canismo es facilmente adaptable a las maquinas de devancdo
de tubos existentes.

Otro objeto del presente invento es proporcionar
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tubos gue tienen marcas indicadoras sobre ellos cbf;ésbonr
dientes a un tipo particular de hilo a ser devanado en el
tubo.

Otro objeto del nresente invento es proporcionay
medios automiticos capaces de recibir una seiial controla~
da por marcas indicadorss en un tubo a ser devanado, y de
controlar los mediou de seleccidn de hilo para pregentar
un hilo de un +tipo dado para devanado en dicho tubo.
Otros objctos del presente invento serdn en par-

te evidentes y en parie se pondrén de manifiesto lo que sil

Z6e.
£l inveuto, on consecuencia, comprende el apara—
0, la construccidn, la combinacidn de elementos, v la dish
posicion de partes Ge aue se dan ejemnlos en la exposicidn
detsllada que sigue, ¥ el alcance de la aplicacidn gue se
indicard en las reivindicaciones de la nota adjunta.

Aungue el presente luvenlto es Ge especial utiliQ
dad para la puesta en préctica de los inventos de las pa-
tentes para 1los EE.UU cedidas en comin ndmero 3.327.736 y

nlmero 3.227.384, sard cvidente paralos expertos en la téc

nica que ol presente invento tendra otras aplicaciones, y
no se pretende limitar el invento al uso con el aparato de
Las anteriormente citadas patente y solicitud de patente.
Dicho brevemecnte, el presenie invento incluye,

juntamente con un mecanismo de devanar tubos automatico mer
dios para llevar el hilo adaptados para mantener uwna pluras
lidad de nilos difcrentes en estado accsible para entresa
a un tubo a ser devanado. Ademds, se ha provisto un meca-
isno percentor gue ss operable para comunicar con un tubo

ol ser transferido dicho tubo desde una posicion de reserva
i

-4 -
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a una posieién de Gevanado en el mecanismo de devanar. Tl

necanismo perceptor "lee" o percibe los medios de mareas
indicadoras formados en el tubo y, en recpuesta a ellos,
sirve para accionar el mccanismno para controlar el siste-
ma de seleccidn de hilo de alimentacidn. En consecuencia
de ésto, los nedios gue llevan el hilo'son accionados de
modo que hilo del tipo apropiedo al twbo a ser devanado
es presentado a dicho tubo después que el tubo ha gido
colocado en su posicidén de devanado. Como ge hara mas cvi-
dente en 1o que sigve las pearcas indicadoras en el tubo
estdn correlacionadas con un tipo predeterminado de hilo

ser devanado en dicho tubo. Por consisuiente, los tubos

o

son vueltos a devanar exactatiente en el mismo orden en que
son descargados desde la lanzadera de un felar asociado.
Lste resultado se logra debido a que los tubos censumidos
son devueltos al uecanistio de devanar en el mismo orden
en gue son expulsados desde la lanzadera del telar.

Para wna mejor couprensidn de la naturaleza y
los objetos del invento, debcrd hacerse referencia a la
descripecion detallada que sizue, considerada juniamente
con los dibujos que se acompafian, en los cue:

La figura 1 es una vista en planta desde arriva
de un meconismo de devanar btubos automatico que incorpora
el presente invento, habiéndose representado los componen-
tes del invento en la posicidn de porelbir tubo, ¥ estdndo
recortadas partes de la maquina parailusirar los elementos
operativos de la nisnas

La figura 2 es una vista en alzado posterior del

-5

aparato de la figura 1, estando una parte de la maquing res

i

cortada para mayor claridad, habiéndose ilugtrado la méquil
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na cono montada sobre un telar; -
La figura 3 es una vista en alzado tbomada a 1o

larso Ge las lineas 3-3 de la figura 1;

mo percentor de tubos;

La figura 5 es una vista en corte longitudinal
del alojamiento de la maguina de devanar, mostrando cier-
%as partes del mecanismo de cielo automatico;

La figura 6 es una vista detallada tomada en ge-

neral a lo largo de las linens 6-6 de la Tigura 1;

La figura 7 es una vista de una pluralidad de

tubos modificados para uso Jjuntamente con la méquina de de

vanar del presentec invento, estando formados dichos tubos
con marcas indicadoras diferentes correspondientes al tipo
de hilo g ser devanado en ellos;
La figure 8 cs una vista en alzado frontal frag-
mentaria del mecanismo perceptor de tubos, tomada a lo lar
go de las lineas 8-8 de la figura 1;
Ia figura 9 es wna vista mis detallada, tomada
a 1o largo de las linens 9~9 de la figura 1 y en gue se
ilustra latransmisién articulada operada por leva para ac-
clonar el mecanismo perceptor de tubos;
La figura 10 es wa vista en alzado desde un eX=
tremo, detallada, de la transmision ariiculada de la figu-
ra 9 ¥
La figura 11 es una vista detallada ampliada, en
alzado, del mecanisuo para stjetar los medios de soporte
del hilo en posicidn para entregar un tipo particular de

hilo a2l tubo para devanado.

Pggendo ghora o uns descripeidn detallada del in

La figura 4 es una vista esquemdtica del mecanis-
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vento, se hace referencia en primer lusar a las figuras

1 a 3, Parece indicado proporcionar inicialmente una des-
cripeidn de ciertas partes aue figuran descritas més dete
nidamente en las antes citadas patentes y solicitud de pa-
tente, para mayor claridad y para proporcionar una plena
comprensidn del presente invento. As{, el nfmero 10 desigH
na una enveelia similar a una caja que constituye una parie
integrante del bastidor seneral F de la maquina de devanaxy.
La envuelta 10 aloja alzunos de los controles para efectugr
automdticamente la colocacidn y la retirada de los tubos
en la miquina de devanar, zsi como los coniroles para el
mecanismo de devanar, como se expone en las citadas patend
te ¥ solicitud de pstente. La envuelta 10 estd montada en
una parte estructursl de un telar L, como por medio de
wa ménsula 11 (véase la figwra 2). Un motor M estd monta-
do en la parte superior de la envuelta 10 y constituye la

fuente de energia para hacer funcionar la mdquina de deva-

nar. La miquina de devanar incluye un par de mandriles ali
neados axialmente 12 y 14, entre los cuales esta soportadd
un tubo de devanar activo. Bl mandril 12 egtd apoyado para
rotacidn en la parcd izquierda de la cenvuelta 1C (véase
la figura 1), y el mandril 14 estd soportado para rotacidn
en la ménsula 16 de contrapuntba, que es un componente adi-
cional del bastidor F de la macuina de devanar.

Un eje 16 esia soportado entre la envuelia 10 y
1la ménsula 16 de contrapunta. Dicho eje 18 proporciona un
soporte para un guia . ilos 2C el cual es deslizable en sen-
tido axial de dicho eje. Una varilla 22 de vaivén se extiep-
de desde dentro de la envuelta 10 en una trayectoria para-

lela al eje 18 y es aplicable a rosecn con el guiahilos 2C.

-7 -
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De la misma manera que los mecaniswmos de las citadas paten

tes la varilla de vaivén cs operada para mover el guiahi-
los, como consecuencia de lo cual se hace ¢ue sea devanado
hilo de alimentacion en el tubo & en rotacién, desde el
extreno de base al extreno de punto o vériice, a lamanera
de un arrollamiento de trama. Después de devanar, cada tu-
bo es mudado antomdticamenie y puede ser coloezdo en posi-
cidn un tubo nuevo entre los mondriles 12, 14 para devana-—
do. Todas ectas operaciones gon llevadas a cabo automdti-
camente como ge expone eén las citadas patentes.

Un eje transversal o eje 24 de lcvas de ciclo
estd situado dentré de lz envueliva 10 para ascomodar sobre
€1 una plurnlidad de levas, tres de las cuales estdn espe-
cialmente relacionadas con ¢l presente invento. Estas le-
vas estan numeradas con los nlmeros 26, 28 y 30. Un par de
nénsulas relativamente gruesas 32, 34 estan conectadas a
barras iransversales parzlelas 36, 38 estando a su vez las
barras tronsverseles fijas a paredes interiores opuestas
de la eavuelta 10. La regién central de cada nénsula 32,
34 estd formnda como un cojineta 40 para soportar para ro-
tacidn al eje 24.
En las citadas patentes se describen medios por=-
tanilos operables para sujetar una plurali&ad de illos de
alimentacidén. Al actuar, el portahilos es hecho oseilar past
ra alinear un hilo selecclonado pare entress al tubo sopor
tado entre los mandriles 12, 14 para devanzdo sobre el mist
hio. De acuerdo con ello, un portehilos 42 de forma de aba-
nico estd soportade para movimiento de oscilacidn sobre un
boparrazo 44 cmpotrado en wi cubo 46 soldado a una placa

de montaje 48 la cual, a su vez, esta sujeta al bastidor P
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de la maqliina de devanar. El portahilos incluye una plura-

gﬁ i§i

lidad de guiahilos 50a-d, cada uno de los cuales es opera-
ble para acomodar uno de los diversos hilos Y de alimenta-
cidn, vy unidedes asociadas de sujecion y corte 528-d, cadg
una de las cuales eg operable para sujetar uno de los e~
tremos del hilo y »ara cortar dicho extremo al recibir und
aecfial.,

Ademds, como se cxplieca detenidamente en las and
tes citadas patentes, se ha wnrovistc un brazo 54 de entre-

ga de hilo., Ese brazo estd dispuesto para moverse en una

carrera de trayectoria y lonzitud predeterminadas. En el
curso de dichs carrera, el brazo 54 es operable para recid
bir y sujetar uno de los hilos de alimentacidn y para en-
trezar ese hilo sobre el tubo B.El hilo de alimentacidn
particular cogido por el brazo 54 viene determinado por ld
posicidn del portahilos 42. BEs decir, el portahilos 42 ope-
ra para alinear uno de los hilog Y de alimentacidn en la
traycctoria del brazo 54. El hilo que c¢s asi alineado es
el entregado 21 <tubc para devanado.

Como se anrecia nejor en luas firuras 3 vy 4, se
haprovisto un eje 56 de colocacidn en posicién para hacer

operar al portahilos 42, Dicko eje 55 de colocacidn en po-

gicidn tiens uno de sus extremos situado dentro de la envupl-

ta 10, y ese eje se cxiiende hncia fuera desde la envuel-~
ta a través de una abertura adccusda, terminando su extre—
mo opuesto méds alla del portalilos 42. ELl extremo interior
del eje 56 de colocacidn en posicidn estd conectado a un
extremno de un brazo 50 seruidor de lova,-en *eneral ve:rti-
cal. Bl extremo alejado de dicho brazo 50 estd soportado

de maners suelta sovre la barra 38 para rotacidn. La parte
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nedia del brazo 56 tiene un rodillo 60 de lova montado so-
bre ella, el cuml estd alineado para moniar en la periferia

de la lcva 30. Ia seccidn exterior del eje 56 de colocacidn

en posicidn esth wmida con el portahilos 42 a través de
la trancmisidn articulada 61, de modo gre al ser hecho ro-
tar el eje 24 de levas, cs heclhio oscilar el poritzhilos 42,
e s A L3 ~e S5 %) =

Bsta accion, por supuesto, es eficasz para presentar uno

s

de los varios hilos sujeto en el portahilos 42 en posicion
para ser intercepiado por el brazo 54 al moverse el braszo

L)

haciz adelanie, hazcia un tubo asentado en posicidn de deva

nado cnire los mandriles 12, 14. Un muelle 62 esta conecta

do por sus extrenos opuesios a una pata 64 sujeta a la pa-

red posterior de la envuelia 10 y a un apéndice 66 sujeto

en el eje 56. Dicho muelle 62 sirve para cargar el eje 57
. P PR 4 . . N (4

de colocacion en posicidn hacia la izquierda (segin se ve

en la figura 3) y actia para sujetar al rodillo 60 en apli

cacidn con la leva 30.
En las antes citadas Patentes se presenta un me-
canisio para controlar automaticamente la alimentacidén por
incrementos del hilo de alimentacién en el tubo., Ese meca-
niswo de alimr.ntacidn por incrementos estd adapiado para
rezular la veloecidad de depdsito de hilo en ecada tubo, de
modo gue con independencia de las variaciones de uno a otrT
‘tipo de hilo de alimentacidn, el tamafio de los diversos tut
bos a ser devanados sera on general similar. EL presente

invento incorpora pertes de ~ete mecanismo para ajustar auvd

‘somaticamente el mecanismo de control de alimentacidn por
incrementos, simul‘tdnesmente con la seleccidn de un hilo de
blimentacidn dade a ser devanado.

Asi, una palanca vertical 68 estd fija de manera

- 10 -
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gsegura ol eje 56 pars wovimiento con é1. Una placa de sufa
70, la cual esta ccnectada a una pared latersl int:rior de
la envuelda 10 y que se extiende horizontaluente desde ellm
en el interior de la envuelita, estd ranurada en 72 para
proporcionar una muia para la palanca 60 durante su movi-
niento. Como ge anrecin nejor en la fi~ura 1, el extremo
swperior de la palanca 40 estd doblado sobre si como en
74. Bsa parte doblada estd unida por medio de la barra ar-
ticulada 76 a una placa T3. Bl extremo de la placa 73 ale-

L

O

jado de la barra articulada 76 lleva une pluralidad de
nillos de ajuste 00 los cusles conirolan la elimentacidn
por incrementos de hilo a través del tubo que estd siendo
devanado.

Esta ademds previcto en los inventos descritos
en las citadas Patentes, gue un ftubo desnude, de reserva,
serd automiticsmente transferide desde un dendsito y colo-
cado entre log masndriles 12, 14. A este respecto se ha ilug-
trado en la figura 1 y 6 un depdsito 86 para sujetar al met
ros un tubo desnudo'en regerva. Junto con este es operable
un mecanismo para wransferir un tubo a posicion de devanar
Bl mecanisiio para efectiuvar esa transferencia incluye un par
de brazos de forma de cundranie O, 69 nontados nara movi
jiiento de rotacidn sobre un eje 90. Los exiremos delenterog
de los brazos 80 estar entallados en 92 pars adapiarlos pe+4
ra aplicucidn firme con el cuernc del tubo gue esta siendo
transferido a posicidn de devanar. Durante la trasnferecen-
cia, el tubo es sujetado contra las entalladuras ¢2 nor
una, placa 94 cargada vor nuelle (fizura 1) montada sobre
una varilla 96 que, a su vez, estd soportada por un brazo

98 montado a deslizamiento sobre el eje 90 pero enchavetadd

-1 -
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para rotar hacia abajo sclidario con los hrazos 88. El bra
zo 96 estd cargado por muelle con relacidn a dicho eje 90,
de tal modo que la placa 94 es empujada para aplicacidn al
wubo.

Con referencia a la figura 6, el eje 90 se¢ hace
rotar aproximadamente 902.de arco para hacer oscilar los

brazos de cuadrante 88 y llevar asi los tubos desnudos B

dio de una rueds dentada cénica 100 (véanse las figures 1

[4
1

¥ 5) la cual estd sujeta rigidamente en el extremo inderio

soporta nara rotacion al extremo interior del eje 90. ILa
rueda dentada 10C ensrana con los dientes de un cuadrante
‘104 soportado para rotacidn sobre un eje corto 106 sujeto
rigidanente en un brazo 100 que sobresale hacia fuera des-
de el bloque 102. El cuadronte 104 esta formado con una
parte vertical 110, al extremo exterior de la cual esta

unido un muelle helicoidal 112 anclado por su extremo opue

ta 10. Bl muelle 112 tiende a hacer oscilar el cuadrante
104 a derechas, sesun se ve en la figura 5, para hacer que
sus dientes giren la rueda dentada 100 para hacerrotar al
eje 90. A su vez, la rotacidén del eje 90, como acaba de
describirse, hace que los brazos 83, 89 giren a izquierdss
segin se ve en la fisura 6. Para hacer rotar el eje 90 en
el sentido opuesto para zirar los brazos 88, 89 y la placa
04 hacia arriba a posicidén de reposo a continuacidn de la
bntrega de un tubo para devanar, el cuadrante 104 es hecho
bseilar en el sentido opucsto contra la tensidn del muelle

112 por medio de la leva 26 que se gplica a wn rodillo 115

- 12 -

a pogicidn de devonar. Esta operacion es efectuada por me=-| -

del eje 90 y adyacente a un blogue 102 de cojinete, el cual

A"
[

%0 en un gancho 114 sujeto a la pared interior de la envuel-

3




10

15

20

25

30
29.7.68

soportado para rotacidn sobre mm eje 118 sujeto rigidamen-
te en la prolongacidn triangular inferior del cuadrante.
Ia leva 26 ectd conformada de modo que la rota-
cidn del eje transversal 24 producird la actuacidn de los
brazos 88 y 89 en el orden deseado. Asi, la leva 26 estd
configurada para incluir wn 1ébulo 26a que hace funcionar

a log brazos hacia abajo para llevar el tubo desde el de-

pdoito 86 a la posicibn de percepcidn, una varte estaciona
ria 26b que controla los brazos 88, 89 para interrumpir

momentdneamente el movimiento del +tubo en una posicién in-

termedia, sustanciglmente a mitad de recorrido entre el de

péoito 86 y la posioidn de devanar, y un rebajo 26c gue ha

ce funcionar a los brazos vara entregar el tube a los man-

driles 12, 14. BEn el punto intermedio es accionado el meca:
nismo paraidentificar el tubo que esid siendo transporia-
do, para determinar con ello la clase de hilo que serd de-
vanado en la operacion siguiente, como se describird con
detenimiento en lo que sisue. Después que el necanismo de
ldentidad de +tubo ha completado su operacién de percepcién

al prosezuir la rotacidn de la leva 26, hace que el rodillp

116 entre en el rebajo 26c y produzca con ello el moviuien:

%o de los brazos 386 y 89 y la entrega del tubo B a la posi;

cidn de devanar. Se couprendersd, por supuesto, gue durante
la anterior operacién de trongncrte de tubo, el eje 24, ¥y
por congiguiente, la leva 26, egtan continuamente en rota-
cidn hasta efectuar una revolucidn completia.

A medida que es devanado cada tubo, es dejado
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caer al compartiniento apropiado del devdsito de alimenta~
cidn de reserva 86 (figura 1), habiéndose descrito con Fo-
do detalle del depdsito y los nedios de conirol para el mig-
mo en la patente anterior citada. Ademds, a umcdida que ca-
da tubo es expulsado desde una lanzadera del btelar I, es

5 recibido en une desvrendedor de tubos para quitar del mis-
o el hilo residual, después de lo cual es transferido por
wn traneportador C (figura 1) para ser devuelto al depbsito
86 en estado  desnudo. Se apreciars que el ciclo de los
tubog desde el telar a los medios desprednedores, y luego
10 por el transportador C al depdsito 86, se hace que tenga
Lugar de modo que los tubos mantienen el mismo orden de en-
trada al depdsito 86 que el de su expulsidn desde el telar,
Tas partes de la maguina hasta agufdescritas, y
sus funciones, son las mismes que en las anteriormente iden-
15 tificadas patente y solicitud de patente, excepto en cuan-
ko a las modificaciones que se explicaran en lo que sigue,
r puede hacerse referencia a la citada patente y a la ci-
lada solicitud de patente para detalles mds compleios al
respecto, La relacidn mutua de esas partes con las del

20 presente invento resultara evidente de la descripeidn que
5icue. La presentacidn de 1o que antecede, proporcicnars
plaridad y una plena comprensidn del contexto preferido

bn el cual se utbiliza el presente invento,

De acuerdo con el presente invento, tubos que tie
25 nen gobrs ellos marcas indicadoras de identificacibn son

gmpleados juntamente conel aparato de devansr. Como ge

30 29,7.68 - 14 -
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w@i}g
ha ilustrado en lag fi-uras Ta - Th, los tubos 3 son en
seneral de tamafio y forma normalizados, consecuentes con
las de los tubos normalumente empleados con una bobinadora
para telares. Ko obstante, log tubos estdn aqui lizeramen-
te modificados en susg exntrenos 119 de base, Asi, con reigm-
rencia a las figuras Ta - 7d, se obgervara que en el ex-
tremo 119 de base de cada tubo B hay formado axialmente
un rebajo 120 o anima cilindrica o rcdouda, y a los reba-
jos 120 respectivog de cada uno de los tubos Ta - 7d, hay

aplicadog tapones 121 0 piezas ingertas rigidas de longi~
tud deterninada, por :edio de wn ajuste a presidn. Sers

evidente que los tapones 121 son progresivamente mas grue-
808 en las vistas sucesivas desde Th - Te hasta el »unto
en que el grogcor del tanén 121 del tubo de la fi—ura Td es
igual a lao profundicad del wecbajo 120 en el mismo. Como se
pondra ucjor de uanificsto en lo que sigue los cuatro tu-
bos B que difieren ligeramente, que acaban dc describirse,
eguardan relacién con la colocacidn en posicién de los cua-

tro tipog de hilo sujetos en ¢l portahilos 42, De eelo se

sigue que habrd tantos tubos diferentes, es decir, diferen
tes en tipos de marcas indicadoras, como hilos diferentes
a ser devanados. Debe cutenderse adends, que en la presen-
te realizacidn los tubos con rcbajos de la misma profundi-
dad tendran todos el mismo tipo de hilo devznudo sobre elllo
Bl nimero de tubos con marcas indicadoras diferentes sohre
ellos, como aqui ge nha ilustredo, es arbitrario y np limi-
ta el invento. En la prdctica, seria pocible deviir un

golo tipo de hilo, a una serie de hilos difercenics cn la

maquina que se estd describiendo, aemendiendo el nimero de

tubos diferentes unicanente del nluero de posicioncs dife-

- 15 -
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rentes unicamente del ndmero de posiciones diferentes, en
el portahilos 42, que han de ser acomodadas. 5i el ndmero
de posiciones diferentes en el portahilos 42 e:cede de 4,
los tubos diferentics correspondientes seria modificados

5 simplemente introduciendo el ndmero anroplado de piezas
insertas de tamafios diferentes en sus rebajos 120, esta-
bleciendo con ello tantos rebajos veriables en los tubos
diferentes coric posiciones a ser acomodadss. Debe hacerse
notar que, normalmente, cada posicidn en el portahilos accb-
10 modara ur tipo diferente de hilo. Ademis, se apreciard
que las modificaciones en los tubos, zin desvigrse del es~
piritn del invenio, nueden adoptar nultitud de formes, cual-
quiera &e las cueles seria aceptable para los fines que agd
se describen. Entre lasg variaciones pueden incluirse.solur
16 cionea tales como anillos o gargantas aplicados a la peri-
feria del cuerpo del %tubo o de la parte de base, o simple-
nente rebajos taladrados a profundidades adecuadas veria-
bles, en la hasc de cada ‘ubo.

Los tubos que acaban de describirse son suscep-
20 tibles de cooperar con el mecanismo perceptor de la mdgui-
na de devanar para controlar la alimentacidn de hilo a serx
Gevanado. Como ya se ha indicado, la operacion de percibir
tiene lugar al ser transferido un tubo desnudo desde depd-
bito 86 a la posicidn de devanar: BEn el curso de ese movi-
25 niento, el tubo es deterido durante un breve momento, del
brden de wno o dos segundos, mieniras se efectda la percepd
pidn de la marca indicadora en el tubo. La operacidn de pei-
bibir es llevada 2 cabo mediante un palpador 122, el cual
éstd recibido a deslizamiento a través de un casguilio 123

30 en la pared de la envueliz 10. Un yunque 124 cstd sujeto por

29-%¢68 - 16 —
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medio de una ménsula 125 a la contrapunta 16. Ese yungue
124 sirve para asegurar cada tubo contra movimiento axial
al ser operado el palpador 122 hacia afuers hacia dicho
$ubo. E1l palpador 122 tiene un tornillo ajustable 126 ros-
cado en su extremo delantero, Un aro retenecdor 128 esta
gujeto en una ranura periférica en el extremo delantero
del palpador 122 fuera de la envuelta 10, para limitar el
movimiento hacia la izquierda del palpador (fizura 8), un
sezundo aro retenedor 130 esta recibido en una ranura peri-
férica en el extremo posterior del palpador 122 dentro dg
la envuelta 10. Dicho aro 130 proporciona un asiento para
un extremo de un muelle 132 de palvador, aplicdndose el
otro extremo del meulle al casqrillo 123. As{, se coupren-
derd que elpalpador 122 estd normalmente cargado hacia la
izguierda con su aro 128 apoyando contra el lado de la end
vuelta 10, como se vé en la fizura 8.
Coptinuando con referencia a la ficura 8, se ve-
ré que el extremo del palpador 122 opuesto al tubo B estd
ranurado para formar una horguilla 133. Un extremo de una
barra articulada 134 estd unido mediante pasador a la hord
quilla 133 en 136, y el otro extremo estd conectado a un
brazo vertical 138 mediante otro pasador 140. A su vez,
el extremo superior de dicho brazo vertical 138 estd fore
mado con un collarin 122, el cual estd unido rigidamente
a w eje 144. Como se apreciara mejor en la figura 1, el
eje 144 es alargado, extendiéndose en sentido transversal
en la envuelta 10. Ademds, dicho eje 144 estd soportado
para rotacidn en blogues 146, 148 de cojinete sujeto en el

suelo interiocr de la envuclta 10.

Considerando las fisuras 1, 4, 9 y 10, se ha vnrd

I
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visto una transmisién articulada operable para hacer osci-
lar el eje 144 y accionar el palpador 122 durante la ope~
racion de percepcidn de tubo. As{, el eje 144 estdn SOpor—
tadas un par de palancas que cuelzan que constituyen una
palanca 150 de accionamiento y uns palanca accionada 152.
La palanca’de accionamiento 150 es giratoria libremente en

el ¢je 144, mientras que la palance accionada 152 estd unid

da rigidanente a dicho eje. Ia palanca de accionamiento 150
tiene une parte lateral que se extiende en ella para for-
par una aleta 154 la cual esta doblada en dngulo recto pard
cortar a1 plano del movimiento de rotacidn de la palanca
152, De vn modo similar, la palanca accionzda 152 tiene wn
fledo 156 que se exviende lateralmente, sobresa’iendo hacig
cuera desde ella, como se aprecia mejor en la figura 9.
Para unir las palancas 150, 152 entre si se emplea un re-
sorte 158 de tensidn, estando unido el resorte 158 por sug
pxtremos opuestos a la aleta 154 y al dedo 156,

El extremo inferior de la palanca 150 estd sujeto
le manera suelta a una barra articuwlada 160 por medio de
i esparragzo 162, Bl extremo opuesto de la barra articulada
160 esta unido & wn miembro 164 de extensidn ajustable, es-
;ando ese miembro 164 unido por su extremo opuesio & un bra
zo actuador 166 por medio del pasador 167. Con objeto de

gue pueda ajustarse selectivamente la longitud eficaz del

1.

1iembro 164, ese miembro tiene un par de ranuras alargadas
168, en cada uns de las cuales es recibido un tornillo 1%0.
El brazo actuador 166 estd suspendido de manera
duelta en la barra transversal 38 para movimiento de osci-
lacidn sobre ella, Como se aprecia mejor en la figura 9,

gl brazo actuador 166 estd couformado angrlarmente y tiene

- 18 .
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su vértice extendidndose a la trayectoria de rotacidnde un

+

28. Una superficie 176 de aplicacidn a rodillo, y una par-
te 178 de quﬂiud; estdn conformadas en la parte de vértice
del brazo actuador 166 para cooperacidn con ¢l rodillo 174
Asi,'al efectuar el eje 24 de leva un ciclo de wa revolu~
eidn, como es usual; en el sentido de la flecha en las fi-

ruras 4 y 9, se hace que se nmueva el rodillo 174 contra la

superficie 176, Esto hace que el brazo actuador 166 oscile

to tiene lugar, por supuesto, conira la carga del nuelle
132 de palpador el cual actla normalrente para hacer rotar
al eje 144 y empujar al eje 144 a derechas, y empujar por
tanto al brazo actuador 176 hacia la izovierda, como se vé |

en 1a figura 9,

Se hamencionado ya que en la maauina de devanar ,
hay incorporada una palconca verdical 68 como un componente
del mecanismo de alimentacidn por increnentos y que estd

conectada operativauentie con el poriaiillos 42 por medio

Hel eje 56. Como resulta mds evidente en las figuras 3 y 11
icha palanca 68 tiene un nienmbro 160 de tringuete escalong
Ho sujeto a ella como por remaciics 1382. De acuerdo con la
bressente realizacidn, en la gue se supone que pueden ser
tane jados por la mdcuina de devanar hasta cuatro tipos di-

ferentes de hilo, se verd que se nan provisto cuatro esca-

bente mds profundo en la pared lateral del miembro 180.
Para cooperacién con los diversos escalones 184-d
se ha provisto un conjunto de ufla sujeto a la placa de auia

Y0 y constituido como un dedo vertical 186, figuras 3, 4 ¥

- 19 .
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11, enterizo con la placa 70 y con una de sus bordes vuel-
0 hacia arriba, Una palanca 188 de ufia estd unida a pivo-
tamiento por wno de sus extremos al extremo superior del
dedo 186 mediante wn espdrrazo 190. Un miembro de ufla 192
estd sujeto al exiremo libre de la palanca 188 y estd ali-
neado para asentar en cualquiera de log diversos escalones
184a2~3 del micmbro de trinquete 180. Una barra articulada
vertical 194 estd unida por su extremo inferior a la sec—
cidn de la palanca 108 por medio del pasador 195, y el
extremo superior de dicha barra articulada estd unido por
otro pasador 198 a una palanca corta 200, Bl extremo de lal
palanca 200 alejado de su punto de unidn con la barras ar-
ticvlada 194 estd taladrado para recibir de manera suelts
al eje144 a su travdas. Una palance ascciada 202 estd si-
tuada unto a la palanca 200 en el eje 144, estando esta
0ltima palanca 200 sujeta fuertemente a dicho ¢je para ro-
facidn con el nismo. Las palancas 200 y 202 estdn unidag

errtre oi por un muelle 204 que se extiende entre dichas pa

lancas. E1 muelle 204 ectla para cargar la palanca 202 con
tra un esparrago 206 contra un espdrrago 206 de tope f£ijo
en el lado de la palawnca 200,

En funcionamiento, la maguina de devenar es enfit
lada y hecha funcionar en gu ciclo de devanado del wisumo
medo gue se ha descriio en las antes éitadas patente y so-
licitud de patente para los EE. UU. Con objeto de que pue—
Ha ser colocado automdticrmente un tubo nuevo para devana—
do, entre los mendriles 12, 14, ya se ha explicado que el
tubo es conducido desde el Gendsito 86 a la posicion de de-
vanay por los brazos 88, 89, Bl movimiento de dichos brazos

s efectuado por una leva 26 que puede roltar sobre ¢l eje

- 20 -
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24 de leva de realizacidn del ciclos Dicho cje 24 es sug- |
ceptibile de rotar une revolucién después que cada tubo
eatd devanado y antes del devanado de un tubo nuevo, como
ya se ha explicado en lag citadas patente y solicitud
de patente, para controlar ciertos movimientos consecuen-
tes al ciclo automdtico de la macuina. A medida que los
brazos 88, 89 conducen dicho tubo, son operables los me-
dios de tramsmisidn se sefiales del presenie invento.

Asf, en un punto intermsdio en la trayectoria
del recorrido del tubo dezde ¢l depdsito 86 a los mandri-

-~y

les 12, 14, el tubo es detenrido nomentdneziiente. Esa posi-

cibn detenida o parada coincide con la trayectoria operati

va del movimiento del palpador 122. La detencidn temporal

del tubo B es controlads por la leva 126 como ya se ha des

crito. Luego, y como consecuenciade continuar la rotacidn

del eje 24, el palpador 122 es movido axialmente a la dere
cha (figura 1) con lo que su tornillo ajusfable 126 perci-

be lag marcas indicadoras que en la presente realizacidn

egtan constituidas por la profundidad de los rebajos situa
dos en la vase del tubo. El yunque 124, que estd situado
para recibir el extremo de punta del tubo contra el mismo,
sujeta el tuvo contra el movimiento acial al apoyar el tor+
nillo 126 en la base del +tubo.

La iniciacion del palpador 122 es efectgada por
rotacidn de la leva 28. Como consecuencia de ésto, el ro-
dillo 174 monta en la superficie 176 del brazo 166 hacien-
do con ello oscilar las palancas 160; 152; o izguierdas so+
bre el eje 144, segin se vé en la fi~ura 9. Dado que la pa+
lonca 152 esta fija al eje 144, dicho eje es iguaimente hed

cho oscilar. Bn respuesta a ello, el brazo vertical 138

- 21 =




es hecho oscilar a izquierdas (figuras 4 v 8) tras 1o cual
es desplazado el palpador 122 axielmente contra la carga

del muelle 132, de modo que el tornillo 126 avanza hasta

174 pueda montar sobre el borde de la superficie 176 y en
la superficie inferior 178 después de detenido el movimien:
Yo axial del palpador 122, el empuje adicional del rodillo
174 es disipado couwo movimienio perdide a través del mue-
1le 158 y del brazo giratorio libremente 150,

Ia percepcién 0 lectura de la marca indicadora
en el tubo B es transmitida a través del eje 144 a la pa-
&anca 202, al nuelle 204, y luego a la palanca 200 y desde
2111 g la barra articulada 194 y a la palanca 188 de ufia.
Por consizuiente, considerando la figura 11, -se aprceiarsd
que la extensidn en que el micmbro 193 de ufia serd elevado
o desdendido, serd funcidn directa de la accidn de oscila-
cidn del eje 144.

La finalidad del ajuste de la posicidn del miemb:
192 de uﬁa; es la giguiente, ILa leva 30 es operable

en respuesta a la roiacidn del mismo para hacer oseilar al
portahilos 42 hacia la derccha {figura 3) despuds de que cf
tubo estd devanado y al ser hecho rotar el eje 24, Cuando

el portahilos llega a una posicidn totalmente hacia la derd

quierda alrededor del esparrago 44 de pivote bajo la carga
del muclle 62. Se comprendera que la posicién extreme de
15 derecha del portahilos 42 estd por 1o menog & una dis-
tancia suficiente para alinear el hilo retenido en la guia
F0a extrems de la izquierda y en la unidad 52a de sujetar

¥ cortar asociada con la trayectoria de funcionamiento del

- 22 -
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brazo 54 de entrega de hilo. De ello se sigue que al per-
mitirseque el portanilos osicle hacia lg izquierda, de la

forme que acaba de describirse, los diversos hilos gujetos

Lr

en las guias adicionales 50 b-d y en las unidades @ sujeta
5 y cortar 52 b-d, son hechos pasar a través de la trayccto-
ria de funcionamiento del brazo de entrega 54 en su movi-
mientojaasi el grado de moviniento del portahilos 42 antes
de ser detenido, controlard el tipo de hilo a gser enttrega-
do al tubo B por el brazo de entrega 54, La funcidn que

10 tiene el miembro de ufia 192 cousiste en producir la deten-
cion del portahilos 42 en una posicidn de modo que el hilo
deseado sea colocado en el tubo desnudo que ha deser deva-
mado a continuacidn. As{, el ser hecho oscilar el cje 144
hasta un grado controlado por el lirite dl movimiento del

15 palpador 122, el wicubro de viia 192 es elevado o descendi-

do simultdneamente, Lue~o, cvando el portahilos 42 y su pa-
lanca asociada 68 se nueven hacia la izquierda, hacia el
mienbro de ufia 192, el nieubro de ufla impide todo wlterior

movimiento por asentar en un escaldn 184-d. Se apreciaré,

20 por supuesto, gue cada escaldn 184~-d estd de tal modo relas
cionado con las marcas i:dicadcras en los tubos B, que en
cada tubo serd devanado al tipo de hilo correlacio.ado con
una marca indicadora especifica, es decir, una profundidad
egpecifica del taladro en la base del tubo B.

25 Se ha provisto el wuelle 204 (fizura 4-11)para
permitir movimiento perdido al ser hecho osmiclar el eje 144
en ou etapa inicial. Asi, cusndo es hecho oscilar el eje
144 en los primeros grodos de su recorrido, la palanca 202
que estd unide rigidanente al eje 144 es también hecha os-

30 cilar. No obvstante, el movimiento es disipado por nedio del

20.7.68 . - 23




muelle 204. Después aue el miembro de tringuete 180 se mue-

ve gepardndose del miembro de ufla 192, y libers dicho miems
bro de ufia, la palanca 200 es empujada a derechas juntamentpe
con el movimiento del eje 144. Este Gltino movimiento

5 ks troncmitido a través del muelle 204.

Se comprenderd que la actuacidn del palpador

122 para peneirar la profundidad del anima en cada tubo

B, fiene lugar en un periodo muy breve de tiempo, de no

is de algunos sesundos. Luego, el palpador 122 es hecho
10 retornar bajo la carga del muelle 132 a una posicidn de
repogo 0 inactiva. Los brazos estdn en ese nmomento libres
hara transferir el Hubo B g posicidn de devanado, deslizant
do simplemente el exiremo de punta del tubo sobre la super-
ricie del yunque 124 durante ese movimiento posterior. Co-
15 10 ya se ha explicado en loq eu antecede, el tubo es luego
devanado con hilo de acuerdo con la marca indicadora en el
tubo. Iuezo es colocado el tubo en su compartimiento apro-
hiado del depdsito 86 de alimentacidn, donde queda en repo-
B0 hasta ger transferido a la lanzadera del telar L para
20 150, Después de su uso es expulsado a un desvrendedero de
tubos usual, es denudado y luego wuelto a conducir por el
trangportador ¢ al depdsito 86, para otro ciclo de devanado
como el que se acabva de explicar.

En la ienoria descriptiva que antecede se ha pred
25 entado la realizacidn preferida de un invento que es
bplicable a méquina de devanar tubos aviomaticos usuales,
popecialmente las asociados con un telar de tejer que exi-

re una pluralidad de hilos de diferentes en rapida sucesidn

De acuerdo con ello, tubos que estan ligeramente modificadds

30 le acuerdo en general con los diferentes hilos a ger deva-

2807068 . 24 -
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desde el telar. El inveuto, por consisuiente, se traduce

nadog, son percibidos durante una Boe de un orden ciclico
de devanado. Ls informacidn referente al tubo pariiciulan
percibido es dirigida a los medios de control del hilo parﬁ
gituar el hilo particular a ser devanado en posicidn para
subsiguiente devanado en el tubo percibido. A diferencia
de los mecanismos de percibir usuvales del tipo de demanda
que determinan aguellos compartimientos de tubos de reser-
Ve que contienen la mds baja reserva de twbos devanados y
transmiten la sefial al mecanismo de devanar para devanar
tubos para reponer log compartimientos bgjos, el invento
exige un orden para devanar tubos nuevos, que eés el nismo

orden que aguel en el cual son nudados los tubos agotados

en un mecanismo de gran eficacia, mucho menos complicado,
para asegurar la euitrega de tubos devancdos al telar de
acuerdo con la velocidad en gue son usados por el felar .
Dado gue »nucaen efectuarse ciertos canbios en
el aparato dezcrito en lo gue antecede, sin desviarse del
psniritu del invento agui implicado, se prevende que toda
Lo neteria contenida en la descripeidn que antecede o ilus-
trada en los dibujos que se acoupaiian, cee interpretoda so-
lanente como ilustrativa, y no en un sentido limitodor.
Egta solicitud que corresponde a la nresentada
b los Batndos Unidos de Amdrica, el 26 de julio de 1.966,
qﬁmero.567.903, se acege a los beneficios del artfculo 51

lel vigenie Estatuto sobre Propiedad Industrial.

P
\
1




10

15

20

25

30

28.7.68

o T A .

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
preseutan para que cean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn, en Espafia por VEINTE afios, son 108 gi-
sulentes.,

1o~ Un dispositivo de tubo o canilla para el so-
porte de hilos arrollados, que tiene un extremo de base

¥y uwn extremo de punta, ¥ que estd adaptado para devanar

hilo sobre el mismo, caracterizado por un rebajo de pro-

{fundidad predeterminada formado en el mismo, egtando dichg
rebajo configurado para cooperar con un elemento percep-
i Sor presentado al mismo.

2.~ Un dispositivo segin la reivindicacidn 1,
que incluye un tapon de lonsitud determinada ajustado en

dicho rebajo.

.

o

3.~ Un dispositivo segim la reivindicacidn 1,
en que dicho rebvajo estd formado en dicha base.

4.- Un dispositivo segﬁn la reivindicacidn 24
en que dicho rebajo estd dicpuesto axialmente en la base
de dicho tubo.

5.~ Un dispositivo seglim la reivindicacidn 2,
en que dicho rebnjo es de seccidn transversal cilindrica

6.~ Un dispositivo de tubo o canilla para el so-
porte de hilos arrollados.

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que ante
cede, representado en los dibujos que se acompafia y con

los fines que se han especificado.
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a miquina por una sola cara.
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