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M E M O R I A  D E S C R I P  T I  V A

Correspondiente a una Patente de Invención que se solisita por 
veinte años, para todo el Territorio Nacional y sus Provincias 
Agricanas, a favor de D. CLEMENTE DEL SER GONZALEZ, residente - 
en Madrid.- Villaverde Alto.- Paseo de Talleres, nave núm. 5, 
de nacionalidad española, por:
MAQUINA ENVASADORA DE PRODUCTOS SOLIDOS 0 EN POLVO CON INCLUSION 
DE POSIBLES PREMIOS.

La invención concierne esencialmente a una máquina automá­
tica, especialmente concebida y realizada para determinar el cum 
plimiento de una doble función, cual es la de conseguir el enva­
sado de un determinado producto que en origen es sólido o en pol­
vo y al propio tiempo incluir en el envase conformado un papel 
plegado, que penetra al mismo tiempo que el producto, y que even 
tualmente contiene un posible premio.

Destaca como cualidad más importante de ésta máquina la de 
su total automatización ya que las distintas fases que forman su 
trabajo las realiza perfectamente sincronizadas, sin requerir la 
presencia de operario alguno y trabajando a un ritmo rapidísimo 
en tal forma que cada unidad consigue el rendimiento de un núme­
ro elevado de operarios en un tiempo mínimo en relación con el 
que sería empleado por aquellos.
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Por éste objeto se solicita el correspondiente privilegio 

de Patente de Invención que asegure al peticionario el derecho 
a su explotación industrial en exclusiva, de conformidad en un 
todo con el que se reconoce en el art. 46 del vigente Estatuto 
de Propiedad Industrial.

La descripción será ilustrada con un juego de dibujos don­
de se ha representado un ejemplo de ejecución preferido, que no 
tiene carácter limitativo alguno y debe en consecuencia ser con­
siderado en su más amplio aspecto, toda vez que será posible in 
troducir en eL mismo todas aquellas modificaciones de detalle - 
que no alteren de manera fundamental su propia esencialidad ca­
racterística.

El plano muestra en perspectiva una vista de conjunto de - 
una máquina de las características de la de la invención, y se 
establecen en el mismo las correspondientes referencias numéri­
cas que designen sus distintas partes y elementos que la compo­
nen en todas sus fases de trabajo.

Haciendo constante referencia a lo representado en los di­
bujos, y a fin de conseguir una más perfecta descripción, pueden 
distinguirse en la máquina de la invención cuatro partes impor­
tantes, cada una de las cuales representa una fase distinta de 
trabajo, hallándose todas ellas perfectamente sincronizadas en­
tre si para determinar su más perfecto automatismo.

Estas cuatro partes que se citan como más importantes en - 
la función son las siguientes:

a) .- Una primera disposición mecano-eléctrica formadora del 
envase.

b) .- Una segunda disposición para distribución y envasado 
del producto.

c) .- Una tercera disposición alimentadora de posibles pre­
mios a los envases, y

d) .- Una disposición controladora y extractora de los enva­
ses conformados.

La primera de dichas disposiciones, o sea la formadora del
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envase, está constituida por un doble soporte -1-, donde respec­
tivamente se acoplan las bobinas contenedoras del material con­
formador de las bolsas, y un doble juego de guias plegadoras -2- 
que arrastran dicho material y lo modelan en forma de tubo sobre 
las pequeñas tolvas de vertido.

El material conformado en bolsa es soldado en sentido lon­
gitudinal y consecuentemente determinado su cierre por la pre­
visión de un juego de electrodos.

Un segundo juego de electrodos practica una nueva soldadu­
ra en sentido horizontal para determinar la formación de las - 
bolsas, de tal manera que cada soldadura es común a dos bolsas 
contiguas, constituyendo el cierre inferior de una de ellas y el 
superior de la otra.

Otro grupo de electrodos determina por corte la separación 
de las bolsas inferiores de cada tubo por su punto de soldadu­
ra con el fondo de las bolsas superiores, independizando las -r 
distintas unidades.

La disposición que comprende la distribución del producto 
está constituida por una tolva de alimentación -3-? donde se de­
posita el producto a envasar y unos platos -4- que giran sobre 
un eje común y cuyos platos están provistos de alojamiento en 
los que penetra el producto al coincidir su paso, en el movimien 
to de giro con la zona inferior de vertido de la tolva -3-:

Estos alojamientos contenedores del producto descargan és­
te en el interior de sendas disposiciones tubulares -5-, confor- 
madoras a su vez de los envases, estando sincronizada ésta fa­
se de trabajo con la práctica de las soldaduras de fondo de ca­
da bolsa.

Sobre las disposiciones tubulares formadoras de los envases 
se preveen correas -8-, acopladas sobre las correspondientes po­
leas -9- que ejercen tracción sobre las mismas, cuya tracción 
posibilita el desplazamiento de los tubos en una distancia que 
viene regulada a voluntad por medio de un electro-embrague, al 
que dá paso* de corriente una célula fotoeléctrica.
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Se prevés adeittas la disposición de un aparato contador del 
número de bolsas a obtener, que es accionado por un electroimán 
y determina la basculación de un dispositivo de calda —6—, que 
dirige la cantidad de bolsas eventualmente marcadas en el con­
tador, hacia la derecha o izquierda de la máquina, pudiéndose 
efectuar por tanto la descarga hacia ambos laterales a discre­
ción.

El dispositivo alimentador de eventuales premios está cons­
tituido por una bobina de papel y unos rodillos de goma, a tra­
vés de los cuales se desliza el papel para ser conducddos a unos 
plegadores metálicos que son accionados por una leva. Estos ple­
gadores mediante una doble fase de trabajo conforman el papel — 
en un proceso que hace los correspondientes dobleces para ser 
alojado en el interior de la bolsa.

Al propio tiempo y mediante la disposición de una cuchilla, 
sincronizada con los alojamientos de los platos dosificadores 
-4-, el papel es cortado transversalmente a la medida previamen 
te fijada, quedando suspartes introducidas en los referidos alo 
jamientos, para ser envaáadas conjuntamente con el producto.

Un grupo eléctrico -7-, ejerce el control de la temperatu­
ra requerida para practicar las soldaduras de las bolsas, exis­
tiendo además una célula fotoeléctrica que regula el tamaño de 
las bolsas, ajustando el mismo a las medidas deseadas.

Descrito suficientemente el objeto de la invención, sólo reí 
ta añadir que en su realización podrán introducirse todas aque­
llas modificaciones de detalle que no alteren de manera funda­
mental su esencialidad que es la que se desprende de cuanto an­
tecede y se reivindica a continuación. Podrán por tanto afectar 
a cambios de forma, materia, dimensiones, proporciones, etc., y 
deberán quedar todas ellas incluidas en la protección que se re 
caba.

N O T A
En resúmen: la presente Patente de Invención deberá recaer 

esencialmente sobre las siguientes:
115.-
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R E I V I N D I C A C I O N E S

la.- MAQUINA ENVASADORA DE PRODUCTOS SOLIDOS O EN POLVO CON IN­
CLUSION DE POSIBIES PREMIOS, caracterizada por comprender una 
disposición mecano-eléctrica formadora del envase; una segunda 
disposición para distribución y envasado del producto, una ter­
cera alimentadora de posibles premios a los envases y por últi­
mo, una disposición controladora y extractora de los envases con 
formados.

25.- MAQUINA ENVASADORA DE PRODUCTOS SOLIDOS O EN POLVO CON 
INCLUSION DE POSIBLES PREMIOS, de acuerdo con la anterior reivin 
dicación, caracterizada porque la disposición formadora del en­
vase comprende un doble soporte -1- donde respectivamente se 
acoplan las bobinas de alimentación del material que ha de con­
formar las bolsas, y un doble juego de guias plegadoras -2- que 
arrastran dicho material y lo modelan en forma de tubo.

3S.- MAQUINA ENVASADORA DE PRODUCTOS SOLIDOS 0 EN POLVO CON 
INCLUSION DE POSIBLES PREMIOS, de conformidad con las anteriores 
reivindicaciones, caracterizada por la previsión de sendos elec­
trodos que practican la soldadura de ambos tubos en sentido lon­
gitudinal, cerrándolos por sus laterales.

43.- MAQUINA ENVASADORA DE PRODUCTOS SOLIDOS 0 EN POLVO CON 
INCLUSION DE POSIBLES PREMIOS, de conformidad con las anteriores 
reivindicaciones, caracterizado por la previsión de un segundo 
juego de electrodos que practican la soldadura de los tubos en 
sentido horizontal, de tal forma que cada soldadura es común a 
dos bolsas y corresponde a la base o fondo de la situada en po­
sición inferior en cada tubo y a la boca de la situada en posi­
ción correlativa inferior.

53.- MAQUINA ENVASADORA DE PRODUCTOS SOLIDOS 0 EN POLVO CON 
INCLUSION DE POSIBLES PREMIOS, de conformidad con las anteriores 
reivindicaciones, caracterizada por la previsión de sendos elec­
trodos que efectúan por corte la separación de las bolsas infe­
riores de cada tubo por su punto de unión en el fondo de las bol­
sas superiores.
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6a.- MAQUINA ENVASADORA DE PRODUCTOS SOLIDOS O EN POLVO CON 
INCLUSION DE POSIBLES PREMIOS, de conformidad con las reivindi­
caciones anteriores, caracterizada porque la disposición dosifi- 
cadora está constituida por una tolva de alimentación -$- que 
contiene el producto a envasar, y unos platos giratorios -4- so­
bre un eje común, cuyos platos están provistos de unos aloja­
mientos en los que penetra el producto al coincidir su paso, en 
el movimiento de giro, con la zona inferior de vertido de la - 
tolva.

7a.- MAQUINA ENVASADORA DE PRODUCTOS SOLIDOS 0 EN POLVO CON 
INCLUSION DE POSIBLES PREMIOS, de conformidad con las anteriores 
reivindicaciones, caracterizada porque los alojamientos contene­
dores del producto descargan éste en el interior de las dos dis 
posiciones tubulares -5- conformadoras de los envases a los que 
llenan, realizando ésta fase de trabajo en sincronismo con la 
práctica de las soldaduras de fondo de cada bolsa.

8a.- MAQUINA ENVASADORA DE PRODUCTOS SOLIDOS 0 EN POLVO CON 
INCLUSION DE POSIBLES PREMIOS, de conformidad con las anteriores 
reivindicaciones, caracterizada porque se han previsto correas 
-8- montadas sobre poleas -9- que ejercen tracción sobre las das 
disposiciones tubulares formadoras de los envases, cuya tracción 
provoca el desplazamiento de los tubos en una distancia que pue 
de ser regulada a voluntad por medio de un electro-embrague al 
cual da paso de corriente una célula fotoeléctrica.

93.- MAQUINA ENVASADORA DE PRODUCTOS SOLIDOS 0 EN POLVO CON 
INCLUSION DE POSIBLES PREMIOS, de conformidad con las anteriores 
reivindicaciones, caracterizada porque comprende un dispositivo 
contador del número de bolsas a obtener, que accionado por un 
electroimán hace bascular un dispositivo de caida -6-, el cual 
dirige la cantidad de bolsas señaladas en el contador a derecha 
o izquierda de la máquina.

10.- MAQUINA ENVASADORA DE PRODUCTOS SOLIDOS 0 EN POLVO CON 
INCLUSION DE POSIBLES PREMIOS, de conformidad con las anteriores 
reivindicaciones, caracterizada por comprender un dispositivo 
aiimentador de posibles premios, que en forma de papel plegados
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son introducidos en las bolsas conjuntamente con el producto, - 
estando constituido dicho dispositivo por una bobina de papel 
y unos rodillos de goma a través de los cuales pasa dicho papel 
para ser conducido a unos alegadores metálicos accionados me­
diante leva, que efectúan una doble fase de doblez.

11. - MAQUINA ENVASADORA DE PRODUCTOS SOLIDOS 0 EN POLVO CON 
INCLUSION DE POSIBLES PREMIOS, de conformidad con las anteriores 
reivindicaciones, caracterizada por la disposición de una cuchi 
lia sincronizada con los alojamientos de los platos dosificado- 
res, que corta el papel transversalmente, a la medida previamen 
te fijada, quedando las partes introducidas en los cicados alo­
jamientos para ser envasadas conjuntamente con el producto.

12. - MAQUINA ENVASADORA DE PRODUCTOS SOLIDOS 0 EN POLVO CON 
INCLUSION DE POSIBLES PREMIOS, de conformidad con las anteriores 
reivindicaciones, caracterizada por comprender un grupo eléctri­
co -7- que ejerce el control de la temperatura requerida para la 
práctica de las soldaduras de las bolsas, y una célula fotoélec- 
trica que permite ajustar al deseado el tamaño de las mismas.

13. - MAQUINA ENVASADORA DE PRODUCTOS SOLIDOS 0 EN POLVO CON 
INCLUSION DE POSIBLES PREMIOS.

Consta esta Memoria descriptiva de siete hojas, foliadas, 
mecanografiadas, a dos espacios y por una sola de sus caras.

Todo ello tal y como se representa en las adjuntas hojas 
de planos, y se reivindica en su nota.

Madrid, 31 de julio de 1.968
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