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PATENTE DE INVENCION

. SOLICITANTE: . D. JOSE MARIACARRERAS FUREST

RESIDENCIA: . GERONA.~ Ofiar n2 16

ENUNCIADO: UNA MAQUINA PARA LA PRODUCCION DE ELE

MENTOS DE LA CONSTRUGCION Y ESPECIAL+

Prioridad: Patente. .. ... e e v e B2 del

INVENTOR: El sefior solicitante, de na-
clonalidad espaiola.
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ElL Estetuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece losg caracteres de patentabiii-
dad . de las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya comnocido, admitiendo
por conéiguiente como patentables, las nuevas maquinas, apa
rstos, instrumentos, procesos de febricacibn, etc. La am-
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
al leglslador a aclarar (Ar:2. 46) que la enumeracién con-
tenida en dicho cuerpo legal es puranente enunciabliva y no
limitativa, haciéndola exbensiva inclugo a los desgcubri-
mientos de tipo cientifico (ArtQ. 47).

E1l Decreto de 26 de Dicieﬁbre de 1947, recogiendo
la Orden de 18 de Novieubre de 1935, confirma el criterio
legal de que también serén patentables. los instrunentos, ob
jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funcidn a
qué son destinados, un beneflcio o efecto nuevo, y en defi-
nitiva que constituyan una mejora susivanclial sobre lo ante-
riormente conocido. '

Pues blen, a tenor de 1o expuesto, y en base al ar-
ticulado que recoge lcs conceptos expresados, debe conside~
rarse, que la invenclén a que se refiere la presente mewo-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
Y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacibén exclusiva que por ella se solicita, premisndo asi
los méritos de quien aporta a la industria del pais una ne~
jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley como patentables. (Arts., 46 y 47 en relacidn
con ol 171, en su nueva redacclién afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1935).
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‘existentes en el mercadd no han conseguido automatizar todas

~distintas fases logra un perfecto mosaico hidraulico automa

Son muchos los ensayos y las pruebas que Adurante lar-
gos afios se vienen haciendo con mAquinas de todo tipo para
la produccidn de elementos para la comstruccidén y especial-
mente mosaico hidréulico. Pero la inalterabilidad del pro-
ceso, la exactitud que deben de llevar todas las operacioneg
¥y por otra parte la precisidén de todos y cada uno de los mo
vinientos-de la médquina han dificultado grandemente estas -

investigaciones de forma tal que actualmente las maquinas

las operaciones ni lograr grandes progresos en la elabora-
cidn del citado mosaico hidréulico, ello debldo principal-
mente;'al parecer, a que téles méquinas en su funcionamien-
to se apartan por completo del proceso manual gue el opera-
rio especializado lleva a cabo durante la elaboracién del
mencionado producto.

.E1 resultado de la investigacidn por parte del soli-
citante y las largas pruebas durante aios, han dado como -

fruto una mdquina que partiendo del proceso manual y de sus

ticamente y gracias a un‘ingenioso sistena mecéniéd.

Con objeto de acla?ar graficamente la idea que se des
cribe, se acompaila a esta memoria como parte integrante de
la nisma un juego de dibujos en los que se representa lo si
guiente: '

En la figura 1 se muestra un dibujo de le miquina en
el que se distingue:

a) una plataforma circular 1, que comporta en su su-
perficie de trabajo seis moldes situados en las bisectrices
de un supuesto hexdgono regular inscrito en el plato de la

méquina de forma tal que se hallan representados en sus po- !
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‘ tantes estén situados en el extremo del supuesto radio li-

-4 .

siciones reales de trabajo.

b).Un puente sufridera 2, de prensa situado radialmen
te de forma-tal que el soporte 3, principal de la miquina
sirve de asiento al eje de giro situado axialmente con res-

pecto al plato 1 de la misma. Los dos soportes 4 y 5 res-

brando el paso del plato de la miquina, todo ello dispues-
to de forma tal que b sufridera 6 propiamente dicha de la
prensa estéi situada al paso de los moldes.

&) un mecanismo accesorio limpiador 7 encerrado en -
una carcasa correspondiente y situado en la prolongacién -
diametral del supuesto ra@io que sirve de referencia a la-
prensa.

d) situado a 602 con respecto a la prensa y a 1200
con el eje limpiador existe un sistema automdtico de alimen
tacién 8, con todos sus elementos contenido$ en una carca-
53

e) Soportado en el puente sufridera de la Drensa pue-
de observarse la gula mando superior 9 situada al paso del
rodillo deslimnte 10 de que estén dotados los marcos ll de
los moldes.

En la figura 2 se observa una vista de alzado de la
naquina en ila que desbacan:

a) el plazo de la maquina 1l en el eje 12, mandado por
el engranaje conducido 13 el cual recibe el movimiento de 1z
rueda 12 que es agcionada Por un gatillo 14 al que empuja -
una leva 15 enpasquillada en el extremo del eje de un reduc
tos de velocidad 16 que toma movimiento de un embarrado el
cual en uno de sus extremos comporta una polea 17 ﬁue es -

conducida por la accién de un conjunto electromotor-varia-

U
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- te 26, que monta en su extremo una placa 27, todo ello si-

mente acciona cuando la cufia 28 es introducida por la acidn

-bién producor del movimiento del plato de la maquina.

28 la cual se introduce en el espacio libre entre el balan-

dor 18.

b) la prensa estd apoyada en su base 19 la cual esba
dotada de una caja de pueéta en mércha que acciona una va-
rilla 21, mandada por una luneta 22 montada en el eje del
reductor 16Ade velocidad, de tal forma que cuando se pone en
funcionamiento la presna, se levanta un pisor 7 que empuja
el molde hacia arriba presionando en la sufridera 6 que ab
sorbe su accidn mediante los tirantes 6 de que estd dotada.

c) en un angulo de 1202 sexagesimales se‘encuentra.un
mecenismo vibrador que es accionado por una polea con resal
tes 23 montada en el embarrado la cual acciona un balancin
24 ‘que comporba un apoyo con un rodill; en su extremo de -
forma que éste estd separado de su oponente 25, montado en

el extremo de una varilla situada en un cartabén guia sopor

tuado de forma tal que el balancin 24 estd siempre en movi-

miento pero la parte superior se mantiene inmdévil y tnica-
del mismo gatillo 14 que en duplicidad de funciones es tam

d) Sujetos a la caracas 29, que se mantiene estatica
estén los soportes de la guia de accionamiento inferior.

FUNCIONAMIENTO., Tomando amo iniciacién del ciclo la
posicidén A del molde en donde se situa ﬁﬁ operador, el cual
extiende la primera capa de material, seguldamente lg leva

15 del variador acciona el gatillo 14 que comporta la cuda

cin 24 y la varilla 25 comunicando a esta la vibracién trang
mitida sl molde uniformiza la capa extendida poxr el opera-

10,
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‘misma el deslizador 51 el cual levante verticalmente el mar

El mismo gatillo 14 pone en movimiento ei engranaje
12 conductor que conectado al érbi% 12 hace girar el plato
1 hasta situar el molde en la posicién B en donde un tempo
rizador eléctrico accionado por la uila 31, pone en funtiona
niento la tolva de alimentacidn que vierte e iguala en el
interior del molde el material restante de la pieza mientra§

se repite en la posicidén A la operacidén antes descrita con

=

el consiguiente desplazamiento del plato de la méquina, enec
el molde objeto de nuestra atencidén, pasa a ocupar la posi-
cién C. ‘

La luneta 22 situada en el eje del reductor 16 empuja

la varilla 21 que acciona la prensa haciendo que el fisor 7

presione contra la sufridera 6 teniendo por medio el molde I -

compactando el material conbenido en &1,

Mientras se repiten las anteriores operaciones en las
posiciones 6orrespondientes, en el desplazamiento de C a E
se lleva a cabo el desmoldeo médiante el proceso que deter-

mina la guis mando ihferior 20 al seguif el perfil de la --

co del molde 11 hasta librar por completo el espesor del ta
poén més la pieza moldeada, momento en que a:ra en contaéto
el rodillo deslizante 10 con la guia de accionamiento supe-
rior 9 la cual obliga a bascular el marco hasta ocupar una
posicidn vertical con respecto al plano del plato de la mé-
quina habiendo llegado ya en su desplazamiento a ocupar el
molde la posicidén E donde otro operador sacé el tapbn y ya
sin obstidculos, extrae la pieza perfectamente terminada de
positandola en el lugar de almacenamiento.

En el desplazamiento originado por la repeticidn del

ciclo en las fases anteriores se situa el molde en la posi-

fla}
&
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cién E en donde actua el limpiador 7, que es accionado por
la luneta 32 montada en el eje de salida del reductor 16 que
dando el molde en condiciones de uso una vez ha sido limpiat
do y situado por un nuevo desplazamiento en la posicién ini
cial A.

No se considera necesario hacer mis extensa esta des-
cripcidn, para que cualquier persona perita en la materia
comprenda perfectamente la idea que se desea patentar asi cg
mo las ventajas que de su realizacidn industrial han de de-
rivarse y que brevemente aludidas en sus puntos més seflala~
dos son las siguientes: .

. a) gran capacidad de produccidn.

b) exactitud en las'programacioneso

¢) igualdad de condiciones mecanico‘fisicas en todas

las plezas. |

.d) al aumentar el rendimiento se consigue abaratar el

producto.
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Hecha la descripcién a que se refiere la memoris
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacidén de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequeilas alteraciones, basadas siempre
en los principios fundamentales dela idea, que son en esen
cia los que quedan reflejados en los parrafos de la des-—
cripeién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vi-
gente sobre Propiedad.Industrial, establece como no paten=
tables, en su apartado tercero, "los camblos de forma, di-
mensionés, proporciones y materias de un objeto ya patentsa
do" fijando asi el criterlio del legislader en el semnbtido
de que pabentada una idea que pueda dar lugar a una reali-
dad préctica e industrislizable, nadie podra apoyarse en
ella para, a pretexto de haber introducido ligeras modifi-
caclones, presentarla como nuevg ¥ propia.

Este principio, en cuanto al alcance de la protec—
clén del objeto patentado se reflere, se halle coafirmade
por numerosas Sentencias &l Tribunal Supremo, ¥y entre ellas,
como mas terminantes, en las ds fechas 16 de Octubre de 1954,
23 de Enero de 1959, 20 de Marzo de 1964 y otras.

- Egtablecido el concepto-‘ expresado, en cuento a 1la
amplitud que debe darse a la proteccidn solicitadas, se re-
dacta a continuacidén la Note de Reivindicaciones, de acuer
do con lo que se establece en el Ultimo parrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean reilvindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES

En resumen, el privilegjio'de explotacidén exclusi-

va que ge solicita, recaerd sobre las relvindiceciones si-

guientes:




10

15

.20

28

30

-g -

1.~ UNA MAQUINA PARA TA PRODUCCION DE ELEMENTOS PARA
LA CONSTRUCCION ESPECIALMENTE MOSAICO HIDRAULICO, carscte-
rizada porque esencialmente se compone de un plato circular
apoyado en un eje en cuyo plato se hallan situados seis mol
des perfectamente colocados y repartidos al paso de un vibra
dor ubicado bajo el plato de la miquina, a 602 del mismo se
encuentra un mecanismo alimentador de moldes y a la misma -
distancia que el vibrador respecto al alimentador pero en -
opuesto sentido estd montada la presna que tiene posiciona-
dos los elementos de trabajo coincidentes con el paso de =
los moldes, encontrdndose diametralmente opuesto a la pren-
sa un mecanismo limpiador de los mencionados moldes que eje
cutan autométicamente las operaciones de moldeo y desmoldeo
‘mediante la accidn provocada en las guias de accionamiento
que posee la méquinaly que actuan en sendos resaltes de que
estén.dotados los moldes.
2.~ UNA MAQUINA PARA LA PRODUCCION DE ELEMENTOS PARAL
LA CONSTRUCCION ESPECIAILMENTE MOSAICO HIDRAULICO, segin la
reivindicacion anterior, caracterizada porque el plato cir-
cular estd dotado de un eje axial que se apoya en la parte
superior en el puente sufridera de la prensa y en el ext=mo
opuesto en una base anclada en el suelo, el pual eje comports
en su parte media un engranaje conducido que recibe movi--
miento de otro engranaje conductor de menor didmetro el cual
estd conectado por el auxilio de un empujador a una leva ex
cénbrica situada en los exbremos libres del eje de salida -
de un reductor vertical cuya toma de :uerza proviene de un
embarrado horizontal que ro¢¢ibe el movimiento medante una
transnisidén de un electromotor variador convenieﬁﬁemente o)

dispuesto.
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5.— UNA MAQUINA PARA LA PRODUCCION DE ELEMENTOS PARA
LA.CONSTRUCCION ESPECIALMENTE MOSAICO HIDRAULICO, segun -
las anteriores reivindicaciones caracterizada pofque esta -
dotada de un mecanismo vibrador el cual toma el'movimienxo
partiendo de una leva especial situada en el extremo libre
del eje del embarrado de forma que en contacto radial con
la mencionada leva existe un balancin de tipo de escuadra
dotado de un empujador en su'parte horizontal que separado
por escasa distancia de una varilla deslizante montada per
pendicularmente con respecto al empujador del balancin es
soportada por una cartela convenientemente fijada de forma
gue el obro extremo de la varilla monta una plataforma des-
tinada a percusionar en la base del molde, todo ello dis-
puesto de manera tal, que el balancin estd en constante mo

vimiento y que sincronizado con el movimiento de la maguina
por la accidén de la leva del reductor es accionado el con-
junto vibrador por una cuila convenientemente dispuesta en
el lateral del mismo empujador que en misidén doble actla a
vez sobre el engranaje conductor.

4,- UNA MAQUINA PARA LA PRODUCCION DE ELEMENTOS PARA
LA CONSTRUCCION EEPECIAL&ENTE MOSAICO HIDRAULIGO, caracte-
rizada porque, por estar dotada de un sistema de aubomatis-
no que partiendo del eje libre del reductor mediante sendas
lunetas ancladas en él, origina un accionamiento periddico
a una varilla que pone en funcionamiento la prensa y a otra
varilla que pone en funcionamiento los mecanismos limpia-
dores.

5.- UNA MAQUINA PARA LA PRODUCCION DE ELﬁMLNTOS PARA
LA CONSTRUGCION ESPECIATMENTE MOSAICO HIDRAULICO, caracte-

rizada porgue estd dotada de un sistema de guias superior
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e inferior que actuan respectivamente en un rodillo desli-
zante solidario al marco del molde y un deslizador inferior
que comporta una horquilla que abraza la base del menciona-
do molde, todo ello de forma tél, que a la accidn que pProvo
ca la guia superior sobre el deslimdor de la horguilla al
recorrer éste la cresta de la mencionada guia se ve compen~
sada por un desplazamiento vertical del marco del molde lo-
grando de esta forma que el rodillo deslizador solidario a
éste entre en contacto con la guia mando superior, provoca:
do al recorreykl perfil de ésta, una basculacidén del mencig
nado marco del molde hasta lograr que éste ocupe su posi-
cibén méixima de giro, todo ello producido automaticamente y
permitiendo asi las posteriores manipulaciones en los mol-

dese

6.~ Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que
ha de.recaer la patente de invencidn que se solicita: UN4
MAQUINA PARA LA PRODUCCION DE ELEMENTOS PARA LA GONSTRUGCICN
ESPECIAIMENTE MOSAICO HIDRAULICO.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre
sgnte memoria descriptiva que consta de once péginas meca-
nografiadas y dibujos adjuntos. )

Madrid, 31 julio 1.968

BERNARDO UNGRIA
Dol
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