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- transportador sinfin sobre el cual se deposita la mezcla de

La presente invencidén se relacibna con la fabrfééciéh
de productos celulares expandidos y, mas particularmente, .
con los métodos ¥y medioé nuevos ¥y mejorados para formar mas
ranos contorneados'continos de material de espuma celular

pléstico expandido.

_ Es la pfactica general',en la fabricacibén de productos
celulares expandidos, tales como la espuma de poliureﬁano;

a parbtir de una mezcla de reaccién liquida, emplear en una’

estacidén de vaciado, una cabeza 0 boquilla de espumédura ¥

de distribucidén montada para moverse hacia atrds y hacia adq

lante a través del ancho de una superficie de colado movi-
ble. Por lo general esta superficie de colado comprende un
reaccién liquida. Ia mezcla reacciona y se fragua en su es—
tado éxpandido a medida que es sustentada y se hace avanzar

lejos de la estacidén de depdsito o de colado en el transpr

tador de colado.
Como un ejemplo, las espumas de poliuretano pueden '
prepararse mediante reaccién entre los poliéteres, o los pb—
liéteres reactivos poliméricos equivalentes que btienen una
pluralidad de grupos hidroxilo u otro -grupo que contiene ot:
hidrégeno active en la molécula ¥y un diisocianato, tal como
por ejem@lO'el diisocianato de tolileno o el d@isocianato G¢
4,4' ~difenilmetano. La reaccidén puede catalizarse median
te la presencla, por ejemplo, de un catalizado; de amina
teriario, tal como trietilamina, trimetilamina o M—@étil—
formol;na.lLas espumas son estructuras celulares elésticas
¥y se usan extensamente en la produccidén de muchos productos
Gtiles. En muchos usos, s¢ les di preferencia sobre Gros

materiales de espuma tales como el hule, debido a su capa-
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cidad de carga mejorada asi como su resistencia a la abra-

sién y a la llama.

‘La mezela de reaocién para la fqrmacién del material
de espuma se cuela o se deposita como un liguido altamente
fluible que "corre" facilmente o adopta la forma de la Su-
perficie sobre la cual se deposita y empieza a espumarse
¥ levantarse de la superficie de colado casi inmediatamente
al moverse alejéhdose de la estacidn de colado. ‘

Puesto que'el material es altamente fluido, la mgyoria
de los transportadores de colado se prqporcionén con ele~ -
mentos de pared laterales estacionarios de cooperacién pa-
ra formar una envoltura de tres lados de parte superior -
abierta para la mezcla de reaccidén depositada. Anteriormentd
estos elementos de pared laterales de coqperacién han sido
generalmente planos y de Angulos rectos con respecto ai Pla~
no del trén3portador. Con esta disposicién, el producto o
"losa" o "bollo" celuia: formado mediante la mezcla de reac-
cidn tiene una porcidén inferior generalmente rectangular.
La superficie superior no restringida del material de espumd
adopta una configuracién curvada o arqueada'natﬁral, un fe~
némeno de la feaccién que forma el producto. Inevitablemen-
te, los productos producidos de esta manera han exhibido
todos una porcion inferior rectangular y una superficié su-
perior curvada. Esta configuradién especifica ha dado por
fesultado en un desperdicio considerable cuando la losa re-
lativamente gruesa se sometla a operaciones adicionales a
fin de producir 1dminas relativamente delgadas que tienen
mas aplicacidén econdmica y comercial o cuando se deseaban
configuracipnes gue. no fleran aguellas teniendo un foando rect

tangular.
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Por lo general, las losas gruesas segin se colaban son
continuas y bueden proporcioharse de cualquier longitud de-
terminada. Usualmente el ancho de la losa puede sef de 0,610
a 2,134 metros y la longitud de la losa hasta 2,743 metros.

Evidentemente dicha losa de espuma maciza debe manejarse o

tratarse adicionalmente para producir tamafios de la misma

que sean apropiade para una aplicacidn comercial,

' Paﬁé producir estos tamafios mas pequeiios, 1a'losa_se
"recata”, és decir, se perfora un agujero axil que se ex-
tiende lpngitudinglmente a través de la losa y se inserta .
a través del mismo una barra de soporte. La losa a contiﬁua—
cibn se hace girar sobre su barra de soporbte a medida que
la losa se pone en contacto con un elemento corbador movi-
ble, tal como una hoja de cudhilla,.a fin de producir una
l4mina continua mis delgada del material de espuma a partir
de la losa. La losa de'fondo rectangular, cuando se somete
a la operacidn de recorte, da por resultado un desperdicio
considerable debido a su_configuracién inferior rectangular
gque no puede acomodarse ficilmente al.procedimiento de re-
corte. Este desperdicio es aproximadamente.¢gl 28 por ciento
en volumen de la losa de eséuma; o

Asimismo, cuando se desean configuraciones contornea-
das, era necesario formar estas configuraciones, por ejemplo
corténdose desde una losa grande de fondo rectangular. Este
procedimignto dio por resultédo nuevamente un desperdicio
considerable. . -

La produccidn comercial de la espuma de poliuretano
comenzd aproximadamente en el afio de 1.954, Desde entonces,
ha sido préctica comin en la fabricacidn de la espuma de po-

liuretano emplear en una estacidén de vaciado una boquilla
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‘del ancho de una superficle de colado movible. La superfi-

" en losas o bollos rectangulares. A fin de retener la masa

.colocadas, & dngulos rectos con respecto a la misma, unas

-resbalaba a lo largo de las prciones de baredes laterales

\wn

montada para moverse hacia atrds y hacia adelante a través

cie de colado movible funcionaba como la pared de fondo mo-

vible del envolente para formar la espuma de poliuretano

de esﬁuma ¥ para proporcionar las paredes laterales rectas

para el bollo propuesto, la pared de fondo movible tenia

paredes laterales estacionarias.

El resorte a que se ha hecho referencia en lo que an-
tecede comenzd comercialmente en el afios 1959 y, segin se
ha maﬁifestado, ha dado pof resultado un deéperdicio de ==
aproximadamente 28 por ciento de desperdicio en volumen de
ld losa de espuma. Debido a esta pérdida tremenda, se ha hed
cho un esfuerzo concentrado por los fabricantes de espuma
por idear un método para fabricar espuma que tenga una sec-
cibn transversalmente por lo general circular en contraste .
con una seccidn transversal generalmente rectangular. Uno
de los métodos que se han intentado a fin de prbducir un
bollo de espuma de seccidén transversal generalmente circu-
lar, fué hacer las paredes laterales redondeadas o semi-
circulares. Esto se hizo de manera que las paredes 1ate£ales
estacionarias limitaran la espuma que se expandia en una se¢
cidén transversal geﬂeralmente circular. Este esfuerzo re-
sulto ser insatisfactorib, sin embargo, puesto que did por
resultado fallas y-agrictamientos internos debido a los es-

fuerzos establecidos mediante la mezcla de ésPuma que sé

fijés. Una.@e las razones para esto fue la de que a fin de

proporcionar un bollo de seccién transversal circular era
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necesario reducir el ancho de la pared de fondo movible,
es decir, el &rea impulsora,'cuando el &rea impuisora'o el
ancho-de la pared de fondo se redujo, did por resultado un
drea de arrastre adicional en las paredes estacionarias, que
resultd con agrietamientcy héndiduras Yy gi;allamiento del
bollo de espuma. '

Ia presente invencidn esta caracterizada por el empleo

de un método y un.aparato.nuevo para formar una losa’ nueva
continua, contorneada, teniendo generalmente una seccidn
transversal circular. La losa de configuracidn nueva se lo-
gra empleando un par de.tranSPortadores lahralesresPaciados
impulsados verticalmente cooperando en sincronismo con el
transportador de colado mas hacia abajo para.hacer avanzar
los producto§ de reaccldn de espumadura lejos'de la estacids
de deposito. Para lograr la losa contorneada nueva,los ‘fon-
dos de los tranéportadorfs laterales se proveen cada uno
con una pluralidad de elémegtos de soporte de losas de pre-
ferencia amovibles. Los elementos de soporte de losa de 105
transportadores opuestos se forman con superficies de con-
torno de cooperacién. En la modalidad preferida, cada ele-
nento de.soporte de contornos se forma con una superficig.
de soporte que es la cuarta parte de un cilindro. De esta
manera, cada uno de los elementos opuestos forma en uma co-
locacidn movible contigua, un fondo de losa semi-cilindri-
co o redondeado.

Sustentando en segmentos.el material de espuma sobre

una pluralidad de elementos de soporte contorneados, el fon-

do de la mezcla de reaccidn altamente fluida adopta la for-
ma redondcada de los mismos. 4 medida que el material es-

puma se hace avanzar alejindose de la estacidn de depbsito,

.
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. configuracidn curvada o arqueada, siendo este un fendmeno

' de la -reaccidén que forma el producto. A fin de formar la.pazp

rial laminado mas pequefio con casi ningin desperdicio ¢ --

‘h;

i umuum f

se levanta de la manera convencional con la cabeza continuay
do depositando materiales de reaccidn sobre los elementos
de. soporte suministrados sucesivamente medante los trans-
portadores latemles hacia la estacién de depbsito. Sin em-
fargo, la porcidén mls hacia abajo de la losa formada conti-
nuamente en contacto con los elementos de soporte conbornea-
dos'se forma con una configuracitn redondeadg o. contornea-
da.

Como se ha manifestado anteriormente, liparte superiox

no res tringida de la losa de espuma adopta normalmente una

te superio; de la losa de espuma en una seccidn transversal
circular, la parte superior_de cada uno de dichos transpor-
tadores laterales se proporciona con superficies que diri-
girén la espuma que se levanta de manera que adopte una
parte superior genefalmente cilindriéa.

La forma de losa generalmente cilindrica, nueva pro-
ducida de esta manera, cuando se somete al procedimiento de

recorte anteriormente descrito, puede cortarse en un mate-

poco desperdicio debido a la forma de la Losa.

Sin embargo; en su sentido mas amplio, la.losa de
forma nueva se logra empleando un transportador de colado
que tiene una seccidén con%orneada o configurada que corres-
ponde a la forma deseada. La seccidn estd adapfada para mo-
verse con la espume desde la estacién de colado hasta que
la losa de espuma haya .cuando menos adoptado su integridad
final y la forma auto-sustentadora; De esta manera, puede

obtenerse ficilmente una losa contorneada.
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Los objetos y ventajas adicionales de la invencién

se hardn evidentes de la presente o pueden aprenderse medisay

te la préctica de esta inyeﬁcién, siendo los mismos obteni-
bles y légrados por medio de los instrumentos y }as combina-
dones seflaladas en las clalisulas anexas. ' 7

La descripcidn general que antecede y la siguiente
descripcidn detallada, son ejemp}ificatmﬁbs;y explicatorias
pero no son restrictivas de la invencidn. '

De los dibujos que ilustran a modo de ejemplo las
p&dalidades preferidas de la invencidn, y en donde los né-
meros iguales designan piezas semejantes;

La Figura 1 es una elevacidn lateral ilustrando algo
ésquematicamente ael mecanismo abércando vna forma de la
presente invencién; . ‘ _

La Figura 2 es una vista en planta del mecanismo de,
la Figura 1; |

~La Figura 3 es una vista en planta detallada de wna
porcidn del mecanismo de sopor?e e impulsor de uno de los
trén5portadores laterales de lé Figura 1;

Ia Figura 4 es una vista delantera en seccidn tomada
por la lnea 4-4, Figura 1; - |

La Tigura 5 es una vista en perspectiva detallada de
tno de los elementos de soporte de la losa contorneada nuevd

La Figura 6 es una vista detalladé del elementé de
soporte de la Figura 5;

La Figura 7 es una viéta'en seccidn del elémento de
soperte tomada por la linea 7--7 de B Figura 5;

La Figura 8 es una vista en.planta detallada de la
presa ilustrada en posicidn en la Figura 1, ¥y | V

La Figura 9 es una vista delantera en seccidn de. la
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* la superficie 12 a fin de proporcionar una distribucidn uni-

. metdlicas interconectadas a pivote 14. En la forma del trang

" dente leve ficilmente variable al transportador en su direcs+

presa ilustrada en la Tigura 1;
Haciendo ®mferencia a los dibujos que ilustran una ford
ma de la presente invencidn, y particularmente a las Figurad
1 a3, el liquido de reaccidn de espuma R se distribuye en
la estacibn de depébsito o de colado S desde una cabeza de
distribucién, designada generalmente 10, hacia una superfi-
cie receptora movible 12, La cabeza 10 puede montarse para
movimiento reciproco en la direccidn de las flechas (Figura

2) transversal a la direccién de recorrido o movimiento de

forme del liquido de reaccidn R sobre la superficie 12.
La superficie 12 es.de preferencia una'parte de un

transportador sinfin 13 formado de una pluralidad de barras

-

o~

portador 12 ilustrado esquemidticamente en la Figura 1, lpa
extremos del transportador 15 se hacen pasar alrededor de
cfucetas espaciadas 15. Las crucetas 16 se muestran fijadas
¥y rotatorias con los &rboles de soporte axiales asociadas

18, a su vez, sustentados en un cojinete apropiado en el art
nezbtn 20 e impulsados mediante el motor 22. Como Se mues-

tra en‘'la Figura 1, los elementos de soporte del transpor-
tador pueden espaciarse verticalmente asi como horizontal-

mente a fin de proporcionar un declive o inclinacidn descent

cibn de.recorrido, la flecha A, Figura l, mis alla de la es-
tacidn S. De esta manera ,el transportador 13 est4 montado’
para moverse hacia y lejos de la estacidén S para el.depési—
to del liquido R sobre su tramo mes-hacia arriba que pésa
directamente debajo de 1a cabeza 10, en la direccién de la

flecha A.




10

18

25

30

rial de espuma entre los mismos hay un par de transportado-

" vamente de los .transportadores 26 y 28 esté colocado adya-

-10 -

-

Cooperando con el transportador 13 para’alojar el matg

res sinfin laterales espaciados 26 y 28. Cada uno de los
transportadores laterales 26‘y-28 se forma también con una
pluralidad de barras metdlicas contiguas 30. A su vez las
barras adyacentes 30 estdn cada una conectadas a pivote con
una varilla intermedia 32 (véase la Figura 3). Ios transpor-
tadoreg 26 y 28 se hacen pasar por cada exxremé alrededor
de laé crucetas asociadas 34,cada una de laé_cuales esté
sustentada sobre y de forma rotativa con un &rbol axial re-
lacionads 36. Uno de los &rboles 36 para cada tranéﬁorta-
dor esta conectado con una procedencia de energla apropiada
tal como un motor 38, y tanto los motores 38 como los &rbo-~
les 36 estén montados apropiadamente én una poréién del ar-
mazdén de la méquina 20. -

Durante el funcionamiento, los transportadores 26
y 28 estén montados para movimiento relativo hacia o lejos
uno del otro a fin de variar, segiu se'desea, el ancho de

la losa de espuma. Asimismo, un extremo 27 y 29, respecti~

cente a la estacién'de depbsito S mienbtras que el otro ex-
tremo 31 y 33 de los traﬁsportadores'QG ¥y 28, respectiva-
mente, esté-cﬁlocado en un punto P a lo largo de la trayec—|:
toira de recorrido del transportador 13 alejado de la esta-
cibén S. En el punto P se ha completado la reaccidn de la
espumd y 'la losa L formada de esta manera ha adoptado su
integridad final y su forma auto;sustentadoﬁa ¥y, consecuen-—
temenﬁe, es liberada mediante los tﬁanspoftadpres lavera~
les 26 y 28. .

Para que los transportadores 26 y 28 se muevan hacia
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'de soporte e impulsor para los transportadores 13, 26 y 28.

atrds y hacia adelante entre la estacién de depbsito S y el
punto de liberacién o la estacidén P, los transportadores 26
y 28 se hacen pasar alrededor de las crucetas 34 segin se ha
descrito en lo que antecede, los cuales, cuando se conectan
con su procedencia impulsora ,giran en sus direcciones res-
pectivas mostradas mediante las felchas en la Figura 2, pa-
ra mover los tpéslapos 40 y 42 de los transportadores 26 y
28 en una disposiéi6n sustentadora de losa de espuma opues-
ta, desde la estacidén D Imta la estacidn P,

Las crucetas, 34 se forman con uﬁa pluralidad de bra-
z0s que se extienden radialmente hacia afuera, 44, desde ung
,secéién central 46. Ia punta 48 de cada brazo 44 estd provis
ta de un rebajo 50 que acomoda una varilla 32 sustentando dds
barras adyacentes. Como se muestramjor en la Figura 3, la
cruceta 34, que muestra el extremo 29 del transportador 28,
a modo de ejemplo, se hace girar por ejemplo en la difecciér
de la flecha C, Figura 3 de manera tal gque un brazo 44z de
la misma engrané una varilla asociada 32 en el punto D en
su rebajo de extremo 50a., A medida que se hace girar la cru-
ceta 34 desde su procedencia de éneréia_( no mostrada), la
varilla 52armarcha en su brazo de cruceta 44a hasta él pun-
to E en donde se libera mediante esta éruceta especifica
34 para moverse a lo largo del traslapo o tramo 42 en una
disposicidn sustentadora.de losa.

Se 6omprendéré que, si se desea, el transportador 13
pqede sustentarse e impulsarse de manera parecids ) pueden

emplearse fécilmente sin un efecto perjudicial otras formas

De preferencia, los transportadores 13, 26 y 28 son

impulsados mediante sus respectivos sistemas impulsores en
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las barras 30 de cada transportador 26 y 28 tiene formadas

.en las mismas un par de muéscas espaciadas 52 y 54, que aco+

‘rigido 58 de madera, de pléstico o de metal o de cualquier

transversales 66 y 68 y un tercer.ladd'arqueado o cara.70,

-12- - fuﬁl
- by
N
‘3 ‘i

sincronismo exactamente a la misma velocidad. De esta maners

f
AL
311,

durante la elevacidn de la eSpumé entre las estaciones Dy
P, no se desarrolla ningﬁp esfuerzo externo altamente inde-
seable médiapte la losa L de desalineémiento o trabazdn co- 7
mo ocurriria si hubiera un diferencial de velocidad trans-
versalmente. de la seccidn transversal de la losa.

Un aparato apropiado, incluyendo dl mecanismo de SoOpoT-
te y de impulsibén para los transportadores 13, 26 ¥ 28 ex~
cepto como se ha'modifiéado segin se sefiala a continuacidn, |’
pﬁede obtenerse comercialmente de M-H Staﬁdard Corporation,
400 Heaton Street, Hamilton, Ohio, E.U.A. y la descripcién"
gdicional del mismo se ha omitido por razones de brevedad.

‘ Para lograr la losa o plancha contorneada nueva que

dé preferencia se forma como un cuerpo cilindrico continuo

modan amoviblemente los elementos de soporte de la losa cont.
torneada 56 y 56a, (véase la Figura 5 a 7).

Los elementos 56 y 56a incluyen un miembro de base

otro material rigido apropiado en el cual estén fijedos un
par de.grgpas de rebtencidn‘parecidos a un resorte 60 y 62.
Las grapas 60 y 62 estén alojadas en las muescaé 527y 54,
respechivamente, seglin se muestra mejor‘en la_Figura'7, pa-
ra conectar amoviblemente el elemento de soporte 56 y su ‘
barra movible asociada‘é 30 con la base 58 del elemento de
soborte 56 contiguo a su barra 30: .

El elemento 56 incluye también una piéza de tres lado:"

de contorno y en forma de cufia 64 que time un par de patas

N

© bt s ot rvaias e
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.sg la Pigura #4). De esta manera, la cara arqueada 70 es la

"elementos, estos elementos opuestos 56 tienen cara de coope-

" ta fijada apropiadamente a la base 58 a lo largo de la pata

-13 =

la pieza de contorno 64 estd adherida o de dira manera fijada
apropiadamente a la base 58 a lo largo de la pata 66 con la

pata 68 de la misma colocada estrechamente adyacente o en

contacto con el tramo superior 24 del transportador 13 (véad

porcidn sustentadora de losa de la pieza de conborno 64. Co-
mo se-observard, la cara 70 es de preferencia la cuarta par-
te de un cilindro y cuando estd en la posicidn funcionable

sustentadora de losa mostrada en la Figura 4, opuesta a los

racidn 70 a fin de formar wn sopofte de fondo continuo semi-
cilindrico para la losa I que se estid formando.

El elemento 56a también incluye una pieza de tres la-
dos triangular o en forma de cufia 64a que tiéne un par de
patas transversales G6a y 68a y una hipotenusé o tercer ladg

o cara 70a. La pieza G4a estd agherida o de otra manera es-

66a con la pata 68a colocada a pequefla distancia debajo de
b parte superior del soporte 30. El fin de la pieza trian-
gular 56a es.@irigir ia elevécién de la espuma Qe manera quc
la parte superior dec la losa de espuma este redondeada o ci-
lindrica en acciédn tfansversal, siendo la cara 70 a la por-

cidn sustentadora de la losa de la pieza 64a.

A fin de obtener una losa de espuma de aproximadamen-|.

te 76,20 centimetros de didmetro, se ha encontrado que las

sigulentes dimensiones son las mejores para las distintas

piezas.
Elemento Tamafio (Cms.)
68 . 30,48

66 38,10

o e 0 et et PR s R e b e o el A+ bt e
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preferldo de los transportadores 26 y 28 se efectla nedian-~

opuestas 64,

Blemento : ' :Tamaio(Cms.)
70 ' . o © 38,10(radid
66a ’ | 20,32

68a - : 9,52

30 ' ' 74,93

Se ha encontrado que Un material altamente apropiado
para la vieza en forma de cufia 64 y la pieza en forma trian
gular 6ta es la espuma de uretano flexible , que puede con-
tornearse rapida y economicamente a la forma deseada y, ade-
mas tiene la capacidad de absorber cualquier trepidacidn
perjudicial que ocurra a la losa L mientras que estd en el
procedimieﬁto de formarse mediante los materiales de reaccid
Sin embargo, podrian también emplearoe para este fin otros
wateriales tales como madera o una eopuma de poliestireno
rigida y otros productos fabricados o colados de varias cla—

ses,

Durante el funcimamiento, el espaciamiento relatxvo

te el operario de la mdquina y se esbablece el 4ngulo de
incliﬁacién deseado del transpctadbr 13. Tas piezaé de con-
torno &4 & 64a con sus caras de contorno apropiadas 70 y
70a se fijan en sus transPQrtadores asociados 26 y'28 y se
éincfohizan'las ve%ocidades de los tramsportadores 13,26 y
28, | '

A continuacién, se alimenta un rollo de papel de sueld
ta altamente no adherente W mas alld de la estacidn de depo-
sito D entre los traslapos 40 y'42 de los transportadores

26 y 28, y hacia las caras de cooperacién 70 de las piezas

Il papel de suelta W se utiliza para impedir la adhe-

-

1]
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ducen el material de reaccidén que ahora se estd espumando,

sién del material de espuma, debido a 'su naturaleza elasto-
wérica, a las superficies de los transportadores. Mientras
que un revestimiento de siliceo o de polifluoretiléno de las'
preiones de los tran3portadore§ en contacto con el maferial
de espuma pudiera ser suficiente, se ha encontrado que el 7
papel de suelta funcione mas satisfactoriamente pard este
fin. Desde luego se comprenderd que e; papél de suelta W
adopta asimismo la forma redondeéda de las piezas de con-
torno 70 (vedse la Figura 4). '

Con los transportadores 13,26 y 28 aproximadamente
éraduados ¥ en funcionamiento ,y el papel de suelta W colo-
cado sobre los mismos, 'se hace arrancar ia cabeza de dis-
bribucién 10 para depositar el material de reaceiédn 1liqui-
aq'R sobre el papel de liberacidén W y las caras de coope-

racidén 70 de los transportadores laterales 26 y 28, que cond

alejado de la estacibn de depbsito D.

Cuando se ha completado la reaécién ¥ la losa L adoptq
su ‘temafio integral a la terminacién de la reaccidn de espu-
ma, los elementos de contorno de soporte 56 se mueven fue-
ra de la posicidén sustentadora alrededor de sus crucetas
asociadas 34 en la esbtaclén. de liberacién Py la losa’L fort
mada en el traﬁsPQrtador 13 continfia su recorrido hacia una
estacidén cortadora apropiada (no mostrada) y desde ahi.ha-
cia uné esfacién de recorte y de partir alejada ( no mos-
trada).

En la fabricacién de las losas de espuma de pléstico
la espuma liquida coﬁenza 4 espumarse o a reaccionar a cor-
ta distancia después de salir de la boquillé de descarga 10

Este punto de reaccidn o de espumadura es denominado la 1i-
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la la ybicacidn y la configuracidén geométrica de la linea

‘generalmenté circular. Se ha encontrado preferible configu~

linea de crema. ‘

Se ha encontrado que en larfabrica¢ién de losas de
espuaa que utiliza una paréd de fondo movible 13 y.paredes
laterales movibles 26 y 28, el &rea o linea de crema 110 es-
t4 en la forma de V, es decir, la espuma-liquida f£luye ha-
cia el centro. Esto da por resultado agrietamiéntqs en la
losa de espuma. A fin de iépedir'que ocurra esto, es nece=
sario erear una linea de crema 110 que sea pefpendicﬁlar
a la trayectoria de recorrido del transportador 13 segln
se ha indicado mediante la flecha en la Figura 1. Esbo Se:
logra proporcionéﬁdo una presa lll justamente antes de la .
linea de crema.Esto ‘crea un depdsito o charco de liquido
112 de espuma liquida. A medida que la espuma comienza a
reéaccionar en la ilinea de cremafllo la espuma se derrama So-

bre la orilla 113 de la presa 111. De esta manera se céntro-:rr

de crema, lo cual da por resultado losas de espuma que estan
relativamente exentas de defectos. |

Como se muestra mejor en la Figura 4,la fofma de lo-
sas nuevas logra&a mediante la presente invéncién comprén-
de una seccidén de fondo o mas hacia abajo redondeada o céﬁ-
torneada 72'y una seccidn superior 74. De eéte nodo, la for-
ma nueva de'la losa L de la presente invenciodn generalmente

es de configuracidn cilindrica con una seccidén transversal

rar las piezas de contorno 56 y 56a y espaciar los transpor
tadores 26 y é8 a manera de lograr una losa que ,tlene gpro-
ximadamente el mismo ancho w qQue altura h, siendo la longi-~
tud de la losa de cuglquier longitud deseada para facilitaxr

el manejo y la fabricacibén subsecuentes.
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‘mente deseables sin que, como anbteriormente, haya pérdida

172

De esta manera, se han descrito métodos y un apara-
t0 nuevos y mejorados para formar continuamente una losa o
planda de espuma de pléstico mueva que tiene una configura-
cién generalmente cilindrica, La losa mueve formada de es-
+a manera queelimina virtualmente todo el desperdicio y ==

puede cortarse ficilmente en tamafios mas delgados comercial

considerable del material de la losa.

" Afin cuando se han dado a conocer en la presente -~
cliertas modalidades especficias de la ‘invencidn para fines
de explicacidén se harédn evidentes para aquellas personas
expertas en el ramo al cual se refiere la invencidn, despued
de un estudio dela especificacidn, ciertas modificaciones
de la misma. Consecuentemente debe hacerse referencia a las

reivindicaciones anexas al determinar el alcance de la in-

vencidn..

En restmen, la Patente de Introduccién que se soli-

cita deberd recaer sobre las siguientes:

=REIVINDICACIONES~

1. Un aparato péra la produccidén de productos celu-
lares expandidos a partir de unma mezcla de reaccidén liquida
que tiene medios para destribuir por lo general uniformemen
te dicha mezcla liguida en una estacién de depdsito y una
superficie movible sinfin hacia la cual se deposita dicha
mezcla en dicha estacién de depbsito para transportar di-
cha mezcla liquida desde dicha estacidn de depééi%o hacia
una estacidén de liberacidn a distancia de la misma, a me-
dida que reacciona dicha.mezcla liquida para iorma¥ dicho
producto celular: expandido, caracterizado medianteun par -

de elementos de soporte movibles opuestos entre los cuales
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zla reivindicacidn 1, en donde dichas superficies de soporte

son de una cuarta parte de un ¢ilindro a fin de formar una

‘asegurar la‘formacién apropiada de dicho moducto celular.

18

.esta alojada dicha mezcla liqﬁida durante su recorrido des-
de dicha-estacidn de depdsito hacia dicha estacién de libe-
racidn, unﬁ pluralidad de Superficies de soporte sobre cada
uno de dichos elementos de soporte movibles opuestos, las
superficies opuestas en dichos elementos de soporte coope-
réhdo para formar un soporte de fondo configurado general-
mente continuo para dicha mezela liquida a medida que se
mueve desde dicha .estacidén de depésito hacia dicha estacién |-
de liberacién durante la reaccién de la misma, y la forma-
¢ién de dicho producto celular‘mediante lo cual se forma
dicho producto celular con una porcién de fondo configurado.

2. Un aparato de conformidad con lo reivindicado en

son arqueadas para formar una porcidn de fondo-rédondeadaﬁ
' 3. Un aparato de conformidad con lo reivindicado en

la reivindicacidén 2, en donde dichas superficies arqueadas

porcidén de fondo semi-cilindrica para ei producto. .

4, Un aparato de conformidad con lo reivindicado en
las reivindicaciones 1 a 3, en donde el par de‘elementos de
soporte moviﬁles opuestos son relativamente movibles y colo-.
cados generalmente transversales a dicha superficie movible.

5. Un aparato de conformidad con lo reivindicado en
cualesquiera de las reivindicaciones 1 a 4, donde dicha su~

perficie movible y dichos elementos de soporte estdn colo-

cados para funcionar en relacidén de sineronimo a fin de —-

6. Un aparato de conformidad con lo reivindicado en
. * . 1
cualesquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en donde dichos

elementos de soporte estédn relativamente espaciados para
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recorrido desde dicha estacién de depésito hacia dicha es-

" de dichos elementos de soporte movibles opuestos que es ex-

_quida a medida que se mueve desde dieha estacién de depd-

~ porcién de fondo redondeado.

. fin.

~19.

formar un producto generalmente igual'en altura Y en ancho.
',7. Un aparato de conformidad con lo reivindicado en
cualesquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en donde dicha
superficie sinfin mévil es un transportador de foﬁdo movi-~
ble sinfin, dichos elementos de soporte movibles opuestos
estan montados respectivamente s&bfe un par de transporta-
dores laterales ginfin opuestos relativamente movibles co-
locados gemeralmente transversales al transportador de fon-

do y entre dicha mezcla liquida estid corbenida durante su

tacidn de iiberacién, ¥y una plurélidad de superficies ar-

queadas estin montadas amoviblemente en el fondo. de cada ung

tienden hacia la zona entre dichos transportadores latera-
les, las superficies arqueadas en dichos transportadores
laterales cooperando con su nmimero opuesto a find formar

un soporte de fondo curvado continuo para dicha mezcla li-

sito hacia dicha estacidén ce liberacién durante la reaccién
de la misma y la formacidén de dicho producto de espuma, me-

diante lo cual dicho producto de espuma se forma con una

8. Un aparato de conformidad con lo reivindicado en
cvalesquiera de las reivindicaciones.l a 7 que incluye una
cabeza para distribuir dicha mezcla liqﬁida ¥y una presa pa-
ra recibir dicha mezcla desde dichos medios de dabeza y me-
dios para distribuir adicionalmente dicha mezcla uniforme-

mente a lo largo del ancho de dicha superficig movible sin-

9. Un aparato de conformidad con lo reivindicado en
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| ¢idn superior redondeada.

. de dichos transportadores para alojar una pluralidad de ele

20

cualesquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en donde di--
chas superficies de soporte incluyen superficies de sopor-
te superiofes para dicha mezcla liquida, mediante lo cual
dicho producto celular se forma con una parte §uperior con-
figurada asi como con una-porcién de fondo configurada.

10, Un aparato de conformidad con lo reivindicado
en la reivindicaciéh 9, en donde dichas superficies de so-
porte superiores son triangﬁlares a fin de restringir dichs
eépuma durante la expansiénrpara formar una porcidn éuperir
redondeada.

11. Un aparato de conformidad conrlo reiviﬁdicado
en la reivipdicacién 10,. en donde dichas superficies trian-
gulareé estin montadas amoviblemente en la parte superior
'de cada uno de dichos elementos de soporte movibles opues-
tos. que se extienden hacia la zona entre los mismos , las
superficies triangulares en dichos elementos de.éoporte la=-

~térales cooperando con su nimero opuesto para festringir :
'y guiar dicha espuma‘durante la expansidén de la misma, me;

diante lo cual se forma dicho producto de espuma con una pof

12. Un aparato de conformidad con lo reivindicaqo eh
la reivindicacidén 7, en donde dichos elementos de sdporte
incluyen ﬁn migmbro de base para cada uno'de dichos elemen-
tos de sopofte, medios en dicho miembro de base para fijar
amoviblemente dicho elemento de soporte con una porcidn

asociada de dicho transportador lateral, medios en cada uno

mentos de soporte y una seccidn de soporte en forma de cu-
fa adherida a dicha base. y teniendo una superficie de so--

porte y extendiéndose hacia la zona entre dichos transpor=
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ra dicho 1liquido.

21

res sirviendo como la porcidén que contiens el liquido de di+
cho elemento de sopérte con los elementos de soporte opues—
tos en dicha;transportadores laterales'cooperando para pre-

sentar una superficie de soporte generalmente continma pa-

13, Un aparato de conformidad con lo reivindicado
en la reivindicacidn 12, en donde dicho miembro de base es
un material rigido y dicha seccidén de soporte es un mate-
rial eldstico para absorber los choques debidos ai desiinég '
miento y'la trepidacidén de dichos transportadores.

14, Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Introduccidn que se solicita:
"UN APARATO PARA LA PRODUCCION DE PBOPUCTOS CELULARES EX~~
PANDIDOS A ?ARTIR DE UNA MEZCLA'DE REACCION LIQUIDA".

Todo conforme queda descritu y reivindicado:en 1la
presente memoria descriptiva que consta de veintiuna pagi-

nas mecanografiadas y dibujos. adjuntos.

; Madrid, 31 julio 1.968
‘ , : : BERNARDO UNGRIA -
PeD. '
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