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MEHKORIA DESCRIPTIVA
correspondiente a la solicitud de registro de

PATENTE D INVERCION

a favor de

DON RALOF OBESO ALOLSO, de nacionalidad venezolana,
con domicilio en Madrid, calle de Arturo Soria, 48
y por; »PROCEDIMIEKTC Dii FABRICACION DE UN QUITA-
MANGCHAS SOLIDO=,

~0~0~0=-~0-0=-0=20 =~

Es objeto de la presente solicitud de registro de Pa=-
tente de Invencidn un procedimiento de fabricacién de un qui-
tamanchas, que aparte de la caractcristica esencial de no
producir halo o cerco en su aplicacidn en el lugar de la man-~
cha, tiene la ventaja intrinsica y determinativa de ser sbli-
do, circunstancia &ésta que aporta muy notorias ventajas en
su aplicecidn préctica, por cuanto que permite no tomar con-
tacto con los dedos y por consiguiente evitar los efectos
que se producen con el empleo de otros tipos de quitamanchas
liquidos o pastosos, sobre la piel o las ufias del usuario.

Otras ventajas que podemos determinar, como caracte-
ristica del quitamancha que se obticne a través del procedi-

miento que es objcto de las reivindicaciones de esta solici-
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tud de registro de patente, e¢s la de Que por ser sblido, su
aplicacidn es ficilmente graduable y al propio tiempo, dada
las caracteristicas de sus componentes, la eliminacidn de
los mismos sobre el tejido donde ha sido aplicado, se efec-
tfa con el minimo esfucrzo mediante un simple cepillado.

Expuesta la finalidad conceptiva que ha presidido la
realizacidn de este invento, pasamos a describir el proceso
de fabricacibn, objcto del mismo, y por el cual se logra
aquel resultado industrial apetecido de un quitamanchas sé-
lido, de aplicacidn sobre cualquier clase de tejidos y para
eliminar manchas de grasa, boligrafo, etc. etc, sin dejar
halo ocerco.

Se parte primeramente de un proceso de solidificacidn
de dos materias polvorulentas, una con caracteristica de ser
absorbente y otra de ser aglutinante, para poder llegar a
determinar la obtencidn de un resultado sélido que tenga a-
quella caracteristica de ser absorbente que cualifica el pro-
ducto.

Para ello y previo una purificacibén y molienda ade-
cuada se dispone una cantidad equivalente al 80 % de la ma=
sa total a producir de una variedad adecuada de silicato de
aluminio al que se afiade, previo tratamiento igual y en un
proceso de hidratacibn, un 20 % de sulfato de calcio. ‘

Aquel silicato de aluminio, en su variedad mfs conve-
niente, tiene unas caracteristicas de ser un producto dec ab-
sorcidn, pero que no se solidifice para determinar barras
por si solo, por muy alte que sea el grado de compresidn a
que se le someta v de ahl que sea preciso combinarle con
otro producto, que sin destruir sus caracteristicas intrin-
sicas de la absorcidn, permita aquella solidificacidn, y de

ahi el empleo ddl sulfato de calclo, aglutinante.
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Hezclados en la pronorcibn dicha ambos productos y so-
metidos al proceso de hidratacidn antes citado,se obtiene
una masa de densidad conveniemte que permite ser moldeada o
troceada por cualquicr procedimiento adecuado, a fin de ob~
tener barras en cualauier forma, cilindrica o prismitica.

Efectugda esta operacidén se procede a la deshidrata-
cidn de las barras asi obtenidas por evaporacidén, en funcién
a un tratamiento térmico y una vez obtenido su secado, mer-
ced a la capilaridad de cada una de dichas barras, en funcidn
a su intrinsica composicibn, se la somete a una nueva fase
de impregnacibn en un disolvente de grasa, cual puede ser el
alcohol de 969, el tricloretileno, tetracloruro de carbono,
hidrocarburos, etc v una vez logrado ello se procede al en-
vasado del producto en un recipiente de cierre hermético que-
dando dispuesto para su empleo,.

Obtenido asi tal producto quitamanchas, que adopta
practicamente la forma de una tiza, bastari para su empleo
extraerlo de su envase del cierre hermético y gplicarlo gra-
dualmente sobre la mancha a tratar con una mayor o menor in-
tensidad o impregnacidn, segin el temafio, clase o vejez de
la misma.

La sustancia en que la mancha consiste serfi absorbida
por el producto dispucsto sobre ella y una vez asi efectuado
se proceda a un cepillado de la parte del tejido afectado.

En resumen, reivindica el recurrente en virtud de la
presente solicitud de registro de Patente de Invencidn, el
privilegio exclusivo de fabricacidn, venta y explotacién in-
dustrial, en bispafia y sus posesiones, por el plazo de 20 AkOS,
que detefﬁina el vigente Estatuto de la Propiedad Industrial

del objeto de la misma, el cual queda esencialmente caracte-

rizado por las siguientes



80

85

90

95

100

105

NOTAS,- REIVINDICACIONES

PRIKERA.~ Procedimiento de fabricacién de un quitamanchas sé_

lido, esencialmente caracterizado por la circunstancia de

que mediante un proceso previo de molturacién se dispone, co=
mo producto base y en la proporcibén de un 80% de la totali-
dad de la masa & obtener, un silicato de aluminio, en su va-
riedad més conveniente, a cuya materia se afiade y en la pro-
porcibn de un 20% sulfato de calcio previa purificacidn y
molturacidn para obtener una granulometria minima, y a cuya
mezcla se la somete a un proceso de hidratacién hasta obte-
ner, en lenta agitacidn, una mase de densidad conveniente,
SEGUNDA.- Procedimiento de fabricacidn de un quitamanchas
s6lido, tal v conforme se especifica en la anterior reivin-
dicacidn y asimismo esencislmente caracterizado por la cir-
cunstancia de que una vez obtenida aquella masa y en el pun-~
to de densidad preciso, se procede, por cualquier procedimien~
to hfbil al efecto, al moldeo de la misma para determinar
varras cilindricas o polifdricas que corresponderin a la for
ma que desee darse al producto, barras que podrén ser trocea-
das o moldeadas mediante el empleo de matrices, bién por
presidn p inyeccidn.

TERCERA.~ Procedimiento de fabricacidn de un quitamanchas
sblido, tal y conforme se especifica en las dos anteriores
reivindicaciones y asimismo esencialmente caracterizado por
la circunstancia de que una vez efectuado el moldeado de la
masa, los elementos cilindricos o poliédricos resultantes
son sometidos a un tratamiento de deshidratacidn térmica,
para proceder seguidamente, a un nuevo proceso de impregna-
cidn de cada una de las barras obtenidas con un disolvente

de grasa, cual es el alcohol de 962, el tricloretileno, el
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tetraclorurce de carbono, los hidrocarburos, etec, disolvente
aque se introduce por cavilaridad dentro de las barras res-
pectivas, procediendosc seguidamente al envasado del produc-
to, que hé adquirido la forma cualitativa sdlida en dispo-
sitivos de cierre hermético,
CUARYA,~ PROCEDILILEIO D FABRICACIOK DE UN QUITAMAICHAS
SOLIDO.

Todo tal y conformec se especifica en la anterior Lie-

moria Descriptiva que consta de cinco hojas mecanografiadas

por una sola cara,
Madrid, 31 de Julio de 1.968.
P. A,
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