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La presente invención se re fie re  a un procedi­

miento y un d ispositivo  para acoplar con el apéndice — 

usual de la s  válvulas para b o te lla s  de aerosol y sim ila­

res un trozo de cánula f le x ib le  que, como se sabe, se su 

merge en un flu ido contenido en l a  b o te lla  para asp irar 

dicho flu ido  y enviarlo a l a  válvula y a l  pulverizador - 

de caudal.

Como es sabido, la s  b o te lla s  de aerosol y simi 

la re s  comprenden una válvula, por medio de l a  cual tiene 

lugar l a  sa lid a  del flu ido contenido, a s í  como una cánu­

l a ,  generalmente de materia p lá s t ic a  elásticamente defor 

mable, aplicada en un apéndice tubular de dicha válvula. 

Dicho apéndice comprende uno ó más sa lien te s es decir — 

una ó más partes que se extienden radialmente de una de­

terminada medida con relación  a un trozo generalmente c i 

lín d rico . Dicho sa lien te  presenta un diámetro superior -  

a l  del in te rio r  de l a  cánula y por lo  tanto, apretando -  

l a  cánula sobre dicho apéndice, l a  cánula se mantiene — 

unida de una manera segura.

EL objeto principal de l a  presente invención -  

es re a liz a r  un procedimiento y un dispositivo  para a p li­

car de una manera simple y rápida, l a s  cánulas sobre di­

chos apéndices de la s  válvu las.

Otro objeto de l a  presente invención es l a  rea 

lizac ió n  de un dispositivo  automático que permite un gho 

rro importante de tiempo y de mano de obra para l a  ejecu 

ción de una se r ie  de manipulaciones necesarias para rea­

l iz a r  l a  aplicación  de una cánula de t iro  de una longi­

tud predeterminada, sobre l a  válvula de aeroso l.

Estos objetos y otros más que se verán mejor -
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con ayuda de l a  descripción que sigue, se logran con el pro 

cedimiento de acuerdo con l a  invención, el cual consiste — 

en alinear entre s i  e l apéndice de l a  válvula y de l a  cánula 

y l a  aplicación contra una cara terminal de dicha cánula, -  

opuesta a l a  que e stá  vuelta hacia el apéndice de l a  válvu­

la ,  de una presión neumática que lanza dicha cánula hacia - 

dicho apéndice con el f in  de e n fila r la  sobre e l mismo.

El d ispositivo de realización  del procedimiento - 

de acuerdo con l a  invención está  caracterizado esencialmente 

porque presenta una fuente de gas comprimido, unos medios - 

de guía para l a  cánula conectables con dicha fuente y unos 

medios de soporte de l a  válvula de manera que su apéndice - 

quede alineado con l a  cánula alo jada en dichos medios de — 

guía, de manera que bajo e l empuje neumático ejercido por -  

el gas a presión, l a  cánula se desplace a lo  largo de lo s  -  

medios de guía enfilándose sobre el apéndice de l a  válvula.

De acuerdo con una forma preferida de realización  

de l a  invención, hay unos medios para alimentar l a  cánula -  

hacia lo s  medios de guía, unos medios para cortar un trozo 

de cánula de l a  longitud deseada, unos medios para soportar 

l a  válvula con su apéndice alineado con el trozo de cánula 

dispuesto en lo s medios de guía y unos medios para desear— 

gar l a  válvula después del acoplamiento con l a  cánula.

La figu ra  1 muestra una v is t a  la te r a l ,  con algunas 

piezas representadas esquemáticamente, de una máquina de — 

acuerdo con l a  invención.

La figu ra  2 es una v is t a  en sección, a esca la  am­

p liad a , según l a  lín ea  11-11 de l a  fig u ra  1, con algunas — 

piezas suprimidas par-a sim plificar l a  representación.

La f i j a r a  3 es una sección según l a  lín ea  Ir  1-111
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de l a  fig u ra  7, a e sca la  ampliada con re lación  a l a  fig u ­

r a  1, del órgano g iratorio  y de lo s  d isp ositivos anexos, 

pera e l "golpe de descarga" de la s  cánulas hacia la s  v a l-  . 

vu las, habiendo suprimido la s  p is ta s  de llegad a  y de par­

t id a  de la s  válvulas y de lo s  productos acabados.

La figu ra  4 es una sección según l a  lín e a  IV-IV 

de l a  figu ra  3.

La fig u ra  5 es una v is t a  en d e ta lle  ampliada de 

una cánula en el momento de su montaje sobre l a  válvula.

La figu ra  6 es un d eta lle  análogo a l a  fig u ra  5, 

pero una vez enfilada l a  cánula.

La figu ra  7 es una v is t a  en planta de l a  máquina.

La máquina mostrada on el dibujo adjunto compren 

de un bastidor 1 provisto de p ie s l a  de soporte de una bo­

bina 2 pivotante sobre soportes 60 so lid ario s de dicho bas 

tid o r, de l a  que se d esarro lla  una cánula f le x ib le  11 de -  

materia p lá s t ic a , destinada a ser cortada por dicha máqui­

na, en una p luralidad  de p iezas, cada una de la s  cuales — 

constituye una cánula da t ir o , para b o te llas de aerosol co 

mo se  explicará más adelante, cada cánula se ap licará  más 

tarde, por medio de l a  máquina, sobre una válvula para bo­

te l la s  de aerosol.

Por 3, 4 y 5 se ha distinguido tre s  poleas que -

pivotan de manera que giren alrededor de su e je , s o b r e ----

unos soportes 101 y 102 f i ja d o s  con e l bastidor 1.

Una c in ta  f le x ib le  6 ae a r ro lla  sobre dichas po 

le a s  3, 4 y 5, como se ha mostrado en d e ta lle  en l a  figu ra  

1 .

Por 7 se ha distinguido un engranaje coaxial de 

l a  polea 3, unido con el árbol 103 de dicha polea por un -
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d ispositivo  de rueda lib re  104 en s i  conocido y no mostra 

do en d eta lle  para sim plificar el dibujo.

La disposición es t a l  que, cuando g ira  e l engra 

naje 7 en una determinada dirección (distinguida por F 1 

en la s  figu ras 1 y 2) l a  polea 3 es arrastrada para g irar 

en l a  misma dirección, y cuando el engranaje 7 g ira  en el 

sentido opuesto, l a  polea 3 se mantiene f i j a .

Por 8 se ha distinguido una cadena que se acopla 

a lo  largo de un determinado arco, con lo s  dientes de di­

cho engranaje 7: en un extremo (ver l a s  figu ras 1 y 2) — 

l a  cadena 8 e stá  f i ja d a  con un muelle 9, fijad o  a su vez 

con el bastidor 1; un motor eléctrico  105 soportado por - 

dicho bastidor 1 manda una manivela 10 (unida con el otro 

extremo de l a  cadena 8) por medio de un cambiador de velo, 

cidad, por ejemplo con poleas a ju stab les 106 y 107, pro— 

v isto  de un volante de mando 108, y por medio de un reduc 

tor 110, por ejemplo un h u sillo  sin  f in  111 y una rueda -  

de h élice  112, sobre cuyo árbol e stá  montada l a  manivela 

10.

Ventajosamente, para variar  l a  carrera de l a  — 

cadena 8, l a  manivela 10 es del tipo en el que e l pivote 

de manivela 113 puede d eslizarse  en una ranura 114, por -  

medio de un h u sillo  115 accionado por un botón 116, a lo ja  

do en el cuerpo 117 de l a  manivela 10, como se ha repre— 

sentado esquemáticamente en l a  figu ra  2.

Por 12 se ha distinguido un tubo rígido (figura 

1) f ijad o  con el bastidor 1, que tiene uno de sus extremos 

montado en l a  bobina 2 y e l otro extremo a l lado de la s  

poleas 4 y 5; por lo  tanto l a  cánula f le x ib le  11 de mate 

r i a  p lá s t ic a  que se d esarro lla  de l a  bobina 2, pasa por 

e l tubo*12 y l le g a  a s í  entre l a s  poleas 4 y 5, con el f in
30



de en fila rse  en l a  ranura de l a  polea 5, en contacto con 
el trozo de c in ta  6 que, como se ha mostrado en l a  fig u ­

r a  2, se a r ro lla  a lo  largo de un arco de dicha polea 5.

Durante una determinada fa se  de l a  rotación — 

de l a  manivela 10, l a  cadena 8 arrastrad a por dicha 

ve la , hace g ira r  siguiendo un determinado ángulo, e l en­

granaje 7  ̂ mientras que se tensa e l muelle 9; en dicha -  

fa se  e l engranaje 7 g ira  en l a  dirección de l a  flech a F 1 

y a rra stra  a s í  en l a  misma rotación  a l a  polea 3; en — 

una fa se  sucesiva de l a  rotación de l a  manivela 10, l a  -  

cadena 8 queda l ib re  para efectuar su retorno, e l cual -  

tiene lugar bajo l a  acción del muelle 9) y e l engranaje 

7 efectúa por lo  tanto una rotación  en sentido contrario 

a l  an terior; en dicha segunda fa se , l a  polea 3 no es -— 

arrastrada.

Por consiguiente, en dicha primera fa se  en — 

que tiene lugar l a  rotación, de l a  polea 3, l a s  poleas -  

4 y 5 giran también. La c in ta  6, que transmite l a  ro ta­

ción a dichas poleas 4 y 5? hallándose en contacto con 

l a  cánula f le x ib le  11, extraída del tubo ríg ido  12 que 

se h a lla  en l a  ranura de l a  polea 5, determina igu al­

mente upíarrastre de dicha cánula f le x ib le  11, que de -  

este  modo avanza una determinada porción; durante e sta  

segunda fa se  en que l a  polea 3 se  mantiene f i j a  y en l a  

que por consiguiente se  mantienen f i j a s  l a  c in ta  6 y -  

l a s  poleas 4 y 5, l a  cánula f le x ib le  11 no es arrastrad a.

Por 13 se ha distinguido en su conjunto un 

tambor g irato rio  que será  descrito más adelante en deta. 

l i e ,  tambor que comprende una se r ie  de tubos ríg id o s 14 

so lid ario s de una cruz de Malta 15; e l tambor está  sopor
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tado por el bastidor f i jo  mediante co jin etes, de manera que 

pueda g irar  alrededor de su propio e je  con respecto a dicho 

bastidor (ver l a s  figu ras 1, 2 y 3 ).

Sobre e l árbol de l a  rueda 112 (figu ra  2) e s t á .— 

montada una rueda dentada 118, que por medio de una cadena 

119 manda una rueda 120, que a su vez por medio de un par - 

cónico mostrado en el dibujo, pero esquematizado y d istin — 

guido por 121 en l a  figu ra  3, manda un pequeño árbol 20 que 

es so lid ario  del órgano 19 ( apto para mandar l a  cruz de — 

Malta 15) que tiene un número de dientes t a l  que por cada -  

rotación del mismo, dicho tambor g ire  en un ángulo corres— 

pondiente a l a  d istan cia  entre dos tubos 14 en sucesión en­

tre  s í .

Por consiguiente, e l tambor 13 g ira  paso a paso; 

cada vez que se detiene dicho tambor 13, un tubo 14 del mis 

mo se encuentra alineado con el trozo de cánula 11 que aban 

dona l a  polea 5, lo s  movimientos de lo s  mencionados órganos 

están regulados de manera que cada vez que se h a lla  un tubo 

14 en dicha posición, un trozo de cánula f le x ib le  11, arras 

trado como consecuencia de l a  rotación de l a  polea 3, pene­

tr a  en e l tubo 14.

Se ha previsto además un d ispositivo  de corte des 

tinado a separar e l trozo de cánula 11 que ha penetrado en 

e l tubo 14 del resto  de l a  cánula 11. Dicho d ispositivo  - — 

(figu ra  3) e stá  constituido por una cuch illa c ircu lar 23 — 

montada sobre un árbol 133 loco en un asiento excéntricamen 

te  dispuesto en un manguito 123 so lidario  de uno de lo s  ex­

tremos del árbol 20.

En el otro extremo del árbol 122 está  montado un 

pifión 124 que se acopla con l a  rueda 125 f i ja d a  con el ba,s
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La cu ch illa  23) además de g ira r  alrededor de s i  

misma, efectúa una revolución alrededor del e je  del árbol 

20 durante cada vuelta de este  último. EL d ispositivo  es­

tá  realizado de manera que, cuando e stá  f i jo  e l tambor 13, 

l a  cu ch illa  23 penetra en una ranura existente entre l a  -  

p laca 126 f i j a  y so lid a r ia  del bastidor 1, y l a  p laca 127 

de extrepo del tambor g irato rio  13, corta  l a  cánula 11,

que e stá  en filada en e l tubo 14 presente en el emplaza----

miento de l a  sección de corte.

La figu ra  3 muestra en d e ta lle  l a  construcción 

de dicho tambor 13 sobre un árbol 128, unido en ambos — 

extremos con la s  p lacas f i j a s  126 y 129, pudiendo g irar  -  

l a  p laca 127 lo ca  y llevando una se r ie  de tubos 14 separa 

dos a l a  misma d istan cia  a  lo  largo de su circunferencia.. 

Cada tubo, a cada paso de l a  cruz de H alta 15, se dispone 

en l a  abertura 130 de l a  p laca f i j a  126, donde recibe e l 

trozo de cánula 11 cortado por l a  cu ch illa  23, y después 

de varias sacudidas l le g a  encima de l a  abertura 131 , uni­

da por medio de un tubo, no mostrada en l a  fig u ra , a una 

fuente de a ire  comprimido que no se ha mostrado tampoco.

La placa 127 es so lid a r ia  de un tubo 132, coaxial a l  árbol 

128, árbol que soporta a l a  cruz de H alta 15 y un caequi­

l lo  133 soportado por co jin etes mediante l a  p laca 134 so­

l id a r ia  a  su vez del bastidor 1. Por medio de lo s  vastagos 

135 le í  bastidor e stá  so lid arizada una segunda p laca 136, 

que guía e l extrepo de una prolongación tubular 138, que 

es so lid a r ia  del tubo 132. El cilindro  138 presenta a lo  

largo del contorno unas ranuras ax ia le s  139 en prolongación 

de lo s  tubos 14; un trozo de cánula 11, empujado por e l a l30.
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re  comprimido puede recorrer por lo  tanto un tubo 14 y una 

ranura 139) cuando es cerrada l a  misma hacia e l exterior -  

por una barra de bloqueo 140 so lid a r ia  del bastidor de l a  

máquina, mostrada esquemáticamente en sección en l a  figu ra  

4.

Resulta pues evidente que, s i  se dispone en l a  - 

parte superior del cilindro 138 una válvula para aerosol 

141, el trozo de cánula 11, lanzado por el a ire  comprimido, 

se en fila rá  sobre e l la . Un efecto (figu ras 5 y 6) l a  válvu 

l a  para bo te llas de aerosol ( ú o tra  bo te lla ) comprende un 

apéndice 142 que presenta una parte 143 de forma troncocó­

nica; l a  base menor de dicho cono presenta un diámetro más 

pequeño que el diámetro in terio r de l a  cánula 11, mientras 

que l a  base mayor del cono tiene un diámetro sensiblemente 

superior a l  diámetro de dichas cánulas. La válvula 141 e_s 

t á  p rev ista  en una posición ta l  que l a  parte troncocónica 

sea coaxial con una de la s  ranuras 139. Enviando un deter 

minado flu jo  de a ire  comprimido a l tubo 14, que se encuen­

tr a  cada vez alineado con l a  abertura 131 de introducción 

del a ire  comprimido, l a  cánula 11, empujada por el a ire , toma 

una c ie rta  velocidad de lanzamiento y pasa por todo el tu 

bo 14 y l a  ranura 139 para en fila rse  por último sobre di­

cha parte troncocónica 143 del apéndice 142 de l a  válvula 

141.

Para disponer la s  válvulas 141 en una posición 

de alineamiento con el o r if ic io  131, el cilindro 138 te r­

mina en una placa 144, provista  de co jin etes 145 para — 

su rotación sobre un árbol 128 y unas muescas 146 adecua­

das para a lo ja r  la s  válvulaá (figu ras 3-7).

Las válvulas 141 (figu ra  7) son alimentadas en30
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l a s  muescas 146 por uno ó dos planos inclinados 147 previs 

to s debajo de l a  posición de enfilado del trozo de cánula.

Las válvulas llegan  procedentes de d isp ositivos de alimen­

tación en s i  conocidos.

El árbol 20, e stá  soportado, en su extrepo opues 

to a l d ispositivo  de corte, por unos co jin etes 148 sobre -  

l a  p laca 129. Pasada dicha p laca , el árbol 20 l le v a  una - -  

excéntrica 149, que e stá  unida, por medio de una b ie la  150 

con tuercas 152, con una manivela 151. La manivela e stá  — 

f i ja d a  con un pivote g iratorio  153 soportado por l a  p laca 

129. EL árbol 153 sobresale por debajo de l a  p laca 129 y -  

l le v a  un par de brazos separados 154, dispuestos justamen­

te  uno encima y e l otro debajo de l a  p laca 144 (ver l a  f i ­

gura 7 ).

De este  modo, a cada vuelta del árbol 20, lo s  — 

brazos 154 efectúan una o sc ilac ión  de avance y re tro ceso ,-  

expulsando sobre e l plano inclinado de sa lid a  155 l a  vályu 

l a  en adelante prov ista  de l a  cánula.

Los brazos actúan con t a l  objeto sobre l a s  partes 

en sa lien te  L y 0 de l a  válvula 141 (fig u ra  5).

El funcionamiento de l a  máquina es muy simple; el 

tambor 13 marcha paso a paso disponiendo encima del puesto 

de corte un tubo 14; en éste  se en fila  y se corta  una cánu­

l a  11. Suponiendo que el tambor se desplace en el sentido de 

l a  flech a F 2 (figu ra  7) y que se  h a lle  e l puesto de corte 

en el emplazamiento "A" en la s  estaciones B y C, sucesivas, 

l a  p laca 144 recibe por lo s  planos inclinados 147 la s  válvu 

la s  141 sin  l a  cánula, mientras tanto lo s  otros tubos 14 — 

se llenan en el emplazamiento de l a  estación  A; en l a  posi­

ción D no tiene lugar ninguna fa se  operativa. Una vez llegado

3 !  -!
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este tubo a l a  estación E, una leva no mostrada) so lid ar ia  

por ejemplo del árbol 20) manda una válvula igualmente —- 

no mostrada) que hace funcionar un chorro de a ire  comprimí 

do en el tubo 14) "expulsando" l a  cánula de p lástico  11 — 

hasta que se en file  sobre l a  prolongación 142 de l a  válvu­

l a  141.

En l a  estación siguiente F, l a  válvula en adelan 

te  prov ista  de l a  cánula) es expulsada (se ha observado que 

en l a  figu ra  3) para sim p lificar el dibujo) se ha supuesto 

que l a  "expulsión" tiene lugar en el emplazamiento de l a  -  

estación "D" en lugar de en l a  estación  "E").

N O T A
La Patente de Invención) que se s o l ic i t a  por vein 

te  años, para España, de acuerdo con l a  vigente Legislación, 

deberá recaer sobre: "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA APLI 

CAÍ UN TROZO DE CANULA SOBRE UN APENDICE DE UNA VALVULA DE 

BOTELLA DE AEROSOL", con Prioridad de l a  Demanda de Patente 

en I t a l i a  na 19.125 4/67 de fecha 2 de Agosto de 1.967, y -  

Demanda de Patente en I t a l i a  nS 12.232 4/68 de fecha 31 de 

Enero de 1.968, según la s  c a rac te r ístic a s  esenciales de la s  

sigu ien tes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  

l s . -  Procedimiento y d ispositivo  para ap licar un 

trozo de cánula sobre un apéndice de una válvula de botella  

de aerosol, caracterizado porque consiste  en alin ear entre 

s i  el apéndice de l a  válvula y l a  cánula aplicando, contra 

una cara de extremo de dicha cánula opuesta a l a  que está  

vuelta hacia el apéndice de l a  válvula, una presión neumá 

t ic a ,  que proyecta dicha cánula hacia dicho apéndice enfi 

lándola sobre éste .
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2&.- Procedimiento y .d isp o sitiv o  para ap licar 

un trozo de cénala sobre un apéndice de una válvula de 

b o te lla  de aerosol según el procedimiento de l a  re iv in ­

dicación i s ,  caracterizado porque presenta una fuente -  

de a ire  comprimido, unos medios para guiar l a  cánula, co 

nectables con dicha fuente de a ire  comprimido y unos me 

dios de soporte de l a  válvula de manera que su apéndice 

quede alineado con l a  cánula contenida en lo s  medios de 

guía, de manera que bajo el empuje neumático efectuado 

por e l gas a presión, l a  cánula se desplace a lo  largo 

del medio de guía enfilándose sobre e l apéndice de l a  

válvula.

38 .- Procedimiento y d ispositivo  para aplicar, 

un trozo de cánula sobre un apéndice de una válvula de 

b o te lla  de aerosol, según l a  reivindicación  2§, caraote 

rizado porque comprende unos medios para alimentar unos 

trozos de cánula de longitud predeterminada procedentes 

de una fuente alimentadora de cánula h acia lo s  medios de 

guía.

4 a .-  Procedimiento y d ispositivo  para ap lica r , 

un trozo de cánula sobre un apéndice de una válvula de 

b o te lla  de aeroso l, según l a  reivindicación  28, caracte­

rizado porque lo s  medios para alimentar lo s  trozos de — 

cánula de longitud predeterminada comprenden unos medios 

para cortar lo s  trozos de cánula.

58.- Procedimiento y .d isp o sitiv o  para ap licar un 

trozo de cánula sobre un apéndice de una válvula de bote 

l i a  de aeroso l, según l a  reivindicación  l a ,  caracterizado 

porque lo s  medios de guía consisten en unos tubos y ranu­

ra s  alineadas con dichos tubos.

81
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68.- Procedimiento y d ispositivo  para ap licar un 

trozo de cánula sobre un apéndice de una válvula de bo te lla  

de aerosol, según l a  reivindicación 58, caracterizado porque 

lo s  tubos y la s  ranuras están portados por una estructura de 

soporte que g ira  paso a paso y que dispone alternativamente 

dichos tubos en comunicación, uno cada vez, con una fuente - 

de gas comprimido.

78 .- Procedimiento y d ispositivo  para ap licar un - 

trozo de cánula sobre un apéndice de una válvula de botella  

de aerosol, según l a  reivindicación 28, caracterizado porque 

lo s  medios de soporte comprenden un plato giratorio  paso a - 

paso, provisto de muescas para a lo ja r  a dichas válvu las, es­

tando dicha plato unido con unos medios de guía para l a  cánula.

8 s .-  Procedimiento y d ispositivo  para ap licar un - 

trozo de cánula sobre un apéndice de una válvula de bo te lla  

de aerosol, según l a  reivindicación 58, caracterizado porque 

l a  ranura coopera con una pared separada para formar un con­

ducto para l a  cánula.

98 .- Procedimiento y d ispositivo  para ap licar un -  

trozo de cánula sobre un apéndice de una válvula de bo te lla  

de aerosol, según l a  reivindicación 28, caracterizado porque 

lo s  medios de soporte de la s  válvulas están combinados con unos 

órganos de expulsión que re tiran  l a  válvula después de su acó 

plamiento con l a  cánula.

108.- Procedimiento y d ispositivo  para ap licar un -  

trozo de cánula sobre un apéndice de una válvula de b o te lla  -  

de aerosol, según l a  reivindicación 28, caracterizado porque 

lo s  medios de alimentación de un trozo de cánula comprenden - 

una cin ta cooperante con una rueda, imprimiendo a dicha cin ta 

un movimiento de avance predeterminado por medio de una maní
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lo ;

v e la  que carga y descarga un muelle y que transmite un -  

movimiento en una so la  dirección de un valor predetermi­

nado por medio de l a  rueda l ib re  de dicha c in ta .

l i a . -  "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA APLI­

CAR UN TROZO DE CANULA. SOBRE UN APENDICE DE UNA VALVULA 

DE BOTELLA DE AEROSOL".

Según queda sustancialmente descrito  en l a  pre 

sente Memoria D escriptiva, que consta de catorce hojas -  

e sc r ita s  a  máquina por una so la  cara y acompañada de di­

bujos.

Madrid. 31 de Ju lio  de 1.968.

COSTER TECNOLOGIE SPECIALI, S.p .A .

P.P.
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