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La presente invencin se refiere o un procedi-
mienfto y un dispositivo para acoplar con el gpéndice =-
usual de las valvulas para botellas de merosol y simila-
res un trozo de canulas flexible que, como se sabe, se su
merge en un fluldo contenido en la botella para aspirar
dicho flufdo y enviarlo a la valwule ¥y al pulverizador -
de caudal,

Como es sabido, las botellas de serosol y simi
lares comprenden una vélvula, por medio de la cuel tiene
lugar la salida del fluldo contemido, asi como una cénu-
la, generalmente de materia plastica eldsticemente defor
mable, aplicada en un apéndice tubular de dicha vilvula.
Dicho spéndice comprende uno O més salientes es decir =-
une 6 mas partes que se exfienden radislmente de una de-
terminada medida con relacidn a un trozo generalmente ci
1indrico. Dicho saliente presents un didmetro superior -
2l del interior de la camula y por lo tanto, epretando -
la cénula sobre dicho apéhdice, la cénula se mentiene —-
unida de una maners SefUrg.

El objeto principsl de la presente invencidn =
¢S realizer un procedimiento y un dispositivo pars apli=-
cer de uns maners simple y rapida, las canulas sobre di-
chos apéndices de las valvulas.

tro objeto de la presente invencidn es la res
lizacidén de un dispositivo automdtico que permite un gho
rro importante de tiempo y de mano de obra para la ¢j eci:.;
cién de una serie de menipulaciones necesarias parg ree—
lizar la aplicacién de una cénula de tiro de una longi—m
tud predetermineda, sobre la vilvula de aerosol,

Estos objetos y otros mas que se verin mejor -
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con gyuda de la descripcidn que sigue, se logran con el pro

cedimiento de acuerdo con la invencidn, el cual consigte ~-

en alinear entre si el apéndice de la vélvula y de la cénula
¥ la eplicacidn contra une cara terminal de diche cdnula, —

opuesta a la que egtd vuelta hacia el apéndice de la valvu-

la, de une presidn neumética que lanza dicha canuls hacia. -

@icho apéndice con el fin de enfilarla sobre el mismo.

El dispositivo de realizacidn del procedimiento -
de acuerdo con la invencidén estd caracterizado esencialmente
porque presenta una fuente de gas comprimido, unos medios -
de guila para la cénula conectables con dicha fuente y unos
medios de soporte de a valvula de maners que su apéndice -
quede alineado con la canula alojada en dichos medios de ~-~
guia, de manera que bejo el empuje neunatico ejercido por -
el gas a presidn, la cémula ge desplace a lo largo de los -
medios de guia enfiléndose sobre el apéndice de lg valvula.

De geuerdo con una forma preferida de reelizacidn
de la invencién, hay unos medios para alimentar la cdnulg =
hgeia 1lo9 medios de guia, unos nedios para cortar un trogzo
de camula de la longitud deseada, unos medios para soportar
la valvula con su apendice alineado con el trozo de canulsg
digpuesto en los medios de gule y unos medios para descar—-
gar la valvula después Gel acoplamiento con la canulas

La figura 1 muestra una vista lateral, con alzunas
plezas representadas eaquenaticamente, de una naquina de --
acuerdo con la invencidn,

Lo figura 2 es una vista en seccidn, a escala an-
pliada, segin la linea II-IT de la figura 1, con algunas =
plezas suprimides para simplificar la representacidn.

Lo figura 3 o8 wia sceceidn segin la lines IITI-IIT
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de la figura 7, a escals emplié.da con relacién s 15 figu.—
rg 1, del droano giratorio y de los dispositives anexos,
pere 6l "golpe de descarga! de las canulasS hacla lag val-
vulas, h;,biendo suprirido ias pistas de llegada y de par~
tida de las vélvulas y de los productos acabados.

La figura 4 es una seccidn segfin la lines IV-IV
de la figura 3.

La figura 5 es una vista en detalle ampliada de
ung canula en el momento de su montaje sobre la vilvula.

Lg figura 6 s un detalle andlogo a la fisura 5,
poro una vez enfilada la cénule.

La figura 7 es una vista en plante de la miquina.

La méquina nostrade on el dibujo adjunito compren
de un bastidor 1 provisto de pies lz de soporie de una bo-
bina 2 pivotanto sobre soportes 60 solidarios de dicho bag
tidor, de la que se desarrolla una ciaula flé_:xcible 11 de -
materia plasiica, destinada a ser cortada por dicha méqui-
ng, en ung plurallided de piezas, cada una de las cuales ==
constituye wna cénula de tiro, para botellas de aerosol cg
mo se explicard mas adelante, cada cémula se apliceri mis
tarde, por medio de la miquing, sobre una valvula para bo-
tellas de aerosol. |

Por 3, 4 ¥y 5 se ha distinguido ires poleas que -
pivoten de manera gue giren alrededor de su eje, Sobre ~--
unos soportes 101 y 102 fijgdos con el bastidor l.

Una cinta flexible 6 se arrolla sobre dichas po
leas 3, 4 y 5, como Sse ha mos‘;:rado en detalle en la i’iguré,_
1. | '

Por 7 se ha distinguido un engranaje coaxial de .

1z polea 3, unido con el arbol 103 de daicha polea por um =
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dispositive de rueda libre 104 en si conocido y no mostrg
do en detalle para simplificar el dibujo.

| La disposicidn es tal que, cuando gira el ensra
naje 7 en una determinada direceidn (distinguide por F 1
en las Tiguras 1 y 2) la polea 3 es arrastrade pera girar
en la misma direccidn, y cuaendo el engranaje 7 zira en el
sentido opuesio, la polea 3 se mantiene fija.

Por  se ha distinguido una cadena que Se acopla

a lo largo de un determinado arco, con los dientes de di-
cho emgrangje 7; en un exiremo (ver las figuras 1 ¥ 2) =
la cadensa 8 estd fijada con un muelle 9, fijado & su vez
con el bastidor 1; un motor eléetrico 105 soportado por =
dicho bastidor 1 manda unz menivela 10 (unida con el otro

extreno de le cadena 8) por medio de un cambiador de velo

- c¢idad, por ejemplo con-poleas ajustables 106 y 107, pro=--

visto de un volante de mando 108, y por medio de un reduc
tor 110, por ejemplo un nusillo sin fin 111 y una rueda -
de hélice 112, sobre cuyo arbol estd montada la nanivela
10, '

Ventajosamente, péra variar lg carrera de 1lg =-
cadena 8, la manivela 10 e3 del tipo en el que el pivote
de manivela 113 puede desligarse en una ranura 114, por -
medio de un husillo 115 accionado »or un botén 116, aloja
do en el cuerpo 117 de la manivela 10, como se ha renyre—-
sentado esquendticamente en lg figura 2,

Por 12 se ha distinguido un tubo rigido (figurs
1) fijado con el bastidor 1, gue tiene uno de sus extrenos
mbnﬁado en lag bobina 2 y el otro extremo al ladd de las
poleas 4 y 5; por lo tanio la camula flexible 11 de mate
ria pléstica que se desarrolla de la bobina 2, pasa por

el tubo 12 y lleza asi entre las poleas 4 y 5, con el fin
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de enfilarse en la ranura de la polea 5, en contacto con
el trozo de cinta 6 que, como sSe ha mostrado en la figu-

ra 2, se arrolla a lo largo de un arco de diche polea 5.

Durente una determinada fase de la rotacidn —-
de lg. manivela 10, la cadema 8 arrastrada por dicha mend
vela, hace girar siguiendo un determinado éngulo; ol en~
granaje 7, mientras que se tensa el muelle 9; en dichg =
fase el engranaje 7 gira en la direccidn de lg flecha F
y arrastra asi en la misma rotacidn a la polea 3; en ==
una fase sucesiva de la rotacidén de la manivels 10; la -
cadens 8 gueda libre para efectuar su retorno, el cual -
tiene luger bajo la accion del muelle 9, y el engranaje
7 efectua por lo tanto una rotacidn en sentido contrario
al anterior; en diche segunds fase, la polea 73 no es — g
arrasirada. ' .

Por consiguiente, en dicha primers fase en ~=
Qu.e tiene lugar la rotacidn de la polea 3, las poleas -
4y 5 givan tambien. La cinta 6, que transmite la rota-
eidn o dichas poleas 4 v 5, hallandose en contacto con
la canula flexible ll, ex't:raa.da. del tubo rigido 12 que
se helle en la remwa de la polea 5, deternina :Lgual-- B
nente wghrrasive de diche cAnula flexible 11, que de -
este modo avanza una de'bermlnada porcidn; durante esta.'
segunda fase en que la polea 3 Se mantiene fija y en la
que por consiguiente se mantienen fijas la cinta 6 y = '
las poleas 4y 5, 1l canula i‘lex:.ble 11 1o es arra..,trade.. )

Por 13 se ha dlst:.nguldo en su conau.nto un
'bambor giratorio que sera descrl'to nés adelante en de'l:a »
lle, tambor que comprende una ser:l.e de tubos r:l.ga.dos 14-

solidarios de una cruz de ¥alte 15; el uan;borr asta Sopor,
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tado por el bastidor f£ijo mediante cojinetes, de manera que
pueda girar glrededor de su propio eje con respecto a dicho
bagtidor (ver las figuras 1, 2y 3). |

Sobre el arbol de la rueda 112 (figura 2) .esib‘é —_—
montade una rueda dentads 118, que por medic de una cadens
119 mands une rueda 12U, que a su vez por medio de un par -
conico mostrado en el L?ibujo, pero esquemgtizado y distine=
guido por 121 en la figura 3, manda un pequeiio arbol 20 que
es golidario del drgano 19 ( apto para mander la cruz de —-
Malta 15) que tiene un muimero de dientes tal que por cada -
rotecién del mismo, dicho tambor gire en un angulo corres—-—
pondiente a le distancia entre dos tubos 14 en sucesidn en-
tre si,

Por consiguiente, el tambor 13 gira paso s paso;
cads vez que se detiene dicho tambor 13, un tubo 14 del mig
mo Se encuentra alineado con el trozo de camuka 11 que aban
dona la polea 5, los movimientos de los menpidanados drganos
estan regulados de manera que cada Vez que ée halla un tubo
14 en dicha posicidn, un trozo de chmila flexible 11, arras
trado como consecuencia de la rotacidn de la polea 3; pene-
tra en el tubo 14, |

Se ha previsto ademas un dispositivo de corte dGes
tinado a separar el trozo de canula 1l que ha penetrado en
el tubo 14 del resto de la camula 11, Dicho digpositivo =-—-
(Figura 3) esté constituido por una cuchille circular 23 =-
montada Sobre un Arbol 133 loco en un asiento excentricamen
te dispuesto én un mengulto 123 solidario de uno de los ex-
tremos del arbol 20.

En el otro extremo del Arbol 122 esté montado un

pifién 124 que se acopla con la rueda 125 fijada con el beg
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tidor 1L,

La cuchilla 23, ademés de girar alrededor de Si

‘misma, efectlla wma revolucidn alrededor del eje del arbol

20 durante cada vuelta de este Ulbimo. El dispositivo es—
t4 realizado de manera que, cuando estd f£ijo el taubor 13,
la cuchills 23 penetra en una ranwrsz existente enire la -
place 126 fija y soliderie del bastidor 1, y la placa 127
de extremo del tambor giratorio 13, corta la cénula 1l,
que esté enfilada en el tubo 14 presente en el emplaza—-
miento de la seccidn de corte.

Le figura 3 muesira en detalle la construceion
de dicho ‘tambor 13 sobre um arbol 128, unido en ambos ==

extremos con las placas fijas 126 y 129, pudiendo girar -

-1a placg 127 loca y llevando una serie de tubos 14 separa

dos a la misma distancia a lo largo de su circunferencia..
Cada tubo, a cada paso de la cruz de lialta 15, se dispone
en la abertura 130 de la place fija 126, dondg recibe el
trozo de cénula 11 cortado por la cuchilla 23, y después
de varias sacudidas llega encima de la aberturaBZ!. g Uni=-
da, por medio de un tubo, no mositrada en la figura, a una -
fuente de aire comprimido gque no se hg mqstra.do tampéco.
Ta placa 127 es solidaria de unm fubo 132, coaxial al érbol
128, &rbol que soporta & la cruz de ialta 15 y un casqui=-
1lo 133 soporiado por cojinetes mediante la placa 134 so-
lidaria a su vez del bastidor 1. Por medio de los vastagos
135 del bastidor esté solidarizads una segunda placa 136,
que zuia el exitepo de una prolongacidn tubular 138, que
es solidaria del tubo 132. El cilindro 138 presenta a lo
largo del contorno unes ranuras axigles 139 en prolongacidn

de los tubos 14; un itrozo de céanula 11, empujado por el ai
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re comprimido puede recorrer por lo tanto un tubo 14 y una
ranura 139, cuando es cerrada la misma hgeia el exterior -~
por una barra de blogqueo 140 solidaria del bastidor de la
mgquina, mostrada esquemdticemente en seccidn en la figura
5a 4e
Resulta pués evidente que, si se dispone en la -
parte superiorldel cilindro 138 una valvula pare aerosol
141, el trozo de canule 11, lanzado por el aire comprimido,
se enfilaréd sobre ella. un efecto (figuras 5 y 6) la vilvu
10. la para botellas de aserosol ( 4 otra botella) comprende un
epéndice 142 que presenta una parte 143 de forme troncocd-
nica; la base menor de Gicho cono presenta un didmetro nas
pequeilo que el didmetro interior de la canuls ll; nientras
que la base mayor del cono tiene un didmetro sensiblemente
154 superior gl difmetro de dichas camilas. La vilvula 141 es
té prevista en una posicidn tal que la parte troncocdnica
gsea coaxial con una de las ranuras 139. Enviando un deter
minado flujo de aire comprimido al tubo 14, que se encuen-
tra cade vez alineado con la abertura 131 de introduceidn
20. del aire comprimido, le camule 11, empujada por el aire, toma
una cierta velocidad de lanzamiento y pasa por todo el tu
bo 14 y la renura 139 para enfilarse por ultimo sobre di-
cha parte troncocénica 143 del apéndice 142 de la valvula
141.
25, Paras disponer las valvulas 141 exn una posicidn
de alinecamiento con el orificio 131, el cilindro 138 ter=-
mina en una placa 144; provista de cojinetes 145 para ==
su rotacidn sobre un arbol 126 y unas muescas 146 adecua-
das para glojer las valvulad (figuras 3-7).
30, Las vélvulas 141 (figura 7) son alimentadas en
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las mueseas 146 por uno 6 dos plancs inclinados 147 previg
tos debajo de la posicién de enfilado del trozo de canula.
Las valvulas 1legan procedentes de dispositivos de alimen-
tacion en si conocidoss

El &rbol 20, estd soportado, en su exirego opues
to al dispositivo de corte, por unos cojinetes 148 sobre =
la placa 129, Pasada dicha placa, el arbol 20 lleva una =-
excéntrica 149, que estd wunida, por medio de una biela 150
con tuercas 152, con uns manivela 151, La memivels estd —
fijada con un pivote giratorio 153 soportado por la place
129, EL 4rbol 153 sobresale por debajo de la placa 129 y -
lleva un par de brazos separados 154, dispuestos justemeﬁ—
te uno encimg y el otro debajo de la placa 144 (ver la fi-
gura 7). ' _

De este modo, & cada vuelta del arbol 20, los --
brazos 154 efectuan uns oscilacidn de avance v retroceso -
expulsando sobre el plano inclinada de salida 155 la valvu
la en adelante provista de la canula.

Los brazos actuan con tal objebto sobre las partes
en sgliente L y G de la valvula 141 (figura 5).

El funcionamiento de la maquina es muy simple; el
tanbor 13 merchs paso & pagso disponiendo encims del puesto
de corte un tubo 14; en éste se enfila y se coria una canu-
la 11. Suponiendo que el tambor se desplace en el sentido de
la flechs F 2 (figura 7) y que se halle el puesto de corte
en el emplazamienio "A" en las estaciones B y G, sucesivas,
la vnlaca 144 recibe fJor los planos inclinados 147 las valvu
las 141 sin la canula. Iiientras tanto los otros tubos 14 =—-

se llenan en ol emplazamiento de la estacidn A; en la posi=-

cion D no tiene lugar ningune fase operativa. Una vez llegado
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este tubo a la estacidn B, una leve no mostrada, solidaria
por ejemplo del arbol 20, manda una vélvula igualmente =—-
no mostrada, que hace funcionar un chorro de aire comprimi
do en el tubo 14, Wexpulsando® la cénula de pléstico 11 --
hasta que se enfile sobre la prolongacién 142 de la vAlvu-
la 141.

En la esbacidn gsiguiente ¥, la valvula en adelan
te provista de la cénula, es expulsade (se ha observado que
en la figura 3, pera simplificar el dibwjo, se ha supuesto
que la "expuleidn” tiene lugaer en ol emplazamiento de la -
estacidn "D" en luger de en la estacidn "EY),

H 0 T A

La Patente de Invencidn, que se solicita por veln
te afios, para Espaiia, de acuerdo con la vigente Lezislacion,
debers recaer sobre: "FROCEDINIENTO Y DISPOSITIVO PARA APLL
CAR UN TROZO DE CAWULA SOBRE Ull APENDICE DE UNA VALVULA DE
BOTELLA DE AEROSOLY, con Prioridad de la Demanda de Patente
en Italia n® 19.125 A/67 de fecha 2 de Agosto de 1,967, ¥ -
Demande de Patente en Itelia n? 12,232 4/68 de fecha 31 de
Enero de 1.968, segin las caracteristicas esenciales de las
siguientes:

REIVIHNDICACIOHNRES

le,~ Procedimiento y dispositivo para aplicar un
trozo de cémula Sobre un spéndice de una vilvula de botella
de aerosol, caracterizado porque consiste en alinear entre
5i el apéndice de la valvula y la cénulsa aplicando; contra
una cara de extremo de dicha canula opuesta & la que estd
vuelta hacia el apéndice de la vélvula, una presidn neumd
tica, que proyecta dicha canula hacia dicho apéndice enfi

14ndola sobre éste,



-12 =
28 ,~ Procedimiento y. dispositivo para aplicar

un trozo de cémula Sobre un spéndice de une valvula de

botella de aerosol segan el procedimiento de la reivin-
dicacidn l2, caracterizado porgue presents una fuente -

5o de aire comprimido, unos medios para gular la camula, co

nectables con dicha fuente de aire comprimido y unos me
dios de Soporte de la valvula de manera que Su apéndice
quede alineado con la canula contenida en los medios de
gula, de maners que bajo el empuje neumdtico efectuado

10, por el gas a presion, la cédnula se desplace a lo largo
del medio de gula enfiléndose sobre el apéndice de la
vélvula. 7

38.=~ Procedimiento y dispositivo para aplicar
un trozo de cémule sobre un apéndice de una valvuls de

15, hotella de aerosol, segin la reivindicacidn 28, caracte
rizado porque comprende unos medios para alimentar unos
trozos de cénula de longitud predeterminade procedentes
de wna fuente alimentadora de canula hacia los medios de
guia.

20, 4&,~ Procedimiento y dispositivo paras aplicar
un trozo de camnula sobre un gpéndice de una valvule de
botella de aerosol, segin la reivindicacidn 28, caracte-
rizado porque los medios para alimentar los trozos de =-
canula de longitud predeterminada comprenden unos medios

25, pare corbar los itrozos de cénulg.

58.— Procedimiento y dispositivo parg gplicar un
trozo de cénula sobre un spéndice de una vélvula de bote

lla de aerosol, segan la reivindicacidn 18, ceracterizﬁdo

porque los medios de gula consisten en unos tubos ¥ renu-

30, ras slineadas con dichos tubog.
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68,~ Procedimiento y dispositivo para aplicai un
trozo de canula Sobre un apéndice de una valvula de botella
de aerosol, sezun la reivindicacidn 58, caracterizado porque
los tubos y las renuras estin portades por una estructura de
Soporte que gira paso a pasc y que dlspone alternativamente
dichos tubos en comunicacidn, uno caGa vesz, con una fuente -
Ge gas comprimido.

T78.~ Procedimiento y dispositivo para eplicar un -
trozo de canula sobre un apéndice de una valvula de botella
de aerosol, segun la weivindicacidn 28, caracterizado porgue
los medios de soporie comprenden un plato giratorio paso a -
paso, provisto de muescas pars alojar a dichas vélvulas, es-
tando dichb plabto unido con unos medios de gula para la canula.

8e.~ Frocedimiento y dispositive para aplicar un -
trozo de cémula Sobre un spéndice de una valvula de botella
de aerosol, segun la reivindicacifén 58, caracterizado porque
la ranura coopera con una pared separada para formar un con-
ducto para la canula.

92,~ Procedimiento y dispositivo para aplicar un -
trozo de canula sobre un apéndice de una valvula de botella
de aerosol, segin la reivindicacidn 22, caracterizado porque
los medios de soporte de las valvulas estén combinados con unos
Organos de expulsidén que retiren la vAlvula después de su aco
plamiento con la canula.

102,.- Procedimiento y dispositivo para aplicar un -~
trozo de canula sobre un apéhdice de une valvula de botella -
de aerosol, Segin la reivindicacidn 28, caracterizado porque
los medios de alimentacidén de un trozo de cédmula comprenden -
una cinta cooperante con una rueda, imprimiendo a diche cinta

un movimiento de avance predeterminado por medio de una mani
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vela que carga ¥y descarge un muelle y que transmite un =
movimiento en una Sola direccidn de un valor predetermi-
nado por medio de la rueda libre de dicha cinta.
118,- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA APLI--
CAR UN TROZO DE CANULA SOBRE UN APENDICE DE UNA VALVULA
DE BOTELLA DE ABROSOL", ' ' .
Segan quedaﬁsustancialmente descrito en la pre
sente Memoria Descriptiva, que consta de catorce hojas -
escritas & maquina por una sole cars ¥ acompafiada de di-
bujos.
Madrid, 31 de Julio de 1,968,
COSTER TECNOLOGLE SPECIALI, SeDods
P.Po '
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