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PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ afios

cuyo privilegio se solicita para Espaiia, sus
territorios y plazas de soberania, a favor

des
INDUSTRIAS SERROT, SoA.

entidad de nacionalidad espafiola, domicilia-
da en Barcelona, calle Almeria, nim. 19-23

relativa a:

"FPERFECCIONAMIENIOS EIf LA CONSTRUCCION DE AFARA
TOS SOLDADORES ELECTRICOSY,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a unos perfeccio-
namientos en la construccidn de aparatos scldadores eldctri-
cos, 1ldeados con la finalidad de facilitar el acoplamiento
¥ recambigbilidad de los elementos componentes, asi como con
el objeto-de mejorar el rendimiento del aparato y aminorar

log costes de fabricacidén del mismo.

En su aspecto exterior, los aparatos realizados con
arreglo a la invencidn, comparativamente con los corriente-
mente empleados, denotan un disefio sencillo y de escaso volu-

men, siendo también reducido su peso.

Los referidos perfeccionamientos se caracterizan
por el hecho de que el elemento calefactor se aloja en una
cépsula tubular metélica, con revestimiento interior en mica,
de modo que dicho elemento se compone de un hilo resistente
en arrollamiento helicoidal alrededor de un 4nima de amianto,
cuyo arrollamiento se extiende en doblez & lo largo de la men-
cionada cépsule, estando separadas las dos ramas del expresa-
do doblez por una tira de material electroaislante, asomando
en el exterior de la cépsula los extremos del hilo resistente
para acoplarse a las conexiones interiores protegidas dentro
de unas fundas textiles y terminadas sn unos mangultos de
empalme con las conexiones exteriores del aparato, en que el
anterior conjunto se slberga en una vaina metédlica centrel,

le cu2l se acopla en su parte delantera a otro cuerpo tubular
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metélico portador en su extremo delantero de la punta sol-
dadore, mlentras en su perte trasera lo hace con un soporte
asidor aislante dotado de elementos para retencién de una bo-
quille eléstica trasera por la que penetran las conexiones

exteriores.

E1l cuerpo tubular metdlico se acopla a la vaina
central por roscado alrededor del extremo anterior de la misma,
mientrag por su parte anterior penetra la punta soldadora en
cobrs, de extremo anterior en doble biselado, que se fija por
un tornillo de presidén radisl montado en el cuerpo de referen-

cla.

El soporte asidor es un cuerpode madera, pléstico u
otro materiel idéneo, con orificio longitudinal pasante, por
el que se acopla en la ﬁarte anterior la vaina central, mien-
tras por la posterior penetra la boquilla elédstica que es

retenida por un tornillo radial de presién obtenido en plésticol

Parg facilitar la comprensidén de las ideas expuestas,
dando a conocer al mismo tiempo diversos detalles de orden
constructivo, se describe seguidamente una forma de realizacidén
de la presente invencién haciendo referencia a los planos que
acompafian a esta memoria, los cuales, dado su fin primordial-
mente ilustrativo, deberén ser interpretados como desprovistos
de todo alcance limitativo respecto a la amplitud de la protecw
c¢ién legal que se solicitae. En los dibujos:

Pigura 1, representa, en seccién longitudinal, el

elemento calefactor del apsrato soldador.
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Pigura 2, representa el elemento calefactor en

vista exberior,

Figura 3, representa en seccibén longitudinal, el
conjunto del aparato con exclusidn de las conexiones eldc-

tricas.

Figura 4, es una vista exterior del aparato sol-

dador de referencia.

El presente aparato soldador eléctrico se compons
principalmente de une resistencia eldctrica 1 arrollada en
hélice, de una cépsula protectora 2 para la citada resisten-
cia 1, de un cuerpo anterior 3 con punta soldadora 4, de una

vaina central 5 y de un soporte asidor 6.

La resistencia 1 se enrolle alrededor de une mecha
incombustible, no visible en las figuras, y forma un doblez
con dos ramas entre las cuales se halla una tire separadora 7
en mica. E1l anterior conjunto queda alojado en la cépsula
metélica 2 formeda por un cuerpo cilindrico 8, de frente re-
Gondeado 9 y cerrado por ung plaguita 10, forrada interior-

mente por medio de un cilindroe aislante 11 de mica,

La resistencia 1 a la salida del cilindro aislante
1l se une a unas conexiones inferiores 12 provistas de una
funda textil 13 y terminadas en unos manguitos 14 para empel-
me con las conexiones exteriores 15, estando cubiertas las

zonas de empalme por unos tubos de plistico 16.

E1l conjunto calefactor acsbado de describir compone
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la parte interior del aparato, y se halla contenido en los
elementos exteriores del mismo, que se describen a continua-
cidne E1 cuerpo anterior 3 es una pieza metélica tubular,
con una cabeza anterior 17 en la que se acopla la punta sol-
dadora 4 con fijacién mediante un torniilo de presién 18. La
parte posterior del cuerpo 3 forma un ensanchamlento 19 con

roscado interior para acoplamiento con la vaina 5.

La punta soldadora es una pieza de seccidén redonda,

en cobre, con extremo anterior en doble biselado 20.

La vaina central 5 consiste en una pieza tubular
de metal, cuya parte anterior posee un roscado exierior para
acoplamiento con el cuerpo 3, mientras por su parte posterior

penetra en el soporte asidor 6.

ELl soporte asidor 6 es realizado en un metal aislan-~
te térmico y eldctrico, preferentemente madera o pldstico, con
orificio longitudinal pasante. E1l perfil de este soporte es
tal que su porcidn delantera se ensancha en troncocono 21,
nientras el resto 22 es levemente fusiforme. En el interior
del soporte 6 se acopla la vaing central 5 y en su interior
ge alojan los manguitos 14 pars empelme de conexiones. En la
parte posterior penetre una boquilla eléstice 23 que protege
las corexiones exteriores 15 contra el roce. Tales conexiones
15 quedan retenidas al soporie 6 por medio de un tornillo de
presibén 24, obtenido preferentemente en nylon, que presiona
radialmente contra la boquilla 23 para aprisionar las conexio=-

nes, las cuales poseen un recubrimiento aislante 25.



Habiendo descrito suficientemente las caracteris-
ticas, ventajas y realizacién de los rerfeccionamientos segin
la presente invencidén, debe hacerse constar, en resumen, que
en la misma podrin introducirse cuantas variantes de detalle

5e puedan aconsejar la experiencia y la préctica, en cuanto a
dimensiones, nlmero de elementos integrantes, naturaleza de
los materiales empleados en la construceién de los mismos,
Tormas de mutuo acoplamiento y dem&s circunstancias acceso-
rias, siempre que con ello no se desvirtde la esencialidad

10, de la misma que es la que se concreta en las reivindicacio-

nes que siguen,
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad pera Espafia, sus

territorios y plazas de soberania, las sigulentes:

15, REIVINDICACIONES

l.- Perfeccionamientos en la construccidn de apara-
tos soldadores eléetricos, caracterizados por el hecho de que
el elemento calefactor se zloja en una cédpsula tubular metélica
con revestimiento interior electroaislante, en que dicho ele-

20. mento se compone de un hilo resistente en arrollemiento heli-
coidal alrededor de un é&nima fibrosa incombustible, cuyo arro-
llamiento se extiende en doblez a lo largo de la mencionada
cédpsula, estando separadas las dos rames del expresado doblez
por une tira aislante, asomando en el exterior de la cépsula

25, los extremos del hilo resistente para acoplarse a las conexic-
nes interiores protegides dentro de fundas textiles ¥y termina-

das en unos manguitos de empalme con las congxionss exterio-
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res del aparato, en que el anterior conjunto se alberga en
una vaina metédlica central, la cusl se acopla en su parte
delantera a otrc cuerpo anterior metdlico portador de una
punta soldadora, mientras en su parte trasera lo hace con

un soporte asidor aislante dotado de elementos para retencién
de una boquilla eldstica trasera por la que penetran las cong

xiones extberiorese.

2.- Perfeccionamientos en la construccidn de apara-
tos soldadores eléctricos, sezin la reivindicacién anterior,
caracterizados por el hecho de que el cuerpo tubular metdlico
se acopla a la vaina central por roscado alrededor del extre=-
mo anterior de la misma, mientras por su parte anterior pene-
tra la punta soldadora en cobre, de extremo anterior en do-
ble biselado, que se fija por un tornillo de presién radial

montado en el cuerpo de refersncia.

3.~ Perfeccionanmientos en la construccidn de apara-
tos soldadores eldctricos, segin la reivindicacidn primera,
caracterizados por el hecho de que el soporte asidor es un
cuerpo aislante que presenta un perfil idéneo para la susten-
tacibén y manipulacidén del aparato, a base de una disposicidén
fusiforme con porcidn delantera ensanchada, presentando un
orificio longitudinal pasante por cuya perte anterior penstra
Y se acopla la vaina central, mientras por la parte poate-
rior estd dispuesta una boquilla eldstica que es retenidea por
un tornillo radial de presidén obtenido en pléstico y que de~

Yermina la inmovilizacién de las conexiones exteriores.
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44— "PERFECCIONAMIEINIOS EN LA CONSTRUCCION LE
APARATCS SOLDADORES ELECTRICOSY,

Todo ello tal como se describe y reivindica en la
mresente memoria que consta de ocho hojas, folladas y meca-
S5e nografiadas por una sola de sus caras, y de dos léminas de

dibujos que la ilustran.
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