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Este invento se refiere a un nuevo procedimiento y
aparato para la preparacién de un producto textil estabilizado
rizado en espiral. |

Un objeto del invento es proporcionar una fibra tex- .
til que posee una configuracién estabilizada rizada en espiral,

' Otro objeto de este invento es proporcionar und fi-
bra abultada que prqduca un efecto de superficie cuando se fa-
brica en forma de -tejido. . '

Otro objeto de easte invento es proporcionar una fi-
bra que produce un efecto fruncido o de bucle en un género de
punto o tejido.

Otro objeto mds de este invento es facilitar un méto-
do para formar una fibra que no solamente se riza sino que tam-
bién se enrolla y ademés retiene contraccién residual.

Otros objetos y muchas de las ventajas previstas de
este invenfo se pondran ficilmente de manifiesio a medida que se
comprenda mejor mediante referencia a la siguiente descripciénde-
tallada susceptible de ser considerada en relacién con los planos
que se acompafian, en los cuales: '

la fig. l‘eé una vista esquématica de una forma de rea=
lizacién de un aparato para llevar a cabo el método de este invento;

la fig. 2 es una vista esquemética de una segunda forma

de realizacién de un aparato para llevar a cabo el método del inven—

to; ¥ )
- la fig. 3 es una vista en ﬁerspectiva de una fibra tex-—
11 fabricada de acuerdo con las enseflanzas del invento.
Para fines de descripeién, y actuando como nuestros pro-
pios lexicégrafos, indicamos que la fibra textil segin nuestro in-
vento posee una configuracién rizaeda en espi;al estabilizada., Tal

configuracién se traduce en una fibra que, cuando es tricotada o te-
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jida, imparie un éfécto de superficié al género resultante. Esto
se debe 8l hecho de quc la -fibra penetra en la tricotadoré o en

el telar en estado desenroliado peroc rizado y si sé abre un punto
la fibra, debido a su tendencia el enrollamiento, trata de reagu-
mir su configuracién enrollada, traducléndose esto por ende en un
efecto de punto desorderano gue produce en el género una sensacién
de frunce o bucle. Una configuracién en espiral estabilizada en la
fibrﬁ indioca que, -8i se estiran los extremos opuestos, serd recto
en lugar de presentar enroscaduras,

En resumén, este invento comprende las fases de iniro-
ducir material textil bajo tensién regulada entre un Jjuego de su~
perficies opuestas cada una de las cuales dispone de gonas alterna-
tivamente en depresién y en realce mientras dichas superficies se
hallan en contacto bajo una presién aplicada, siendo al menos una
de dichas superficies eléstica; deformar dicho naterial textil en~
tre dichas superficies; extraer dicho material textil de entre di-
chas superficies bajo tensién regulada y correlativamente ocontrolar
la tensién y la temperatura del material textil durante la fase dé
deformacitén, con lo cual se obtiene un producto textil estabiliza~
do rizado en espiral. ‘ |

El término'"fibra", empleado & través de toda la memo-
ria y las reivindicaciones debe interpretarse comprende fibras esti-
radas, monofilamentos continuos, multifilamentos continuos, hilos

compuestos de fibras textiles y monofilamentos y otros materiales

‘filamentarios.,

Las fibras pueden fabricarse a partir de una amplia va-
riedad de materiales que comprenden material proteinico, material
celulésico, material polimérico termopldstico sintético, y similares.
Ilustrativos de tales materiales son los celulésicos, acetatos celu-

lésicos, péliamidas, poliésteres,'aorilicos, roliolefinas, y similaresi
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La froocuencia de rizado para un determinado largo de
fibra puede variar asmpliamente. El nimero de rizos por largo de-
terminado no es critico aunque alge limitado por las limitaciones
fisicas del aparato y el tamafio y naturaleza del material fibroso
que se elabora en el mismo. En general, a medida que aumenta el
denier del material fibroseo, disminuye el ndmerc de rizos pof lap-
go determinado de material textil sometido a tratamieﬁto. En tér-
minosde aparato, a medida que disminuye el ntmero de las zZonas en
realce y depresién en las superficies'opuestas por zona determina—
da respectiva, aumenta la profundidad de 1a§ depresiones,

Con referencia a las figs. 1 y 2, se representa un
aparato, generalmenté designado 2, que resulta apropiado para el
trata miento de materiales textiles, en este caso ilustrados como
fibras, de acuerdo con el invento.

Una fibra 3 pasa desde una bobina de. alimentacién 5,
sustentada sobre un huso ayropiadd T, a través de un compensador
de tensién 9 que sittia la fibra bajo una tensién que oscila de0,0033
a 0,2 gramos por denier, con preferencia de 0,0066 a 0,08 gramos por
denier, Tensién en gramos por denier és la carga ejercida a lo lar-
20 de la extensidén longitudinal de las fibras expresada en unidadess
que hacen referencia al peso de la fibra por largo de unidad., Por
ejemﬁlo, una tengién de 0,2 gramos/denier en una fibra de 100 de—
niers geria 100 x 0,2 o 20 gramos. (Denier es el peso en gramos del
material por 9000 metros de longitud).

La fibra tensada pasa entre el rollo 11, que contiens
nervaduras 15 y depresiones 17, y el rolle 13, Mientras se halla em=
plazada entre los rodillos me mantiene la fibra a una temperatura
él menos suficiente para permitir que sufra la deformacién, La tem=—
peratura superior limite no debe exceder de agquellsa queo causard la

destrucoién o descomposicién del material textil tratado,
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Se halla también deniro de los limites de este inven-
to que el ntmero de superfiocies opuestas pueda ser mayor de dos.
El rollo o cilindro 13 estd hecho de un material flexible y rela~
tivamenté blando tal como poliuretano., el otro cilindro 1l esté
faebricado a partir de un material relativamento duro tal como ace- .
0. Eh cualquier caso, los rollos 1l y 13 poseen configuraciones
superficiales que estén disefiadas para impartir un rizo & la fi-
bra 1 cuando las superficies de dichos rollos o cilindros 11 y 13-
se hallan en contacto de presién. El estado 6 condicién de presién
so slcanza y mantiene mediante el dispositivo 19, el cual por cual-
quier disposicién apropiada (no representada) generélmente_fuerza
el cilindro superior 1l contra el cilindro inferior 13. Bl cilin-~
dro motor 1l es accionado en rotacién por medios no representados
¥y el cilindro blande 13 se mueve como resultado de la fuerga frio-
cional que resulté del contacto de presién con el cilindro 11.

Regulando corpelativamente la tensién de la fibra y su

temperatura mientras se deforma entre los cllindros 1l y 13, se ha

.descubierto de mode sorprendente quo ademés de impartir un rizo a

la fibra puede ta@bién colocarse un rollo estabilizado con lo cual
la fibra.poﬁee contracoién residual, Para los fines del presente in-
vento, se mantiene la temperatura de la fibra dentro de.log limites
de 200 a 400°F (93,33 a 204,44°C) y con preferencia de 250 a 350eF
(121,11 & 176,669C). La temperatura particular empleada en el tra—
tamiento de un material textil determinado, segin se menciona ante—
riormente, depende de las caracteristicas del propio material, E1
nylon, por ejemplo, se elabora a una temperatura de al menos 2000F
(93,339C) aproximadamente.,

Bl cilindro 1l puede calentarse, por ejemplo, haciendo

pasar a itravés del centro respectivo un fldide caldeado. Se encuen~

‘tra también dentro de los limites del presents invento calentar la
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- fibra con suficiente anterioridad a su deformacién entre los ci-

lindros 11 y 13. Un procalentador 18,‘a través del cual se hace
pasar la fibra antes de ser deformada, puede lograr este resulia~
do, ‘ |

Tras pasar de entre los cilindros 11 y 13, la fibra
deformada pasa a través de un dispositivo de gula 20 y es recogi-
da en la bobina 19 montada sobre un huso 21, siendo acciénado 5=
to dltimo por medio de una correa 23, La fibra pasa entre los ci-
lin&ros 1l y 13 a una velocidad suficiente como para reducir al
nminimo el tiempo de permanehcia en los mismos., Para fines de es—
te invento, son apropiadas las velocidades comprendidas en los
linites de 50 & 1000 pies/min. (15 & 300 m/min) y con preferencia
de 100 a 400 pies/min (30 a 120 w/min), La fibra deformada es tam=
bién arrollada en la bobina de empague ¢ recogida 19 en una condi-
cién éensiblemente exenta de tensidn. Las tensiones de liberacién
para los cilindros 1l y 13 se mantienen bajo 0,0033 grs/denier a
fin de mantener el rizo y espiral respectivos, o sea menos de 1/2
gramo en una fibra de 150 deniers. |

La fig. 2 ilustra otra forma de realizacién del inven-
to eh la cual la fibra passa a través de una mecha hﬁmedecida 25 con
el fin de humectar la fibra antes de ser deformada. Se ha determi~
nado que no puede situarse una espiral estabilizada en la fibrasin

antes humedecerla si la temperatura durante la fase de deformsocién

- gobrepasa lom 330¢F (165,5590). Se ha determinado que puede produ-

cirse la espiral a 200¢F (93,339C) de temperatura de rizado con o
gin una previaAaplicacién de agua, Se oree que la humectacién dela
fibra es necesaria tanto para mantener juntos los filamentos'fibro-
808 como para proporcionar una distribuocién més uniforme de tempera-
tura., Asi, ocuando existe flbra procedente del engrane reciproco en~-

tre los cilindros 11 y 13, la fibra retiens cierta ocohesién evitando

-
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con ello la contraccién individual de los filamentos fibrosos gi-
tuados més cerca de la fuente térmica, Esto permite a estos fila-

mentos tirar de los menores caldeados formando con ello el haz

.completo de filamentos en espiral., Si no se aplica agua a altas

'temperaturas, los filamentos tienden a contraerse diferencial e

individualmente, lo cual se traduce en una fibra rizada pero no
enrollada. '

También se encuentra dentro de los fiﬁes de este in-
vento el pasar la filbra & través de un post-calentador 27, con
ﬁreferencia’una caja en fdrma de ﬁ, después de pasar la fibra de
entre los cilindros 11 y 13, con el fin de fijar térmicamente en .
permanencia el rizo en espiral en la fibra. La temperatura en la
caja "J" estéd regulada por un dispositivo térmico 28 y varis en
una escala aproximada de 250 a 400°F (121,11 a 204,44%C). Debe en—
tenderse que es dificil determinar las temperaturas precisas y ten-
siones que se obtienen en la préctica de este invento con el apara-
to del plano. La tensién y temperatura preocisas empleades en la de~
formacién de un material fibroso textil determinado dependen en
gran medida de las caracteristicas del propio material, No obstan—
te, est4d dentro do la capacidad del operador determinar qué valores

de tenslién y temperatura desea, Al llevar & cabo el procedimiento

‘de este invento, el material textil se deforma entre las superficies

11 y 13 con una amplia variacién de presién aplicada. La cantidad
partiocular de presién debs ser al menos suficiente para asegurar que
el material que pasa entre las superfiocies opuestas se ie obliga a
adoptar la forme impresa en las superficies asi como las zonas en
realoce respectivas. Al probio tiempo, no debe aplicarse él material
tanta presién que se vea perjudicado fisicemente por el contacto en-~
{tre las superficies. Las presiones aplicadas depénden, en gran nodi—~

da, de la amplitud, frecuencia y configuracién de los cilindros 11 y
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¥y 13, asl como de las caracteristicas de la fibra en proceso de
rizado, .

Hablando en té:minos generales, una presién aplicada
del orden aproximado de 3 a 400 libras por pulgada lineal (1,35 a.
180 kgs por 2,50 cm) del cilindro es suficiente en la mayoria de
los'oasog para lograr un resultado deseado. El cilindro relativa-
mente blando 13, una composicién compacte adecuada, posee una du-
reza Durometer (escala Shore "D") comprendida en los limites aproxi-
mados de T2 a 100 y con preferencia en los limites aproximados de
80 a 86 (Ver designacién ASTH D1484~59). Por ejemplo, el cilindro
oldstico 13 puede fabricarse apropiadamente a partir de una mezcla
de aproximadamente 65% de algodén y 35% de lana impregnada de rosi-
na y prensada para obtener una dureza Durometer comprendida en los
liImites expresédos anteriormente.

La fig. 3 muesira la fibra resultante del proceso de

~textura de acuerdo con el procedimiento anteriormente descrito, Se

observard que contiene rizos 29 dispuestos en espirales 31,
Ejemplo
A £in de demostrar la efectividad del presente proéedi—
miento de textura de ﬁna‘fibra para formar en la misme un rizo en

espiral estabilizado, se traté una fibra de poliéster 15Q/34 segln

.6l proceso de elaboracién del presente invento.

Utilizando el aparato descrito en la segunda forma de
realizacién, la fibra fue humedecida en una mecha sumergida en agua
25 y pasada entre log cilindros 1l y 13 gque contenian 20 ondulacio-

nes por pulgada, con lo cual la presién correspondiente fue manteni—'

- da aproximademente a 3 a 5 libras .por pulgada lineal (1,35 a 2,25kg

por 2,5 onm), La fibra deformada fue recogida en una bobina 19 bajo

una tensién de 0,003 grs por denier & una velocidad suficiente pare

~mover la fibra a través de le zona de deformgcign aproximadamente &
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350 pies/min. (105 m/min.).

Se bhizo variar le tensién de la fibra que penetraba
entre log oilindros 11l y 13, asi como su temperatura.

Los resultados se indican en la siguiente tablas
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Puede observarse ficllmente gue si se mantiene la ten~
8ién de entrada de la fibra deniro de los limites expuestos en le
memoria descriptiva, y sl se humedece la fibra antes de proceder
al rizado a temperaturas superiores a los 3009F (148,882C), puede
impartirse a la fibra un arrollamiento en forma de espiral asi co-

mo un rizo, Operando fuera de estos limites, no se producird la

espiral estabiligzada.

Es obvio que a la luz de lag ensefianzas que anteceden
son posibles muchas modificaciones y variaciones del presente in-
vento. Débe entenderse por tanto que dentro de los limites: de las
reivindicaciones anexas el invento puede practicarse de otro modo
que como aqui se desoribe espeolficamente.

En resumen, la Patente de Invencién que se solicita de-

berd recaer sobre lag siguientes:
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RELVINDICACIONES %\
1., Un procedimiento y su correspondiente aparato para

" dar textura a un haterial, cuyo procédimiento’comprende las fases

de introducir material textil, bajo una tension controlada, entre

- un juego de superficies opuestas cada una de las cuales presenta

zdnas en depresion y en realce mientras dichas superficies se ha-
llan en contacto bajo una iresién aplicada, siendo al menos una de
diﬁhas superficies eiésticas; deformar dicho material textil entre
dichés superficies; extraer dicho material textil de entre dichas
superficies bajo tensién controlada y correlativamente regular la

tensibn y teqperafura del material durante la fase de deformacidn,

con lo cual se obtiene un producto textil estabilizado rizado en -

espiral, . : o

2., Un procedimiento segin la reivindicacién 1, que in-
cluye ademés la fase de precalentar el meterial textil con anterio-

ridad a la fase de introducirlo entre las superficies opuestas,

3. Un procedimiento segin la reivindicacién 1, que in-

-.luye ademis la fase de humedecer. el material textil con anterio-

ridad a la fase de Introducirlo entre un juego de superficies opues—

tas,
4, Un procedimiento segiun la reivindicacibn 1, que inclu-

Yo ademas la fase de fijacidén térmica del producto textil. estabiliza-

do rizado en espiral tras extraerlo de dichas superficies;

5. n procedimiento segun la reivindicacién 1,:en el cual
ge mantiene la tensién de la fibra durante ia fase de defoimacién‘en
los limites comprendidos entre aproximadamente 0,0033 a 0,2 g:/denier.

6. Un procedimiento segin la reivindicacién 1, en el cual
se.mantigne la tensidn de dicho material textil por debajo de 0,0033

gr/denier durante la fase de extraccién..

7. Un procedimiento segun la reivindicacion 1, en el cual
el material textil es uno seleccicnado de entre el grupo comsistente

en celulésicos, acetatos celuldsicos., roliamidas,poliésteres, acrili-

i
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- cas y poliolefinas,

-13 -

8. Un procedimieﬁto ¥ su correspondiente aparato para
‘dar textura a un material textil, ouyo aparato comprende un dis-

positivo de control p@ra regular la tensidén del material durante el

. tratamiento respectivo; un juego de superficies opuestas cada una de

"las cuales posee alternativamente zonas en depresidn y en relieve,

estando adaptadas dichas superficiesApara ser puestas en oontacto re-
ciéroco al recibir 6l material textil; medios de humectasién para hu-
medecér el material ‘textil antes de ser recibido por las superficies
opuestas; medios reguladores de temperatura para controlar correlati-~ -
vamente la tensién'y temperaturé del material mientras se encuentra
entre las superficies opuestas a fin de producir un producto éstabi—
lizado rizado en espiral, y medips de reoepciéu para recoger dicho
producto estabilizadb rizado en espiral bajo tensidn coutrolada a me-
dida que dicho material textil pasa de entre dichas superficies.

9. Aparato segun la reivindicacidén 8, que incluye ademés

un dispositivo de postcalentamiento para fijar térmicamente el rollo

“éntes de ser recibido por el dispositivo de recepcién.

10. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que ha
de recaer la Patente de Invencién que se solioita: "UN PROCEDIMIEN-

TO Y SU CORRESPONDIENTE APARATO PARA DAR TEXTURA A UN MATERIAL®,

{
H
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Todo conforme queda desorito y reivindicado en la pre-
sente Memoria desoriptiva que consta de .catorce pgginas meoanogra;
fiadas y dibujos que se acompafian, _
| ' Madrid, 31 de Julio de 1,968

BERNARDO UNGRIA

¥ ,// |
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