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El presente invento ss refiere a un medi­
dor de gas perfeccionado,

E s un

voer un medidor 

de pared móvil.

objeto del presente invento el pro­

seco de gas del tipo de construcción 

y que presente mayor ofi ciencia a
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causa de una reducción en la inercia de ar.astro de 

la válvula con respecto a la inercia de una válvula 
rotativa convencional.

medidores de gas convencionales empleen 

un par de válvulas, cada una de las cuales coopera 

con tres lumbreras de válvula qua se abren a una cá 

inaia de somislon do gas. Las tres lumbrerar asocia­

das con cada válvula comunican con un par de cámara.-, 

adyacentes medidoras de gas separadas poT' uno o más 

diafragmas, y una lumbrera de salida con ia que se 

comunican solectivamente cada una de las dos prime­

ras lumbreras por medio de una válvula asociada, La 

construcción de 3.a válvula debe ser tal que la cárr.c 

ra de admisión da gas no quede en ningún momento &:■: 

puesta a la lumbrera de salida. Ya que se emplean 

dos válvulas en el medidor, se deduce que el arras- 

tie y la inercia da cada válvula y sus articulacio­
nes asociadas se duplica.

De acuerdo con un aspecto del presente ir¡ 

vento, se proveo un medidor de gas de pared móvil 

que incluye una scla válvula adaptada para impedir 

en todo momento el flujo directo de gas entro la on 

trada y la salida, y dispuesta de modo que lleve a 

cabo un ciclo en que cada una de las lumbreras do 

cantara dol medidor so pone en comunicación con ia 

entrada por parte del ciclo, con la salida por otra 

parte del ciclo, y queda herméticamente cerrada res 

pecto a la entrada, la salida y todas las otras lum 

breras de cámarq durante el rosto de cada ciclo, la 

cual válvula comprende un miembro deslizante □



dor de válvula que efectúa simul trincamente uovimien 

tos osc.ílatcr.los tanto en modo rotacional como en 

modo traslacional, siempre en el mismo plano.

En una forma del aparato riel invento, el 

5. miembro de válvula comprende una cámara on ferina do 

cúpula provista de una porción de asiento periféri­

ca, y las lumbreras do cámara qusrian definidas en un 

miembro do asiento de válvula sobre el cua) se des­

liza el miembro deslizante de la válvula. Preferi- 

10. blemente, el árbol motor del indicador de.1 medidor- 

está conectado al miembro deslizante de lo válvula 

on un punto del mismo que efectúa un simple movímíen 

to circular alrededor del eje del árbol motor del 

indicador durante el funcionamiento del miembro des 

15. lizanto de la válvula. Es deseable que los bordes 

intornos y extornos de las superficies deslizantes 

de la válvula tengan una forma tal que, una vez du­

rante cada ciclo de operación de la válvula, partes 

de cada borde de la superficie deslizante del miem- 
20, bro deslizante do la válvula quedan por turnos en

posición substancialmente coincidente con, y parale^ 

la a, partes tía los bordes de las superficies asocio 

das de las lumbreras de cámara. En un medidor de cua 

tro cámaras, las lumbreras de cámara pueden dispo- 

25. nersE en pares, de modo que cuando una lumbrera de 

un par esta abisrta a la admisión, la otra lumbrera 

del mismo par estará en comunicación con la salida,

'/ durante este tiompo las lumbreras del otro par es 

taran cerradas tanto a la admisión como a la salida.

Adecuadamente, un cuerpo de medidor que in_30
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cluye cuatro camaras y los conductos que■ c.-ni-unican 

las cámaras con suq£espect.ivas lumbreras de, cámara 

de la válvula se dispone dentro de una caja o cu­

bierta, quedando el espacio contenido entre dicha 

caja o cubierta y el cuerpo que rodea exouosto al 

gas ya medido que sale, y estando la caja de engra­

najes impulsora del indicador dispuesta dentro de 

dicho espacio directamente por debajo del miembro 

deslizante de la válvula, y las lumbreras Je cámara 

puedan distribuirse alrededor de una lumbrera de sa. 

lida centralmente dispuesta, y donde la cámara de 

admisión del medidor está dispuesta a un lado del 

conjunto de la válvula y la cámara de salida está si_ 

tuada al otro lado de la válvula. Ventajosamente, 

dicha válvula está montada sobre una pared superior 

de dicha cubierta y está dispuesta dentro de una cu 

biBrta superior o tapa fija a dicha cubierta o ca­

ja, estando el espacio comprendido dentro de y por 

debajo da dicha tapa expuesto al gas de admisión quc- 

entra al medidor y herméticamente separado del espa 

ció comprendido dentro de dicha caja por medio de 

la válvula, con un conducto de escape o salida que 

se extiende por el espacio comprendido dentro de di 

cha tapa y que comunica el espacio comprendido den­

tro de dicha caja con un conducto por el cual se des 

carga gas dal interior de dicho medidor, el cual 

primer conducto esta asociado con una válvula de cié 

rre para detener el flujo de gas de salida. Las lurn 

breras de válvula pueden estar dispuestas de tal ma 

ñera que la combinación de la .lumbrera de salida y



da un par de lumbreras de cámara opuestas una a otra, 

considelada en conjunto, forma un trapecio, y la com 

binacxon de la lumbrera de salida y del otro par de 

lumbreras de cámara opuestas una a otra, tomada en 

5. conjunto, forma un rectángulo.

Convenientemente, por lo menos un brazo 

superior del medidor está conectado directamente al 

miembro deslizante de la válvula, y el otro brazo 

puede estar dispuesto para mover el árbol'- motor del 

10. indicador por medio de articulaciones adecuadamente 

dispuestas. En un case tal, una varilla de oandera 

del medidor se extiende en forma de cierre herméti­

co a través de dicha pared superior de la cubierta 

y está provista de un brazo superior conectado de 

15. manera pivotante al deslizador de la válvula, mien­

tras que la otra varilla de bandera del medidor tor 

mina dentro del espacio limitado por dicha cubierta 

y esta conectada a una manivela que sobresale trans 

versalmente del extremo inferior ds un árbol motor 

20. del indicador verticalmente dispuesto, por medio de 

articulaciones adecuadas, estando la parte inferior 

de dicho deslizador de válvula provista de una espi_ 

ga que se articula en una manivela que. sobresale 

transversalmente del extremo superior de dicho árbol 

25. motor del indicador. Alternativamente, a} árbol mo­

tor del indicador puede ser impulsado por los bra­

zos superiores del medidor, y puede transmitir movi_ 

miento a dicho punto del miembro deslizante de la 
válvula.

30 Otro aspecto del invento provee un medidor
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de cuatro cámaras que tiene un cuerpo central que 

contiene dos cámaras medidor as de gas y todos los 

conductos existentes entre por lo menos algunas de 

las cámaras y las lumbreras de la válvula, el cual 

cuerpo comprende dos componentes moldeados cor sepa 

rado, y las otras dos cámaras se proveen mediante 

cubiertas herméticamente fijas al cuerpo del medi­

dor, estando dichas otras cámaras separadas de las 

primeras dos camaras por los diafragmas csal medidor, 

Convenientemente, una cubierta superior del medidor 

pueda fijarse herméticamente a la parte superior da 

dicho cuerpo central, e incluir los aparatos do la 

válvula del medidor, no habiendo ninguna cubierta 

inferior fija al medidor. Preferiblemente, cada dia 

fragma está sujeto por compresión entre una cara del 

cuerpo y una cara adyacente de una de dichas cubier 

tas. Deseablemente, dichos dos componentes moldea­

dos, se forman de un material plástico sintético, 

p. ej. DELRIN. Convenientemente, la unión de los dos 

componentes se lleva a cabo mediante soldadura ultra 

sónica. Alternativamente, los componentes del cuerpo 

del medidor pueden formarse de materiales convencía 

nales, tales como resinas fenólicas, y estar unidos 

mediante bulones o remaches, hermetizando las juntas 

bien mediante empaquetaduras, o mediante adhesivas. 

Cada una de las citadas cubiertas que definen cáma­

ras puede sujetarse al cuerpo principal del medidor 

por medio de una pestaña en dicha cubierta que enea 

ja con una pestaña en el citado cuerpo, proveyéndo­

se medios para mantener las citadas pestañas encaja30.
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das una centra otra. Convenientemente, las pestañas 

pueden sujetarse en contacto mediante grapas o abra 

zaderas, cada una de las cuales tiene forma de U y 

comprende una porción de puente entre un par do pro 

longaciones que convergen hacia sus extremos libres, 

proveyéndose en las citadas pestañas lugares en que 

las superficies no-adyacentes de las pestañas, cuan 

do están montadas juntas, tienen secciones que con­

vergen al alejarse de los bordes de las pascanas.

Una forma alternativa de unión entre las dos pesta­

ñas comprende unir una pestaña a otra mediante adhe 

sión. l/entajosamante, las cubiertas se hacen de un 

material plástico sintético similar al del cuerpo 

principal del medidor, y las cubiertas se fijan al 

cuerpo por medio de soldadura ultrasónica.

Ventajosamente, el cuerpo del medidor, 

cuando totalmente montado, tiene los conductos que 

comunican las iumbreras da la válvula con las cáma­

ras medidoras de gas formados en su parte superior, 

y tiene un par de cubiertas que definen cámaras so­

bresaliendo de su parte inferior, cada una de dichas 

cubiertas provista de una pestaña en su periferia y 

las dos cubiertas dispuestas sn relación de adosa- 

miento. Convenientemente, la superficie exterior de 

cada cubierta definidora de una cámara está provis­

ta do un resaloo o costilla saliente, estando cada 

una do dichas cubiertas formada en una de las par­

tas moldeadas del cuerpo del medidor, y teniendo di 

chas costillas tales dimensiones que, cuando las dos 

partes del cuerpo del medidor quedan unidas, la eos30.



5.

10.

15.

2 0 .

25.

tilla de una de las cubiertas hace contacto con, y 

puede ser soldada a, la costilla de la otra cubierta.

Convenientemente, cada pieza moldeada del 

cuerpo del medidor incluyo una porción ds los conduc 

tos que pasan verticalmonte a travos de j.a porción 

del cuerpo, y provee una abertura para permitir al 

paso de la varilla de bandera asociada.

Deseablemente también la lumbrera de salí 

da comprende un extremo de un brazo de un -rásaje en 

Forma de U Formado en el cuerpo central, cuyo otro 

extremo comunica con un conducto de salida para con 

ducir los gases medidos al exterior del medidor.

El invento provee además un método para 

Formar una porción de cuerpo de medidor c!e gas que 

comprende moldear por separado un par de componentes 

que contienen conductos adaptados para comunicar las 

camaras medidoras de gas del medidor con las lumbre 

ras asociadas de la válvula, llevándose a cabo cada 

operación de 'moldeado por medio de parte de molde 

convergentes desde tres direcciones, dos de las cua 

les son directamente opuestas una a otra a lo largo 

da la misma línea recta, uniendo luego dichos dos 

componentes para Formar una sola porción central de 
cuerpo del medidor.

A Fin de permitir una comprensión más con 

pleta de los diversos aspectos dal presente invento, 

se dá la siguiente descripción, solo a modo de ejsm 

pío, con reFerencia a los dibujos adjuntos, en los 
que:

30. La Figura 1 es una vista en planta supo-
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rior, parcialmente seccionada) de un medidor seco 

de gas que ilustra ciertos aspectos del presente iri 
vento;

La figura 2 es una vista en alzado late- 

5. ral, de nuevo parcialmente seccionada, del aparato 

de la figura 1;

La Figura 3A es una vista diagramática de 

la rejilla de la válvula del medidor de las figuras 

1 y 2;

10. Las Figuras 3B y 3C son vistas en planta

desde abajo de construcciones alternativas del des­

lizador de la válvula;

Las figuras 4, 5, 6 y 7 sen vistas esque­

máticas que ilustran la relación entre el deslizá­

is, dor de la válvula y la rejilla de la válvula en ca­

da una de cuatro posiciones durante el ciclo de mo­

vimiento del deslizador de la válvula;

La figura 8 es una vista en planta superior 

del medidor de la figura 1, pero habiendo separado 

20, el' indicador, brazos superiores, engranajes de la 

válvula y cubiertas de las planchas;

La figura 9 es una vista en sección según 

la línea IX—IX ds la figura 8;

La figura 10 es una vista en sección se- 

25, gún la línea X-X de la figura 8;

La Figura 11 es una vista en alzado late­

ral que ilustra el aparato de la figura 8, visto on 

dirección de la flecha 11 de la misma;

La figura 12 es una vista en perspectiva 

30. despiezada que ilustra una forma alternativa de des
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lizador de válvula y disposición impulsora;

La figura 13 es una vista en planta supe­

rior de otra forma de rejilla ds válvula;

La figura 14 es una vista en planta supe­

rior de un deslizador de válvula para empleo con la 
rejilla de la figura 13;

La figura 15 es una vista en planta supe­

rior de otro ejemplo de medidor de acuerdo con el 
presente invento;

La figura 15 es una vista lateral dal cue£ 

po de medidor de la figura 15, ilustrado parcialmeji 

te en sección, y con la silueta de la cubierta del 

medidor indicada en línea continua; y

La figura 17 es una vista en planta supe­

rior del cuerpo de medidor ilustrado en .las figuras 

15 y 16, habiendo separado el mecanismo de válvula.

Haciendo ahora referencia a los dibujos, 

y más particularmente a las figuras 1 y 2, el medi­

dor seco ds gas 1 es de la forma que comprende cua­

tro camaras dispuestas en pares, estando las cámaras 

de cada uno de estos pares separadas por un diafrao 

ma. El cuerpo principal 2 del medidor está provisto 

de un par de bandejas 3 y 4, sujetas una a cada la­

do; estas bandejas 3 y 4 forman las cubiertas o alo 

jamientos de las cámaras exteriores del medidor. La 

parte superior del medidor queda cerrada por una 

placa de válvula 5 provista de una abertura de con­

ducto de escape 6 formada en la misma. El llenado y 

vaciado selectivo de las diversas cámaras del medi­

dor se lleva a cabo mediante una válvula deslizante3Q.
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que comprende un deslizador o pasador deslizante 7 

que coopera con una rejilla de válvula 8 formada en 

la placa do válvula 5. El mecanismo impulsor de la 

válvula en este aparato es de la forma convencional 

5, que comprende varillas de bandera 9 y 10 oiratoria- 

mente impulsadas por brazos de bandera colectados a 

los diafragmas del medidor. Un brazo 11 del pasador 

deslizante de válvula 7, que so prolonga hacia afu£ 

ra, está provisto de una ranura 12 a través de la 

cual pasa y sobresale unq espiga .13 de la placa de 

10. válvula 5. Así, el pasador deslizante da válvula

puede efectuar un movimiento pivotants sobre la es­

piga 13, y también un movimiento deslizante del br 

zo 11 en su dirección longitudinal dentro de los 1 

mites definidos por los extremos de la ranura 12 en 

15. la que encaja la espiga-pivote 13.

Una referencia particular a la figura 2 

revelará el método mediante el cual el deslizador de 

válvula es impulsado desde las varillas de bandera. 

Las varillas de bandera 9 y 10 tienen brazos supe- 

20, riores 14 y 15 respectivamente que se prolongan ha­

cia arriba y radialmente hacia afuera desde ellas. 

Los brazos tangentes 16 y 17 (representados en la 

figura 1 mediante líneas interrumpidas) están uni­

dos de manera pivotante a los extremos libres de

•
LOCM los brazos superiores 14 y 15, y e

de manera Pivotante , sobre una esp

18 que sobresale hacia arriba desd

vela 19 en e1 extramo super ior del

indicador 0 eje de manivela 20 ♦ El
30. 16 une el brazo superior 14 a la e

«I 
M
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18, y el brazo tangente 17 une el brazo superior 15 

a la espiga de manivela. La cubierta de engranajes 

separable del índice, 21, se sostiene mediante me­

dios no ilustrados, y así se impide un movimiento La 

teral del eje motor del indicador 20, que solo pue­

de efectuar un movimiento de rotación sobre su pro­

pio eje. El extremo inferior del árbol motor del i_n 

dicador 20 está provisto de otra manivela 22 que pro 

senta una espiga de manivela 23 que se prolonga ha­

cia abajo, y que está sujeta al extremo libre de d¿ 

cha manivela 22. Esta espiga de manivela 23 está mo£ 

t'ada de modo que pueda girar libremente en un espa­

cio u oquedad (24) practicado en la superficie sup£ 

rior del deslizador de válvula 7, y así la abertura 

24, a raíz de la limitación de movimiento dai árbol 

motor del indicador 20, solo puede efectuar un mov¿ 

miento rotativo alrededor del eje del árbol motor 

del indicador 20.

Se verá al estudiar el esquema de movimisn 

to del deslizador de válvula 7 que, en efecto, el 

deslizador efectúa una secuencia de movimientos ro­

tativos similar a la seguida por una válvula conven 

cional de medidor radial de gas, pero que el movimi 

ento es la resultante de das movimientos oscilato­

rios, basado cada uno de ellos en un par de ejes or 

togonales. Así, mientras el deslizador de válvula 7 

ejecuta un movimiento radial alrededor de la espiga 

fija de pivote 13, el efecto de la ranura 12, que 

puede deslizarse más allá de dicha espiga de pivote 

es similar al de proveer un movimiento radial simé-30
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trico sobre un eje perpendicular al aje del movimi- 

anto alrededor de la espiga 13, a saber, perpendici¿ 

lar al eje longitudinal de.l brazo 11 según visto en 

la figura 1. Claramente, tal movimiento puede tener 

5. lugar de varias maneras distintas, y, en al'ejemplo 

práctico de las figuras 1 y 2, el único límite im­

puesto a este movimiento es que la oquedad 24 efec­

túa un movimiento continuo, puramente circular, al­

rededor del eje del árbol motor del indicador 20.

10. Se apreciará sin duda que, gracias al movimiento

complejo de.l deslizador de válvula 7, el movimiento 

efectuado por cualquier otro punto individual sitúa, 

do sobre dicho deslizador 7 será continuo, pero no 

necesariamente circular, y 'será de hecho cualquier 

15, cosa menos circular (p. ej., elíptico),

Ei engranaje impulsor separable del indi­

cador comprende un tornillo sin fin 25 fija al ár­

bol motor del indicador 20, y que coopera con un pi_ 

ñon 26 fijo al eje del indicador 27.

20, El espacio comprendido por encima de la

placa de válvula 5 de las figuras 1 y 2 quedará con 

prendido y contenido dentro de una cubierta herrnóti, 

ca al gas, no ilustrada, y que formará la cámara de 

admisión del medidor, La abertura de salida 6 está 

25. provista de un conducto de escape 28 que se prolonga 

hacia arriba (figura 2) y que atravesará mediante 

juntas herméticas la citada cubierta, y comunicará 

con el conducto de gas que lleva a la red de distri 

bución, p, ej. a las tuberías y aparatos domésticos 

30. consumidores de gas. Una abertura de admisión en la
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cubierta no ilustrada proveerá el punto de montaje 

para el conducta de entrada del medidor, es decir, 

para la tubería principal de gas.

Ya que el dispositivo impulsor ds las va- 

5. rillas de bandera 9 y 10 es de una forma convencio­

nal, no se dá en lo sucesivo una descripción deta­

llada de la impulsión de dichos brazas, poro se com 

prendera que la rotación de la espiga de manivela 

18 alrededor del eje del árbol impulsor del indicador 

10. resultará del movimiento pivotante oscilatorio de

los brazos superiores 14 y 15, que resulta a su vez 

del movimiento de los diafragmas del medidor. Así, 

la espiga de manivela 23 es impulsada en movimiento 

rotativo alrededor del eje del árbol impulsor del 

15. indicador 20, y la oquedad 24 en la superficie supe 

rior del deslizador de válvula 7 es compeiida a des 

cribir un movimiento circular similar.

Durante la rotación de la espiga de mani­

vela 23, el movimiento circular de la oquedad 2A 

20. causará un movimiento pivotante oscilatorio del des. 

lizador de la válvula 7 alrededor del eje formado 

por la espiga 13, junto con un movimiento de vaivén 

del deslizador a lo largo de la dirección de la ra­

nura 12. Este movimiento del deslizador de válvula 

25. 7 causará la apertura y cierre selectivo de lumbre­

ras de válvula definidas en la rejilla de válvula 0. 

Según se explicó más arriba, el gas que entra al me 

didor queda contenido dentro de una tapa o cubierta 

superior, no ilustrada, y el gas entra a través de 

30. la rejilla de válvula 8 a las cámaras de medición.
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En esta construcción particular de medidor de gas 

seco, las cuatro cámaras de medición tienen, cada 

una, una lumbrera de admisión definida en la reji­

lla de válvula 8, y otra lumbrera de la rejilla cojn 

duce el gas de salida a través de un conducto que 

comunica con la abertura 6 y el conducto de escape 

28.

Las cuatro cámaras de medición del medidor 

se forman como sigue. La bandeja 3, sujeta ai blo­

que principal 2 mediante abrazaderas de muelle 29 

que unen y sujetan las pestañas 30 y 31 de ia bande_ 

ja y del bloque, respectivamente, encierra una pri­

mera cámara de medición, identificada en el dibujo 

con la letra A. Otras dos cámaras, B y D, están de­

finidas dentro de la parte inferior del bloque del 

medidor, pero separadas una de otra mediante una pa_ 

red formada en el interior del bloque. La cámara B 

es la superior, según se vé en la figura 1, Final­

mente, se define una cámara C dentro de la bandeja 

4 sujeta al bloque 2 mediante otras abrazaderas de 

muelle 32 que unen y sujetan las pestañas 33 y 34, 

Las cámaras A y B están separadas una de otra median 

te un diafragma sujeto entre las dos pestañas 30 y 

31, y, similarmente, las cámaras C y D quedan separa 

das mediante un diafragma sujeta entre las pestañas 

33 y 34.

Con el fin de ilustrar más claramente el 

funcionamiento del deslizador 7 y la rejilla 8 de 

la válvula, las figuras 3A y 3B, respectivamente, 

muestran representaciones diagramáticas de dicho des
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lizador 7 y rejilla 8 de la válvula» La figura 3A 

muestra el contorno general de la rejilla 8 en lí­

neas interrumpidas, y las cinco lumbreras en línea 

continua. Las lumbreras se identifican con las le­

tras A', B', C', D', a fin de hacer notar la cone­

xión entre las lumbreras y las correspondientes cá­

maras de medición, p. ej», la portilla A* se asocia 

a la camara ñ, etc. La lumbrera central,' marcada E 

en la figura 3A, es la lumbrera de escape, que, como 

se explica arriba, comunica con el conriucro de esca 

pe 28. La figura 3A muestra asimismo la espiga fija 

13 que guía el movimiento del deslizador de válvula 

7 a fin de inducir un movimiento limitado de rota­

ción en el plano de la superficie del asiento de la 
válvula.

Volviéndonos ahora a la figura 3B, se ilus 

tra una forma simplificada del deslizador de válvu­

la 7, que se ilustra como consistente en un brazo 

longitudinal 11 y una cabeza 35, estando la cabeza 

provista de una abertura central 36. En el extremo 

libre del brazo 11 se forma una ranura 34, según se 

ilustra en la figura 1. Debe hacerse notar que la 

vista de la figura 3B corresponde a una vista en 

planta inferior del deslizador de la válvula, en la 

que el espacio rectangular .36 constituye una cámara 

a modo de cupula que forma una lumbrera de transfe­

rencia que permite que el gas medido que vuelve de 

cada camara sea transferido a la lumbrera central 

de escape E. En esta figura, el área de la porción 

de cabeza 35 que rodea al espacio 36 constituye la
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cara inferior plana dei deslizador de válvula 7, y 

esta cara coopera formando un cierre hermético con 
la rejilla de váluula 8.

La figura 3C, en la que se han empleado mj 

meros de referencia similares para partes similares 

a lgs de la figura 3E3, ilustra una configuración al_ 

ternativa del deslizador de válvula 7, en la que la 

porción de cabeza 35 y en particular el espacio 36 

tienen una forma diferente de la ilustrada en la fi 

gura 3B, Ni la cabeza 35 ni el espacio 36 presentan 

ahora paredes rectangulares, pero en cambie la cabe 

za 35 presenta la forma de un decágono irregular, y 

el espacio 36 la de un hexágono irregular. Las di­

mensiones generales de los dos deslizadores de vál­

vula ilustrados son substancialmente las mismas, es 

decir, la longitud de la ranura 12 es igual, la dis 

tancia entre el punto central Lie la ranura 12 y el 

centro del espacio 36 es igual, y las dimensiones 

generales de la porción de cabeza 35 y del espacio 

36 son similares, y, de hecho, estos dos deslizado­

res de válvula están ideados para ser empleados con 

la misma rejilla de válvula. Sin embargo, se nota 

claramente que la variación tíe forma de los compo­

nentes del deslizador de válvula 7 de la figura 3C 

permito una reducción considerable en la cantidad 

de material necesario, proveyendo por tanto un des­

lizador de válvula de menos peso y, consecuentemen­

te, de menor momento de inercia alrededor del cen­

tro de la ranura 12 y alrededor del centro dol espa 
ció 36.30
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Se apreciará, por supuesto, que, si la 

periferia exterior del deslizador de válvula 7 es 

innecesariamente grande, entonces, aunque cada una 

de las lumbreras exteriores A', B', C', D'quedará 

herméticamente cerrada con respecto al espacio de 

admisión durante por lo menos tres cuartos del ci­

clo del deslizador de válvula 7, durante el período 

restante del ciclo del deslizador 7 el grado de ex­

posición de la lumbrera individual al espacio de ad 

misión durante un período de admisión será insufi­

ciente. En un caso extremo, un deslizador Je válvu­

la 7 muy grande nunca abriría ninguna de las lumbre 

ras exteriores al espacio de admisión, y el medidor 
no funcionaría.

Es por tanto importante que, como su des- 

cribe| más abajo con referencia a las figuras 4, 5,

6 y 7, la periferia exterior de la superficie de 

asiento del deslizador 7 sea tan pequeña como sea 

posible, teniendo en cuenta ia necesidad de cerrar 

herméticamente cada una de las lumbreras respecto 

al espacio de aamision en todo momento, exceptuan­

do la parte del ciclo que concierne a la lumbrera 

individual considerada.

La citada reducción de tamaño del desli­
zador de válvula 7 de la figura 3C se ha conseguido 

haciendo que la periferia exterior de la cabeza sea 

tan pequeña como sea posible, asegurando sin embar­

go que cada lumbrera se abre al espacio de admisión 

una sola vez durante cada revolución completa del 

árbol impulsor del indicador 20. Esto implica Pispo
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ner cada borde axterioi/de la cara de cierre del dej3 

lizador de válvula 7 da tal manera que, cuando.ese 

borde está cerrando una lumbrera a la cámara de ad­

misión, pero abriéndola para transferencia a la lum 
5, brera de escape, dicho borde coincide substancial- 

mente con el borde de dicha lumbrera más alejado de 

la lumbrera de escape. Similarmente, el aumento en 

el área de la cámara cupuliforme se consigue asegu­

rando. que, cuando una lumbrera particular está her- 

10. msticamente cerrada tanto al espacio do admisión co 

mo a la lumbrera de escape, entonces el borde de la 

lumbrera más cercano a la lumbrera de escapa coinci 

de substancialmonte con la pared de borde más cerca 

na de la cámara cupuliforme.

15. Las figuras 4 a 7 ilustran el deslizador

de válvula 7, en líneas interrumpidas, superpuesto 

a la rejilla de válvula 8 de la figura 3A, en cada 

una de las cuatro posiciones principales del desli­

zador durante una rotación completa de la espiga de 

20. manivela 23 alrededor del eje del árbol impulsor 

del indicador 20, El árbol impulsor del indicador 

20 y la oquedad 24 formada en la superficie superior 

del deslizador 7 se ilustran en las figuras 4 a 7 

en líneas interrumpidas ,a fin de ilustrar el movi- 

25. miento rotativo de la espiga de manivela 23 y de la 

ranura 24 alrededor del eje del árbol 20,

También en las figuras 4 a 7, se ha em­

pleada cuadrícula diagonal para indicar la porción 

de lumbrera abierta a la admisión, y cuadricula ver 

30. tical para indicar el área de la lumbrera de escape

i
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E y la repectiva lumbrera conectada a ella para 

transferir el gas a dicha lumbrera de escape.

La Figura 4 ilustra la posición en oue la 

lumbrera A está abierta para transferir gas medido 

a la lumbrera de escape E, y la lumbrera B ' está 

abierta a la cámara de admisión. Así, el cas a me­

dir pasa hacia abajo a través del área de cuadrícu­

la diagonal de la lumbrera B', a la cámara B, y al 

hacerlo fuerza el diafragma que separa las cámaras 

A y B a moverse hacia la cámara A para reducir el 

volumen de dicha cámara. Al mismo tiempo, si gas ya 

medido contenido en la cámara A es expelido por es­

te movimiento del diafragma y pasa hacia arriba, a 

través de la lumbrera A', y transferido por vía ds 

la cámara abovedada 36, hacia abajo, por la lumbre­
ra dê  Bscape E.

Después de un cuarto de revolución de la 

espiga de manivela 23 alrededor del árbol 20, se 

llega a la configuración de la figura 5. El desliza 

dor 7 está en tal posición que la lumbrera D' se a- 

bre a la admisión, y la lumbrera C' transfiere al 

escape. Una vez más, los gases que entran a través 

de la lumbrera D' causan un movimiento del diafrag­

ma divisor entre las cámaras C y D, para expelir el 

gas ya medido en la camara C y hacer que pase a tra 

ves de la lumbrera C' para sor transferido a la lum 
brera de escape E.

Un cuarto de vuelta más de la espiga 23 

resultara en la posición ilustrada en la figura 6, 

en la que la lumbrera A' está abierta la admisión30.
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y el gas en la cámara B se expele a travos de la 

lumbrera E3' hacia el escapa. Finalmente, orí la figLi 

ra 7, la lumbrera C' está abierta a la admisión, y 

la lumbrera 0 descarga sobre la lumbrera de'sscaps 
E.

La referencia a las figuras 4 y c demos­

trará que en un caso (figura 4) la porción p'de la 

periferia exterior del deslizador 7 coincide subs­

tancialmente con la porción correspondiente p' de 

la lumbrera D", Similarmente, en e.l otro caso, (fi­

gura S) la porción q de la periferia del deslizador 

7 coincide substancialmente con la porción corres­

pondiente q de la lumbrera 8*. El resultado de es­

ta característica es que, como se indica en la figu 

ra 5, duranto el ciclo de admisión que interesa la 

lumbrera D , la dicha lumbrera queda expuesta subs- 

tancialmente completa a la admisión, pero está sin 

embargo herméticamente separada tanto de la lumbre­

ra de escape E como de las lumbreras de cámara adya 

centes A y B , Lina situación similar existe respec 

to a cada una de las otras lumbreras y respecto a 

cada una de las otras porciones de la periferia del 
deslizador de válvula 7.

La descripción antecedente del movimiento 

del deslizador 7 está algo simplificada, ya que ha­

brá una tendencia a que los das diafragmas están en 

sus posiciones extremas de movimiento simultáneamen 

te. Es por tanto necesario desfasar la operación de 

los diafragamas de manera que, cuando uno esté en 

una posición extrema de su movimiento, el otro esté
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aún acercándose o ya alejándose de su posición de 

mitad do movimiento. Según es bien sabido en la 

construcción de medidores de gas seco, normalmente, 

es necesario incorporar algún tipo de ajuste cíater- 

minador de tiempo, que es posible por ejemplo, dando 

a la espiga 13 un movimiento de traslación sobre la 

placa de valavula en dirección perpendicular a la 

orientación particular del brazo 11 en la figura 7.

De esta manera, es posible asegurar que, mientras 

que un diafragma está en una de sus posiciones ex­

tremas, la posición del otro, que se acerca .o se se 

para de su propia posición extrema, es ajustable, a 

fin de que se pueda elegir la disposición apropiada 
para que el medidor funcione de manera continua. 

Claramente, una vez encontrada la posición de ccntrol 

de tiempos adecuada, será posible fijar la espiga 

13 en esta posición apropiada, a bien construir tG- 

dos los medidores de gas similares con sus espigas 

13 formando parte integral de la lámina de válvula 

5, pero dispuestas en la posición adecuada. La efi­

ciencia de un medidor de dicha forma con la espiga 

13 formando parte integral de la placa de válvula 

dependerá del grado de precisión de la manufactura 

de las varillas de bandera y brazos, brazos supsrio 

res, deslizador de válvula y placa de válvula.

Las figuras 8 a 11 proveen ilustraciones 

del bloque principal 2 del medidor. Eli bloque 2 es­

ta constituido por un par de componentes 36 y 37 

que se ionaan separadamente, por ejemplo mediante 

moldeo, pero que pueden ser unidos por cualquier

- 22 -

30.
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procedimiento adecuado. Uentajosamente, las partes 

36 y 37 del bloque se forman de un material plásti­

co sintético como el usualmente llamada "Delrin", 

en cuyo caso un método particularmente adecuado pa­

ra unir los dos componentes comprende la unión me-' 
diante soldadura ultrasónica de las partes 3a y 37. 

Sin embargo, las partes del bloque podrían hacerse 

de resina fenolica y unirse mediante pernos o rema­

ches, aplicando a ia juntura un compuesto'sellante, 

tal como un adhesivo o un filete da empaque. La vis 

ta en planta superior de la figura B ilustra el blo 

que 2 cuando se han separado la placa de válvula 5 

y todo el mecanismo de la válvula, junto con las va 

rillas de bandera y el mecanismo del indicador. A 

fin de ilustrar la conexión entre las lumbreras de 

válvula A', 8', C', D' y las respectivas cámaras A, 

B, C, D, se ha dada a los conductos formados dentro 

del bloque referencias similares A", B", C", D". Si 

milarmente, el pasaje de escape que comunica la lum 

brera de escape E con el conducto de escape 28 ha 

recibido en esta figura la referencia E'.

La figura 8 indica claramente que el con­

ducto A" comunica, mediante una porción de conduc­

ción 40 , con la camara A que se formaría al colo­

car en posición la bandeja 3 y su diafragma. Simi­

larmente, el conducto B" ilustra la comunicación 

entre la posición aproximada do la lumbrera B'(a la 

izquierda del pasaje de escape E' en la figura 8) y 

la cámara B formada en la porción 36 del bloque 2. 

Esto ocurre mediante una porción de conducción 41'30.
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que pasa hacia abajo al interior del bloque 2 y das 

de ahí vuelve por debajo del conducto D11 y entra en 

la camara B. La construcción de esta porción conduc 

tora 41 se ilustra también claramente en la figura

9. El conducto C" se ilustra en la figura 8 comuni­

cando entre la posición aproximada de la lumbrera C' 

y la camara C, por medio de una porción de conduc­

ción 42'. Para comprender la construcción del contíuc 

to D" deberá hacerso referencia a las figuras D y 9, 

de las que se desprende que pasa, desde la posición 

aproximada de la lumbrera D %  una parte conductora 

43 hacia abajo a la camara 0, como se iJustrs en

la figura 9. Finalmente, el pasaje de escape E' pa­

sa hacia abajo, por debajo del conducto C", y vuel­

va hacia arriba hasta una posición adyacente a la 

posición aproximada de la abertura de escape 6 en la 
placa de válvula 5.

La configuración de los diversos conductos 

se aprecia mejor por referencia a la vista en sec­

ción de la figura 9, tomada según la linca IX—IX de 

la figura 8, y a la vista en sección de la figura

10, tomada según la línea X-X de la figura 8.

La vista en sección de la figura 10 y el 

alzado lateral de la figura 11 ilustran entre ambas 

la cámara B definida dentro de la parte 36 del blo­

que 2. La figura 11 muestra una vista al interior 

de la cámara, y la figura 10 muestra la vista desde 

dirección opuesta, mirando hacia la cubierta ex­

terior de la cámara que tiene la forma de una cu­

bierta formada en la porción inferior de la porción30.
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36 del bloque 2. En la figura 11 se ilustra una eos 

tilla o postana saliente 38 formada en la cara pos­

terior de la parte 36 del bloque, la cual pestaña 

38 está soldada a una pestaña correspondiente ce 

configuración similar en la parte 37 del bloque. La 

soldadura de estas dos pestañas dá una construcción 

mas resistente, y refuerza la combinación de las dos 
cámaras medidoras B y D.

Los clips o abrazaderas 29 do la figura 1 

están adaptados para encajar en posiciones adecuadla 

mente configuradas 39 (figura 10), y, como puede 

verse en la figura 1, las abrazaderas 25 presentan 

forma de U, con una porción de puente que une un 

par de miembros o prolongaciones que convergen par 

sus extremes libres. Las posiciones para abrazade­

ras 39 se forman con un ligero ángulo penetrante, es 

decir, la sección de las pestañas 30 y 31 en una de 

las posiciones para abrazaderas 39 es tal que el es 

pesor en el borde de las pestañas es mayor que el 

espesor en la bass de las mismas. Así se impide que 

las abrazaderas 29 se suelten inadvertidamente de 

las pestañas, y se obtiene una unión segura. Alter­

nativamente, las bandejas 3 y 4 pueden unirse al 

bloque 2 mediante adhesivo, soldadura, o cualquier 

otro proc3so adecuado de unión.

En el medidor ilustrado, en que las dos 

pestañas se unen mediante una abrazadera exterior, 

los diafragmas del medidor quedan sujetos entre los 

dos componentes de cada par de pestañas que encajan, 

30-31 ó 33-34, Al apretar fuertemente una contra



otra las dos pestañas ds un par para encajarlas, 

con el diafragma sujeto entre ellas, el conjunto 

provee un par de cámaras medidoras impermeables al 

gas, separadas por un solo diafragma.

El diafragma puede ser de cuero genuino, 

o de cualquier material plástico adecuado capaz de 

soportar los constituyentes corrosivos del gas a me 

dir. Esta construcción del bloque de medidor 2 es 

particularmente ventajosa, ya que la provisión del 

par de costillas o rebordes 38 que pueden soldarse 

uno a otro y que pueden formar un espaciador entre 

las dos cámaras permite alcanzar una considerable 

reducción en la cantidad de material empleado en el 

moldeo del bloque. Los medidores conocidas del tipo 

de construcción en bloque tienen las cámaras forma­

das íntegramente dentro del bloque, en vez de tener 

las conducciones formadas dentro del bloque y formar 

luego las cámaras como cubiertas que sobresalen del 

dicho bloque. La resistencia del tipo de construc­

ción con cubiertas que se describe queda claramente 

mejorada por la presencia de los dos rebordes sóida 
dos 38.

Es más, la configuración "cruzada" de las 

conducciones en el bloque permite que el sistema im 

pulsor del deslizador de válvula comprenda una maní 

vela de un solo paso, mientras que, con una construc 

cion mas convencional ds los conductos, es decir, cor 

la lumbrera A' adyacente a la lumbrera Q' en lugar 

de diametralmente opuesta a ella, se necesitaría un 

sistema de manivela de dos pasos para mantener la
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secuencia correcta de operación del medidor. Como 

puede verse claramente en las figuras 8 a 11, la . 

construcción particular del bloque de medidor de 

dos partes empleado permite la conformación de los 

5. conductos en el moldeo del bloque de manera relati­

vamente simple y barata. Claramente, las varias par_ 

tes de las conducciones, aunque separadas unas de 

otras por paredes formadas en las piezas moldeadas 

36 y 37, sólo quedan herméticamente aisladas'unas 

10, de otras cuando está en posición la placa ae válvu­

la 5. Así, es importante que se provean radios her- 

metizantes adecuados entre la cara superior del blo 

que 2 y la cara inferior de la placa de válvula 5 a 

fin de aislar herméticamente unas de otras las di- 

15, versas partes de las conducciones.

La tóista en elevación lateral de la figu­

ra 11 ilustra la abertura de entrada ds la conduc­

ción B" en la cámara B, y muestra también la abartu 

ra de la parte de conducción 40' del conducto A" que 

20. lleva el gas de y a la cámara A cuando la bandeja 3 

y el diafragma están en posición.

Aunque no se ilustra específicamente en 

los dibujos adjuntos, uno de los dos brazos de ban­

dera estaría dispuesto dentro de la cámara A, y te£ 

25. dría un extremo pivotalmente unido al diafragma que 

separa la camara A de la camara B. El otro extremo 

del brazo estaría unido al extremo inferior de la 

varilla de bandera asociada 10, que estaría situada 

dentro de la parte vertical del conducto A". La aber, 

30. tura de la parte conductora 40' visible en la figu-

I
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ra 11 provee por tanto la colocación para el extre­

mo inferior de la varilla de bandera 10 y el brazo 

de bandera asociado. Desde su extremo inferior, e.l 

brazo de bandera 10 se prolongaría hacia arriba a 

5. través de la parte vertical del conducto 40' (como 

se ve en planta en la figura B) y pasaría ]uego a 

travBB de la placa de válvula 5 mediante une caja 

de empaque u otro medio hermetizante adecuado. La 

situación de la varilla de bandera 5 con el brazo 

10, de bandera asociado, en el componente 37 del.bloque 

del medidor, sería substancialmenta la misma que en 

la disposición que se acaba de describir.

Como se describe arriba, es posible unir 

las bandejas 3 y 4 al bloque del medidor 2 mediante 

15. adhesivos o soldadura. Donde se ha empleado soldadíj 

ra, por ejemplo soldadura ultrasónica, no existirá 

el peligro de que s e pueda interferir con el funci¿ 

namiento del medidor o de que se puedan separar las 

bandejas 3 y 4, y consecuentemente no será necesa- 

20. ria una caja o cubierta inferior para proteger el

medidor. En esta forma de medidor, será posible que 

la placa de válvula 5 sobresalga ligeramente late­

ralmente y que la cubierta superior del medidor (no 

ilustrada en los dibujos adjuntos) sea sujetada a 

25, cha placa de válvula formando un ajuste impermeable 

a los gases entre estos dos componentes. De asta 

modo ss simplificará grandemente la construcción del 

medidor, puesto que ya no será necesario proveer una 

caja o cubierta inferior que era necesario proveer 

30. hasta ahora, entra otras razones, para evitar Ínter
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ferencias con las junturas da la cubierta de las 

bandejas, con consiguientes fugas de gas de las cá­

maras medidoras por esta causa.

Otra forma más preferible de deslizador 

5. de válvula se ilustra en 7' en la figura 12. Esta 

figura es una vista en perspectiva despiezada que 

ilustra una rejilla de válvula 8 similar a-la des­

crita con referencia a las figuras 4, 5, 6 y 7. En 

esta forma particular de medidor, sin embargo, se 

10. han eliminado las manivelas tangentes, y los brazos 

superiores 14' y 15' están conectados directamente 

al deslizador de válvula 7',

El deslizador de válvula 7 presenta un 

par de brazos perpendiculares entre sí 40 y 41 pro- 

15, vistos de una ranura 42 y un orificio 43, respective!

mente, en sus extremos libres. El brazo superior 14' 

presenta una espiga de pivote que sobresale hacia 

arriba 44 en su extremo libre, la cual espiga 44 en 

caja en el orificio 43 en el extremo del brazo 41, 

20, Una espiga de pivote similar 45 se provee en el ex­

tremo libre del brazo superior 15', y encaja en la 

ranura 42 del brazo 4G. Una vez más, el árbol impul 

sor del indicador 20 presenta en su extremo inferior 

una manivela 22, y se impide su movimiento lateral 

25. mediante el montaje de la cubierta separable del sis 

tema de engranajes del indicador 21. 5in embargo, en 

este ejemplo la manivela 22 presenta una abertura 

46 que recibe, de modo que pueda girar libremente, 

una espiga 47 formada integralmente en la cara supe_ 

rior del deslizador de válvula 7'. De esta manera,3o.
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la espiga 47 solo puede describir un movimiento ro­

tativo en una órbita circular centrada sobre el eje 

del árbol impulsor 20. En otras palabras, el conjun 

to de los brazos superiores 14' y 15' junto enn el 

5. deslizador de válvula 7' ha reemplazado al sistema 

formado por las partes 14, 15, 16, 17, 18 y 19 en 

la construcción ilustrada en las figuras 1 y 2. Los 

dos brazos superiores 14' y 15' están fijos a los 

extremos superiores de sus respectivas varillas de 

10. bandera 9 y 10, como puede verse en la figura 12, 

Durante la operación del medidor, cada brazo puede 

girar dentro de una pequeña distancia angular, de 

tal manera que la respectiva espiga de pivote 44 6 

45 se puede mover entre dos posiciones separadas por 

15. lq distancia marcada 2R en la figura 12. El radio de 

la órbita de la espiga 47 alrededor del eje del ár­

bol impulsor 20 (es decir, al espacio comprendido 

entre el eje del árbol 20 y la abertura 46 de la ma 

nivela 22) es igual a la distancia R, y la ranura 

4¿ tiene una longitud igual a la distancia 2R.

Al girar el brazo superior 15' alrededor 

del eje de su varilla de bandera asociada, 10, la 

espiga 45 se mueve hacia adelante y atrás a lo lar­

go de un trayecto de longitud 2R. Esto hace que el 

deslizador de válvula 7' pivote alrededor del ori­

ficio 43, y causa una cierta cantidad de movimiento 

de la espiga 45 en el sentido longitudinal de la ra 

nura 42. Similarmente, la rotación del braza supe­

rior 14' sobre la varilla de bandera 9 ‘hace que la 

espiga 44 se mueva en un trayecto de longitud 2R,30.
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moviendo a su voz el orificio 43 en un trayecto sirni 

lar» y haciendo que la espiga 45 se desplace a lo 

largo de la ranura 42. La configuración particular 

del deslizador 7', las varillas de bandera 9 y 10 y 

los brazos superiores 14' y 15' provee que se .pro­

duzca un movimiento rotacional substancialmente pu­

ro de la espiga 47. Sin embargo, debido a ía limita 

cidn impuesta al movimiento del árbol 20 y al radio 

fijo de la manivela 22, este movimiento solo puede 

ser uno de órbita circular pura, y resultará así en 

una rotación del árbol 20 y del indicador mismo, Ou 

rante este movimiento da rotación, las distintas lum 

breras de la rejilla de válvula 8 se ponen en comu­

nicación con la admisión y con la transferencia al 

escape, manteniendo así el movimiento adecuado de 

los diafragmas necesario para la rotación de las vja 
rillas de bandera.

El movimiento "doble-radial" arriba des­

crito con referencia a las figuras 3a, 3b y 3c pue­

de verse más claramente seguido en el ejemplo ilus­

trado en la figura 12. La oscilación del brazo supe 

rior 15' alrededor de la varilla de bandera 10 haría 

que el deslizador 7' ejecutase un movimiento radial 

alrededor de la espiga de pivote 44 en el otro bra­

zo superior 14 , Sin embargo, la espiga de pivote 

44 está asimismo en movimiento, a causa del movi­

miento oscilatorio del segunde brazo superior 14' 

alrededor de la varilla de bandera 9, y también dá 

lugar a un movimiento oscilante "radial" del desli­

zador 7' alrededor de .la espiga de pivote 45 en e.l30.
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primer brazo superior 15',

Aunque la rejilla y los deslizadores de 

válvula descritos en lo precedente han sido confi­

gurados de tal manera que la rejilla es de forma re_ 

lativamente simple y el deslizador de forma relati­

vamente compleja, con la ventaja de la reducción 

substancial del material empleado para el deslizador, 

es posible hacer que la rejilla de válvula sea de 

construcción compleja, y que el deslizador sea relja 

tivamente simple. Así, en vez de tener caria una de 

las lumbreras A', B', C' y 0' una construcción cua­

drilateral, se prevé que las distintas lumbreras con_ 

sistan en polígonos irregulares con más de cuatro 

lados cada uno.

La figura 13 ilustra, en planta, una for­

ma alternativa de rejilla de válvula 8", y la figu­

ra 14 ilustra una vista en planta superior del des­

lizador de válvula 7" adecuado para ser empleado 

con la rejilla 8". Se llegó a la configuración de

trada eni e stas figuras me-

ai anterio rmente descrito

ras 3a, 3b y 3c.

ncia 48 ind ica lumbreras

antizar que la periferia ex.
ncierre un área lo suf icieji
us en ningún momento duran

30.

te el movimiento del deslizador 7" entre sus cuatro 

posiciones principales quedará la lumbrera de esca­

pe F en comunicación con la cámara de admisión. Pue. 

de verse que la rejilla 8" comprende un número de
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paredes verticales 49 que encierran una porción de 

área de lumbrera central E, las cuatro lumbreras A', 

B %  C', D', y las cuatro portillas ciegas 4B. Las á 

reas cuadriculadas de las lumbreras A', B', C',. D',

5. y E representan las aberturas practicadas en la pía 

ca de válvula 5.

La figura 15 representa una vista en plan_ 

ta superior de otro ejemplo práctico de válvula des. 

lizante de acuerdo con el presente invento, Puede vejr 

10. se que un brazo superior 15" está conectado ai desljl 

zador de válvula 7" mediante una espiga de pivote 

45" en el extremo libre del brazo superior 15" y que 

encaja en una abertura adecuada al extremo libre de 

un brazo 40" del deslizador de válvula.

15. Este ejemplo particular de medidor se ilus.

tra en vista de alzado lateral y en sección parcial 

en la figura 16, en la que parto del medidor se ilus 

tra como sección pura tomada según la línea que si­

gue el centro del dispositivo, y el resto se ilustra 

20. como vista de elevación del cuerpo del medidor dis­

puesto dentro de la caja o cuerpo exterior que so 

indica solamente en silueta.

La figura 17 ilustra una vista en planta 

superior de las partes del medidor que quedan des- 

25. pues de que si asiento de válvula 50 y la cubierta

superior 51 del medidor han sido separadas, dejando • 

expuesta la caja de engranajes 52. De las figuras 16 

y 17 se desprende que el otro brazo superior 14" del 

medidor está dispuesto en el mismo extremo del medi 

30. dor que el brazo superior 15" ilustrado en la figura

I
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15, y que está conectado mediante un enlace 53 a una 

manivela 54 fija a y sobresaliente transversalmanta 

del árbol impulsor 55 del indicador.

Como se vé claramente en la figura 15, al 

5. extremo superior del árbol impulsor 55 del indica­

dor está situado directamente por debajo del desli­

zador de válvula 7" y está provisto de una manivela 

que sobresale transversalmente 56, provista a su 

vez de un orificio cerca de su extremo libre, a tra 

10, ves del cual pasa una espiga 57 que forma parte in­

tegral y se prolonga hacia abajo dol deslizador ris 

válvula 7". flsí, durante la rotación del árbol im­

pulsor 55 del indicador, el deslizador de válvula 

7" efectuará forzadamente un movimiento en el cual 

15, la Bspiga 57 se moverá en una órbita circular alre­

dedor del eje del árbol 55.

Claramente, aunque los dos brazos superio 

res 14" y 15" tienen sus extremos superiores a dife 

rentes niveles dentro del dispositivo, el enlace que 

20. comprende la pieza 53, manivela 54, árbol 55, mani­

vela 56, espiga 57 y brazo 40" provee una conexión 

riscanica directa entra los dos brazos superiores 

14" y 15", mediante una disposición adecuada da los 

ángulos de manivela entre los diversos componentes 

25. de este enlace es posible construir el medidor de 

tal manera que tenga una disposición de secuencia 

temporal deseada para operar continuamente durante 

el paso del gas a través del citado medidor. Aunque 

el dispositiva de las figuras 15, 16 y 17 solo pre­

senta un punto de unión directa a un brazo superior,30
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a saber la espiga 45" en el brazo superior 40", el 

movimiento resultante está sin embargo limitado a
. 4

ser idéntico al descrito por el ejemplo de la figu­

ra 12, ya que el brazo superior 15" ejecuta uii mov_i 

5» miento oscilatorio alrededor de la varilla desbande 

ra asociada 10" y la espiga 57 del deslizador .de 

válvula 7" ejecuta un movimiento claramente* rotati­

vo alrededor del eje del árbol 55, similar al movi­

miento de la espiga 47 sobre el eje del árbol 20 en 

10, la figura 12. Así, resulta aquí una vez más un tipo 

de movimiento "doble-radial".

Aunque el ejemplo práctico de las figuras 

15, 15 y 17 presenta una disposición de conductos li_ 

geramanto diferentes de la descrita detalladamente 

15, más arriba con referencia a las figuras 8 a 11, se

apreciará que el principio de operación es el mismo, 

y que por lo tanto no es necesaria una descripción 

detallada de la construcción de las cámaras, a fin 

de explicar la acción del deslizador de válvula 7", 

20, Debería comprenderse que el asiento de válvula 50 

comunica cada uno de los conductos de válvula A, E¡, 

C, D con las correspondientes lumbreras de la base 

de la válvula, formándose el pasaje de escape por 

el espacio comprendido entre la cubierta superior 

25, 51 y la cubierta inferior 58, que forman la caja del

medidor, El gas que sale del medidor pasa hacia arri 

ba y saie de este espacio a través de una válvula 

de cierre de paso previo de la cubierta 59, una vez 

que se ha hecho girar la cubierta de la válvula de 

30, cierre de paso previo 60 en el sentido de las mane-
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cillas dsl reloj sobra su espiga de pivote 61. La 

camara de admisión dol medidor está coinprondida den 

tro de una cubierta superior adecuada (no represen­

tada) que se sujetará herméticamente por encima de 

la cubierta superior 51, y un conducto o chimenea 

de salida (no representado) se prolonga hacia arri­

ba desde la válvula de cierre de paso previo, á par 

tir de su cubierta 59, a través de la cubierta exter 

na superior, a fin de llevar el gas ya medido hacia 

afuera, a los aparatos consumidores, ■ *

La construcción de medidor de gas ,"ilustra 

da en las figuras 15, 16 y 17 es de tamaño conside­

rablemente menor que los medidores convencionales 

con el mismo volumen de barrido, ya que la caja de 

engranajes del indicador 52 se ha colocado ahora de 

bajo del mecanismo de válvula del medidor, dentro 

del espacie de salida limitado por la cubierta exte. 

rior 51 y 58. Además, las dos varillas de bandera 

9" y 10" del medidor han sido colocadas ahora en el 

mismo extremo del medidor, en vez de estar situadas 

sn posiciones diagonalinsnte opuestas^ como se ilus— 

tra en las figuras 1 a 12, reduciendo así consideta 

blemente el campo de movimiento de los brazos supe­

riores y enlaces asociados con respecto a los medido 

res convencionales. Claramente, al situar las vari­

llas de bandera 9" y 10" tan cerca una de otra se 

ha hecho posible el reducir el espesor del medidor 

(es decir, sus dimensiones en la vertical en las fi 
guras 15 y 17).

Se ha observado que el factor de índice de
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potencia para la válvula del medidor- puede mantener 

se justamente por debajo del valor 1,2. El cálculo 

necesario pora determinar el factor de índico de po_ 

tencia se especifica en el Standard Británico NS 

4161, Los medidores conocidos de una sola válvula 

emplean válvulas rotativas y presentan factores de 

índice de potencia considerablemente superiores a 

1,2, que es el limite máximo permisible según el 

Standard Británico NS 4161, parte 3, que se refiere 

a la calidad de medidores de gas secos. Aunque los 

medidores de gas conocidos de movimiento radial y 

válvulas gemelas tienen factores de índice de poten 

cia por debajo de 1,2, el dispositivo de enlace aso 

ciado a tales válvulas es extremadamente complicado 

y engorroso, y, en vista de la duplicación de válvu 

las y enlaces asociados, la construcción do ios me­

didores de este tipo es cara y consume mucho tiempo. 

El presente invento por lo tanto provee un medidor 

de gas seco con un dispositivo de válvula que es 

particularmente barato en su manufactura y, sin em­

bargo, eficiente en su operación.

Se apreciará que el ejemplo particular de 

medidor de gas ilustrado en las figuras 15 a 17 pue. 

de emplear un diafragma puramente circular sujeto on 

tre ol cuerpo central 62 y las dos cubiertas de ban 

deja 63 y 64. Esta configuración de diafragma se 

ilustra especialmente bien en la vista en elevación 

lateral de la figura 16, en la que se puede ver que 

la cubierta de bandeja es circular, y que puede por 

tanto ser fijada herme'ticamente al cuerpo central
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62 mediante un diafragma circular su.jeto entra una 

cara de cierra hermético de la cubierta de bandeja 

64, y una cara adyacente de cierre hermético dt.-l cu 
erpo central 62.

De esta manera, al fijar el diafragma en 

el medidor antes de montar la cubierta de bande ia 

64 al cuerpo central 62, será posible hacer girar 

el diafragma hasta una posición en que el arrugami­

ento u ondulación del mismo sea mínimo, antes tío cu 

jetar la cubierta de bandeja al cuerpo central dal 

medidor, garantizando así la obtención de una juntu 

ra hermética. Esta colocación cuidadosa del aiafraq 

ma no as posible en la construcción ilustrada en 

las figuras 10 y 11, ya que, como se ilustra parti­

cularmente en la figura 11, al diafragma estará pro 

visto de una "oreja" a fin de proveer un cierre her 

mético continuo alrededor de la periferia del pasa­

je 40. El diafragma debe por tanto colocarse cuida­

dosamente para cerrar herméticamente el pasaje 40, 

y cualquier reajuste posterior es imposible cuando 

la oreja" del diafragma esta alineada con el pasa­

je 40, aunque se observe arrugamiento u ondulacio­
nes graves.

Otra ventaja del diafragma puramente cir­

cular y de la construcción que lo emplea es que no 

habrá necesidad de producir diafragmas "para la iz­

quierda" y "para la derecha", ya que los diámetros 

de las dos cubiertas de bandeja 63 y 64 son iguales, 

y es posible usar con cada una de ellas diafragmas 

do configuración y dimensiones absolutamente igua-
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Aunque el ejemplo ilustrado en las figuras 

1 a 11 incluye una disposición en la que el árbol im 

pulsor del indicador o eje de la manivela se impul- 

5. sa independientemente de las varillas de bandera, y 

el deslizador de la válvula 7 es luego impulsado por 

el árbol impulsor del indicador, se observará que 

los ejemplos prácticos de las Figuras 12 a ,17 ilus­

tran un sistema particularmente ventajoso c.!e cons- 

10. trucción en la que el huso de la manivela o árbol 

impulsor del indicador es movido por las varillas 

de bandera por intermedio de un enlace que incluye 

entre sus partes el deslizador de válvula 7" ó 7'. 

Claramente, al incorporar el deslizador de válvula 

15. 7 'o 7" al enlace entre las varillas de bandera y al

árbol impulsor del indicador, se obtendrá un ahorro 

en el número de componentes del medidor, simplifi­

cando la construcción y permitiendo una reducción 

del costo de producción.

2G. N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento así como la manera de realizarlo en la prá¿ 

tica, debe hacerse constar que las disposiciones a_n 

teriorments indicadas son susceptibles de modifica- 

25. ciones de detalle en cuanto no alteren su principio 

fundamental. También se hace constar que el invento 

corresponde a una solicitud de Patente presentada 

en Inglaterra, con fecha 1 de Agosto de 1.967, y ba 

jo el número 35.357/67; acogiéndose por lo tanto a 

30. los beneficios que conceden los Convenios Interna-
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Clónales en vigor, siendo lo que constituye la esen 

cia del referido invento y por lo que so solicita 

Patenta de Invención por 20 años es España, sobre: 

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MEDIDORES 

DE PASO DE GASES SECOS"; caracterizándose por lo si. 
guiente:

l3.- Perfeccionamientos en la construcción 

de medidores de paso de gases secos, del tipo que in 

cluye un número de cámaras de medición y una único 

válvula para evitar en todo momento un flujo direc­

to de gas entre la admisión y la salida, y para e- 

fectuar un título en el cual cada una de las cáma­

ras del medidor se comunican a través de una abertu 

ra o lumbrera individual y particular a dicha cáma­

ra a un conducto de entrada o admisión durante par­

te del ciclo, a un conducto de salida durante otra 

parte del ciclo, y queda cerrada herméticamente con 

respecto al conducto de entrada, al de salida, y  a 

todas las otras aberturas o lumbreras de las otras 

camaras, durante el resto del ciclo, caracterizados 

porque dicha válvula comprende un miembro deslizan­

te de válvula que es compelido a efectuar movimiento 

oscilante simultaneo en el mismo plano, tanto de roo 

do rotativo como de traslación.

2§.- Perfeccionamientos según la reivindi 

cación 13, caracterizadas porque el miembro de vál­

vula comprende una cúpula provista de una porción 

periférica de asiento y porque las lumbreras de las 

óamaras de la válvula quedan definidas en un miem­

bro de asiento de la válvula, por encima del cual se30.
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desliza el miembro deslizante de la válvula.

3§.- Perfeccionamientos según la reivind_i 
cacion 13 ó 23, caracterizados porque el miembro 

deslizante de la válvula se constriño en dos puntos, 

5. para efectuar dicho movimiento simultáneo de rota­
ción y de traslación.

43.- Perfeccionamientos según ia'-rfiivindjL 

cación 33, caracterizados porque uno de dichos pun­

tos constreñidos comprende el punto de unión del ár.

10. bol impulsor del indicadcr del medidor al miembro 

deslizante de la válvula y es un punto que ejecuta 

un movimiento simple circular alrededor del eje del 

árbol impulsor del indicador, durante la operación 

del miembro deslizante de la válvula.

15. 53.- Perfeccionamientos según cualquiera

de las reivindicaciones precedentes, caracterizados 

porque los bordes interiores y exteriores de las sju 

perficies deslizantes de la válvula se configuran 

de tal manera, que, una vez durante cada ciclo de

20. la válvula, partes de cada borde de la superficie

deslizante del miembro deslizante de la válvula que. 

dan por turno en posición prácticamente coincidente 

con y paralela a partes de bordes asociados de las 

compuertas de las cámaras.

25. 63.- Perfeccionamientos según cualquiera

de las reivindicaciones precedentes, caracterizados 

porque se dispone dentro de una cubierta un cuerpo 

de medidor que incluye cuatro cámaras y los conduc­

tos que comunican las cámaras con sus respectivas 

lumbreras de cámara de la válvula, estando el espa-30
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cío dentro de la cubierta y rodeando el cuerpo expu_ 

ésto al gas medido que escapa, y estando la caja de 

engranajes impulsora del indicador del medidor dis­

puesta dentro de dicho espacio y directamente por 

debajo del miembro deslizante de la válvula.

72.- Perfeccionamientos según la reivindi_ 

cación 62, caracterizado porque las lumbreras de cá 

mara y la lumbrera de salida de escape de la válvu­

la quedan definidas en un miembro de asiento de la 

válvula susceptible de ser unido herméticamente a la 

parte superior de la cubierta, y que está dispuesto 

de tal manera que por lo menos una lumbrera de cáma 

ra se comunican con un conducto asociado, efectuán­

dose la comunicación a través de un pasadizo inter­

no formado cfentro del espesor del miembro de siento 

de la'válvula,

BB.- Perfeccionamientos según la reivindi_ 

cación 7 2 , caracterizados porque cada lumbrera de 

cámara se comunica con un conducto asociado a través 

de uno de varios pasadizos internos practicados en 

el espesor del miembro de asiente de la válvula.

9§.- Perfeccionamientos según cualquiera 

de las reivindicaciones precedentes, caracterizados 

porque se proveen 5 lumbreras de válvula y se dispo_ 

non de tal manera que la combinación de la lumbrera 

de salida y de un par de lumbreras de cámara mutua­

mente opuestas forma un trapecio, y la combinación 

de la lumbrera de salida y del otro par de lumbrera 

de cámara mútuamente opuestas tomadas en conjunto 

forma un rectángulo.30



*** í»l«

- A 3

IOS.- Perfeccionamientos según cualquiera 

de las reivindicaciones precedentes, caracterizados 

porque por lo menos un brazo superior se conecta di_ 

rectamente a dicho miembro deslizante de válvula.

5. lis.- Perfeccionamientos según la reivin­

dicación 103, caracterizados porque un brazo superi. 

or se conecta directamente al miembro deslizante de 

la válvula y el otro brazo superior se dispone para 

impulsar el árbol impulsor del indicador mediante eri 

10. laces adecuadamente dispuestos.

123.- Perfeccionamientos según la reivin­

dicación 63, caracterizados porque una varilla de 

bandera del medidor atraviesa herméticamente dicha 

pared superior de la cubierta, y la otra varilla de 

15. bandera termina dentro del espacio limitado por di­

cha cubierta, estando ambas varillas de bandera uni 

das mediante un enlace que incluye el miembro desli 

zante de la válvula.

133,- Perfeccionamientos según la reivin- 

20. dicación 12§, caracterizados porque se provee a una 

de las dos varillas de bandera de un brazo superior 

que se conecta de manera pivotante al miembro desli 

zante de la válvula, y la otra varilla de bandera 

se conecta a un árbol impulsor del indicador dispuej; 

25. to verticalmente, mediante un enlace adecuado, estaji 

do el miembro deslizante de la válvula conectado tam 

bien al árbol impulsor del indicador.

143,- Perfeccionamientos según cualquiera- 

de las reivindicaciones 13 a 103, caracterizados por_ 

30. que ambos brazos superiores del medidor se conectan
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al miembro deslizante de la válvula, estando uno de 

los brazos superiores conectado directamente al miem 

bro deslizante de la válvula, y el otro brazo supe­

rior está conectado mediante una conexión de movi- 

5. miento perdido.

153.- Perfeccionamientos según la.reivin­

dicación 43, caracterizados porque el árbol impulsor 

del indicador del medidor es impulsado por los bra­

zos superiores y transmite movimiento circular del 

10. miembro deslizante de. la válvula,

163. -  Perfeccionamientos en la construcción 

de medidores de paso de gases secos; tal y como qu9 

da sustancialmente descrito en la presente Memoria 

y dibujos adjuntos.

15, Esta Memoria consta de 44 hojas escritas
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