MEMORIA D ESCRIPTI V A

para una Patente de Invencibn, por veinte efios, pOT?
"NURVO SISTEMA TE REDUCCION DE PRESION PARA GASES
CONTENIDOS EN RECIPIENTES", que se solicita a favor
de 1a Firma MEC - FABRICA TE APARELHAGEM INDUSTRIAL,
LIMITADA, entidad de necionalidad portuguesa, reside
te en, Santa Iria de Azoié, Quinta da Senhora de
Roche. PORTUGAL.
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Los gases almacenados en botellas se en—

cuentran generalmente g presiones que no permiten ¢
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utilizecidn directe. Se hace necesario por elhc‘el

ta o

empleo de dispositivos que reduzcen esas prediones &
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la salida de la botella y que simultdneamente, manten—
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gan la nueva presidén de salida en un valor tan-.cons-

PR

tante cuanto posible, independientemente defzgénsumo

.

que le es exigido., A

.
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Los dispositivos hasta shora existentes en
el mercedo no consiguen completamente este objetivo,
y de ehi el interéds que puede tener la fabricacidn
del nuevo sistema, que permite obtener una presibén
de selida précticamente constante. Ademés, y conside-

ramos esta caracterigstica como la mas importante, los

dispositivos actualmente existentes son todos exterio-

res a 1la botella, siendo necessrio acoplarlos por me-
dio de compartimientos estancos a la referida botella;
en el caso del nuevo dispositivo tiene la caracteris-
tica fundamental de ser montade en el interior de la
botella y por lo tanto el gas tiene ya a la salida

la presidn que se desea.

De las ventajas logrades con el nuevo sis-—
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las siguientes:
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a) El ges sale de la botella a la.ﬁgésién

de utilizacidbn. No se precisa por tanto efaq¢ipar de-

rivaciones en el circuito de alte presién y”ée.ahi la
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reduccidén de posibilidades de fugas de gas que, en
el caso de ser inflamasble, puede provocar riesgos de

incendio y, en el caso de ser tdéxico, puede tener

también graves consecuencias.

b) El dispositivo, una vez que el contenido |
de la botella se ha consumido, vuelve al suministrador;
para su llenado, lo que permite & la Empresa suminis- ;
tradora verificar el estado de funcionamiento del. '
sistema. De ello resulta una mayor seguridad y posi-
bilidad de conservacidén adecusda del material.

¢) Bstando el sistema montado interiormente
en la botella no hay posibilided, por parte del con-
gumidor, de alterar la presidén de salida, lo que tam-

bién representa una ventaja en 1lo que respecta a segu-i

ridad, por cuanto que no es posible,y esto principal-
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mente en el caso de los gaeses liquidos de pgﬁ?ﬁleo

(butano y propano) para consumos domésticos, exceder

sobre las presiones que oficialmente han sido estable-~'

cidas, oot

L
.

Pars conseguilr todos estos objeti%py hubo
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que proceder a gran nlmero de ensayos y expériencias

s g

que permitiesen conciliar la ejecuciédn précticae con

las exigencias principales: producir un sistema que
tuviese caracteristices de funcionamiento (presidn
contra consumo) idénticas o mejores que las actuel-
mente existentes, asl como que pudiese ser introdu-
cido sin dificultad dentro de los recipientes normal- :
E

mente usados pafa el suministro de gases. De ello ;
resultd el sistema representado en la figura 18,

El presente sistema esta constituido por dos;
partes principales: la vdlvule ~A- figura 12 y el re-
ductor -B- figurae 18.

La védlvule estéd constituida por un cuerpo

de metal que tiene en su interior dos cavidades =3-

¥ -4-. En la primera estéd alojada la pieza -5~ que
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‘dado a lm parte inferior de la vdlvula y que contiene
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desempefla 1as funciones de obturador para la htgli-
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zacién del gas. En la segunda estd alojada lé.bieza

. s b

-6- gue es un obturador idéntico al -5- perohﬁéstina-
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do a1 1lenado de la botella. En la parte inferior de |

1la vélvula existen tres canmsles. El canal —7¢-€sté

.-n * 3

destinado a la salida de gas a presidn reguleda. El

.
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canal -8- permite el llenado directo de ka botella y

el canal -9- es un conducto de comunicacién con la
atmésfera de las zonag -10- y =11-~, que son las z0O-
nas que cubren a los diafragmes de las dos plantas de
reduccidén contenidas en el reductor. ElL reductor estd

constituido por un tubo metdlico cilindrico -12- sol-

en su interior dos grupos de piezas: el primer grupo
egtd constituido por las piezas =13-, =14= y =15~

y otras colocadas en sus interiores, y la primera
planta de reduccién de presién. En esta zona el gas,
entrando por los canales -16- en la cdmara -17-,sufre

une primera reduccién de presidn pasando del valor que .

existe en el interior de la botella de 500 grs/cm2 Vf
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y sale para la cémara -18- donde sigue por q§'c§na1

-19- hacia el orificio -20- de la segunda plénta de

reduccidn. R

«rr
+

La segunda planta de reduccidén estA Gons-—
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tituida por las piezas -21- a =29~ y en est%:gbna el !
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gas procedente de la primera planta de redudcién por

20 st

el canal -19- llega al orificio -20~ donde sufre una

segunda reduccién de presién, saliendo de alli para

el conducto -7- ya & presién normslizada de utilizacidx
que, pare el caso de los gases licuados de petroleo
(butano g propanc), es de 30 grs/cm2,

Un sisteme Venturi, constituido por la pie-
zg =23~ ¥y por el conducto -7- permite mejorar las con-;
diciones de funcionamiento del aparato, consiguiendo-
se obtener la curva de funcionamiento representada en
le figura 28,

El nuevo sgistema se instala conforme se
representa en la figura 32, Se utiliza para su monta-

je la rosca ye existente en la botella, siempre que

no tenga un didmetro interno inferior a 23,2 mm. y la
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unién se realiza en la propia rosca por los procesos

*

conocidos de adaptacién de vélvulas corrientes, uti-

LI ] L
et

lizando arandelas o juntas de material sintéygco co=-
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El diefragma del nuevo sistema ti¢fé una
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configuracidn rectangulaer tel como se repregénta en

e an

le figura 48. Dicha configuracién permite dér gl dis-
positivo forme cilindrica, asi como su introduccidn
en el interior de la botella.

El muelle tiene la configuracidn represen—
tada en la figura 58. Besta configuracién permite ocu-
par el minimo espacio, muy inferior al muelle helicoi-
dal equivalente, facilitando una reduccién de dimen-
siones que permite obtener un didmetro exterior del
dispositivo de 23 mm. ;

La configuracidén del obturador esté repre-
sentada en la figura 62, Se trata de una pieza espe-
cislmente concebida para obtener un fuerte efecto Ven-
turi en la salida del gas del orificio calibrado -20- 1

para el conducto de salide =T-.
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El efecto Vénturi producido actﬁa.ébb_re el

gistems favorablemente como se indica en -B-.. En la
« ot
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figura 7% se indica con detalle la posicibn xnelativa
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de la pieza -23- en el conducto de salida -J=,.indi-

cédndose también con flechas la zona donde eé:grovoca- ‘
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de la depresidn por efecto Vénturi. seee
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Se reivindica la prioridad de la solicitud
portuguesa ne 48.211, de fecha 17 de Agosto de 1967, §

REIVINDICACIONES

18 .- Nuevo sistema de reduccidén de presién
para gases contenidos en recipientes, caracterizado
por estar constituido por una pieza tubular (1), con-

teniendo en su interior dos dispositivos, estando uno

e

de ellos slojado en la parte inferior y constituyendo

une primera planta de reduccién de presién (4); el
otro (segunde planta de reduccibn) estd alojado en la
parte media (B) y estd constituido por las siguien-

tes piezas fundamentales:

2) diafragma de forme rectangular;

3) muelle constituido por léminas de acero |
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curvadas con pequefla curvatura;

4) palenca de transmisibn de movimiento del
. 0t

diefragms para el obturador; .

.

5) obturedor de forma especialmente.astudia-l

v vt

da para obtener, por efecto de xﬁ@turi,
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una recuperacién de presibn a Itr'splida
del sistema.
28,.- Nuevo sistema de reduccién de presidn
para gases contenidos en recipientes, gegin la rei-

vindicacién primera, caracterizadc porque el reduc-

tor, con las caracteristicas antes mencionadas, es

aplicado en el interior del recipiente donde estéd con-

tenido el gas.

38,- Nuevo sistema de reduccién de presidn
pare gases contenidos en recipientes, segin las rei-
vindicaciones primera y segunda, caracterizado por-
que la salida del gas del recipiente, cuando se rea-
liza a través del sistema descrito en el punto pri-
mero tiene la presién normal de utilizacidén, no sien-

do asi posible una comunicacién directa de alta pre-
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gién del interior del recipiente al exterioq;:dyran-
te la utilizacibns '3'
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48 .- Nuevo sistema de reduccidn de Q;esién

.

para gases contenidos en recipientes, segin. Lg% rei-
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vindicaciones primera a tercera, caracteriz@Qg:porque

y s
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ol diafragma de la segunda planta de reducci'dp’ tiene
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forme rectangular.
58,~ Nuevo sistema de reduccidn de presién |
para gases contenidos en recipientes, segin las rei-»
vindicaciones primera a cuarta, caracterizado porque
el muelle de regulacidn de la segunda plenta de re-
duccidn tiene forma de lémina ligeramente curvada.
681~ Nuevo sistema de reduccidén de presidn
para gases contenidos en recipientes, segin las rei-
vindicaciones primera & quinta, caracterizado porgue
el obturador tiene una configuraoién‘especialmente
estudiada, permitiendo obtener por efecto de Vénturi
recuperacién de presibén a la selida del sistema.
78,~ NUEVO SISTEMA DE REDUCCION DE PRESION

PARA GASES CONTENIDOS EN RECIPIENTES.
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Todo conforme se describe y reivindiea en

te

la presente Memoria descriptiva que consta ddidnce
e S
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185 .~ hojas y se ilustra con los dibujos que la acaﬁﬁaﬁan.
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Madrid, a veintisiete de Julio de mjl nove-
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cientos sesenta y ocho. veat
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MEC — FABRICA DE APARELHAGEM INDUSTRIAL,
LImTADAO ." “t .'
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MEC - FABRICA DE APARELHAGEM INDUSTRIAL LDA. HOJA. 2 DE 2.

Fig. 4
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ESCALA VARIABLE

Fig. 3
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Fig. 6
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Fig. 5

MADRID. 27 DE JULIO DE-1968.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



