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"llejoras introducidas en el objeto de la petente principal
ne 338.037, concedida el 25 de enero de 1968, por: "PERFEC
CIONANMIENTOS EF L& CONSTRUCCICH DE PISTOLAS PARA SOLDADURA
POR PUNTOSM,

Solivitands THE BUDD COMPANY, entidad norteamericana, residente

en: 245C Hunting Park Avenue, Filadelfis, Estzdo de

Pengilvania, EE. UU. de A.

Este invento se refiere a una pistole soldadora y
estructura de soporte provista de levas, seguidores y cone-
xiones para mover la pistola soldadora entre una pogiciodn
de almacenamiento y una posicidén de soldadurs, y permitir

5 también gue las puntas soldadoras se igualen sobre el objeo
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a soldar durunte el ciclo de soidadura. Los medios zcti~
vadores de presidn fluida parae mover el electrodo y epli-
car presidén durante el ciclo de soldadura se emplean tame
bién como fuente de energla para mover la pistola soldado
ra entre su posicién de almacenamiento y su posicién de
soldadura.

Esta pistola soldadora es wna mejora introduci-
da sobre la solicitud de patenbe espafiola 338.037 de 15
de Marzo de 1.967 "Pistola soldadora inclinable",

Este invento se refiere a pistolas soldadoras
por puntos hidrdulicamente activadas, y mds particularmen
te, a una pistola soldadora que emplea un sistema de pre-
8idén fluida para mover la pistola entre una posicién de
almacenamiento y una de soldadura, y para aplicer presién
a los electrodos durante el proceso de soldadura. ILa me-
jora respecto & la forme anterior comprende el detalle
singular de igualigacidén completa de las puntas soldado=-
rgg Gurante el ciclo de soldadura, de modo que el objeto
g2 soldar no sufrird defio innecesario a causa del movimi-
ento de un electrodo hacia el otro electrodo fijo. Se reg
quiere control positivo sobre la pistola soldedora duran-
te el movimiento, durante la posicidén de almmcenamiento y
la de soldadura, pero, una vez que el electrodo comienza
a aproximarse a lados opuestos del objeto a soldar, la
capacidad de la cabeza soldadora de mover un electrodo
una distancia mayor gue el otro a f£In de acomodarse al
objeto a soldar se hace necesaria para evitar dafios al
objeto soldado.

Otra ventaja de una pistole soldadora totalmen-

te igualizante eg la capacidad de la pistola de ajustarse



5.

10.

15.

20,

30.

gaste de la misma, Asl, no es necesario reajuste conti-

nuo del ciclo soldador después de wn desgaste de los
electrodos ¢ prevaracidén de sus juntas.

Un objeto de este invento es proveer una pisto
la soldadora activada por presidn flvida en la gque el ci
1lindro de energla para activar la pistola soldadora se

mplea para suministrar la fuerza de activacién pars mo-
ver la pistola de wia posicidén de almacenamiento ¢ ineli
nada 2 una posicidn de soldadura con la ayuda de levas
cicloides compatibles y sezuidores de leva conjugados,
mover los electrodos nasta tomar contacto con el objeto
a goldar, permitiendo iguvalizacidn completa de los elec-
trodos durante los movimientos de soldadura, y volver la
pistola soldadora a su posiclén de almacenamisnto una
vez coxmpletado el ciclo de soldedura.

Lste 7 otros objetos de este invento se hardn
aparentes por referencia a la sigwiente especificacidn y
dibujos, en los gue:

Ta fig. 1, es una vista lateral de la pistola
soldacdora del presente invento ¢ ilustra las conexiones
de control y levas activadoras,

La fig, 2, es wna vista frontal de la plstola
goldadore con secciones separadas para mostrar la cone-
xidn de pivote entre la leva activadora y las conexiones
de control;

La fig., 3, eg una vista lateral de la nuevu
vistola soldadora en posicidn verticel y con los electro
dos abiertos, con seccioues separadas para ilustrar las

secciones de control;
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Ig fis. 4, es una vis%a lateral de la nueva
pigiole soldadora en la vosicidén de alanacenamiento 6 ine-
¢linada, con una seccidn separads vara ilustrar la posi-
cién de las conexiones de conitrol y barra de levas; ¥y

Ia fig. 5, es una vista laterel parcial de la
pistola de la figura 4, ilustrendo las modificaciones en
las nuevas conexiones de control.

Para fines de explicacidn, el e¢je longitudinal
de la pistola soldadora se congiderard en posicidn verti
cal, con los electrodos y piezas de trabajo situadas en
la parte inferior de la pistola soldadora.

Refiriéndonos shors a los dibujos, ¥y sezin se
vé nejor en las figuras 1 y 2, una abrazadera de montaje
10 estd fije a un soporie inamdvil, vor ejemplo una pared
(no ilustrada). Una barra-gula 12 estd montade de mane—
ra deslizunte en lz abrazadera 10 con pares de rodillos
14, 16, sujetos de manera giratorie en la abrazadera, y
en contacto con la barra-cula 12, para proveer movimienw-
to fdeil de la barra-gula respecto a la abragaders de
mnontaje.

&l bastidor de sostén de la pistola soldadora
6 yugo 18 estd sujeto uediante pivote a la barra-gzula 12
medisnte una espiga de plvote 20 para movimiento bascu-
lante respecto a la barra-gula 12 y abrazadera Ge monta-
je 10,

Un cilindro lmpulsor de doble accidn de yre-
gibén fluida ¥ de modelo convencional 22 estd sujeto al
yugo 18 amediante una abragadera de tenaza 24, vara mover
se junto con él, Una barra impulsora 26 se extiende des

de el cilindro impulsor 22 y estd conectada a un pistén
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(no ilugtrado) dentro del cilindro impulsor para movi-
miento de vaivén junto coa él. Un par de conexiones ilui
das 28, 30, comectan un suministro de iluido a presién a
lados opuestos del piuvtda Jdentro del eilindro impulsor
22 para la aplicacidn de fluldo & presidén a uno de los
lados del pistén, se_tn se ordene, con 1o que el pistén
ge rueve dentro del cilindro e ixpulsa la barva iumpulso~
ra 26 en movimiento de vaivén respecto al cilindro impul
sor 22, de un w080 coanvencional,

Una barrz de leva 32 ectd sujetsz a la barra in
pulsora 26 mediante uaa alrazadera 34, para moverse con
ella. Ie barre de leva 32 esvd situada dentro Jel yugo
18, con una superficie plana 36 en contacto con un per
de rodillos 38, 40, montados en cojinetes deniro del yu~
g0, vara novimiento paralelo de vaivén con ressvecto al
yugo. Una superficie de leva 42 estd formada en la ba-
rre de leva 32 en el lado opuesto a la superiicie 36, y
esid en contucto con un par de rodillos sesuldoves de lg
vag conjusados oseilantes 44, 46, montados en cojinetes
en la varra=--ufs 12.

La sugeriicle de leva 42 incluye 3 suseriicies
48, 50 y 52 cue son sarslelas unas a otras y & la super-
ficie 36. las swoeriicles 46 y 52 evldn en el mismo ple~
no y son epuidistanies de la superiicie 36. ILa superfi-
cie 50 estd conectada & las guperficies 46 y 52 por ram-
vas de leva conjugadas 54 y 56 respectivamente. Ias ram
vas de leva 54 y 56 egtdn confisuradas cowmo levas cicloi
des de inclinceidn computible pero opuevtas, y egiidn si-
tuadas de tal munera jue el rodillo 46 estard en contac-

to con la raupa 56 durante todo el tiempo gue el rodillo
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44 esté en contacto con la rampa 54. Estas superficies
de leva cicloides proveen una curva de aceleracidn sine
suidad para el sistema Ge levas. Adexds, cuando el ro-
dillo 44 estd en coniacto con la superficie 48, el rodi
1lo 46 estard en contacto con la superficie 50, y cuan-
do el rodillo 40 esté en contacto con la superficie 52,
el rodillo 44 estard en contacto con la superficie 50.

La pistola soldadore consiste en un elecirodo
superior 58 conectado a la barras impulsora 26 y que se
nueve con ella, v provisto de wn brazo 60 gue sobresale
de é1 para conexidn a una fuvente de enersla eléctrica.
Un electrodo inferior 62 estd sujeto al yugo 18 para mo-
verse con el mismo e incluye un brazo 64 gue sobresale
del mismo nera conexidn a la fuente de energla eléctri-
ca. Czda electrodo estd refrigerado por agua del modo
convencional mediante conductos de agua 66, 68, conecta
dos al electrodo suserior 58 y conductos de agua 70, 72,
conectados al electrodo inferior 62. Ios electrodos 58,
62, estdn eléctricamente mislados de la eatructura de
sogtén por medios convencionales.

La novedad de esta pistola soldadors inclina-
ble es el detalle de iguulizacidn coupleta de los elec-
trodos dursnte el'ciclo de soldadura., Un par de engan~
ches ¢ conexiones &e control 74, 76, interconecian la
barra de leva 32 y la barrs-gula 12 pars controlar el
movimiento Jdel yuso entre la posicidn de almacenamiento
ilustrada en la figure 4 y la posicidén de soldadura ilug
trada en la figures 3, actuando como medlos de ftope para
linitar el movimiento lineal del yugo haste que la pis-

tola soldadora esitd en posicidn de soldedura. Se emplean
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enganches paralelos para los engancies T4, 76, para auien
tar su resisvencia, Yy se empleardn nimeros de referencis
idénticos para identificar los enganches paralelos adya-
centes,

El enganche de leva 74 tiene un extremo conec-
tado mediante pivote al extremo inferior de la barra-zula
12 en un punto pivotante 4.,  EL otro extremo del engun~-
che T4 tiene un rodillo sujeto a €1 de xanera pivotante
para hacer contacto rodante con la superficie inferior 80
de la abrazadera de montaje 10.

El enganche impulsor 76 tiene un extremo conec-
tado en pivote a la parte media del enganche de leva 74.
El otro extreno del enganclie lupulsor 76 estd conectado
de manera pivotante a la barra de levas 32 en el punto
e pivote B,

Un muelle de equilibrio 6 de sostén 62 estd si-
tuado en la barra-gula 12 y tiene un extremo apnoyade con-
tra la espigas 84 fija en la abrazadera de montaje 10, ¥y
el otro extremo se apoys sobre un perno de ajusie 86 su-
jeto mediante rosce a la barra-gula 12 para sujetar la
Tuerza efectiva del muelle 82, De esta manera, el muelle
82 soporta elédsticamente la barra gula y el yuso en la
abrazadera de montaje 10 cuando el rodillo 78 no estd en
contacto con la superficie 80. ILa fuerza de impulsidn
del muelle 82 se ajusta mediante el perno de ajuste 86
para sogtener el aparato de tal manera cue el electrodo
superior apenas tome contacto con la pieza de trabajo 88,

En funcicnamiento, y cuando la pistola soldado
ra estd en la posicidén de almacenamiento, como se vé en

la figura 4, se aplica presidén fldida al cilindro impul-
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sor 22 a través de la porcidén de suministro 28, ejercien-
G0 una presidén hacia abajo sobre el pistén y moviendo asi
la barre impulsora 26 hacia afuera del cilindro 22,

Ia barra de leva 32 se mueve junto con la barre impulso-
ra sobre rodillos 38, 40, cue hacen contacto con la super
ficie 36 y rodillos 44, 46, moviéndose sobre las superfi-
cies 50 y 52, respectivamente, a las respectivas rampas
54, 56, Al continuar el rodillo 44 su movimiento desde
la superficie 50 por la rampa 54 a la superficie 48, y el
rodillo 46 se nueve sobre la rempa 56 desde la superficie
52 a la superficie 50, el yugo 18 se hace bascular alrede
dor Ge la espiga de pivote 20 hasta una posicidn verticel,
cono se vé en lg figure 3. DTurante este movimiento bascu
lante, el rodillo 78 se mueve sobre la superficie 80, ¥
el ensanche de leva 74 bascula y gira en la direccidn con
trarie a la de las manecillas del reloj alrededor del pun
to A4 hasts alcanzar le posicidn indicsda en la figura 3.
La continuacidén del movimiento hecia abgjo de la barrs im
pulsora 26 mueve el electrodo superior 58 hacia la piesza
de trabajo a soldar 88 mientras los rodillos 44, 46, se
mueven sobre les resvectives superficies 48, 50, de la bag
rre de leva 32. El movimiento descendente de la barra de
leva 32 hace gue el enganche impulsor 7¢ gire en direc-
cién opveste a le de las manecillas del reloj alrededor
del punto de pivote B ¥y en la direccibn de las maneci-
lles del reloj zlrededor de su articulscidn pivetante con
el enganche de leva T4 =l girar este Ultimo en direccién
opueste a la de las manecilles del reloj alrededor del
punto de pivote A, Al alcanzer el electrodo superior 58

le pieza de trabajo 88, como se vé en la figura 1, el ro-
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dillo 76 es separado Ge lu superficie 80 por el movimien
to giratorio opuesto al sentido de las menecillas del re
loj del engencie de leva T4, Il muelle de equilibrio 6
de sostén 82 sostiene entonces eldsticamente todo el apa
roto sobre la esplga 84 de la abrazaedersa de montaje 10,
v la aplicacién continvade de presidén fldide =z travéds de
la entrada 28 hace gue log elecirodos 58 y 62 se igualen
sobre la pieze de trabajo 88 y completen el ciclo de sol
dadura de un mnodo convencional.

Habiendo explicado el ejemplo préactico prefe-
rente ilustrado, deberd comprenderse gque podrian fijarse
leveas de otras configuraciones u la abrazadera 10, coope
rando con segwidores de la pistols 6 de la barrs de leve
32, para conseguir el deseado movimiento de igueliza-
cién 6 de desencajamiento; estando la colocacibn de oires
levas y seguicdores entre la pistolsg y la abreszaders fija
ideada para proveer el movimiento arcuado y de desencaja
miento ilustredo ¥ descrito.

Después de la operacidn de soldadura, la pre-
gidn fldida aplicada a través de la abertura 28 al pis-
tén ze suspende, y la presidn fldida se aplica al ledo
opuesto del pistdén a truvés de la aberturs 30, haciendo
que la barre impulgora 26 y la barre de leva 32 gs nue-
van hacie sryiba, X1l movimiento hacis arribz de la ba-
rra de leva 32 hace gue el rodillo 44 se mueva hacia
abzjo por la superiicie 48 y suba la rempa 54 al mover-
se el redillo 46 haciw abajo por la superficie 50 y ba-
jar la rampa 56, inclinando asi el aparato nasta su po-
sicidén inclinade de elmscenamiento, como ge ilustra en

la figura 4. wste movimiento hacis erribe de la barra
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de leva 32 hace girer el engancﬁe de impulsion T6 en la
direccién de las manecillas del reloj alrededor del
punto de plvete B ¥y causg un moviitiento en ls direc—
cibén de las manecillas del reloj del enganche de leva

74 sobre el punto de pivote 4, con el rodillo 78 movién
dose hacia atrds sobre la superficie 80 de la abrazadera
de montaje 10. =1 rodillo 78 se mueve sobre la superfi-
cie 80 en lz direccidn de les manecillas del relo] alre-
dedor del punto de pivote A al bascular el yugo 18 ¥y
el aparato de soldadura alrededor del punto 20 a su posi
ecién de almacenamiente ilusgtrada en la figura 4.

Puelen obtenerse varios grados de inclinscién
entre la posicidén de alaucenazmniento y la posicién de sol
dadura medisnte ajustes de los rodillosz seguidores ¥y de
las rampas de leva.

Otro ejemnnlo préctico del sistema de control
de levas se ilustra en la figure 5, en la gque la leva 80!
estd monteda encima de la sbrazaders fija 10. Ia leva
80' estd configurads de maners que ejerza un esfuerzo
continuo hacia abajo sovre la espige seguidora 78' mien—
tras ésta se mueve a 1o largo de le superficie de la le-
va desde su posicidn retrafda (indicads en lines puntea-
da) hastz su posicidén de soldedura (indicada en linea
continua). Se couprendersd que une continuacidén del mo-
vimientc de la bLarrs 20 Gel pistén en la posicidn de sol

dadura hurd cue la espiga 78' se separe de la leva 80'.
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Descrita suficientemente la naturaleza del in
vento, ési como leg manera de realizarlo en la prdetica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormen-
te indicadas son susceptibles de modificaciones de deta
lle en cuanto no alteren su principio fundamental; tam-
bien se hace constar gue el invento se refiecre a una 80
licitud de patents presentada en Norteamérica, con fe-
cha 26 de julio de 1.967, bajo el nimero 656.287, aco-
giéndose por lo tanto, 2 los beneficios que conceden
los Convenios IntTernacionales en vigor, siendo lo gque
conatituye la esencia del referilo invento y por lo gue
se solicita 1% Certiiicado de Adicidn, sobre: "Hejoras
introducicdas en el cbjeto de la patente principal nime-
ro 338.037, concedida el 25 de enero de 1.968, poz:
U"PERFECCIONAMILETOS il La COLSTRUCCION DE PISTCLAS XARA
SOLDATURA POR PULTCSY; cerseterizdndose por lo giguien-
te:

1.~ liejoras introducidas en el objeto de la
patente principal nt 338.037, concedida el 25 de enero
de 1968, por: "Perfeccionsmientos en la conztruccidn de
pistolas para soldadura por puntos®, del tipo iguelador
adaptadas para ser soportadas de modo pivotante en abra
zaderss y provistas de un primer electrodo montado sobre
un yuso que estd a su vez montado de modo pivotante so-
ore un soporte deslizable; un sezundo electrodo montado
en un pistén sctivador ¢e un cilindro de encrgla ¢ue eg
%4 & su vez montado sobre el yugo y une barrs de leva
montada de modo desligzable cobre el yugo y conectada al

pistén activador, operable para inclinar el yugo y mover
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los electrodos, uvno hacia otro, y un soporie de muelle
entre la abrazadera fija y el soporte deslizable, carac-~
terizadas porgue cuda pistols presenta una superficie de
leva en dichs abrazadere Tija, y wn seguidor de leva en
dicha pistola soldadora, opersble para urgir el soporte
deslizable hacia abajo respecto a la abrazadera, cuzndo
la pistola soldadora estd enm una posicidn retrafda y ope
raole, para vermliir gyue la pistola sea movida hucia arri
bz por el sovorte de muelle cuando lg pistola soldadora
estd en una posicibén de soldedura s fin de proveer un
gjuste flotante, totalmente igualante de los electrodos
respecto a la pileza de trabajo.

2.~ Kejoras, segtm la reivindicacién 1, carac-
terizadas porcue el peso de la dicha pistola soldadora
se transmite a través de dicho soporte de muelle a dicha
abrszadera.

3.= Mejoras, sestn la reivindicacién 1, carzc-
terizadas porque dicho dispositivo seguddor de levae de
la pistola soldadora,

4.~ ejoras, sezUn la reivindicacidén 3, carac—
terigadas porgue dicho dispositivo seguidor de leva se
monts sobre dicha barra de leva y sohre dicho soporie
deslizable.

5.~ llejoras, segun le reivindicecidn 4, carac-
terizadas porgue el dispositivo seguidor de leva compren
4e una primers palance gue se monta de modo pivotante sg
bre el soporte, y une segunda palanca de la gue un extre
mo se monta de maners pivoitante en la barra de leve y el
otro extremo se conecte de manera pivotante a la primera

palenca.



6.~ Micjoras introducidas en el objetc de la
vetente principal n? 338,037, concedida el 25 Je enero
de 1,968, por: "Perfeccionamientos en la construccidn
de pistolas pera soléadure por puntos"; tal y como que=-
da sustancialmente descrito en la presente memoris e
ilvstrado en los adjuntos dibujos.

\00

méguina por una sola cara.

Zgta merforia_congta de [trece hojas eseritas &
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