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La presente invencién se refiere al campo del
tratemiento de hilos, y més especialmente a un método y
aparato para tratar fibras cortedas y convertirlas en hi-
1o en una mdquina continua de anillos de hilaturz, y en
wna ndquina de retorcer,hilo o gimiler, ¥y recoger el hi-
1o obtenido y retorcido, dentro de los confines de un
tubo o de una uzona restringida gsemejante.

in la terminologiavcorriente de la indusgtria
textil, al hablar de "hilatura" se quiere dar a entender
¢l procedimiento, generalmente simultdneo o continuo,en
el que una mecha compuesta de fibras cortadas se estira,
retuerce y arrolla en forma de bobina, ¥ tal definicidn
serd la aplicable sicmpre que agul se haga referencia a
o mencién de la hilatura. Asimismo, si bien el presente
invento se ilustra y describe en relacidén con una mégquina
de hilar, ha de considerarse como evidente que dicha in-
vencién resultard igualmente aplicable a méquinas texti-
les de otros tipos, tales como las mdquinas de retorcer,
lag de reunir y otras similarcs, en las que para trater
el nilo se utilice un sistema de anlllo y cursor.

En las operaciones de hilatura realizadas en
una ndquina continua de anillos se suele reducir la hebra
o "mecha" de fibras cortadas al didmetro requerido para
el hilo individual, por medio de un sistema de estirar;
introducir en la hebra el mimero de vueltas de torsidn |
deseado, después de reducida aquella al didmetro reque- |

rido, para asi transformar en hilo la hebra estiradaj; ¥

finalmente bobinar el hilo formando con é1l un paquete ade

cuodo para el sucesivo usc. La operacién de retorcer se |

efectia por medio de un sistema giratorio de huso y cursor.
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‘ rozamiento del aire en el baldn del hilo, este baldn acre-

F1l huso ‘en el cual se sostiene el paguete de recogida gi-
ra & gran velocidad y lleva consigo el cabo de hilo. El
hilc va enfilado a travéds del cursor, y hace que dste gi-

re a gran velocidad sobre la pista circular de un anillo.

A consecuencia de estas revoluciones, el material en forma

de hebra se retuerce a medica que pasa o afluye al pague-
te de recogida.

Al retorcerse el material por el procedimiento
usual recién descrito, describe un "paldén" o trayeccto en
curva de bastante amplitud en torno al carrete de recogi-

da. Se ha llegado & reconocer que, debido al arrastre o

cienta les necesidades de consumo de energia para hilar,
cres unas condiciones de tensidén esnormal en el hilo que
se estd retorciendo, y contribuye a la rotura de la hebra
durante la hilatura. Este rozamiento con el aire exige
agimismno el empleo de un cursor relativamente grueso y
pesado para impedir que el baldén se deforme ("doble baldn|
con la consiguiente rotura del hilo. Estos cursores grue-
sos sélo sirven para complicar los problemas recién men-—
cioncdos. En un esfuerzo tendente a controlar esta defor—~
macién del balén, se ha propuesto ya con anterioridad

el uso de anillos de control de balén, separadores de ba-
16n planos hechos de chepa metdlice y miembros de alam-
bre diversamenie configurados, para restringir el tamaiio
de los balones. Bstos procedimientos son s6lc hrcialmente
eficaces en la reduccidén de las mencionadas desventajas
de la formmcidén de balén durante la hilatura, ya que,

por su misma nuaturaleza, dejen sin confinar al;una parte

del baldn.
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dg lugar a la tabricacidén de hilos a velocidades superio-

La presente invencidn tiende a un mnétodo y apa=-
rato, altamente perfeccionados y nucvos en su género, ca-
paces de obtener hilo por hilatura mientras mentienen el
palén, que se forma durante la operacidén de hilatura, con+
+inado en una zona resiringida en toda su dimensidn. lie-

diente este confinamiento Gel waldn, el presente invento

res a las que hasta shora han rcsultado posibles, y tam-
bidn permite hilar con menos consumo de energia de lo
hasta ahora posible. Ademés, el presente invento conduce
ventajosamente a que haya menos rotura de las hebras du-
rente la hilatura y el retorcimiento del hilo, un superio:
control de los cibos de hilo cuando llegue & producirse
alguna rotura, y contribuye as? a que la médquina de hilar

se halle relativamente exenta de pelusa 0 impurezias.

De acuerdo con lo gue antecede, uno de los objes
tos de la presente invencidn consisde en un nétcdo y apa-
rato para obtener hilo por hilatura, y para bobinar el
hilo obtenido dentro de una zona confinada.

O4ro objeto de la presente invencién consiste
cn un apereto gue se puecde hacer funcionar de modo que
permita retorcer y bobinar hilo en un tubo deniro de una
sona confinada, y retirar fécilmente de la zona confina-
da, por medios autom’iticos, la bouina hecha © arrollada. |

Otro objeto del presente invento congigste en
disponer, en unidén de una ndquina de hilar provista de

nedlios de anillo ¥y cursor para introducir una torsidn

en el hilo, un tubo pars encerrar en general el anillo
y el cursor confinando zei el baldn generado por el |

funcionamiento de dicho cursor.
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Otro objeto del presente invento reside en
une mdouina de hilar provista de un tubo que encierra
en general el sistema de anillo y cursor y el huso de
recogida de dicha mdguina de hilar, méquina que incluye
medios de manipular dicho tubo para poder enhebrar O
enfilar una hebra de hilo por dicho cursor.

Otro objeto mds de la invencidn r:side en una
mdauine de hilar provista de un tubo que encierra en g&-
neral el sistema de anillo y cursor y el huso de rccogidg
de la misma, maquina que incluye medios de desplazar di-
cho sistema de anillo y cursor sacdndolo de la uzona eiec-
tiva de dicho “tubo, para el enfilado o enhebrado.

Otros objetos de la invencidn resultardn en
parte obvios, y en parte se desprenderén de lo que sigue:

Para comprender de modo mdsg completo la natu-
raleza y los objetos de la invencidn, se hard referencia
a la degcripeidn detallazda que sigue en relacidén con los
divujos adjuntos, en los cuales:

- la figura 1 es una vista en perspectiiva de
parte de una méouina de hilatura textlil que lleva incor-
porada la presente invencidn, estando la mdguina de hilar

provista de un mecanismo abastecedor automdtico del tipo

descrito con todo detslle en la solicitud de patente de
EE.UU. nume. 534.081 del 14 de marzo de 1.966, mecanismo
del que se representan fragmentariamente algunas partes,
para mayor cluridad;

- la figura 2 es una vista en planta de parte
de la mdauina de hilar y del mecanismo abastecedor indi-
cados en la Iig. 1j

- la figura 3 es una vista bGomada por las linesa

Ur
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3-3 de la fig. 2j
- la figura 4 es una vista tomaua por las

lineas 4-4 de le fig. 2;

11~

neus 5-5 de la fig. 1, e ilusitra unos detalles de una

- la figura 5 es una vista tomaca por les

forma preferida de tubo de paquete para uso con la pre-
sente invehciéng

-~ la figura 6 es una vista en planta que ilus-
tra una forma modificada de tubo de paquete pars uso con

el presente inventos

-~ la figura 7 es una viste tomada por las linen
7-7 de la fig. 6;

- la figura & c¢s una vista tomada por las linea
8-8 de la fig. 63

-~ la figura 9 es una vista tomaua por las lInea
9-9 de la fig. 63

- la figura 10 es una vista en planta modifica-

da de medios de anillo y cursor para uso con el presente
inventoj

- la figura 11 es una vista
lineas 11-11 de la fig. 10;

- la figurs 12 es
lineas 12-12 de la fig. 10

- 1la figura 13 es
lineas 13-13 de la fi; . 10;
14 es

variante o modizicacidn del

tomada por las

una visgta tomada por las

une vista tomada por lag

- la figura una vigts en planta de otra
invento, Y

- la figura 15 es
1ineus 15-15 de la figz. 14.

Bxcepto en lo que

una vista tomads por las

ha hecho notar mds arriba,

Ul
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la mdcuina de hilar empleada conforme al presente invento
puede ser de una forma usual de construcciom y funciona-
miento. in viste de ello, y para mayor concisién y clari-
dsd, s6lo se describirdn en lo que sigue los detalles de
las partes usuales de la mdquina de hilar que sean necesa—
rios para una completa comprensién del .resente invento.
Asf, con refcrencila en principio a la fig. 1, puede verseg
que la mdquina de hiler incluye un armazén o bastidor fijo
constituico por una pluralidad de soportes verticales,de
log cuzles se indica uno con el n’nero 10, y un nimero de
miembros u érgsnos horizontalmente dispuestos montados
en los soportes 10 ¥y que se extienden a todo lo largo de
la mdquina. sntre estos miewbros hay una fileta 12, una
pluralidad de esjes o &rooles 14 positivamente movidos O
accionados por fuersa motsiz, una parra 20 de gulahilos,
wna barra portacnillos 22, una regla portehusos 24 y una
barre o arm.uura de base 26 rclativamente gruesa. La ri-
lete 10 esta provista de unae pluralidad de portatubos 28
gue penden separ:dos o repartidos a cierte digtancia, ¥
cads uno de los cuales sirve de montura para un tubo de
mecha 30. Los ejes conducidos 14, 16 y 18 estdn en coope-
racidn con una unidad 32 de rodillos de estiraje en cada
puesto de hilar, para catirar la mecha Y cue szle de uno
de los carretes 30. wn cada puesto de hilar & lo largo
de la méquina hay dispuesto un cuiahilo 34 montado en
un soportec 36 que se pueGe volver o hacer girar en la

barrs 20. ¥l hilo qgue sule de la unided de rodillos de

estiraje 32 va, pues, dirigido por el guiahilo 34 a2 un

cursor 38 cclocado de modo que sira en un anillo 40 dis-

puesto circunferencicluente en torno a unhmso 42 en cada




25

30

. pogicién de bovinar, a lo largo de la mdquina de hilatur%.
Asi, al hacerse girar cada huso de Dbouinar 42 nontado a :
rotacidn en cada pucsto de hilatura, por ejemplo, mediantk
una correa sin fin de btransmisién 44 aplicedes a la nuez ‘
45 de cede huso, y fijdrsele el cabo de hile Y, se hace
| dar vueltzs al cursor 38 en torno a la guia o pista clr- |
culer proporcionada por el anillo 40, a consecucncia de
§ 1o cusl el hilo ¥y es reborcido y bobinodo scbre un tubo o
niicleo 46 de paquete asegurado al huso 42, después de
| cetirado el hilo. La barra o regla portaanillos alargada
%22, conin & todos los puecios de boﬁin&r a todo lo largo
;de un lado de la méquina de hilatura, tiene unos medios
%de vaivén usuales (no ilusirados en le figura ) que reco-
rren en veivén en sentido axial los diversos husos 42 y '
- ndcleos de paquete 46 de dicha mdquina y hacen funcionar
:dicha repla portaanililos por medio de una pluralidad de
Sérganos de vaivén repartides, de los cuales ce indica uno
fen 48. A consecuenciz de este movimiento de recorrido en
' vaivén, el hilo que pasa por el cursor 38 es distribuido
& todo 1o largo de cada tubo o ndcleo 46, bobindndose asi
el correspondiente paguete P.

ILa miquina de hilar puede ir ventejosamente equi-
pada con un "tender" o abastccedor ambulante del tipo ex-
puesto con todo detalle en la solicitud de patente de Bell
y Niederer, Eg.UU. N9 534.081, presentaua el 14 de marzo
de 1966, Por consiguiente, y de nuevo en interds de la
meyor concigién y claridad, s6lo se descrivird aqui, de
log detalles de dicho abastececor ambulante, lo necesario
para una mds complete conprensidén del presente invento.

Asi, el ténder o abasteccdor 50 incluye unos medios de

10.9.68? -8 -
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carro (no reprosentados), movibles sobre unos rodillos
de los cucles se reprosenten uno en 52, efectudndose el
sovimiento a lo largo de la barra o armadura de base 26
por medio de una trensmisidn de fuerza motriz no repre-
sentods en la figura. 21 ténder o carro es capiz de
responder a lu falta de una hebra de hilo o a la presen—.
cia de une vpobina llena en un puesto de hilar cualquieraf
gitusdo & lo large de la mdguina, detenidndose en dicho
puesto y dando servicio de hilo en el misio para as! res-—
tablecer el ciclo de hilatura, torsidn y bobincdo, todo
ello como se describe en le mencionads solicitud de pa-
tente. En el funciontmiento y manejo del ténder, durante .
el servicio de hilo, hay una horguillla de enfilar o enhe=-
brar 54, escuemdticamente representada en la fig. 2, que .
se puede hacer funcionar por medlo de un cilindro neumné-
tico 56 que se zplica al hilo situanddlo en cooperacidn '
con el cursor. Como caracieristica adicional del ténder
50, cuando la mecha Y se rompe 0 se agota en un puesto
Ge hilatura cuslquiera, o bien el llegar el pauuete P
a alcanzar su tomezfio finel de lleno, se puede hacer iun-
cionar el mec:inismo 58 de lransporte de tubos por uedio
del cilindro neumdtico 50 montado en el ténder 50, mudando
el paquete P y el tubo o nidecleo 46 y devolviendo luego
el nismo ndcleo u otro nueve al huso 42, como etepazs de
restablecinicnto o rencvecidn del ciclo de hiler, retor-
cer y bobinar.

Pasando ahora a los figs. 1 a 5 inclusive,
puede verse en ellas que el pucsto de ‘toma 0 recogilda de
cada puesto de bovinar a lo lar;o de la mdquina de hila-

ture estd en general encerrado en un tubo o mangulto

U —
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1lexible 70 alergado, que se exblende por 1o menos cn
1z totalidad de la distancia efectiive del rccorrido de
vaivén del anilio 40 en ol sentido axil del ndcleo 46 ¥,
convenienicnente, 8e extiende a todo lo largo del huso
42 desde el puntoen que el extremo nds bajo del nidcleo
46 msienta cn €1 hasta el extremo final superior de
dicho huso. De esta manera, dicho tubo 70 restringe o
linita la tot=zlidad del balén generado en torno al huso
42 y al ndcleo 46. Para que el balén de hilo pueda con-
finarse cstrechamente coda tubo 70 tiene un didmetro in-
terior sélo un poco mayor gue el dicmetro de la circun-—
ferencia que describe el cursor 38 al moverse en el ani-
1lo 4U. Te ests menera, el cursor 38 cueda libre para
sirer o der vueltas en su rcspectivo aniilo 40, pero el
buldn de hilo resultante genercdo por ¢l queda confinado
bastante estrechamenstc. Cedn uno de dichos tubos 70 va
fijado a un soporte T2 cue, 4 su Veuz, estd sujeto a la

superiicie superior de ia re.la portzhusos 24 (fig.4).

Agimisio, cada tubo 70 tienc una ronura T4 cue se extiende

a sodo lo largo del miswmo, como mejor se ve en la Lig.3,
yendo un wdembro de gpoyo o sufridera 76 sujeto al tuvo
cerce de su extreno iuferior y junto a uno de los bordes
de la rsnura T4. La renurc T4, para mayor ventaja, deja
gitio para la introduccidén y el movimiento de vaivén de
un brezo argueado 78, que es prolongacidén de la barra
portaanillos 22. AsI, como mejor se ve en las fiis. 1 a

3 inclusive, el aniilo 40 no va fijado a la barra portaa-

niilos 22 del modo usual, sino que va nontado en el extreno

del brazo 78 zlejado de dicha barra portasnii_os 22. Asi,

al moverse la varra portasnillos 22 con movimiento de

- 10 -
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ivaivén, de la manera en que usualmenie funciona, el anillo
540 y el curgor 38 gque le scompafia e ven obligados a des-.
}cribir un movimiento de vaivén en el sentido axil del

' huso 42 y del nidcleo 46, dentro de los coniines del tubo

' 70. De ello se sigue que la pared interior del tubo 70

" cetda de elemento de restriccién, limitando el Yamalio
5del baldn de hilo genercdo por la accidn rotatoria del
%cursor 38, Es mds, como se apreciard de modo evidente,

- las fuerzas aerodindmicas que operan dentro de la zZona

confinade definida por el tubo, a consecuencia del movi-

~miento del hilo, ayudardn de hecho al balén de hilo a

moverse en torno el huso 42 y al ndeleo 46,
Se ha dicho ya que el ténder o abastecedor

cmbulente de la soliciiud de patente de sell y Niederer

. antes citada puede utilizarse con ventaja en relacidn

" con la mdguina de hilar modiiicada segin el presente in-
- vento, para efectuar algwits de las etapus de la hilatu-~
' pg dentro de los confines del tubo 70. Asi, el ténder o

. sbasteccdor ambulante incluye, adends de la horcuilla de

enhcbrar 54 y del mecanismo de transporte 58, un elemento

impuleor o empujador 80 para abrir o extender la ranura

74 del tubo 70 (en la forma de ejecucidn de las figs. 1
& 4) y una barra situadora 82 para slinear la horquilla
de enhebrar, ,ara el funcionsmiento, en coincidencia con

el anillo 40.

pxaminando las {igs 2 ¥ 4 se verd que el elemento

impulsor 80 estd situsdo en el extremo exterior de un

vdstago de dmbolo 83. El extremo interior de dicho bdstago

83 estd recibido dentro de un cilindro neumstico 84 de

doble efecto, usesurado por medio de un goporte 66 al

-11 -
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costado de una pared 88 del ténder 50. Le sobrentiende
que el cilindro 84 estd conectludo por nedio de unas nan-—
gas de aire 90, 91 a una fuentc de suninistro de alire !
comprimido, de modo cue, al avlicarse una seilal, se

pucde hacer avanzer y retroceder el véstago O3 del émbolo
Como ya se ha explicado a los fines de la forma de eje~
cucién que shors se esid describiendo, el tubo 70 estd
hecho de un material eldstico, tal como acero de resortes.
Por tanto, al detenerse el ténder L0 como ya se ha eXpl:'L--1
cado en la solicitud de patente arriba citada, para dar
gervicio a un puesto de hilar, y hacerse avanzar el ele-
mento impulsor desde el cilindro 84, éste se apoya contra

la sufridera 76 y obliga al costado del tubo 70 provisto

de dicha sufridera a desviarse hacla Ifuera regpecto de
su posicidn normal, a consecuencia de lo cual se expande
o abre la ranura 74, como mejor se ve en la posicidn

del huso de la derecha, en la fig. 3,

i1 objeto de abrir o expandir la ranura T4 del

“ modo que acaba de explicarse es el de facilitur la entra-

- da o introduccién de la horquilla de ennebrar 5., de modo

gue dicha horcuilla pueca operar como se explica con to-
do detalle en la mencionada solicitud de patente de zell
y Wiederer, coziendo el hilo Y y disponicudolo para ser
enganchedo por el cursor 38. Como se apreciard, durante
el funcionamiento normal de la maquina de hilar, la barra
portaznillos 22 y su mecanlsmc asociado se estdn moviendo
veriticalmente con movimiento de vaivén en el gentido axil
del huso 42, y en el instznte ue servir hilo ¢s necesario

alincar ls horguilla de enhebrar 54 respecto al anillo

40 como se estudia plenamente en la citada solicitud de

- 10~
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patente de Bell y Niederer, y se ilustra en general en le@méfl‘};
figura 4. A este fin, en el ténder 50 se dispone una co-
rredera 94 situada con movimiento vertical en las guies

96 de una place verticalmente orientada 98 (figuras 2 y 4)
fijadas tento 2l costado 88 como al panel superior 99 del
ténder 50. Al suelo del tender 50 va fijade, por medio de
soportes que no se representan, un cilindro neumatico 100
de doble efecto que sobresale hacia arribe. Desde el inte-
rior del cilindro 100 se extiende hacie arriba un vastago
de embolo 102, conectado por su extremo superior a la pa-
red inferior de la correders 94. El cilindro 100 esté co-
nectado a una fuente adecuads de suministro de aire compri-
mido (no repreéentada), por medio de unas mangas de aire
104, de modo tal que el cilindro puede hacerse funcioner pé-
re, poner en accioén la corredera 94.

Siguiendo la referencia a las figuras 2 y 4, se
observara que la corredera 94 tiene fijado, en posicion ho-
tizontal en general, otro eilindro neumdtico 110 de doble
Lfecto situado muy poco por encima del lugar donde estd la
barra situadora 82 en dicha corredera. Entre el cilindro
110 y una fuente de suministro de aire comprimido (no re-
preseﬁtada) hay conectadas unes mangas de eire 112, 113,
para hecer funcionar un émbolo 114 que tiene uno de sus
¢xtremos en dicho oilindro. El extremo opuesto del émbolo

14 lleva conectada la horquille de enhebrar 54. Asi, dicha

?orquilla 54 es movible en respuesta al desplazamiento del
émbolo 114, moviendose la horquilla entre una posicion de
retraida junto al cilindro 110 y una posicidn operativa de
xtendida o saliente, situada muy poco por encima del anillp

40, como puede verse del mejor modo en la figura 4.

- 13 - ;
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Como primera etapa en la operacion de servioio|
del hilo, y despues de haber sido colocado el ténder 50
en el puesto de hilar y de heber sido menipulado el paque-
te P por el mecanismo de trensporte 58 de la bobina, se
introduce aire en el cilindro 100 para retirar la vari-
1la 102 y tomar contacto con el brazo portaanillo 78,
situacidn en la cual el elemento impulsor 80 se apoya con-
tra la sufridera76 y obliga al lado del tubo 70 que lleva
1s sufridera a apartarse del lado que le acompafia. Como
consecuencia se desvia el tubo 70, y la renura T4 se
expande lo bastante para admitir o dar paeso a su traves
a la horquilla de enhebrar 54, disponiendo el hilo Y de
modo que 1o enganche o coja el cursor 38.

E1 funcionamiento de la horquilla de enhebrar
54 sigue la expansion de la ranura 74 en el tubo 70, ¥y
trae consigo las siguientes etapas. Al producirse une
sefial, se admite aire comprimido al interior del cilindrd
100 para trasladar la corredera 94 hacia abajo desde su
posicidn inactiva o de reposo (levantada), continuando el
movimiento de descenso hasta gue la barra situadora o
de posicionamiento 82 se para en la parte alta del brazo
78, como mejor se ve en la figura 4.Como la fuerza que
retiene la barra de posicionamiento 82 en el brazo.78 es
menor que la fuerze elevadora de la barra portanillos
22 gque se mueve con vaivén, la barra 82 y su corredera
de montaje 94, en unidn del eilindro 110 y de los elemen-
tos a el asociados, sigue el movimiento de vaiven de la
barra @ortaanillos 22, Durante esteperiodo, se carga de

aire el cilindro 110 para impulsar hacia adelante la hor-

- 14 -




gquilla de enhebrar 54 hasta su pos1clon activa de encxma'h
del anillo 40, indicada en la figura 4, para asi contri-
buir a enhebrar o enfilar el hilo por el cursor 38. Una

vez terminade la Operacién de enehebrar el cursor, 1la hor-

5 gquilla de enhebrar 54 y el elemento impulsor 80 son retrai
dos o retirados por el funcionamiento de sus respectivos

‘cilindros y embolos, permitiendo asi{ que el tubo se cierre
en torno al nucleo del paguete para arrollar el hilo en éll
A continuacion, después de efectuadas otras funciones del
10 ténder, como las indicadas en dicha solicitud de patente
de Bell y Niederer, el cilindro 100 y su émbolo 102 acom-

pafiante funcionan, al producirse una sefial, subiendo la

::: gcorreder 94 hasta une posicion elevada, de inactividad,

L ﬁen la que esta fuera de la zona de vaivén de la barra por-
15* """ lte-anillos 22.

L En la descripcién que antecede se ha dicho que

hay unas seflales previstas para iniciar ciertas funciones,

er tales como las de poner en accion la corredera 94, la hor-
ot quilla de enhebrar 54 y el elemento impulsor 80. No se ha
20 intentado exponer los circuitos de programacién para sefia-]

lar la activacion de los componentes neuméticos y mecéni-
cos que hay en ella, ya gque tales mandos y controles se de@—
i criben con todo detalle en la solicitud de patente de Bell
y Niederer ya citada, estendo dentro de los conocimlentos

25 de los técnicos en la materia la facultad de modificar sen

1

cillamente los medios de programacion all1i descritos, pa-

re. suministrar las diversas sefiales requeridas para la pre

gsente invencidn. _ ;

A este punto resulta apropiado llamar la atencidn

30 hacia las figuras 1y 5 en las que se ilustran algunos

11.9.68
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! cislmente en sentido transversal, es decir, en éngulo rec+

' t0 en general con la trayectoria del hilo Y que va desde

| duce al minimo el contacto de arrastre o rozamiento del

detalles de una forma preferida de ejecucion del tubo 70,
Si bien el presente invento se puede poner en funciones

empleando un tubo de cualguier configuracioén interior, se
ha visto que es particularmente ventajoso hacer ondula-

de la pared interna 70a del tubo, como en la figura 5, o
bien interrumpida de oiro modo respecto de una superficie
plana, para asi evitar gue el hilo, al formar balon dentrp
del tubo, se adHera a la pared interna de este. En la

figura 5 se ve que las nervaduras u ondulaciones van esen+

ia unidad de estiraje 32 al nucleo 46, Por tanto, se re-

hilo con el interior del tubo 70. Asimismo se ha visto que
resulta beneficioso dar el tubo 70 una configuracidn tal
que no sea circular sino en involuta en seccion recta, como

se indica, por ejemplo, en la figura 2, obteniendose asi

s

una desalineacion o un "salto" entre los dos bordes opues,
tos 70b y 70¢ de la ranure 74. Esto es, cuando el huso
42 y el baldn de hilo estén girando a derechas (sentido
dextrogiro) como se indica por medio de la flecha en la
figura 2, el borde de salida T70Oc por conveniencia se ha-
lla doblado o replegado ligeramente hacia fuera desde el
interior del tubo, de modo que el hilo del balon no se aga—
rre ni roce en dicho borde 70¢, sino que, por el contra-
rio, pase suave y uniformemente por dicho borde en su re-
corrido del interior del tubo 70.

Como apreciaran facilmente las personas versa-

das en la materia, el tubo 70 puede tener una diversidad

de formas y estar soportado de varias maneras diferentes

- 16 -
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irriente. Examinado la figura 6 se vera que el tubo 70'

i
]

tubo 70 en dos secciones o partes semicirculares engozna-

. . . . £
das entre si. Con tal disposicidn, las secciones podrien

estar predispuestas mediante resorte a ir a une posicion

cerrada, de trabajo, en torno al huso 42y facilmente res-

ponderia al accionamiento del elemento impulsor 82 abrien=-

do las dos secciones de tubo para der gdmisidn a la hor-
guilla de enhebrar como antes se ha dicho. Ahora bien,
no se intentara siguiera ilustrar ni describir aqui todas
las varientes posibles en esta linea, pues en su mayoria
resul tardn obvias para los técnicos en la materia.

En las figuras 6 a 9, inclusive se ilustra una

forme modificada del tubo 70, de interes mayor de lo co-

esta constituido a base de dos secciones individuales 120
121, semicirculares en general. El soporte para las sec-
ciones del tubo 120, 121 viene proporcionado por une ple-
ca fija 124, también semicircular en general, que lleva
un surco 126 en cola de milano, y una placa deslizeble

128 dotada de una parte en cola de milano 130 correspon-
diente que asienta en el surco 126 (figura 9). La placa
fija 124 estéd apoyada en un pie 132 fijado a la regle

portahusos 24, como se indica en la figura 7 y 8. La par-

te 0 seccidén de tubo 121 esta sujete a una parte de la

placa fija 124, que gsi se mantiene estacionaria. La sec-

cidn de tubo 120, en cambio, va montada en la plaza desli
zable 128. Como se ve en la figura 6, la placa desliza-

ble 128 estd normalmente solicitada en sentido dextrdgiro

por un muelle 134 conectado entre una orejeta 136 de dicha

placa deslizable y una espiga 138 empotrada en la parte

- 17 =
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. puesto de hilar para servir hilo el mismio como ya se ha

alta del pie 132. En esta posicion de solicitedo en sen-
tido dextrdégiro, el tubo 70' estd en su posicién de tre-
bajo, rodeando en general el paguete P y el huso 42. Una
espiga 140 fijada en la parte alta del pie 132 esta en

cooperacion con un apéndice o saliente 142 que se extien-

L}

de radialmente desde el borde exterior de la placa desli:
zable 128 deteniendo el cierre de la seccidn de tubo 120

en una posicidn que mantiene ablerta la renura T4 a travep

de la cusl se extiende el brazo 78 de la menera ya descri.

ta.

En la forma de realizacion de las figuras 6 & 9)

inclusive, al detenerse el tender 50 en coincidencia con un

descrito, y a medida que se hace funcionar el elemento

A

impulsor 80 de la manersa arriba expuesta, este toma conte
to con la sufridera 76 y hace asi que la seccidén de ‘tubo
120 se deslice o corra en sentido levogiro, vista en la
figure 6. De ese modo se expande la ranura 74 dejando si-
tio para la introduccion de la horquilla de enhebrar para
aplicar el hilo. Al efectuarse la retirada del elemento
impulsor 80, el muelle 134 actia corriendo la seccién del
tubo 120 en sentido dextrdgiro hasta llevarla a su posicidn
de cierre, con el apéndice 142 apoyado en la espiga 140.
En las figuras 10 a 13 inclusive, se ilustra

una forme modificads de disposicidén de anillo y cursor

para uso con la presente invencién. En esta modificacionm,
el descubrimiento del anillo 40 y el cursor 38, para enhe+
brar, se efectua sacando estos elementos de la zona efec~

tiva del tubo 70. Asi examinando primero las figuras 10 y|

- 18 -
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| firmemente fijado por uno de sus extremos a la barra por-

tganillos 22. El extremo opuesto del soporte 150 estd co=

ipor ella que el anillo 40 esté conectado a la barra de
' accionamiento 152 por unos medios fiadores en forma de
ibOla 156 con carge de resorte, que asientas en un taladro
; 158 practicado en el extremo exterior del brazo de soporte

| 160 de dicho anillo. La bola 156 llega a aplicarse a une

| muesce en V 162 practicada en la regién superior de la

barre de accionamiento 152. As{, en funcionamiento normal

hilar incluye el anillo 40, el cursor 38 y el huso 42 ha-

bituales para soportar el micleo 46 y el paquete P. todo
ello como ya se ha descrito. Ademds, se dispone de la usug
barre de vaivén 22 y la correa sin fin 44 de accionamientd
del huso, comunes ambas a todos 1los husos de por lo menos
uno de los lados de la mdquinade hilar. Cada huso 42 estd
rodeado en general de un tubo alargado 70 sostenido en

el soporte 72. como antes se ha descrito. En la modifices
cién de las figs. 10 a 13, la estructura para soportar ca-

da juego de anillo 40 y cursor 38 incluye un soporte 150

nectado a una barra de accionamiento de vaivén 152 que
pende de dicho soporte 150 y pasa por unaabertura de guia
154 practicada en la regla portahusos 24. Dicha barra de
accionamiento 152 queda asi dispuesta para moverse con
movimiento de vaivén, en respuesta a y en sincronismo con
la barrse portasanillos 22,

Con especial atencién a la fig. 12, se verd

es movida en vaivén la barra portaanillos 22. Como con-
secuencia, la barra de accionamiento 152 sufre igualmente

un movimiento de vaivén moviendo el anillo 40 y el cursor

- 19 -
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38 de un lado para otro en el sentido exil del huso 42 ¥y
del néocleo 46, para as{ bobinar hilo a lo largo de dicho
nicleo.

Bn la modificacidn de las figs. 10 & 13 inclu-
give, el ténder 50 estd provisto de un par de cilindros
neuniticos 164, 165 dotados de émbolos respectivos 166,
167 que funcionan con ellos. El cilindro 164 esté fijado
en posicién descendente o colgante & partir de la pared
interior del panel superior 99 del ténder 50 por medio dg
dn soporte 170, de modo tal que su véstago de émbolo
166 sobresale hacia abajo. ELl extremo inferior del véstad
go de émbolo 166 estd provisto de un corto brazo horizon-
tal 172 cuyo extremo exterior lleva un sujetador eldsticg
o de resorte 174. Dicho sujetador 174 estd slineado de
modo que se aplica y agarra de modo flexible una egpliga
176 que sobresale hacie é1 desde el lado del brazo 160,
como se ilustra con detalle en la fi . 13. En virtud‘de
esta disposicidn de piezas, el anillo 40 puede separarse
de su barra de accionamiento 152, como fase o etapa de
la operacién globsl de dar servicio a un puesto de hila-
tura mediante el ténder 50. Al llegar al reposo el ténden
50 en coincidencis con el puesto a servir, se introduce,
por la tuberia 178, aire c.mprimido procedente de una fue
te de suministro no representada, para hacer bajar el
vastago de &mbolo 166. Como consecuencia, el sujetador 17
agarra la espiga 176, haciendo que la bola 156 se aparte
de la muesca 162 en V, y lleve el anillo hacia abajo
hasta una posicidn de enhebrar situada por bajo del mar-
gen inferior del tubo 70, como se indica en la fig. 11.

En sucesidn, y después de enhebrado el cursor 38 de acuer

yol_J

4
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de patente de Bell y Niederer, se quita la presién de

aire que solicita al véstago de émbolo 166 hacia abajo
y se introduce aire comprimido en el cilindro 164, por
medio de una tuberia 180, haciendo que suba el vastago
de &mbolo 166. En el transcurso de la carrera ascendente
del vastago de émbolo 166. la bola 156 se aplica © entra
en 1la muesca 162 en V, y el sujetador eldstico 176 sal-
ta aparténdose de la espiga 176, Por tanto, vuelve a
unirse el anillo con su barra portaanillos 22 y la barra
de accionamiento 152, para el movimiento de vaivén, y
la pinze o sujetador elistico 176 se detiene por encima
del trayecto de vaivén del brazo 160, éxcluyéndose de
ese modo toda interferencia del sujetador con el brazo
160 y la espiga 176 durante la hilatura y el retorcimient
to normsles del hilo.

Bn la modificacidn o variante que en este mo-
mento se estd estudi@ndo es posible situar el émbolo 165
en posicién fija en un plano, para enhebrar el cursor
38, Asf, como ge indica en las figuras 10 y 11, el cilin+
dro 165 estd sujeto a la pared interior posterior 88 del
ténder 50 por un soporte 180. Su vastago de émbolo 167
lleva en su extremo exterior la horguillas de enhebrar
54. Por consiguiente, el producirse una sefial, y después
de bajado el anillo 40 asu posicién de enhebrar como en-
tes se ha descrito, se introduce alre comprimido en el
cilindro , a través de la manga 182, para extender la
horquilla de enhebrar 54 sobre el anillo4Q como se 1llus-—
tre en la fig. 11, y cooperar en el enhebrado del cursor

38, Una vez completada esta operacién, y al producirse

- 21 =
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una sefial, se cierra o corta el paso de aire por la tube-~
ris 178 y se lleva entonces aire comprimido, a través de

1a uengs de aire 184, hasta retraer el vastago de émbolo

1167 y la horquilla de enhebrar ¥y llevarlos a sus posicio=
énes inactives o de reposo, fuera del trayescto de vaivén
del anillo 40. Los medios de sefializacidn para ejccutar
%las diversas acciones aqui expuestas no se dan aqui con

detalle, volviéndose a hacer referencia al sistema de pro-

gramaeibn descrito con todo detalle en dicha solicitud de

?patente de Bell y Niederer, en la que se revelaen circul-
%tos de programaciénA pera activar mediante seflales los
?componentes expuestos en la presente; resultando muy al sl
;cance de las personas versadas en la materia la facultad |
;de modificar dichos medios de programacidn para obtener
glas sefiales aqui requeridas.

| En las figs. 14 y 15 se ilustra una forma modif
icada de la invencidn, en la cual el tubo 70 se pone en
faccién al mismo ticmpo que se mude el paquete P, siendo
gesta mudada del paguete en s una etapea normel de la segue
Zcia de operaciones ensefiada en la mencionade solicitud de
Epatente de Bell y Niederer. En esta forms de ejecucidn

%y con referencia a las figs. 14 y 15, se disponen en el
 ténder 50 los diversos couponentes para alinear ls horgui-
élla de enhebrar 54 con el anillo 40, como antes se ha

%dicho para las formas de ejecucién de las figs. 1 a 8, ¥

ien lugar de volver a repetir aqui estos detalles se hace

referencia, en cuanto a estos dltimos, a la descripoién

1902

anterior.

En relacién con las figs. 14 y 15, el mecanismo

de transporte de bobinas modificadc se indica en general
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en 58', e incluye un cilindro neumdtico 190 verticalmente
orientado y unas mangaes acsociadas 191, 192 para la admi-
¢idn de amire a presién en el cilindro. El cilindro esté
sostaido en un soporte 194 montado en una columna 196
rijada al armazén del ténder 50. El cilindro 190 esta
provisto del habitual émbolo deslizable 198, uno de cuyos
 extremos estd recibido dentro del cilindro mientras el
extremo opuestc pende de éste. Al extremo inferior del

dmbolo 198 va fijado un conjunto de agarre de tubos, que

iincluye ung brida 200 dispuesta de modo que sostiene un
par de anillos concéniricos e inflables 202, 204, Cada un
?de dichos anillos estéd provisto de un conducto de aire red
;pectivo 206, 208 para dar entrads en los anillos al aire
écomprimido y expandirlos. Como se ve en la fig. 15, el
%anillo 202 estd situado en general a 1o largo del borde
%exterior de la brida 200, en posicién que le permite res-—
‘balar libremente sobre el extremo superior externo del
étubo 70, 8l ser la brida 200 bajada por el émbolo 198,
éEn esta forma de ejecucibn, el tubo 70 estd hecho prefe-
griblemente a base de un material bastante rigido, tal como
jun pléstico rigido, sencillamente para que no se deforme
bexcesivamente al ser agarrado por el anillo 202, Asf, al
inflarse dicho anillo 202, agerra firmemente el tubo 70
ipara que éste pueda ser elevedo y separado de un soporte
%concéntrico 210 que sirve de asiento para sujeter el tubo
%en su posicién normal de trabajo, en torno al huso 46.
éEl anillo interior 204 estd situsdo en la brida 200 en
EPOSicién que le permite resbalar libremente por la parte
galta del ndcleo 46 del paquete, en coincidencia con el
%descenso de la brida 200. Al inflarse el anillo 204,

!
¢
|
i
H
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;el tubo 70 y el nicleo 46 firmemente sujetos, se hace-
fsubir el émbolo 198 que trabaja dentro del cilindro 190
%llévéndose el tubo y el ndcleo hacia arriba (vistos en
Ela fig. 15) hasta dejar al descubierto el cursor 38 para

' enhebrar en combinacidn con el movimiento cocperativo

;por el sencillo medio de desinflar los anillos, & fin de
. poder localizar el cabo de hilo del paquete P, 0 de poder
' sacar el paquete P del anillo 204 y coger con éste un

puevo ntcleo. En dicha solicitud de patente de Bell ¥y

‘ Niederer se estudia con todo detalle un mecanismo para

Ao L

agarra el mjcleo y actia levantando el nidcleo 46 y sacan-
dolo del huso 42 en respuesta & la elevacidn del émbolo
198,

En el funcionamiento de la forma de ejecucidn
que acabe de describirse, la activacién del mecanismo 58!

de transporte de tubos para agarrar el nucleo 46 se efec-—

gtﬁa de la micms manera expuesta para el mecanismo de trans
éporte de tubos descrito con todo detalle en la citada so-
ilicitud de patente de Bell y Niederer. Al hacerse bajar la
fbrida 200 para asentar los anillos inflados 202 y 204 en
%xorno al tubo 70 y 4 nicleo 46, respectivamente, se acti-
évan por medio de sefiales unos medios de vélvula que pro-

‘ducen la admisidn de aire en embos anillos 202, 204. Con

de la horquilla de enhebrar 54. Como es obvio,sSe encuenw—
tra dentro del Ambito de la invenddn el recurso deg una

sefial, liberar o soltar transitoriamenie el tubo 70

mover el paquete P y llevarlo a un punto de descarga en
el mecenismo de transporte 58' de las bobinas con lo
cual puede descargarse el paquete y ser cogido un nuevo

nicleo por el mecanismo de transporte para su reposicidn

- 24 -
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en el huso 42. Los nedios de sefial para las diversas fun-
ciones aquf citadas se prevén como modificaciones de los
medios de programacidn de la citada solicitud de patente
de EE.UU., y como tales modificaciones estén sin duda
dentro de la cagpacidad de las personas versadas en la
materia, no se han detallado aqui dichos medios de sefle—
lizacidn.

Por consiguiente, de lo que antecede se despren-
de que la presente invencifn proporciona un método y
aparato singulares y ventajosos para obtener hilo por hi-
latura y bobinar el hilo retorcido dentro de los confines
de una zona restringida. La invencidén puede ponerse en
préctica en unién de una maquina continua de hilar que
haga uso de un ténder o abastecedor ambulante suscepti-
ble de ser puesto en funciones para dar servicio autong—
ticamente & cada uno de los puestos de hilatura situados
a 10 largo de la méquina de hilar.

Como en la invencidn arriba descrita pueden
efectuarse ciertos cambios sin salirse del ambito de
la misma, se tiene la intencidn de que todo lo indicado
se interprete en sentido meramente ilustrativo y no li-

mitativo.

Lz presente solicitud se formula de acuerdo
con la presentada en Estados Unidos de América el 26
de julio de 1967, N2 656,158, se acoge a los beneficios
del art? 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indusg-

trial.
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5 Los puntos de invencidén propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa~
' tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios son los
giguientes:

l.- Aparato para el tratamiento de hilo, que

%9" E comprende: una fuente de suministro de hilo; medios gi-
» & * :

":f ? rato ios de recogida de hilo, para recoger el hilo que

* H

55:3 ' sale de dicha fuente; un anillo situsdo circunferencial-
. *

'+ | mente en torno s dichos medios de recoger; Ul Cursor

i capaz de dar vueltas en dicho anillo y dispuesto para

18.” % guiar el hilo hasta dichos medios de recoger, para Su
eve v

'::: ' arrollamiento en éstos; medios de vaivén para mover de
‘E’ ‘ un lado a otro dichos anillo y cursor en una zons lon-

2:3‘ - gitudinal respecto a dichos medios de recoger, pare dis-

nrevs ; tribuir el hilo a lo largo de éstos; y un miembro res—

20 " trictivo arqueado que se extiende esencialmente a todo

' lo largo de dicha zona limitando el trayecto de paso del
hilo guiado por dicho cursor.
2.~ Aparato segin la reivindicacidén 1, en el

~que dicho miembro restrictivo es un tubo que esencialment&

25 E circunda dicha zona.




3.~ Aparato segin la reivindicacidén 2, en el
gque se halla interrumpida la superficie interna de dicho
tubo.

4.~ Aparato segin la reivindicacidn 2, que in-
5 cluye medios de montura para sostener dicho anillo, yendo
un primer extremo de dichos medios de montura conectado
| a dichos medios de vaivén, y un segundo extre:.o de dichos
medios de montura fijado a dicho anillo en el interior de

dicho tubo; teniendo el tubo una ranura longitudinal para

1Q, | el paso de dichos umedios de montura.
. a *
e 5.- Aparato segin la reivindicacidn 4, en el

‘ot ique dicho tubo emtd hecho deun material eldstico e incluye
ye t % medios de expandir dicha ranura permitiendo el acceso

% pars enhebrar dicho cursor.

5 % 6+= Aparcto segin la reivindicacién 4, en el

? que dicho tubo incluye una seccidén fija y una seccidn

' deslizable, comprendiendo adem’s dicho aparato medios

’ 44 : K3 - ) . ) [

e . de mover dicha seccidn deslizable respecto a dicha sec—
» i

A % cidn fija para expandir dicha ranura y permitir el acce-
20 ' g0 parae enhebrar dicho cursor.

| 7.~ Aparato segin lareivindicacidén 4, que in-
cluye medios fiadores para conectar dicho anillo a dichos
medios de montura, e incluye medios de hacer funcionar
| dichos medios fiadores soltando o liberando dicho anillo
25 - respecto de dichos medios de montura y llevéndolo a
una posicidn de enhebrar con hilo dicho cursor.
8.- Aparato segin la reivindicacidn 4, en el
que dicho tubo estd vuelto hacia dentro en espiral para
asf{ desalinear las posiciones relativas de las paredes

opuestas de dicha ranura.

s
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9.~ Aparato segin la reivindicacidén 4, que
incluye un asiento para sostener dicho tubo, y medios
de retirar dicho tubo de dicho asiento permitiendo el
acceso para enhebrar dicho cursor.

10.- Aparato para el tratamiento de hilo, que
comprende por 1lo menos un puesto destinado a hacer avanzar
hilo a lo largo, y dotado de un ténder o abastecedor pro-
visto de medios de manipular el hilo para dar servicio
de hilo en cada puesto, caracterizado por el perfecciona-
miento gque comprende: medios giratorios de recoger hilo

en el puesto, para recoger el hilo que se hace llegar al

mismo; medios de vaivén para mover el hilo en una zona,

en el gentido longitudinal de dichos medios de recoger, y

distribuirlo a lo large de la mismaj; un miembro regtricti-

vo situado en la proximided de dicha zona, pars limitar

el trayecto del hilo que avanze hasta dichos medios de re-
cogery y unos medios de control, en dicho ténder, para ha-
cer funcionar dicho medioc restrictivo y permitir el acceso
de dichos mediog de manipular el hilo a dichos medios de
recoger.

1l.~ Aparato segin la reivindicacidén 10, en el
gque dicho miembro rextrictivo es un tubo que esencialmen-—
te envuelve o circunda dicha zona.

12.- Aparato segin la reivindicacidén 11, en el
gue la superficie interna de dicho tubo estd interrumpida.

13.- Apurato segin la reivindicacién 11, en el
que dicho tubo tiene una ranura longitudinal,

14.~ Aparato scgin la reivindicacidn 13, en
el que dicho tubo estd hecho de un material eldstico, y

dichos medios de control incluyen un miembro impulsor o

DB
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"empujador para desviar dicho tubo y expandir dicha ranura

permitiendo el acceso a dichos medios de manipuler el hilo.
15.~ Aparato segin la reivindicacidn 13, en el

gque dicho tubo incluye une seccidn fija y una seccién des-~

lizable, y dichos medios de control incluyen un miembro

impulsor para mover dicha seccidén descizable respecto a

dicha seccibn fija y expandir dicha ranure permitiendo

el acceso a dichos medios de manipular el hilo.

16.- Aparato seglin la reivindicacién 13, que
incluye: medios de anillo y cursor para guiar el hilo has-
te dichos medios de recoger; unos medios de montura para
gostener dichos medios de anillo y cursor dentro de los
confines de dicho tuboj; unos mediog fiadores que conectan

dicho anillo & dichos medios de montura; y medios de hacer

funcionar dichos medios fiadores para liberar dicho anillo

respecto de dichog medios de montura y mover dicho anillo
llevdndolo a una posicibn adecuada para enhebrar con hilo
dicho cursor.

17 .-~ Aparato segin la reivindicacién 13, en el
que dicho tubo estd vueltc hacia dentro en espiral para
asi desalinear las posiciones relativas de las paredes
opuestas de dicha ranura.

18.~ Aparato segién la reivindicacidn 13, que
incluye un asiento para sostener dicho tubo, y medios de
retirar dicho tubo de dicho asiento permitiendo el acceso
a dichos medios de wmanipular hilo.

19.-Aparato segin la reivindicacidén 18, en el
que dichos medios de retirar dicho tubo incluyen medios
que pueden hacerse funcionar para agarrar un nidcleo de
hilo de dichos medios de recoger y efectuar asi la reti-

rada simultdnea de dichos tubo y nudcleo.
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20.= Aparato parz el tratamiento de hilo, que
comprende una pluralidad de puestos destinados cada uno
a2 hacer gvanzar hilo a lo largo, y dotado de un ténder o
abastecedor ambulante provisto de medios de transporte de
tubos y de medios de manipular hilo, para dar servicio de
hilo en cada puesto, caracterizado por el perfeccionamien—
to que comprende: unos medios giratorios de recoger hilo,
que incluyen un nudcleo en cada puesto para recoger el hi=-
lo que se hace lleger al mismo; medios de vaivén; medios
de gula capaces de responder a dichos medios de vaivén con
movimiento en dicha zona distribuyende el hilo en el sen-—
tido axil de cada uno de dichos nidcleos; un miembro tu-
bular que esencisimente envuelve o0 circunda cada una de
dichas zonas regtringiendo la trayectoria del movimiento
de diclhio hilo, teniendo cada uno de dichos tubos un extre-
o superior abierto para retirar de é1 dicho nidcleo por
nedio de dicho mecanisio de transporte de bobinasj; y unos
medios de control, en dicho ténder, para hacer funcionar
dicho medio restrictivo en cada puesto a gervir, y asi
permitir el acceso de dichos medios de manipular hilo a
fin de que dirijan el hilo & dichos medios de guia para
su enhebrado.

2l.- Aparato segin la reivindicacién 20, en el
que dicho miembro tubular tiene una ranura longitudinal,
pudidndose hacer funcionar dichos medios de control en
el sentido de expandir dicha ranure para permitir el acce-
50 a dichos medios de nanipular rilo.

22.- Aparato segin la reivindicazcidn 21, en el
gue dichos medios de guia incluyen un anillo con cursor

asociado capaces de funcionar dentro de los confincs de

-30-
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dicho miembro tubular, y dichos medios de menipular hilo

incluyen una horquilla para colocar dicho hilo en posicidn

gue le permita ser enganchadi por dicho cursor.

23,- Aparato segin le reivindicacidn 22, que

incluye medios de disponer dicha horquilla con movimiento

de vaivén en sincronismo con dichos anillo y cursor, du-
rante su enhebrado.

24~ Aparato segin la reivindicacidn 22, en
el gue dicho miembro tubular estd hecho de un material
eldstico, y dichos medios de control incluyen un miembro
impulsor pare desviar dicho miembro tubular y expandir
dicha ranurs, permitiendo el acceso & dicha horquilla.

25.~ Aparsto segin la reivindicacidén 22, en el
que dicho miembro tubular incluye una seccidn fija y una
seccidén mévil, y dichos medios de control incluyen un
miembro impulsor para mover dicha seccidén deslizable res-
pecto a diche seccidn fija y expandir dicha ranura permi-
tiendo el acceso a dicha horquiila.

26.- Avarato segin la reivindicacidn 22, que
incluye: medios de montura para soportar dichos anillo
y curscrj unos medios fiadores que conectan dicho anillo
a dichos medios de montura; y medios de hacer funcionar
dichos medios fiadores en el sentido de liberar o soltar
dicho anillo respecto de dichos medios de montura y mover
dicho =nillo 1llevdndolo a una posicidn que perwita el ac-
ceso a dicha horguilla.

27.- Aparato segin la reivindicacidén 22, en el
que dicho miembro tubular egtd vuelto hacia dentro en
espiral para asi desalinear las posiciones relativas de

las parcdes opuestas de dicha ranura.
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28,- Aparato segin la reivindicacién 22, que

‘incluye un asiento para sostener dicho miembro tubular,

pudiéndose hecer funcionar dichos medios de transporte de

tubos en el sentido de retirar dicho micmbro tubular de

~dicho asiento para permitir el acceso de dicha horguilla

a dicho cursor.

29 - Aparato segin la reivindicacién 28, en el
que dichos medios de transporte de tubos incluye medios
que se pueden hacer funcionar para agarrar dicho nidcleo y
aA efectuar le retirada simultanca de dicho niicleo y tubo.

30.- Aparato segin la reivindicacidn 29, en el
gque dichos medios de transporte de bobina incluyen unos
enillos inflables para su aplicacidén a dicho ndcleo y
tubo.

31.~ APARATO PARA B TRAT.HIBNTO DE HILO.

Tal v como se¢ ha descrito en la lemoria que an-
tecede, representzdo en los dibujos que se acompaian ¥y
con los fines que se han especificado.

usta lemoria consta de treinta y dos hojas ,
escritus a mdaquina por una sola cara. 76 UCT 196&’

Kadrid,
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