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La presente invención se refiere  al campo del 
tratamiento de h ilo s , y más especialmente a un método y 
aparato para tratar fibras cortadas y convertirlas en h i­
lo  en una máquina continua de an illos de hilatura, y en 
una máquina de retorcer.h ilo  o sim ilar, y recoger e l h i­
lo  obtenido y retorcido, dentro de los confines de un 
tubo o de una sona restringida semejante.

En la  terminología corriente de la  industria 
t e x t i l ,  al hablar de ''hilatura" se quiere dar a entender 
el procedimiento, generalmente simultaneo o continuo,en 
el que una mecha compuesta de fibras cortadas se estira , 
retuerce y arrolla  en forma de bobina, y ta l defin ición  
será la  aplicable siempre que aquí se haga referencia a 
o mención de la  hilatura. Asimismo, si bien el presente J 
invento se ilu stra  y describe en relación  con una maquina 
de h ila r , ha de considerarse como evidente que dicha in­
vención resultará igualmente aplicable a máquinas te x t i-  j 
les  de otros tipos, ta les como las máquinas de retorcer, ! 
las de reunir y otras sim ilares, en las que para tratar j 
e l h ilo  se u t ilic e  un sistema de an illo  y cursor.

En las operaciones de hilatura realisadas en 
una máquina continua de an illos se suele reducir la  hebra 
o "mecha" de fibras cortadas al diámetro requerido para
el h ilo  individual, por medio de un sistema de estirar; 
introducir en la  hebra el- rámero de vueltas de torsión
deseado, después de reducida aquella al diámetro reque­
rido, para así transformar en h ilo  la  hebra estirada; y 
finalmente bobinar e l h ilo  formando con é l un paquete ade 
cuado para el sucesivo uso. La operación de retorcer se
efectúa por medio de un sistema g iratorio  de huso y cursojr.
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El huso en el cual se sostiene el paquete de recogida g i­
ra a gran velocidad y lleva  consigo el cabo de h ilo» El 
h ilo  va enfilado a través del cursor, y hace que éste g i­
re a gran velocidad sobre la  p ista  circu lar de un an illo»
A consecuencia de estas revoluciones, e l material en form|. 
de hebra se retuerce a medida que pasa o afluye al paque-j 
te de recogida.

Al retorcerse el material por e l procedimiento 
usual recién descrito , describe un "balón" o trayecto en 
curva de bastante amplitud en torno a l carrete de recog i- 

| ¿a. Se ha llegado a reconocer que, debido al arrastre o 
! rozamiento del aire en e l balón del h ilo , este balón acre­

cienta las necesidades de consumo de energia para h ila r , j 
crea unas condiciones de tensión anormal en e l h ilo  que j 
se está retorciendo, y contribuye a la  rotura de la hebraj 
durante la  hilatura. Este rozamiento con e l aire exige j 
asimismo el empleo de un cursor relativamente grueso y J 
pesado para impedir que e l balón se deforme ("doble balón|) ,  
con la  consiguiente rotura del h ilo . Estos cursores grue-| 
sos sólo sirven para complicar los problemas recien men— 
donados. En un esfuerzo tendente a controlar esta defor­
mación del balón, se ha propuesto ya con anterioridad 
el uso de an illos de control de balón, separadores de ba­
lón ulanos hechos do chapa metálica y miembros ue alum— j 
bre diversamente configurados, para restrin g ir e l tamaño j 
de lo s  balones. Estos procedimientos son sólo parcialmente I 
e ficaces en la  reducción de las mencionadas desventajas 
de la  formación de balón durante la h ilatura, ya que, 
por su misma naturaleza, dejan sin confinar alguna parte 
del balón. j

i
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La presente invención tiende a un método y apa­
rato, altamente perfeccionados y nuevos en su género, ca­
paces de obtener h ilo  por hilatura mientras mantienen el 
Palón, que se forma durante la  operación de hilatura, con­
finado en una zona restringida en toda su dimensión, he­
diente este confinamiento del .jalón, e l presente invento 

ds lugar a la  fabricación de h ilos a velocidades superio­
res a las que hasta ahora han resultado posib les, y tam­
bién permite h ilar con menos consumo de energía de lo  
hasta ahora posib le. Además, e l presente invento conduce 
ventajosamente a que haya menos rotura de las hebras du- ¡ 
rante la  hilatura y e l retorcimiento del h ilo , un superio^ 
control de los cabos de h ilo  cuando llegue a producirse j 

I alguna rotura, y contribuye así a que la  máquina de h ilarj
I se halle relativamente exenta de pelusa o impurezas. j

, |
he acuerdo con lo  que antecede, uno de los O-Djeyi

tos de la  presente invención consiste en un método y apa-j 
rato para obtener h ilo  por hilatura, y para bocinar e l J 
h ilo  obtenido dentro de una zona confinada. j

Otro objeto de la  presente invención consiste 
en un aparato que se puede hacer funcionar de modo que 
permita retorcer y bobinar h ilo  en un tubo dentro de una 
zona confinada, y retira r fácilmente de la  zona confina­
da, por medios automáticos, la  bocina hecha o arrollada. ¡ 

Otro objeto del presente invento consiste en j
disponer, en unión de una máquina de h ilar  provista de i
medios de an illo  y cursor para introducir una torsión j 
en e l h ilo , un tubo para encerrar en general e l an illo  ¡ 
y e l cursor confinando así e l balón generado por el I
funcionamiento de dicho cursor. i

1 0 . 9 . SÉ -  4 -
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Otro objeto del presente invento reside en 
una máquina de h ilar provista de un tubo que encierra 
en general el sistema de an illo  y cursor y el huso de 
recogida de dicha máquina de h ila r , máquina que incluye 
medios de manipular dicho tubo para poder enhebrar o 
en fila r  una hebra de h ilo  por dicho cursor.

Otro objeto más de la  invención reside en una 
máquina de h ila r  provista de un tubo que encierra en ge­
neral e l sistema de an illo  y cursor y e l huso de recogida 
de la  misma, máquina que incluye medios de desplazar d i-  

j cho sistema de an illo  y cursor sacándolo de la  zona e fec­
tiva de dicho tubo, para e l enfilado o enhebrado. j

Otros objetos de la  invención resultarán en j 
| parte obvios, y en parte se desprenderán de lo  que sigue:;

Para comprender de modo más completo la  natu­
raleza y los objetos de la  invención, se hará referencia 
a la  descripción detallada que sigue en relación  con los  | 
dibujos adjuntos, en los  cuales: J

-  la  figura 1 es una vista  en perspectiva de |j
parte de una máquina de hilatura te x t il  que lleva  in cor- i 
porada la  presente invención, estando la  máquina de h ilar 
provista de un mecanismo abastecedor automático del tipo 
descrito con todo detalle en la  so licitud  de patente de j 
EE.UU. núm. 534.081 del 14 de marzo de 1.966, mecanismo j 
del que se representan fragmentariamente algunas partes, j 
para mayor claridad;

-  la  fi¿íura 2 es una vista  en planta de parte 
de la  máquina ue h ilar y del mecanismo abastecedor in d i- ]
cados en la  i ig .  1 ; j

-  la  figura 3 es una vista  tomada por las linead

10 .9 .68 -  5 -
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3-3 de la  f ig .  2;
-  la  figura 4 es una vista  tomada por las 

líneas 4-4 de la  f ig .  2;
-  la  figura 5 es una vista  tomada por las l í ­

neas 5-5 de la  f ig .  1, e ilu stra  unos detalles de una 
forma preferida de tubo de paquete para uso con la  pre­
sente inveiición;

-  la  figura 6 es una vista  en planta que i lu s ­
tra una forma modificada de tubo de paquete para uso con
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el presente invento;
i i
i -  la  figura 7 es una vista  tomada por las líneab
j 7-7 de la  f ig .  6 ; [
1 -  la  figura 8 es una vista  tomada por las líneak
j 8-8 de la  f ig .  6 ; j

-  la  figura 9 es una vista tomara por las líneapi
9-9 de la  f ig .  6 ; j

|
-  la  figura 10 es una vista  en planta modifica-jí \

da de medios de an illo  y cursor para uso con e l presente j 
invento;

-  la  figura 11 es una vista  tomada por las 
líneas 11-11 de la  f ig .  10;

-  la  figura 12 es una vista  tomada por las 
líneas 12-12 de la  f ig .  10;

-  la  figura 13 es una vista  tomada por las I
líneas 13-13 de la  f ig .  10; j

-  la  figura 14 es una vista  en planta de otra j
i

variante o modificación del invento, Y jI 1
-  la  figura 15 es una vista  tomada por las j

líneas 15-15 de la  f ig .  14. !
Excepto en lo  que lia. hecho notar más arriba, i

10 .9 .68 - 6 -
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la  máquina de h ila r  empleada conforme al presente invento 
puede ser de una forma usual de construcción y funciona­
miento. En v ista  de e l lo ,  y para mayor concisión y c la r i­
dad, sólo se describirán en lo  que sigue los  detalles de 
las partes usuales de la  máquina de h ilar que sean necesa­

rios para una completa comprensión del resente invento, j 
Así, con referencia en principio a la  f ig .  1 » puede verse j 
que la  máquina de h ila r  incluye un armazón o bastidor f i j o  
constituido por una pluralidad de soportes vertica les,ae 
los  cuales se indica uno con e l número 10, y un número de 

¡miembros u órganos horizontalmente dispuestos montados j 
jen los soportes 10 y que se extienden a xouo lo  largo de j 
I la  máquina. Entre estos miembros hay una x ile ta  12, una j 
pluralidad de ajes o árboles 14 positivamente movíaos o | 
accionados por fuerza motriz, una barra 20 de guíahilos, 
una barra portaanilios 22, una regla portahusos 24 y una 
barra o armadura de base 26 relativamente gruesa. La f i -  
le ta  10 esta provista de una pluralidad de portatubos 28 
que penden separados o repartidos a cierta  distancia , y 
cada uno de los  cuales sirve de montura para un tubo de 
mecha 30. Los ejes conducidos 14, 16 y 18 están en coope­
ración oon una unidad 32 de rod illo s  de estira je  en cada 
puesto de h ila r , para estirar la  meoha Y que sale de uno | 
de los  carretes 30. En cada puesto de h ilar  a lo  largo . 
de la  máquina hay dispuesto un guíahilo 34 montado en j
un soporto 36 que se puede volver o hacer girar en la  j
barra 20. El h ilo  que sale de la unidad de rod illo s  de j 
estira je  32 va, pues, d irigido por e l guíalulo 34 a un ; 
cursor 38 colocado de modo que gira en un a n illo  40 d is -  j 
puesto circunferencialmente en torno a un luso 42 en cada ¡

j

10 .9 .68 - 7 -
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■ posición de bocinar, a lo  largo de la  máquina de hilatura.
; Así, a l hacerse girar cada huso de ‘bocinar 42 montado a i

■ rotación en cada puesto de hilatura, por ejemplo, medianos 
i una correa sin fin  de transmisión 44 aplicada a la nuez i
i 45 de cada huso, y fi já r s e le  e l cabo de h ilo  Y, se hace 
! dar vueltas a l cursor 38 en torno a la  guia o pista c ir ­

cular proporcionada por e l an illo  40, a consecuencia de 
i lo cual el h ilo  y es retorcido y bobinado sobre un tubo o 
; núcleo 46 de paquete asegurado al huso 42, después de 
I estirado e l h ilo . La barra o regla portaanillos alargada 
; 22, común a todos los  puestos de bobinar a codo lo  largo 

de un lado de la  máquina de hilatura, tiene unos medios 
i de vaivén usuales (no ilustrados en la  figura ) que reco- 
1 rren en vaivén en sentido axial los  diversos husos 42 y 

núcleos de paquete 46 de dicha máquina y hacen funcionar 
; dicha regla portaanillos por medio de una pluralidad de 

órganos de vaivén repartidos, de los  cuales se indica uno 
en 48. A consecuencia de este movimiento de recorrido en 
vaivén, e l h ilo  que pasa por e l cursor 38 es distribuido 
a todo lo  largo de cada tubo o núcleo 46, bobinándose así 
e l correspondiente paquete P.

La máquina de h ila r  puede ir  ventajosamente equi­
pada con un "tender" o abastecedor ambulante del tipo ex­
puesto con todo detalle en la  so licitud  de patente de Bell 
y líiederer, EE.UU. N2 534.081, presentaba e l 14 de marzo 
de 1966. Por consiguiente, y de nuevo en interés de la  
mayor concisión y claridad, sólo se describirá aquí, de 
los detalles de dicho abastecedor ambulante, lo  necesario 
para una más completa comprensión del presente invento. 
Así, e l ténder o abastecedor 50 incluye unos medios de

10 .9 .S 8 : -  8 -
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j carro (no representados), movibles sobre unos rod illos  
i de los  cuales se representan uno en 52, efectuándose e l ¡ 

movimiento a lo  largo de la  barra o armadura de ba^e 26 
| por medio de una transmisión de fuerza motriz no repre­

sentada en la  figura, itl ténder o carro es capaz de 
responder a la  fa lta  de una hebra de h ilo  o a la  presen—:

> cia de una bobina llena en un puesto de h ilar  cualquiera 
i situado a lo  largo de la  máquina, deteniéndose en dicho 

puesto y dando servicio  de h ilo  en el mismo para así res- 
i tablecer el c ic lo  de hilatura, torsión y bobinado, todo 

e llo  como se describe en la  mencionada so licitu d  de pa­
tente. Sn el funcionamiento y manejo del ténder, durante 
el serv icio  de h ilo , hay una horquilla de en fila r  o enhe—

: brar 54, esquemáticamente representada en la  f ig .  2, que 
se puede hacer funcionar por medio de un cilin dro  neumá- 

j tico  56 que se aplica ai h ilo  situándoLo en cooperación 
' con e l cursor. Gomo característica  adicional del ténder 

50, cuando la  mecha Y se rompe o se agota en un puesto 
de hilatura cualquiera, o bien e l llegar el paquete P 

: a alcanzar su tamaño fin a l de llen o , se puede hacer fun­
cionar e l mecanismo 58 de transporte de tubos por medio 
del cilin dro neumático 50 montado en e l ténder 50, mudando 
el paquete P y el tubo o núcleo 46 y devolviendo luego 
e l mismo núcleo u otro nuevo al huso 42, como etapas de 
restablecimiento o renovación del c ic lo  de h ila r , retor­
cer y bobinar.

Pasando ahora a las í ig s . 1 a 5 inclusive, 
puede verse en e llas que e l puesto de toma o recogida de 
cada puesto de bobinar a lo  largo de la  máquina de h ila ­
tura está en general encerrado en un tubo o manguito

10 68 9
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ile x ib le  70 alargado, que se extiende por lo  menos en 
la  totalidad de la  distancia efectiva  del recorrido de 
vaivén del an illo  40 en ol sentido ax il del núcleo 46 y, ; 
convenientemente, se extiende a todo lo  largo del huso 
42 desde e l punto en que el extremo más bajo del núcleo 
46 asienta en él hasta el extremo fin a l superior de 
dicho huso. De esta manera, dicho tubo 70 restringe o 
lim ita la  totalidad del balón generado en torno al huso 
42 y al núcleo 46. Para que e l balón de h ilo  pueda con­
finarse estrechamente cada tubo 70 tiene un diámetro in­
terior  sólo un poco mayor que el diámetro de la  circun­
ferencia que describe el cursor 38 al moverse en e l ani­
l lo  40. De esta manera, e l cursor 38 queda libre  para 
girar o dar vueltas en su respectivo an illo  40, pero e l 
balón de h ilo  resultante generado por é l queda confinado 
bastante estrechamente. Cada, uno de dichos tucos 70 va 
fijado  a un soporte 72 que, a su vez, está sujeto a la  
superficie superior de la  regla  portahusos 24 ( f ig .4 ) .  
Asimismo, cada tubo 70 tiene una ranura 74 que se extiende 
a todo lo  largo del mismo, como mejor se ve en la f ig .3 ,  
yendo un miembro de apoyo o sufridera 76 sujeto al tubo 
cerca de su extremo in fe r io r  y junto a uno de los bordes 
de la  ranura 74. Da ranura 74, para mayor ventaja, deja 
s it io  para la  introducción y e l movimiento de vaivén de 
un brazo arqueado 78, que es prolongación de la  barra 
portaanillos 22. Así, cono mejor se ve en las f ig s . 1 a 
3 inclusive, e l an illo  40 no va fijad o  a la  barra portaa­
n illo s  22 del modo usual, sino que va montado en e l extremo 
del brazo 78 alejado de dicha barra portaanii-os 22. Así, 
al moverse la  barra portaanillos 22 con xaovimiento de

1 0 .9 .6 8 10 -
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vaivén, de la  manera en que usualnente funciona, e l anillQ 
i 40 y e l cursor 38 que le  acompaña se ven obligados a des-,
} c r ib ir  un movimiento de vaivén en e l sentido axil del 
I huso 42 y del núcleo 46, dentro de los confines del tubo ;
' 70. Be e llo  se sigue que la  pared in terior  del tubo 70 
: actúa de elemento de restr icción , limitando e l tamaño 
f del balón de h ilo  generado por la  acción rotatoria  del 
i cursor 38. Es más, como se apreciará de modo evidente, 

las fuerzas aerodinámicas que operan dentro de la  zona 
; confinada definida por e l tubo, a consecuencia del movi­

miento del h ilo , ayudarán de hecho al balón de n ilo  a 
moverse en tomo al huso 42 y al núcleo 46#

Se ha dicho ya que e l ténder o abastecedor 
: ambulante de la  so lic itu d  de patente de Bell y Niederer 
: antes citada puede u tilizarse  con ventaja en relación 

con la  máquina de h ila r  modificada según el presente in ­
vento, oara efectuar algunas de las etapas de la  n ilatu - 
ra dentro de los  confines del tubo 70. Asi, e l tender o 
abastecedor ambulante incluye, además de la  horquilla de 
enhebrar 54 y del mecanismo de transporte 58, un elemento 

1 impulsor o empujador 80 para abrir o extender la  ranura 
74 del tubo 70 (en la  forma de ejecución de las xigs. 1 
a 4) y una barra situadora 82 para alinear la  horquilla 
de enhebrar, ..ara e l funcionamiento, en coincidencia con 
e l an illo  40.

Examinando las f ig s  2 y 4 se verá que el elemento 
impulsor 80 está situado en e l extremo exterior de un 
vástago de émbolo 83. El extremo in terior  de dicho bástago 
83 está recibido dentro de un cilindro neumático 84 de 
doble e fecto , asegurado por medio de mi soporte 86 al

1 0 .9 .-8 -  11
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! costado de una pared 88 del ténder 50. de sobrentiende 
que e l cilindro 84 está conectado por L ie  dio de unas man-i 

; gas de aire 90, 91 a una fuente de suministro de aire 
i comprimido, de modo que, al aplicarse una señal, se 
; puede hacer avanzar y retroceder e l vástago 83 del émbolo 

Gomo ya se ha explicado a los  fines de la  forma de e je ­
cución que ahora se está describiendo, e l tubo 70 está 

: hecho de un material e lá s t ico , ta l como acero de resortes. 
; Por tanto, al detenerse e l ténder yO como ya se ha exp li- 
i cado en la  so licitud  de patente arriba citada, para dar 
! servicio a un puesto de h ila r , y hacerse avanzar el e le -  

mentó impulsor desde e l cilindro 84, éste se apoya contra 
; la  sufridera 76 y obliga al costado del tubo 70 provisto

; de dicha sufridera a desviarse hacia fuera respecto de
■ su posición normal, a consecuencia de lo  cual se expande 

o abre la  ranura 74, como mejor se ve en la  posición 
del huso de la  derecha, en la  f ig .  3»

' 11 objeto de abrir o expandir la  ranura 74 del
■ modo que acaba de explicarse es e l de fa c i l i ta r  la  entra­

da o introducción de la  horquilla de enhebrar 5‘-, de modo 
que dicha horquilla pueaa operar como se explica con to ­
do detalle en la  mencionada so licitu d  de patente cié fe 11 
y lliederer, cogiendo e l h ilo  Y y disponiéndolo para ser 
enganchado por e l cui’sor 38. Gomo se apreciará, durante 
el funcionamiento normal de la  máquina de h ila r , la  barra 
portaanillos 22 y su mecanismo asociado se están moviendo 
verticalmente con movimiento de vaivén en e l sentido axil 
del huso 42, y en el instante ue servir h ilo  es necesario 
alinear la  horquilla de enhebrar 54 respecto al an illo

40 como se estudia plenamente en la  citada so lic ita d  de

10 .9 .68 -  12 -
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patente de Bell y Niederer, y se ilu stra  en general en ls 
figura 4. A este f in , en el ténder 50 se dispone una co­
rredera 94 situada con movimiento vertica l en las guías 
96 de una placa verticalmente orientada 98 (figuras 2 y 4) 
fijadas tanto al costado 88 como al panel superior 99 del 
ténder 50. Al suelo del tender 50 va fija d o , por medio de 
soportes que no se representan, un cilindro neumático 100 
de doble efecto que sobresale hacia arriba. Desde el inte­
r io r  del c ilin dro 100 se extiende hacia arriba un vastago 
de émbolo 102, conectado por su extremo superior a la  pa­
red in fer io r  de la  corredera 94. El cilindro 100 está co-
hectado a una. fuente adecuada de suministro de aire compr .̂-!
jnido (no representada), por medio de unas mangas de aire
i

H04, de modo ta l que el cilin dro  puede hacerse funcionar p$-
ra poner en acción la  corredera 94.

Siguiendo la  referencia a las figuras 2 y 4, se
Dbservará que la  corredera 94 tiene fija d o , en posición ho-j
rizontal en general, otro cilindro neumático 110 de doble j

, !3fecto situado muy poco por encima del lugar donde esta la  
barra situadora 82 en dicha corredera. Entre e l cilindro 
110 y una fuente de suministro de aire comprimido (no re­
presentada) hay conectadas unas mangas de aire 112, 113, 
jara hacer funcionar un émbolo 114 que tiene uno de sus 
extremos en dicho c ilin d ro . El extremo opuesto del émbolo 
114 lleva  conectada la  horquilla de enhebrar 54. Así, dicha 
horquilla 54 es movible en respuesta al desplazamiento del
embolo 114, moviéndose la  horquilla entre una posición de j|
retraída junto al cilindro 110 y una posición operativa de j
extendida o saliente, situada muy poco por encima del an illó

|
40, como puede verse del mejor modo en la  figura 4. j

l]
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Como primera etapa en la  operación de servicio  
del h ilo , y después de haber sido colocado el tender 50 
en el puesto de h ilar y de haber sido manipulado el paque 
te P por el mecanismo de transporte 58 de la  bobina, se 
introduce aire en el c ilin dro 100 para retira r la  vari­
l la  102 y tomar contacto con el brazo portaanillo 78, 
situación en la  cual el elemento impulsor 80 se apoya con 
tra la  sufridera76 y obliga al lado del tubo 70 que lleva  
la  sufridera a apartarse del lado que le  acompaña. Como 
consecuencia se desvía el tubo 70, y la  ranura 74 se 
expande lo  bastante para admitir o dar paso a su través 
a la  horquilla de enhebrar 54, disponiendo el h ilo  Y de 
modo que lo  enganche o coja e l cursor 38.

El funcionamiento de la  horquilla de enhebrar 
54 sigue la  expansión de la  ranura 74 en el tubo 70, y 
trae consigo las siguientes etapas. Al producirse una 
señal, se admite aire comprimido al in terior  del cilindre 
100 para trasladar la  corredera 94 hacia abajo desde su

\

posición inactiva o de reposo (levantada), continuando e] 
movimiento de descenso hasta que la  barra situadora o 
de posicionamiento 82 se para en la  parte alta del brazo 
78, como mejor se ve en la  figura 4 . Como la  fuerza que 
retiene la  barra de posicionamiento 82 en el brazo 78 es 
menor que la  fuerza e3evadora de la  barra portanillos 
22 que se mueve con vaivén, la  barra 82 y su corredera j

í
de montaje 94, en unión del cilindro 110 y de los elemen-j 
tos a él asociados, sigue el movimiento de vaivén de la  j
barra portaanillos 22. Durante estqfterlodo, se carga de j!
aire el cilindro 110 para impulsar hacia adelante la  hor-j

,9.68 - 14 -
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n

qu illa  de enhebrar 54 hasta su posición activa de encima 
del an illo  40, indicada en la  figura 4, para así contri­
buir a enhebrar o en filar el h ilo  por e l cursor 38. Una 
vez terminada la  operación de enehebrar el cursor, la  hor­
qu illa  de enhebrar 54 y el elemento impulsor 80 son re tra í­
dos o retirados por el funcionamiento de sus respectivos 
cilindros y émbolos, permitiendo así que el tubo se cierrej 
en torno al núcleo del paquete para arrollar el h ilo  en él 
A continuación, después de efectuadas otras funciones del 
ténder, como las indicadas en dicha so lic itu d  de patente

■de Bell y Niederer, el cilindro 100 y su émbolo 102 acom- 
j. i

¡pañante funcionan, al producirse una señal, subiendo la¡ !
iícorreder 94 hasta una posición elevada, de inactividad,
jen la  que está fuera de la  zona de vaivén de la  barra por-
¡
ta -an illos 22.

En la  descripción que antecede se ha dicho que 
hay unas señales previstas para in ic ia r  ciertas funciones, 
tales como las de poner en acción la  corredera 94» la  hor­
qu illa  de enhebrar 54 y e l elemento impulsor 80. No se ha 
intentado exponer los c ircu itos de programación para seña­
lar la  activación de los  componentes neumáticos y mecáni­
cos que hay en e lla , ya que tales mandos y controles se de 
criben con todo detalle en la  so lic itu d  de patente de Bellj 
y Niederer ya citada, estando dentro de los conocimientos j 
de los técnicos en la  materia la  facultad de modificar sen­

cillamente los  medios de programación a l l í  descritos, pa­
ra suministrar las diversas señales requeridas para la  prej-

sente invención. !
A este punto resulta apropiado llamar la  atención

hacia las figuras 1 y 5 en las que se ilustran algunos
j

-  15 -  !
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detalles de -una forma preferida de ejecución del tubo 70.
Si bien el presente invento se puede poner en funciones 
empleando un tubo de cualquier configuración in terior, se 
ha v isto  que es particularmente ventajoso hacer ondula­
da la  pared interna 70a del tubo, como en la  figura 5, o 
bien interrumpida de otro modo respecto de una superficie 
plana, para así evitar que el h ilo , al formar balón dentro 
del tubo, se adHera a la  pared interna de este. En la  
figura 5 se ve que las nervaduras u ondulaciones van esen­
cialmente en sentido transversal, es decir, en ángulo rec­
to en general con la  trayectoria del h ilo  Y que va desde 
la  unidad de estira je  32 al núcleo 46. Por tanto, se re­
duce al mínimo el contacto de arrastre o rozamiento del 
h ilo  con el in terior del tubo 70. Asimismo se ha visto que 
resulta beneficioso dar el tubo 70 una configuración ta l 
que no sea circu lar sino en involuta en sección recta, cono 
se indica, por ejemplo, en la  figura 2 , obteniéndose así 
una desalineación o un "sa lto" entre los  dos bordes opues­
tos 70b y 70c de la  ranura 74. Esto es, cuando el huso 
42 y e l balón de h ilo  estén girando a derechas (sentido 
dextrógiro) como se indica por medio de la  flecha en la  
figura 2, el borde de salida 70£ por conveniencia se ha­
l la  doblado o replegado ligeramente hacia fuera desde el 
in terior del tubo, de modo que el h ilo  del balón no se ags.— 
rre ni roce en dicho borde 70£, sino que, por el contra­
r io , pase suave y uniformemente por dicho borde en su re­
corrido del in terior del tubo 70.

Como apreciaran fácilmente las personas versa­
das en la  materia, el tubo 70 puede tener una diversidad 
de formas y estar soportado de varias maneras diferentes

-  16 -
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5 4 S
de la  ya descrita. Por ejemplo, sería posible d iv id ir  e3 
tubo 70 en dos secciones o partes semicirculares engozna­
das entre s í .  Con tal disposición, las secciones podrían 
estar predispuestas mediante resorte a ir  a una posición 
cerrada, de trabajo, en torno al huso 42 y fácilmente res 
ponderia al accionamiento del elemento impulsor 82 abrien­
do las dos secciones de tubo para dar admisión a la  hor- i 

qu illa  de enhebrar como antes se ha dicho. Ahora bien, j 
no se intentara siquiera ilustrar ni describ ir aquí todasj 
las variantes posibles en esta línea, pues en su mayoría

i resultarán obvias para los  técnicos en la  materia.
| En las figuras 6 a 9, inclusive se ilu stra  una
|
¡ forma modificada del tubo 70, de interes mayor de lo  co -j
| xriente. Examinado la  figura 6 se vera que el tubo 70'
j esta constituido a base de dos secciones individuales 120, 

121, semicirculares en general. El soporte para las sec­
ciones del tubo 120, 121 viene proporcionado por una pla­
ca f i ja  124, también semicircular en general, que lleva

j

un surco 126 en cola de milano, y una placa deslizable j 
128 dotada de una parte en cola de milano 130 correspon­
diente que asienta en e l suroo 126 (figu ra  9 ). la  placa 
f i ja  124 está apoyada en un pie 132 fija d o  a la  regla 
portahusos 24, como se indica en la  figura 7 y 8. la  par­
te o sección de tubo 121 está sujeta a una parte de la  j 

placa f i ja  124, que así se mantiene estacionaria, la  sec-j 
ción de tubo 120, en cambio, va montada en la  plaza deslij- 
zable 128. Como se ve en la  figura 6, la  placa desliza- ji
ble 128 está normalmente so licitada  en sentido dextrógiro! 
por un muelle 134 conectado entre una orejeta 136 de dich£ 
placa deslizable y una espiga 138 empotrada en la  parte j



alta del pie 132. En esta posición de so lic itad o  en sen­
tido dextrógiro, el tubo 70' esta en su posición de tra­
bajo, rodeando en general el paquete P y e l huso 42. Una 
espiga 140 fijad a  en la  parte alta del pie 132 está en 
cooperación con un apéndice o saliente 142 que se extien­
de radialmente desde el borde exterior de la  placa d es li— 
zable 128 deteniendo e l cierre de la  sección de tubo 120 
en una posición que mantiene abierta la  ranura 74 a través 
de la  cual se extiende el brazo 78 de la  manera ya descri­

ta.
En la  forma de realización de las figuras 6 a 9 

inclusive, al detenerse el tender 50 en coincidencia con m 
puesto de h ilar para servir h ilo  al mis&ó como ya se ha 

descrito, y a medida que se hace funcionar el elemento 
impulsor 80 de la  manera arriba expuesta, este toma contau- 
to con la  sufridera 76 y hace asi que la  sección de tubo 
120 se deslice o corra en sentido levóg iro , v ista  en la  
figura 6. De ese modo se expande la  ranura 74 dejando s i ­
tio  para la  introducción de la  horquilla de enhebrar para 
aplicar el h ilo . Al efectuarse la  retirada del elemento 
impulsor 80, el muelle 134 actúa corriendo la  sección del 
tubo 120 en sentido dextrógiro hasta lleva rla  a su posición 
de cierre , con el apéndice 142 apoyado en la  espiga 140.

En las figuras 10 a 13 inclusive, se ilustra  
una forma modificada de disposición de an illo  y cursor 
para uso con la  presente invención. En esta m odificación,

|
el descubrimiento del an illo  40 y e l cursor 38, para enhe-j-

i
brar, se efectúa sacando estos elementos de la  zona e fe c -j 
tiva del tubo 70. Asi examinando primero las figuras 10 y

18 -



10
* * * ■* * í * 4**4*

15,

20

25

30

11, se verá que cada puesto de hilatura de la maquina de 
hilar incluye el anillo 4 0, el cursor 38 y el huso 42 ha­
bituales para soportar el núcleo 46 y el paquete P. todo

¡ e l lo  como ya se ha descrito» Ademas, se dispone de la  usutl.
i
j barra de vaivén 22 y la  correa sin fin  44 de accionamiento
i ¿e l huso, comunes ambas a todos los husos de por lo  menos
!
i uno de los lados de la  máquinade h ila r . Cada huso 42 esta
\
I rodeado en general de un tubo alargado 70 sostenido enj
| soporte 72. como antes se ha descrito. En la modificar*
!
i ción de las f ig s . 10 a 13, la  estructura para soportar car- 
¡ da juego de an illo  40 y cursor 38 incluye un soporte 150 
| firmemente fijado por uno de sus extremos a la  barra por- 
; taan illos 22. El extremo opuesto del soporte 150 está co - 
; nectado a una barra de accionamiento de vaivén 152 que 
! pende de dicho soporte 150 y pasa por unaabertura de guía 
; 154 practicada en la  regla portahusos 24. Dicha barra de
; accionamiento 152 queda así dispuesta para moverse con
|

| movimiento de vaivén, en respuesta a y en sincroniano con 

í la  barra portasnillos 22.
Con especial atenoión a la  f i g .  12, se vera 

i por e lla  que e l an illo  40 está conectado a la  barra de 
> accionamiento 152 por unos medios fiadores en forma de 
i bola 156 con carga de resorte, que asienta en un taladro 

158 practicado en e l extremo exterior del brazo de soporte 
I 160 de dicho a n illo . La bola 156 lleg a  a aplicarse a una 
| muesca en V 162 practicada en la  región superior de la  
| barra de accionamiento 152. Así, en funcionamiento normal 
! es movida en vaivén la  barra portaanillos 22. Como con-
i
I secuencia, la  barra de accionamiento 152 sufre igualmente 

un movimiento de vaivén moviendo e l an illo  40 y el cursor

11 . 9.68 -  19 -



38 de un lado para otro en e l sentido ax il del buso 42 y 
del núcleo 46, para así bobinar h ilo  a lo  largo de dicho 

núcleo.
En la  modificaciún de las f ig s .  10 a 13 inclu­

sive, e l ténder 50 está provisto de un par de cilindros 

neumáticos 164, 165 dotados de émbolos respectivos 166, 
167 que funcionan con e llo s . El cilin dro  164 esta fijado  
en posición descendente o colgante a partir de la  pared 
in terior  del panel superior 99 del tender 50 por medio de 
ím soporte 170, de modo ta l que su vástago de émbolo 
166 sobresale hacia abajo. El extremo in fe r io r  del vasta­
go de émbolo 166 está provisto de un corto brazo horizon­
ta l 172 cuyo extremo exterior lleva  un sujetador elásticc 
o de resorte 174. Dicho sujetador 174 está alineado de 

modo que se aplica  y agarra de modo fle x ib le  una espiga 
176 que sobresale hacia é l desde e l lado del brazo 160, 
como se ilu stra  con detalle en la  f i  . 13» En virtud de 
esta d isposición  de piezas, e l an illo  4-0 puede separarse 
de su barra de accionamiento 152, como fase o etapa de 
la  operación global de dar servicio  a un puesto de h ila­
tura mediante el ténder 50. Al llegar al reposo e l ténder 
50 en coincidencia con e l puesto a servir, se introduce, 
por la  tubería 178, aire c-mprimido procedente de una fue 
te de suministro no representada, para hacer bajar el 
vástago de émbolo 166. Como consecuencia, el sujetador 174 
agarra la  espiga 176, haciendo que la  bola 156 se aparte 
de la  muesca 162 en V, y lleve  e l an illo  hacia abajo 
hasta una posición  de enhebrar situada por bajo del mar­
gen in fer ior  del tubo 70, como se indica en la  f ig .  11.
En sucesión, y después de enhebrado e l cursor 38 de acuer-

n-

20
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| do con el procedimiento expuesto en lacitada soliciüuu 

de patente de Bell y Niederer, se quita la  presión de 
gj_2*Q qu.Q s o lic ita  el vastago de embolo 166 hacia abajo 
y se introduce aire comprimido en e l c ilin dro  164> por 

| medio de una tubería 180, haciendo que suba el vastago 
| a© émbolo 166. En e l transcurso de la  carrera ascendente 
! del vastago de émbolo 166. la  bola 156 se aplica o entra 
| en la  muesca 162 en V, y e l sujetador e lá stico  176 sa l­

ta apartándose de la  espiga 176, Por tanto, vuelve a 
unirse e l a n illo  con su barra portaanillos 22 y la  barra 

| de accionamiento 152, para e l  movimiento de vaivén, y
i

j la  pinza o sujetador e lástico  176 se detiene por encima 
del trayecto de vaivén del brazo 160, excluyéndose de 

; ese modo toda interferencia del sujetador con el brazo 
160 y la  espiga 176 durante la  hilatura y e l  retorcimien-

| to normales del h ilo .
En la  modificación o variante que en este mo­

mento se está estudiando es posible situar el émbolo 165 
i en posición f i j a  en un plano, para enhebrar e l cursor 
I 38. Así, como se indica en las figuras 10 y 11, e l cilin-- 
; dro 165 está sujeto a la  pared in terior posterior 88 del 
i ténder 50 por un soporte 180. Su vastago de émbolo 167 

lleva  en su extremo exterior la  horquilla de enhebrar 
54. Por consiguiente, al producirse una señal, y después 

| de bajado el an illo  40 asu posición de enhebrar como an-
i

i tes se ha descrito, se introduce aire comprimido en e li
! cilindro , a través de la  manga 182, para extender la
j horquilla de enhebrar 54 sobre el anillo40 como se i l u s - j

i tra  en la  f ig .  11, y cooperar en el enhebrado del cursorj
! i
i 38. Una vez completada esta operación, y al producirse i

11 . 9.68 - 21
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una señal, se cierra o corta e l paso de aire por la  tube­

r ía  178 y se lleva  entonces aire comprimido, a través de 

la  manga de aire 184, hasta retraer e l vastago de embolo 
167 y la  horquilla de enhebrar y lléven los a sus p os ic io -

j nes inactivas o de reposo, fuera del trayecto de vaivén
j del a n illo  40. Los medios de señalización para ejecutar
i
i las diversas acciones aquí expuestas no se dan aqua coni
deta lle , volviéndose a hacer referencia al sistema de pro­
gramación descrito con todo detalle en dicha so lic itu d  de 

patente de Bell y Niederer, en la  que se revelan c ircu i­
tos de programación. para activar mediante señales los 
componentes expuestos en la  presente; resultando muy a l al­
cance de las personas versadas en la  materia la  facultad 
de modificar dichos medios de programación para obtener 

las señales aquí requeridas.
En las f ig s . 14 y 15 se ilu stra  una forma modifir 

cada de la  invención, en la  cual e l tubo 70 se pone en 
acción al mismo tiempo que se muda e l paquete P, siendo 
esta mudada del paquete en s í una etapa normal de la  secuen­
cia de operaciones ensenada en la  mencionada so lic itu d  de 

patente de Bell y Niederer. En esta forma de ejecución 
y con referencia a las f ig s .  14 y 15, se disponen en el 
ténder 50 los diversos componentes para alinear la  horqui 

l ia  de enhebrar 54 con e l an illo  40, como antes se ha 
dicho para las formas de ejecución de las f ig s . 1 a 8, y 

en lugar de volver a repetir  aquí estos detalles se hace 
referencia, en cuanto a estos últimos, a la  descripción 

anterior.
En relación  con las f ig s . 14 y 15, e l mecanismo 

de transporte de bobinas modificado se indica en general

11 . 9.68 - 22
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en 58», e incluye un cilin dro neumático 190 verticalmente 

orientado y unas mangas asociadas 191» 192 para la  admi­
sión de aire a presión en el c ilin dro . El cilin dro está

I
i sostaido en un soporte 194 montado en vina columna 196 
i fijada  a l armazón del tender 50. El cilindro 190 esta 
| provisto del habitual émbolo deslizable 198, uno de cuyos
| extremos está recibido dentro del cilin dro mientras aL
!
j extremo opuestc pende de éste. Al extremo in fe r io r  del 
émbolo 198 va fijad o  un conjunto de agarre de tubos, que 

incluye una brida 200 dispuesta de modo que sostiene un 
:par de an illos concéntricos e in fiab les 202, 204. Cada une 
1 de dichos an illos está provisto de un conducto de aire res 
pectivo 206, 208 para dar entrada en los  an illos  a l aire 

i comprimido y expandirlos. Gomo se ve en la  f i g .  15, el 
i an illo  202 está situado en general a lo  largo del borde 
exterior de la  brida 200, en posición que le  permite res - 

|balar libremente sobre e l extremo superior externo del 
tubo 70, al ser la brida 200 bajada por e l émbolo 198.

¡En esta forma de ejecución, el tubo 70 está hecho prefe­
riblemente a base de un material bastante r íg id o , ta l como 
i un p lástico  r íg ido , sencillamente para que no se deforme 
excesivamente a l ser agarrado por e l a n illo  202* Así, al 
in flarse dicho an illo  202, agarra firmemente e l tubo 70 
para que éste pueda ser elevado y separado de un soporte 

¡concéntrico 210 que sirve de asiento para sujetar e l tubo 
i en su posición normal de trabajo, en torno a l huso 46.
¡El an illo  in terior 204 está situado en la  brida 200 en
í¡posición que le  permite resbalar libremente por la  parte
i

¡alta del núcleo 46 del paquete, en coincidencia con el 
¡descenso de la  brida 200. Al in flarse e l  a n illo  204,

11 . 9.68 - 23 -



5

10
4* »4• I *

* ‘  \  4  * *

4**4 
4 «  * 

* »  *

4»M|*

*3*
ífcl*

■i é  *  

*  »  • 

•
4 4 *
4

* * *♦» I»
*• «< l
4

20

25

30

agarra el núcleo y actúa levantando el núcleo 46 y sacán­
dolo del huso 42 en respuesta a la  elevación del émbolo 

|l98.
! En e l funcionamiento de la  forma de ejecución
j
jque acaba de describirse, la  activación del mecanismo 58' 
¡de transporte de tubos para agarrar e l núcleo 46 se e fec-
I
jtúa de la  misma manera expuesta para e l mecanismo de trans 
¡porte de tubos descrito con todo detalle en la  citada so- 
!lic itu d  de patente de Bell y Niederer. Al hacerse bajar la  
brida 200 para asentar los an illos inflados 202 y 204 en 
íorno al tubo 70 y áLnúcleo 46, respectivamente, se a c ti­

van por medio de señales unos medios de válvula que pro­

ducen la  admisión de aire en ambos an illos 202, 204. Con 
e l tubo 70 y el núcleo 46 firmemente su jetos, se hace 
subir e l émbolo 198 que trabaja dentro del cilindro 190 
llevándose e l tubo y el núcleo hacia arriba (v istos  en 
la  f ig .  15) hasta dejar a l descubierto e l cursor 38 para 
enhebrar en combinación con e l  movimiento cooperativo

i de la  horquilla de enhebrar 54. Gomo es obvio,se encuen­
tra dentro del ámbito de la  invención e l  recurso de a una 

; señal, liberar o soltar transitoriamente e l tubo 70 
por e l sen cillo  medio de desinflar los  a n illo s , a f in  de 

. poder lo ca liza r  e l cabo de h ilo  del paquete P, o de poder 
' sacar e l paquete P del an illo  204 y coger con este un 
| nuevo núcleo. En dicha so lic itu d  de patente de Bell y 
¡ Niederer se estudia con todo detalle un mecanismo para
1
í mover e l paquete P y llev a rlo  a un punto de descarga en

¡ el mecanismo de transporte 58* de las bobinas, con lo
i
I cual puede descargarse el paquete y ser cogido un nuevo
I núcleo por el mecanismo de transporte para su reposición
!sI
!
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en e l huso 42. Los medios de señal para las diversas fun­
ciones aquí citadas se prevén como modifioaciones de los 

medios de programación de la  citada so lic itu d  de patente 
de EE.UU., y como ta les modificaciones están sin duda
dentro de la  capacidad de las personas versadas en la

.materia, no se han detallado aquí dichos medios de seña­
liza c ión .

Por consiguiente, de lo  que antecede se despren!- 
de que la  presente invención proporciona un método y 
aparato singulares y ventajosos para obtener h ilo  por hi 
latura y bobinar el h ilo  retorcido dentro de los confines 
de una zona restringida. La invención puede ponerse en 
práctica en unión de 'una máquina continua de h ilar que 
haga uso de un ténder o abastecedor ambulante suscepti­
ble de ser puesto en funciones para dar serv icio  automá­
ticamente a cada uno de los puestos de hilatura situados 
a lo  largo de la  máquina de h ila r .

Como en la  invención arriba descrita pueden 
efectuarse ciertos cambios sin  sa lirse  del ámbito de 

la  misma, se tiene la  intención de que todo lo  indicado 
se interprete en sentido meramente ilu strativo  y no l i ­
mitativo .

La presente so lic itu d  se formula de acuerdo 
con la  presentada en Estados Unidos de América e l 26 
de ju lio  de 1967, N2 656. 158, se acoge a lo s  beneficios 
del arts 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus­

t r ia l
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i Los puntos de invención propia y nueva que se

I presentan para que sean objeto de esta so lic itu d  de Pâ - 
í tente de Invención en España, por VEINTE años son los  

! siguientes:
! 1 . -  Aparato para el tratamiento de h ilo , que

; comprende: una fuente de suministro de h ilo ; medios g i -  
í rato ios de recogida de h ilo , para recoger e l h ilo  que 
I sale de dicha fuente; un an illo  situado circunferencial- 
' mente en torno a dichos medios de recoger; un cursor

i
| capaz de dar vueltas en dicho an illo  y dispuesto para j
í \
I guiar e l h ilo  hasta dichos medios de recoger, para su | 
j arrollamiento en éstos; medios de vaivén para mover de 
i un lado a otro dichos an illo  y cursor en una zona lon­

gitudinal respecto a dichos medios de recoger, para d is - 
! tr ib u ir  e l h ilo  a lo  largo de éstos; y un miembro res­

tr ic t iv o  arqueado que se extiende esencialmente a todo 
lo  largo de dicha zona limitando el trayecto de paso del 

h ilo  guiado por dicho cursor. j
2 . -  Aparato según la  reivindicación  1, en e l 

que dicho miembro restr ictiv o  es un tubo que esencialmente 

' circunda dicha zona.

¡
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3 .-  Aparato según la  reivindicación  2, en el 

que se halla  interrumpida la  superficie interna de dicho 

tubo.
| 4 . -  Aparato según la  reivindicación 2, que in - |
i

| cluye medios de montura para sostener dicho a n illo , yendo 
! un primer extremo de dichos medios de montura conectadoí
i a dichos medios de vaivén, y un segundo extremo de dichos 

medios de montura fijad o  a dicho an illo  en el in terior de 
dicho tubo; teniendo e l  tubo una ranura longitudinal para 

i e l paso de dichos medios de montura. ¡
5 .-  Aparato según la  reivindicación  4, en el 

:que dicho tubo está hecho deun material e lá stico  e incluye
: medios de expandir dicha ranura permitiendo e l acceso J

1
í para enhebrar dicho cursor.
* 6 .-  Aparato según la  reivindicación  4, en el
i i
i que dicho tubo incluye una sección f i j a  y una sección j 
i deslizable, comprendiendo adem's dicho aparato medios j

! de mover dicha sección deslizable respecto a dicha seo- 
j ción f i j a  para expandir dicha ranura y permitir e l acce­

so para enhebrar dicho cursor.
1 7 . -  Aparato según lareivindicación  4, que in -

i cluye medios fiadores para conectar dicho an illo  a dichos 
I medios de montura, e incluye medios de hacer funcionar 
■ dichos medios fiadores soltando o liberando dicho an illo  j 
í respecto de dichos medios de montura y llevándolo a j• i
! una posición de enhebrar con h ilo  dicho cursor. j
i 8 .-  Aparato según la  reivindicación 4» en e l ]: i? i
I que dicho tubo está vuelto hacia dentro en espiral para ¡ 
I así desalinear las posiciones relativas de las paredes j
■■ i
I opuestas de dicha ranura. j

i
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9 . -  Aparato según la  reivindicación 4» que 
incluye un asiento para sostener dicho tubo, y medios 
de retira r dicho tubo de dicho asiento permitiendo el 
acceso para enhebrar dicho cursor.

10. -  Aparato para el tratamiento de h ilo , que 
comprende por lo  menos un puesto destinado a hacer avanzar 
h ilo  a lo  largo, y dotado de un ténder o abastecedor pro­
visto de medios de manipular e l h ilo  para dar servicio
de h ilo  en cada puesto, caracterizado por el perfecciona­
miento que comprende: medios g iratorios de recoger h ilo  
en el puesto, para recoger e l h ilo  que se hace llegar al 
mismo; medios de vaivén para mover el h ilo  en una zona, 
en e l sentido longitudinal de dichos medios de recoger, y 
d istribu irlo  a lo  largo de la  misma; un miembro r e s t r ic t i ­
vo situado en la  proximidad de dicha zona, para lim itar 
e l trayecto del h ilo  que avanza hasta dichos medios de re­
coger; y unos medios de control, en dicho ténder, para ha­
cer funcionar dicho medio restr ictivo  y permitir e l acceso 
de dichos medios de manipular e l h ilo  a dichos medios de 
recoger.

11. -  Aparato según la  reivindicación 10, en el 
que dicho miembro rextrictivo  es un tubo que esencialmen­
te envuelve o circunda dicha zona.

12 . -  Aparato según la  reivindicación 11, en e l 
que la  superficie interna de dicho tubo está interrumpida.

13. -  Aparato según la  reivindicación 11, en e l 
que dicho tubo tiene una ranura longitudinal.

14 . -  Aparato según la  reivindicación 13, en 
el que dicho tubo está hecho de un material e lá s t ico , y 
dichos medios de control incluyen un miembro impulsor o

-2 8 -
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empujador para desviar dicho tubo y expandir dicha ranura 
permitiendo el acceso a dichos medios de manipular e l  h ilo .

15 . -  Aparato según la  reivindicación 13» en. e l 
que dicho tubo incluye una sección f i ja  y una sección des- 
liza b le , y dichos medios de control incluyen un miembro 
impulsor para mover dicha sección desoisable respecto a 
dicha sección f i j a  y expandir dicha ranura permitiendo
el acceso a dichos medios de manipular e l h ilo .

16. -  Aparato según la  reivindicación 13, que 
incluye: medios de an illo  y cursor para guiar e l h ilo  has­
ta dichos medios de recoger; unos medios de montura para 
sostener dichos medios de a n illo  y cursor dentro de los 
confines de dicho tubo; unos medios fiadores que conectan 
dicho an illo  a dichos medios de montura; y medios de hacer 
funcionar dichos medios fiadores para liberar dicho an illo  
respecto de dichos medios de montura y mover dicho an illo  
llevándolo a una posición adecuada para enhebrar con h ilo  
dicho cursor.

17. -  Aparato según la  reivindicación 13, en el 
que dicho tubo está vuelto hacia dentro en espiral para 
así desalinear las posiciones relativas de las paredes 
opuestas de dicha ranura.

18. -  Aparato según la  reivindicación 13, que 
incluye un asiento para sostener dicho tubo, y medios de 
retirar dicho tubo de dicho asiento permitiendo e l acceso 
a dichos medios de manipular h ilo .

19. -Aparato según la  reivindicación  18, en el 
que dichos medios de retirar dicho tubo incluyen medios 
que pueden hacerse funcionar para agarrar un núcleo de 
h ilo  de dichos medios de recoger y efectuar así la  r e t i ­
rada simultánea de dichos tubo y núcleo.

14.10.69 -2 9 -
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20 .- Aparato para e l tratamiento de h ilo , que 
comprende una pluralidad de puestos destinados cada uno 
a hacer avanzar h ilo  a lo  largo, y dotado de un ténder o 
abastecedor ambulante provisto de medios de transporte de 
tubos y de medios de manipular h ilo , para dar servicio  de 
h ilo  en cada puesto, caracterizado por e l perfeccionamien­
to que comprende: unos medios g iratorios de recoger h ilo , 
que incluyen un núcleo en cada puesto para recoger el h i­
lo  que se hace llegar al mismo; medios de vaivén; medios 
de guía capaces de responder a dichos medios de vaivén con 
movimiento en dicha zona distribuyendo el h ilo  en e l sen­
tido ax il de cada uno de dichos núcleos; un miembro tu­
bular que esencialmente envuelve o circunda cada una de 
dichas zonas restringiendo la  trayectoria del movimiento 
de dicho h ilo , teniendo cada uno de dichos tubos un extre­
mo superior abierto para retira r  de é l dicho núcleo por 
medio de dicho mecanismo de transporte de bobinas; y unos 
medios de control, en dicho ténder, para hacer funcionar 
dicho medio restr ictiv o  en cada puesto a servir, y así 
permitir e l acceso de dichos medios de manipular h ilo  a 
fin  de que d irijan  e l h ilo  a dichos medios de guia para 
su enhebrado.

21. -  Aparato según la  reivindicación  20, en e l 
que dicho miembro tubular tiene una ranura longitudinal, 
pudiéndose hacer funcionar dichos medios de control en
el sentido de expandir dicha ranura para permitir e l acce­
so a dichos medios de manipular h ilo .

22. -  Aparato según la  reivindicacién 21, en el 
que dichos medios de guía incluyen un a n illo  con cursor 
asociado capaces de funcionar dentro de los confines de

14.10.69 -3 0 -
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dicho miembro tubular, y dichos medios de manipular h ilo  
incluyen una horquilla para colocar dicho h ilo  en posición 
que le  permita ser enganchad! por dicho cursor.

23 .- Aparato según la  reivindicación 22, que 
incluye medios de disponer dicha horquilla con movimiento

* •
• *

\ * ** 4 •*
■".y.

de vaivén en sincronismo con dichos an illo  y cursor, du­
rante su enhebrado.

Aparato según la  reivindicación 22, en

* el que dicho miembro tubular está hecho de un material
» 4 * i.lo.* •. .*
 ̂1 l« «

e lá s tico , y dichos medias de control incluyen un miembro 
impulsor para desviar dicho miembro tubular y expandir

.«>*
a

dicha ranura, permitiendo e l acceso a dicha horquilla.
25 .- Aparato según la  reivindicación 22, en e li *. . * ...» que dicho miembro tubular incluye una sección f i j a  y una

IV** sección móvil, y dichos medios de control incluyen un 
miembro impulsor para mover dicha sección deslizable res­
pecto a dicha sección f i ja  y expandir dicha ranura permi­
tiendo e l acceso a dicha horquilla.

26.— Aparato según la  reivindicación 22, que
20 incluye: medios de montura para soportar dichos an illo  

y cursorj unos medios fiadores que conectan dicho an illo  
a dichos medios de montura; y medios de hacer funcionar 
dichos medios fiadores en e l sentido de liberar o soltar 
dicho an illo  respecto de dichos medios de montura y mover

25 dicho an illo  llevándolo a una posición que permita el ac­
ceso a dicha horquilla .

27 .- Aparato según la  reivindicación  22, en e l 
que dicho miembro tubular está vuelto hacia dentro en 
espiral para así desalinear las posiciones relativas de

30 las paredes opuestas de dicha ranura.
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28 .- Aparato según la  reivindicación 22, que 
incluye un asiento para sostener dicho miembro tubular, 
pudiéndose hacer funcionar dichos medios de transporte de 
tubos en el sentido de retira r dicho miembro tubular de 
dicho asiento para permitir e l acceso de dicha horquilla 
a dicho cursor.

23 -  Aparato según la  reivindicación 28, en el 
que dichos medios de transporte de tubos incluye medios 
que se pueden hacer funcionar para agarrar dicho núcleo y 
asi efectuar la  retirada simultanea de dicho núcleo y tubo,

30. -  Aparato según la  reivindicación 29, en el 
que dichos medios de transporte de bobina incluyen unos 
an illos in flab les para su aplicación a dicho núcleo y 
tubo.

31. -  APARATO PARA Ai TRAf/AilEHTO DE HILO.
la l  y como se ha descrito en la  Memoria que an­

tecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y dos hojas
escritas a máquina por una sola cara. ^

Madrid,
p .a .
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