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Memoria descriptiva

para soMdtar PATENTE DE INVENCION por 20 años

a nombre de VALLANCE AND CO. (MOELEY) LIMITED

entidad / daxmachwaiidad británica

con domicHio enBarfield House, Britannia Road, Morley, 
cerca de Leeds, Yorkshire, Inglaterra

pon "APARATO PARA MEZCLAR CONTINUAMENTE CONSTITUYENTES 
PULVERULENTOS Y LIQUIDOS"

(Clase Internacional BOlf)



I Esta invención se refiere generalmente a la mezcla de

¡ constituyentes pulverulentos y fluidos mutuamente incompa-
i
tibies y más particularmente a la mezcla de polvos y acei­

tes como, por ejemplo, en la producción de masilla y pin­

turas . '
El método de mezcla usual, actualmente utilizado para 

masilla, consiste en colocar una carga de polvo y aceite en 
i un canal de molido circular y obligar gradualmente al acei-
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¡ te a mezclarse íntimamente con el polvo por medio de uni
¡pesado rodete de aletas giratorio. Este proceso se realiza 

¡ en una media hora para mezclar una carga que es después 
I descargada manualmente y reemplazada por material nuevo.

I Es un objeto de la presente invención proporcionar la pro- 

Iducción continua de mezclas de constituyentes pulverulen-
¡tos y flúidos mutuamente incompatibles y reducir considera-
!
blemente el tiempo de producción para cualquier cantidad
dada.

i
' La invención proporciona un método de mezcla que
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comprende las operaciones de agitar mecánica y conjunta­

mente cantidades medidas de los constituyentes pulveru­

lentos y flúidos mientras son conducidos en una corriente 
continua para producir una mezcla previa, y después empu­

jar continuamente esta mezcla previa a través de una plu­

ralidad de aberturas de extrusión y entregar la mezcla 

¡final de manera continua. Preferiblemente, la mezcla es 

I sometida a una acción de corte o picado transversal an- 
i tes de la operación de extrusión. La invención proporcio- 

¡na también un aparato para la realización de este método,
'que comprende medios para alimentar continuamente cantida-

;des medidas de los constituyentes a un canal o tubo de .
j mezcla pr evia, medios agitadores giratorios en dicho ca- 
!
í -  2 -6 .9 .69



5

10

15

20

25

30

1

nal o tubo, para mezclar continuamente loe constituyen­
tes durante su recorrido a través del mismo, medios pa­

ra transferir la corriente de mezcla o un cilindro de ex­
trusión o similar que tiene una pluralidad de aberturas

de extrusión, medios de tornillo en dicho cilindro para ¡
i

transportar la mezcla a lo largo del mismo continuamente :
i

y para ejercer la presión de extrusión, y medios de en- }

trega para suministrar continuamente la mezcla desde di- }t
cho cilindro.

Con el fin de que la presente invención pueda 

ser completa y claramente comprendida, será descrita a 

continuación la misma, con referencia a los dibujos que 
se acompañan, que ilustran, a modo de ejemplo, una cons­

trucción del aparato para la realización de la invención, 
aplicada particularmente a la fabricación de masilla.

En estos dibujos:
La figura 1 representa un alzado del aparato;

La figura 2 ilustra, por medio de secciones lon­
gitudinales fragmentarias, la construcción de dos dis­
positivos similares a tornillos para mezclar y extruir 

los ingredientes;
Las figuras 3, 5 y 7 son secciones longitudina­

les fragmentarias a través del cilindro de extrusión y 

sus medios de tornillo, que muestran tres modificaciones;

Las figuras 4, 6 y 8 son secciones tomadas, res­

pectivamente, por las líneas IV-IV, VI-VI y VIII-VIII de 

las figuras 3; 5 y 7.
Segdn se muestra en la figura 1, es alimentado 

blanco de España, en polvo desde una tolva 1, a través de
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un alimcnuador de Medición giratorio 2, en un extremo de 
un canal horizontal 3. Este canal tiene un fondo curva­

do y una tapa superior desmontable 4 para fines de ins­

pección y de limpieza, Extendiéndose a través de este ca­
nal hay un árbol mezclador giratorio 5, alrededor del 
cuál están fijados, en una trayectoria espiral, una serie 

de brazos mezcladores 6 que están de tal manera configura­

dos y orientados anclar-mente que cooperan también con el 
fondo del canal para actuar como un transportador de tor­

nillo.

Desde un tanque 7, os bombeado aceite de lina­

za a través de las tuberías 8, 9, por medio de una bemba 

alternativa 10, al extremo de alimentación del canal 3) a 
un caudal medido predeterminada, ^i se desea, puedan ser 

alimentados pigmentos por gravedad, a través de una tube­
ría o tuberías 35) al canal 3.

Los brazos mezcladores 6 agitan y mezclan pre­

viamente el blanco de España y aceite, ayudando la forma 

partida de este tornillo a evitar que la mezcla se atas­

que en el canal. Al mismo tiempo, los brazos transportan 
la mezcla al extremo de entrega del canal, en ¡ronde es em­
pujada, a través de una salida del fondo 11 y conducto de 

transferencia 12, al extremo de alimentación ae un cilin­
dro de extrusión horizontal 13 que so extiende convenien­

temente por debajo del canal y paralelo a él.

Extendiéndose a través de este cilindro, nay un 
árbol do extrusión giratorio 14, sobre el cuál está fijado 

un tornillo partido que forma una serio de paletas en án­
gulo 15A, 15B, 150 que trabajan muy cerca ue la pared del 

cilindro. Abarcando el cilindro, hay dos placas de extrt-
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cién 16, 1 7y espaciadas axialnente, que tienen una plu­
ralidad do pequeños orificios que pueden ser (por ejem­

plo) de 5 H2R de diámetro en le. placa 16 y de 8 nm de diá' 
retro en la placa 17. di árbol 14 paca a través de éstos

y está apoyado en un cojinete lo en un soporte ¿c estre­

lla 19, y su entreno exterior lleva un tornillo do entre­
ra de Arquíncdes 20 que trabaja en una e: tensión ae diá­
metro reducido 13X del cilindro 13 que tiene una salida

de entrega 21.

Las paletas 15A están dispuestas para formar un 

tornillo partido de manera que proporcione una acción de 

agitación adicional y también para empujar la mezcla a 

través de las aberturas en la placa 16, poro sin peligro 

de atascamiento del tornillo. La áltima paleta 15A puede 

trabajar tan próxima a la. placa 16 que ejerza una acción 

de corte o picado en la mezcla para ayudar a la operación 
de mezclar y la. paleta 15B puede funcionar de manera si­
milar.

En la figura 2 se nuestra un cono de presión 31 

fijado en el árbol 14. Este achia para comprimir la mez­

cla a medida que ésta se aproxima a las aberturas en el

soporte de estrella 19, y también protege el cojinete 10 

de la presión de extrusión Ion ñtudinsú..

El cilindro de extrusión 13, en lugar de tener
una pared interior cilindrica lisa, puede 

de estrías, canales o nervios que se exti 

monte, hellcoidalmonte o de otra forma de

estar provisto 

enden paraxial- 

manora que coo­
peran con, al mono;: --¿'Unas de las maletas cara romover

el desplazamiento de la mezcla a lo largo del cilindro y 

para evitar que la .mezcla so aglomere alrededor del árbol
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14 y aire soplen¿nte sin avance a lo largo de él. Ljom- 
ploc de tal disposición son ilustrados en las figuras 3

a 8.

Las figuras 3 y 4 muestran estrías múltiplos 
32 que se extienden iielicoidalmcnte en sentido opuesto 
al de las paletas.

Las figuras 5 y 6 muestran nervios hclicoinales 

33.
Las figuras 7 y 8 muestran estrías 34 paralelas 

al eje del cilindro.

Los dos árboles 5, 14 son girados a la i.is.xi. ve­

locidad por medio de cualquier mecanismo de accionamiento 

apropiado. Ln la figura 1 está indicado un motor 22 que 

acciona los dos árboles a través de engranajes de trans­

misión en un alojamiento 23. Un dispositivo de transmi­

sión auxiliar, en un alojamiento 24, transmite un accio­
namiento a través del árbol 25 y embrague 26, al aliucnta- 

dor de monición 2, y también a través de una conexión ue 
cadena y rueda dentada 27, al árbol 28 de un disco de ma­

nivela 29 cuyo brazo de manivela 30 acciona la bomba 10.
ror m uro uc la c^nnurucci ón .̂n*coriort..entc ^es­

crita del aparato, los in redientes son mescíanos ^rsvia- 
montc por una acción ue agitación y mezcla a fondo, en el 

canal 3, y la „.ezclü os transferida al cilindro 1 3 , donde 
la mezcla, sigue siendo agitada y mezclado., y es extraída 
a través de las aberturas de la placa y empujada desdo 

la salida de entrega 21 como un flujo continuo de masilla 

estando indicada la trayectoria de la mezcla por las fle­

chas de los dibujos. .<sta producción continua puede prose­

guir durante tanto tiempo como sea mantenido el suministro
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de blanco de Espada y aceite, y el tiempo de producción se 

reduce en gran medida a las acciones do mezclado y extru­

sión mecánica eficaces.
Aunque el canal de mezcla y el cilindro de ex­

trusión han sido descritos cono dispuestos uno debajo del 
otr-.- para economizar espacio en planta, es claro que po­

drían ser dispuestos en línea o en cualquier otra relación 
deseada ue permita realizar el método de producción coatí 
nua de esta invención.

lambión el mezclado previo podría ser bocho en 

un canal o tubo vertical o inclinado, por el cuál so des­

plazarían los ingredientes por gravedad.

La invención puede también sor aplicada a la 

mezcla de materiales plásticos sintéticos, plastifioado­
res y otros materiales o mezclas.

La presunto solicitud que correspondo a la pre­

sentada en d-ran greta..a, con fecha 26 de Julio de 1%7, 

bajo el nS 34227/67, se acopo a los beneficios del artí­
culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad industrial.

A

Los puntos de invención propia y nueva que so 

presentan para que sean objeto de la presento solicitud 

de latente de Invención cu Esj^nía, por VihlíTd años, son
los siguientes:
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1 ° Aparato para mezclar continuamente constituyentes 

pulverulentos y líquidos de naturaleza mutuamente incompa­

tible para producir una mezcla plástica homogéneas que 

comprende medios para la alimentación continua de cantida­
des medidas de los constituyentes a un canal o tubo de 
mezclado previo, medios agi<iadores giratorios en dicho ca­

nal o tubo para mezclar continuamente los constituyentes 
durante su recorrido a través del mismo, medios para trans­

ferir la corriente de mezcla a un cilindro de extrusión o 

10 similar que tiene una pluralidad de aberturas de extrusión, 
medios de tornillo en dicho cilindro para transportar la 

mezcla a lo largo del mismo de manera continua y para ejer­
cer la presión de extrusión, y medios de entrega para en­
tregar la mezcla continuamente desde dicho cilindro.

15 28.- Aparato según la reivindicación 1, en el cual
dicho canal o tubo de mezcla previa tiene un fondo cur­

vado con el cual cooperan brazos mezcladores fijados al­
rededor de un árbol accionado para formar un tornillo par­

tido, actuando así tanto para agitar los constituyentes 
20 como para transportarlos a. lo largo del canal o tubo.

58.- Aparato según la reivindicación 2, en el cual 

dicho cilindro de extrusión o similar está colocado por 
debajo de dicho canal o tubo de mezcla previa y está co­

nectado al último por medio de un conducto de transferen- 
25 cia a través del cual recibe la corriente continua de 

mezcla.

42.- Aparato según cualquiera de las reivindica­

ciones 1 a 3) en el cual dicho cilindro de extrusión tie­
ne un árbol accionado alrededor del cual están fijadas pa- 

30 iatas o similares que forman un tornillo partido que se
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fija en el cilindro de manera que produzca la fuerza de 
extrusión,

$2.- Aparato según cualquiera de las reivindicacio­
nes 1 a 4, en el cual dicho cilindro de extrusión tie- 

3 ne su pared circunferencial interior provista de estrías 
o nervios que cooperan con dichos medios de tornillo.

63.- Aparato según la reivindicación 4, en el cual 
dichas aberturas de extrusión están previstas en una o 

más placas de extrusión colocadas transversalmente al 
10 cilindro o similar, y una o más de dichas paletas, o si­

milares, funcionan suficientemente próximas a dicha placa 
o placas para ejercer una acción de corte o picado en la 
mezcla.

73.- Aparato según cualquiera de las reivindica- 
1$ ciones 1 a 6, en el cual dichas aberturas de extrusión

están previstas en, al menos dos placas de extrusión si­

tuadas transversalmente al cilindro o similar y espacia­
das axialmente en el mismo, aumentando el área de la sec­

ción transversal de las aberturas individuales, en las 

20 placas sucesivas, en la dirección del recorrido de la 

mezcla.
83.- Aparato para mezclar continuamente constituyen­

tes pulverulentos y líquidos.

Tal y como se ha descrito en la ^cmoria que ante- 
23 cede, representado en los dibujos que se acompañan y pa­

ra los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de diez hojas escritas a maqui­

na por una sola cara.
Madrid,

P.A.

.....

' W t
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