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Memoria descriptiva
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para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 afios

a nombre de VALLANCE AND CO, (MORLEY) LIMITED

;entidad / ssxoomismdizhnd briténica

con domicilio en Berfield House, Britannig Road, Morley,
cerca de Leeds, Yorkshire, Inglgterra

por: "APARATO PARA MEZCLAR CONTINUAMENTE CONSTITUYENTES
PULVERUI:ENTOS Y LIQUIDOS"
(Clase Internacional BO1f)
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Esta invencidn se refiere generalmente a la mezcla ae
constituyentes pulverulentos y f£llidos mutuamente 1ncompa—
i tibles y m&s particularmente a la mezcla de polvos y aceif
tes como, por ejemplo, en la produccién de masilla y pin-

turas., !

‘El método de mezcla usual, actuvalmente utilizado para

masilla, consiste en colocar una carga de polvo y aceite en
un canal de molido circular y obligar graduazlmente al acei-
te a mezclarse intimamente con el polve por medio de un

pesado rodete de aletas giratorio. Este proceso se realiza

en una media hora para mezclar una carga que es después
descargada manualmente y reemplazada por maberial nuevo.

Es un objeto de la presente invencidn proporcionar la pro-
{ducclén continua de mezclas de constituyentes pulverulen-
tos y fliiidos mutuamente incompatibles y reducir considera—

blemente el tiempo de produccidn para cualquier cantidad
dada.

La invencidén proporciona un método de mezcla que
. comprende las operaciones de agitar mecénica y conjunta-
mente cantidades medidas de los constituyentes pulveru=-
lentos y flhidos mientras son conducidos en una corriente
continua para producir una mezcla previa, y después empu-—

i jar continuamente esta mezcla previa a través de una plu-‘

ralidad de aberturas de extrusidn y entregar la mezcla
%final de manera continua. Preferiblemente, la mezcla es
ésometida a una accidén de corte o picado transversal an~
!tes de la operacién de extrusidén. La invencidn proporcio-
;na también un aparato para la realizacibén de este método,
‘que comprende medios para alimentar continuamente cantida-

ides medidas de los constituyentes a un canal o tubo de
‘mezcla pr evia, medios agitadores giratorios en dicho ca- .
—2—
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nal o tubo, para mezclar continuamente low constituyen—

;tes aurante su recorrido & través del mismo, medios pa-—

|

§ra transferir la corriente de mezcla o un cilindro de ¢x-—
itrusidn 0 similar que tiene une pluralidad de absyturas
ide extrusibn, medios de tornillo en dicho cilindro para

| trangportar la mezela a lo largo del mismo continuamente
fy pare ejercer la presidn de extrusidn, y medios de ene—
fitrega para suninistrar contlnucmente la mezcla desde di-
“cho cilindro.

Con el fin de que la presente invencidn pueda

ser completa y claramente comprendida, serd descrita a

icontinuacidén la misma, con referencia a los dibujos que

se acompaiian, que ilustran, a modo de ejemplo, una cons—

i truccidén del aparato para la realizacién de la invencién,
{aplicada particularmente a la fabricacién de masilla.
H -

En estos dibujos:

La figure 1 rcprescenta un alzado del aparato;

La figufa 2 ilustra, por medio de secciones lon-
gitudinales fragmentarias, la construccidn de dos dis-
nositivos similares a tornillos para mezclar y extruir
11og ingredientes;

Ias figuras 3, 5 y 7 son secciones longitudina-—
les fragmentarias a través del cilindro de exbrusién y
sus medios de tornillo, que muestran tres modificaciones;
J

Las figuras 4, 6 y 8 son secciones tomadas, res-=

| pectivamente, por las lfneas IV-IV, VI-VI y VIII-VIII de
|
las figuras 3, 5y 7.

Segin se muestra en la figura 1, es alimentado

blanco de Espafia, en polvo desde una tolva 1, a través de

160701968 —'_ 3 -
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un alincnsador Ge wmedieidn siraterio 2, en un extre::.o de

un canal horizonital 3. Hste c&nal tiene un fonco curvas

4o ¥y une fara superior desmontable 4 para fines de ing

peceidn y de limpicza. ixterndidndose a través de este ca-
nal hay un drbol meszelador giravorio 5, alrededor del

cudl estdn fijados, en una trayectorlia espiral, unw serie
de brazos mezclavores 6 gue estdn de tal manera confi ura-—
ios y orientados angularientc gue cooperan btaubién con ol
fondo del canal para acbuar como un trassportador de tor-
nillo.

Desde un tangue 7, cs vombeado acelte de lina—
za & través de las tuberfas 8, §, por medio de una voula
alternativa 10, al extromo de alimentacién cel censl 3,
un caudal medido nredeteruipnada. i se desea, puedon ser
alimensados pi~entos vor gravedad, a sravés de una ube-
rfa o suberfas 35, al cancl 3,

Los bramos mczcladores 6 agitan y mezclan pre-—

viemente el blagneo de .igcuaila ¥

u

acelte, ayudando la Foyzo

e}
0
'
-

riida de este vornillo a evitar cue la wezclu se atage-
cue en el canal. Al misno {leupo, log brazos trans;orban

la zezela al extre:o de cutrega del canal, en wonde es Ci—

4

pujada, a través de unw salida del fondo 1l y condueto de
transferenciae 12, al cxbrewo de alinmcntacibn ce un c¢ilin-
dre de extrusidén horlzonial 13 que sc¢ exticnde convenien—
veuente por devbajo ael ctnal y paralelo a é1.
dxtendidnuose a través de este cilindro, uwry un

drhol de extrusidn giretorio 14, sobre el cudl estd

un tornillo partico cuc ©oima una gerie de pale

t.-!'

galo 154, 15B, 15C que trebajan muy cerca Ge la warcd del

cilincro. .barcando ol ciliniro, bay dog placas de cutr: -

16.7.1968 -4 - POOR
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cidn 16, 17, espacicdas auxiwluente, nue ticnen une plu—
reliced de iogueidos oviiicios cue pueden ser (oor cjcre-
nlo) de 5 mm de didactro en lo nlaca 16 7 de 8 mm de aid-
iebro en 1o placa 17. 1 drbol 14 pasa a trovés de Ssbos
= egtd apoyado cn un cojincete 10 en un soporte de cotbre-
lla 19, y su extre.0 exterior lleva un tornillo de ciire—
~a de Arquliedes 20 gue trabajl en una extensidn e did-
retro recueido 13X del cilinaro 13 ¢ue ficne uno sualida
de entrega 21,

Las valetas 154 egtdn dispuestas para formor un
tornillo partido de maners gue proporcione uno accidn de
asitacién adicional y tasbidn pora empujar la mezcla a
través de las aberiuras en le placa 16, nere cin welisro
de atascaniento del tornillo, Lo ¢litima waleta 154 puede
trabajar ten préuinme a la placa 16 cue ejorza una accidn
de corte o picuto en la mezcla para ayuder & la operacidn
de mezclar y la peleta 158 puede funciocnar de mancra si-
nilar.

Bn la fioura 2 se nuestra un cono de presidn 31

ijado en el drbol 14. Iste actin pars couprimir la mez—
cla a necdida gue ésta se anrerima a las aberturas en el
soporte de estrella 19, y fa.blén probege el cojinete 13
de la presidn de extrusidn lon-itudinal.

Tl cilindro de extrusién 13, en lusar dc tener
une pered interior cilfindwvica lisa, pucde egtar provisto
de cegtrias, canales 0 nervios cue se cxdicnden paranial-
mente, helicoidalnoente o de otra forma de nnera aue coo—
peran con, &l menoz, aliuncs de lus palebas nara HTOMOVEr
el desplazaniento de le nezcla a lo large del cilindro y

para evitar que la nezclo ge aslopers alrededor del drvol

16.8.1968 -5 -
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14 pirve simplencnte sin avence a lo large de 61, Lijom~

plos de el disyozicidn son ilustrados en los iisuras 3
a g,

Las fijures 3 y 4 muesiran estrias mdliiples

4

32 gue se oxtienden nelicoidalnente en ceuntido opuesto
Lag figuras 5 y 6 wuestran nervios helicoicales

Lag fiuras 7 ¥ O zuestran estrfos 34 warelclas
al eje del cilindro,

Los dos druvoles 5, 14 gon zirados a la iig.: ve—
locidad por weqio de cuvalouldcr goeanisno de accloutialonto
vnropiado, in la Zijura 1 estd indicado un motor 22 gue
acciona log dog drboles & troavés de cnzrongjes de treng-
wisidn en un alojamicnto 23. Un Gigvositivo ce trwagizi-—
gidn awxiliar, en un wlojanicnto 24, sransmite un acecio-
naicnto a travéds del drbol 25 y eubrague 26, ol alinonbo-
aor ¢e ncuicidn 2, 7y wwbidn o trovds de una conexidn we
cadena y rucds dentade 27, al drvol 26 de un dilgco de .-
nivela 29 cuyo bruzo de uswrivela 30 acciung lo bonww 10,

¥ow i.. ¢io de la cuaniiucceldn oaborioin.uiie oo
crita del usaiwto, luw in
LOASe wor ung accidn we d ivacidn 7 uezcela a foaco, ¢ el

-~

canal 3, 7 la _ezcls os iringsierida al cilindro 13, donde
la nezcla, sisue sicndo acivado y wezclads, ¥ es cxirefia
a truvés Geo lag abowitwres ce L Jlocu y wivujade dosde

la salica de cntregs 21 CO0mMO uwp rlujo coudiimo de wacilla
cotunde indicada lo truyecltoria de la wczcla vor lus ile-

chae de log divujos. et Produceidn contima puede prose-

suir dqurante tanto tlempo Couo sed nmantenido el suminigtro

16.7.1968 -6 - POOR
QUALITY



de blanco de ugpaiia y acelite, y ol tienno de produccidn se

reduce ca ~ran medida a lasg acciones de nezclado y extru-~

cidn mecdnica eficaces

Jungue el canal de itezela y el cilindro de ex-

5 drusidn hon sido deserites coio dlcnuestos uno devajo del
olre wara ceonounizar csuaclio en plainta, @3 CLoro JUC Ho-

drfan ger dicpuestos c2 1dned 0 oo cualguier oira vclacidn

uétodo (e uivunceidn soivtd

{...

descada  ue neruito realisar ol

me de egia invencidn.

.

'3 - N PP K¢ AT ST \ N
1fa ¢l nweeclaco nrevio pocrii ser nCcHO en

e »

TN

10 IERE

un caal o tubo vercizal o inclinodo, por ol cudl me doge-

plagarfon los insrelicnbes por -ravedad.

o

s
Feata ) oo o 1ana
-

Le invencidn pucde to.bidsn sor aplicada o lo

ezeln de patericles uldotices sintdiicos, plasiificadio-

2 xel

15 res y otras astoricles o siszclog.

Lo pregunte golicitud Ue corresponde & la jroe

e voe ULlive

26 ue Jculio ge 1uG7,

oy deen e alery o iy wie
S3pANs onouvian ure LL‘...E‘., Coll CeQue

-

bajo ol nf® 34227/67, se acose & 1oz benelicios del arti-

culo %1 del viente Totatelto sovre Froviedad Inducsitrial.

ke

Loz nuntos de inmvencidn propia ¥y nucva cue se
reconten para ¢uo gean objcto ae la prescnte solicitud
de wavenve de Znvenelln ci Jgpt.id, por VILITL aflos, son

Loz siumienives:
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l1e,-~ Aparabto para nmezclar conbinuamente constituyentes
pulverulentos y liquidos de naturaleza mubtuamente incompa-
tible para producir una mezcla pléstica homogéneas que
comprende medios para la alimentacidn continua de cantida-
des medidas de los constituyentes a un canal o tubo de
mezclado previo, medios aglvadores giratorios en dicho ca-
nal o tubo para mezclar continusmente los constituyentes
durante su recorrido a través del mismo, medios para trans-
ferir la corriente de mezcla a un cilindro de extrusidn o
similar gue tiene una pluralidad de aberbturas de extrusidn,
medios de tornillo en dicho cilindro para transportar la
mezcla a lo largo del mismo de maners continuva y para ejer~
cer la presidn de extrusidn, y medios de entrega para en-
tregar la mezcla continuamente desde dicho cilindro.

20, ~ Aparato segln la reivindicacidn 1, en el cual
dicho canal o tubo de mezcla previa tiene un fondo cur-
vado con el cual cooperan brazos mezcladores fijados al-
rededor de un Arbol accionado para formar un tornillo par-
tido, actuando asi tanto para agibar los constituyentes

como para transportarlos a lo largo del canal o tubo.

d

39.- iparato sesin la reivindicacidn 2, en el cual
dicho cilindro de extrusidn o similar estéd colocado vor
debajo de dicho canal o tubo de mezcla previa y esld co-
nectado al Gltimo por medio de un conducto de transferen-—
cia a través del cual recibe la corriente continua de
mezcla,

42,- Aparato seglin cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 3, en el cual dicho cilindro de extrusidn tie-
ne un arbol accionado alrededor del cual estén fijadas pa-

Tetas o similares que forman un tornillo partido gque se

-
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fija en el cilindro de manera gque produzca la fuerza de
extrusidn,
52,~ Aparato sesin cualquiera de las reivindigacio—
nes 1 a &, en el cual dicho cilindro de exbtrusidn tie-
ne su pared circunferencial interior nrovista de estrias
0 nervios que cooperan con dichos medios de tornillo.
62.~ Aparato segin la reivindicacidén 4, en el cual
dichas aberturas de extrusidn estén previstas en una o
més placas de extrusidén colocadas hransversalmente al
cilindro o similar, y una o mis de dichas palebtas, o si-
milares, funcionan suiicientemente proximas a dicha placa
o placas para ejercer una accldn de corte o picado en la
mezcla.
72,~ Aparzato sepin cuslquiera de las reivindica-
ciones 1 a 6, en el cual dichas aberturas de extrusidn
estln previstas en, al menos dos placas de extrusidn si-
tuadas transversalmente al cilindro o similar y espacia-
das axizlmente en el mismo, aumentando el &rea de la sec-
cidén transversal de las aberturas individuales, en las
placas sucesivas, en la direccidn del recorrido de la
mezclae
89, Aparato para mezclar continuamente constituyen-
tes pulverulentos y liquidos.,
)
Tal y como se ha descrito en la cmoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acomnaiian ¥ pa-

ra los fines que se han especificado.
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