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PATENTE INTRODUCCION
por LO arog

a favor de CELUFLEX,S.A.,Sociedad Espafiola,residente
en fipollet (Barcelona) - J.Antonio,4 = = - - = - - =
por: "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE TUBO PERFORAIO
A PARTIR DE TUBOC DE LAMTINA ONDULADA".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ie extrsordinaria difusibn que en los Ultimos
afiog ha alcanzado la utilizacibén de losg tubos fabricados
a base de lamina metédlica o metalizada ondulada,arrolla-
de en espiral,es facilmente comprensible si se consideran
las extradorinarias ventajas que tales tipos de tubo ofre-
cen y de entre las cuales citamos de pasade las principa-—
les,que radican en su precio sumamente bajo,caracteriocas
necénicas suficlentes para gran cantidad de aplicaciones,
pogibilidaed ds curvado y montaje,etc.,

Sin embargo,y aun cusndo existen en nuestro mer—
cado diversog tipos y fabricaciones para dichos tubos,
existe una modalidad sun no conocida ni utiligade en Eg-
pafia y que consigte en el tubo de limina ondulads,perfo-
rado.

Bgte tubo es conocido en Alemznia, donde lo
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febrica la casa Westaflexwerk, de GUtersloh, segin un

procedimiento cuya proteceibn legai se solioita para

Bepafia por medio de la presente patente de introduccibdn,

¥y Que en lo que tiene de esencial se desoribe en bsta
20. memoria.,

La obtencibn del tubo perforado a partir de
tubo e base de lamine metélicae o metalizeda onduleds,
gseghn dicho procedimiento,permite asi completar le ge-
me de posibilidades de éste tipo de tubos, ensanchando

25, su campo de apliceclones a otros dominios hasta ahora re-
servados al tubo de chapa perforada.

Esencialmente, 6l procedimiento que nos ocupae
ge funde en hacer pasar por el interior del tubo de la-
mina ondulada cuchillas rotativas con dientes con perfil

30, de cuiias,siguiendo la linea helicoidal de la ondulacibn
en la que se desea gsituar la serie de perforaciones con
1o gue se levantan una serie de lenglievas radialmente
proyectadas,y cue a continuacidn son'rebatadas eXterior-
mente gobre la ondulaoibn adyacente mediante un dlspogi-~

35. +ivo exterior de plegmdo,logréndose un ajuste perfecto de
lag lenglietas sobre la ondulacibn vecina citada,y con ello
vn notable refwerzo mécanico del conjunto.

Para mejor comprensibn de cuento antecede,y
gin que ello sipgnifique limitacibn alguna a la genera—

40, 1lidad del procedimiento,en las figuras adjuntas y en
todo lo que zigue nos vamos a referir a un ejemplo con-—
creto de realizacibn préctica del mismo.

En la fig. 12 ge revresenta una visbta exberior
del tubo,tal y como resulba una vez acabado,pudiendo

45. obgervarse lag geries -5~ de ventanas o perforaciones

~1- practicadas,sesgin la linea helicoidal de detormi~
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nade ondulacibn -lo-,y alternadas en &ste cago partiocular
concreto,de modo que dejan entre sus sucegivos pasod, su-
cesivamente 2 y 3 paso de ondulaciones refuerzos —4—,y cu—
va reparticibn en nlmero de verforacloneg por paso,es agi-
nismo alternada.Asinigmo se observa en la figura como lasg
lenglietas -3~ radiales producidas en la perforacibdn se han
rebatido Zubgo sobre el refuerzo adyacente,sobre el qus se
adaptan perfectamente,reforzbndolo,

Tag fisuras 28 y 32 representan,en seccibn esque-
mética lag operaciones reapeciivas de perforado y rebatido
de lag lenglletas.

Lés fisuras 48 y 58 representan con mes detalle
la cuchille circular dentads encargada de la perforacibn,

y el digpositivo de rebatido posterior de lenglietas.

Segtin e obgerva en éstas figuras,la.ouchilla
-6= pregents unos dientes -8- con seccibn de cufia, dotada
del filo ~7~,y delimitada por los planosg rectos -ll- e in-
¢linado -12-,c0on lo que,en la operacibn de perforado produ-
cierd un corte recto del lado del plano recto -1l-,levintén-
do la lenglieta -3~ con el plano inelinado -12-.

El dispositivo exterior de rebatido ulterior esth
formado por la nmordaza -9- dotada de un perfid inferior
variable,que en su frente de atague -l4- es capaz de coO-~
gor la lenglleta ~3-,%totalmente levantada,y que se va es-
trechando ségﬁn ~1l3~ progregivamente,hasta quedar en su ga-
lida -15~ totalmente ajustado al perfil definitivo de re-
batido,con lo que lag lengletas ~3- se ven rebatides pro-
gregiva y completamente soﬁre el perfil del refuerzo —4-—
vecino,

No alteraridn la cesencialidad de la prosente pa-
tente de introduccibn todasauellas modificaciones de ca-

recter secundario, como son formag, dimensioneg y constitu~
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cibn del tubo original,distribucibn de las perforaciones
ni su forma o dimensiones, detalles constructivos de la
rueda dentada perforadas ni de la mordaza de rebatido,asi
como su formz de accionamiento,montaje y sujecibn,ni en
general cuantas no supongan una alteracibn substancial de
la idea inicial descrita,que se resumen en las gsizuientes:

REIVINDICACIONTES:

12 - Procedimiento para la obtencibn de tubo
perforado a partir de tubo de lémina onduleda,que esen—
clalmente se caracteriza por hacer pasar por el interior
del tubo en cuestibn,y siguiendo la linea helicoidal de
una determinada ondulacibn,una cuchilla rotativa dentads
de modo gue produzca,a lo largo de la citada linea heli-
coidal,seflag de perforaciones,segin tamafios, formes y al-
teraciones preestablecidas,foruadas por el levantemiento
radial,a uwno de los lados de las perforaciones,de una se-
rie de lengiietas sensiblemente rectangulares,lengletas que
en la fase éiguiente entran en ung mordaza de perfil Vo~
riable a lo largo de su recorrido,de modo que se las opli-
ge. a rebatirse y ajustarse perfectamentie sobre el re—
fuerzo u ondulacibn saliente adyacente, confiriéndole un
notable aumento de rigidesz.

28 - Procedimiento para la obtencldn de tubo
perforado a partir de tubo de limina ondulada,segin la
reivindicacion anterior en que a fin de lograr la serie
de perforacilones y lenglietas deseritas en la misme,la
cuchilla circular rotativa en ella citada presenta una
serie de dientes con perfil en cufia, con filo periferico
formado por la interseccibn de un plano inclinado, gi-
tuado del lado del que debe levantarse la lenglieta,con
el plano recto perpendicular que congtituye su.otra ca~

ra,y segin la cual se produciréd el corte limpio de la



ventana, en su lado opuesto a la lengleta.
Todo tal y como cueda descriﬁo,reivindicado y
representado en log dibujos adjuntos.
Congta la presente memoria de cinco hojas fo-
115. liadas escritaes a miquina por una sola de sus caras.

Madrid a 24 de julio de 1968,
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