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Egte invencidn se refiere a un método de dar a

una hoja de cemento fibroso una curvatura permancnte cllin

drica preferiblemente circular que, en el caso de hoaas on

J

duladas, ha de exltenderse en la direccidn longltudlnar°de

las ondulaciones. La invencidn se refiere también a uk apa)
rato que es adecuado para llevar a efecto el método.:,:}
Dicho método forme parte de la fabricacién de
hojas curvadas de cemento fibroso y es pariticularmente
interesante en relacidn con hojas onduladas tales como

las que son muy utilizadas para techos arqueados, pero-

v

puede ser utilizado también, por ejemplo, para dar aip?-
jas planas una curvatura cilindrica, en particular ééfé
edificios industriales.

Por razones de claridad, deberd recalcarse que
en el presente contexto una hoj; ondulada recta signifi-
ca una hoja que es recta en la direccidén de la ondulacidn,
mientras que una hoja ondulada curvada significe una hoja
que ‘tiene una curvatura en la direccidn longitudinal de
las ondulaciones.

De acuerdo con un aspecto de la presente inven-—
cidén, un método de dar a hojas de cemento fibroso una cur-
vatura permanente incluye depositar una hoja recta de ce-
mento fibroso en su estado blando sobre un2 hoja de moldeo
que tiene una curvatura con la concavidad dirigida hacia
abajo de tal manera gue el contacto con la hoja de moldeo
comienza en el centro de la hoja y prosigue sucesivemente
hacia los extremos de la hoja, y someter entonces la hoja
fibrosa durante un breve perfodo a una presidén que en

cualquier punto de la hoja se dirige hacia el centro de

curvatura de la hoja de moldeo.
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En una disposieidn, la operacibn de curvado se reaiiza de
tal manera gue la hoja de cetiento fibroso se somete a una
ligera aspiracidn hacia dentro de la hoja desde los ektﬁe-
mos de la hoja hacia el contro de la hoja en la direccién
circunferencial, mientras se estd curvando la hoja. Couwo
resultado, las hojas de cemento fibroso no estardn expﬁgs—
tas & esfuerzos de traccidén cue sean perjudiciales péfa'el
cemento fibroso sblo parcialmente endurecido.

Para llevar a cabo el método de curvar hojas de
cemento Librogo anterioriiente indicado puede uwbilizarse un
aparato gue, de acuerdo con el segundo aspecto de lé:pre-
sente invencidn, incluye une armazén, una pluralidad de ca
jas de aspiracibn dirigidas hacia abajo montadas lado a
lado en la arwazdén, medlos por debajo de las cajas de as-
piracidén para soportar una hoja de moldeo gue tiene una
curvatura con la concavidad dirigida hacia abajo, medios
gue mueven la armazén hacia abajo en direccién a los me-
!dios de soporte para prensar una hoje mantenida por ias
cajas de aspiracibn en contacto con y contra una hoja de
moldeo asi soportada, estando conectadas entre si las ca-
‘jas de aspiracidn por mediog de conexidén flexibles sustan-—

cialmente inextensibles y montadas en la armazfn con liber;

gtad de movimiento vertical con relacidén a la armazén, es-
%tando limitada la libertad de modo gue las cajas centra-
iles de ag_iracidn son libres para subir mds que las otras
cajas de aspiracidn con relacidn a la armazén.

En la construccidn preferida, la armazdn tiene
dos superficies de soporte iorizontales paralelas que co-

portan los exbtremos de las cajas de aspiracidn y cada ex-

treso de cada caja de asviracidn estd concciado @ los co-
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rrespondientes extremos de la caja 0 cajas de aspiracidn
adyacentes por medios de conexidén flexibles sustancialmen-
te inextensibles tales como un muelle de ldmina que es

comin a una pluralidad de cajas de aspiracidn y que se.pug

de doblar en un plano vertical.

v .

E

Los medios de conexidn, tales como los muelles
de ldmina, pueden disponerse de tal manera gue el eje ‘neu-
tro de lhs medios de conexidn esté a nivel con el plano’

-

neutro de una hoja de cemento fibroso mantenida en el. dis-

positivo por aspiracién. Como resultado, la presidn'apii—
cada a la hoja de cemento fibroso tendrd un efecto éﬁf&na
direccidn deseable, es decir, hacia el centro de curvatu-
ra de la hoja de moldeo en cualquier momento dado de nodo
que no se producen esfuerzosvde.traccidn no deseables en
la hoja fibrosa mientras estd siendo curvada.

En una dioposicidn modificada, los medios de co-
nexidén, tales como los muelles de ldmina, egtdn dispues-
tog de tal manera que el eje neutro de los mediog de cone-~
xidén estd por encima del plano neutro de una hoja de ce-
mento fibroso mantenida en el dispositivo por aspiracidn,
Como resultado de esta disposicidén, la ligera aspiracidn
hacia dentro de la hoja de cemento fibroso en la dirececibn
circunferencial anteriormente mencionada se produce durane
te la operacidn de curvado.

El aparato puede estar provisio de medios para
controlar el movimiento vertical de lac cajas de aspira-
cidn interconcctadas con relacidén a la armazdén del dispo-
sitivo, Preferiblemente, hay un mimero impar de cajas de

ospiracibén y los medios para controlar el novimicuto ver-

tical de las cajas de aspiracidn estdn asociados con la
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caja de aspiracidn central y pueden comprender medios co=-
nectados a la caja de aspiracidn central y guiados por
gulas verticales montadas en la armazdn.

En la prdctica, en el curso de la operacién'Qer
curvado, se superpondrdn hojas de moldeo y hojas de ce%;
mento fibroso alternativemente unas encima de otras pera
formar una pila. En una secuencia conveniente, el punto

de partida de la operacidn de curvado estd constituldc por
dos pilas de hojas A y B, La pila A consta de hojas de mol
deo rectas que alternan con hojas rectas de cemento -fibro-
80 blando y la pile B consta de hojas de moldeo curvadas.
Por ragones de sencillez, los miembros se describirdn de
aquf en adelante con referencia al curvado de hojas ondu-
ladas, siendo realigado en principio el curvade de las ho-
jas planag de manera similar,

La operacibn de curvado para uns hoja individual
se lleva a cabo depositando una hoja recta de cemento fi-
brogo blando sobre una hoja de moldeo curvado que estd
colocada encima de una tercera pila < e incluye una opera-~
icién consistente en deposgitar una hoja de moldeo curvada

!
sobre la hoja fibrosa que se acaba de depositar, depositar

pubsiguienﬁemente la sipuiente hoja de cemento fibroso en-
|

pima de la hoja de moldeo, y asi sucesivamente.

i Con el fin de llevar a cabo la operacidn de de-
positar las hojas de moldeo curvadas de una manera racio-
nal, puede utilizarse un dispositivo clevador separado que
tienc una armazdén de soporte que lleva dogs cajas de aspi-
racién cooperantes, cuyos dngulos de inclinacidén con rela-
cibn a la armazdén pueden ajustarse.

Las dos etapas anteriormente mencionadas de la
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Operacidén de curfado se combinan con ung operacidn auxi-
liar adicional consistente en retirar lag hojas de mo;%{;
deo rectas que han servido para separar lag hojas recé";
tas de cemenio fibroso blando en la pila A por un dis7;l
positive elevador y volverlas & apliar en una cuarta;pila
separada D con el fin de dar acceso a lasg hojas rectas,
de cemento fibroso. Para este fin es convenliente utili—
zar un dispositivo elevador de un tipo conocido que~teﬁ}
ga una sola caja de aspiracidén disefisda para adgptaréé‘é
la hoja.

Las cajas de aspiracidén pueden esiar diseﬂaﬂés
con fondos perforados y pueden sstar conectadas & un con-
ducto comin de aspiracidén a través de conexiones de tubo
flexible que pueden ser de forma de fuelle,

Para llevar a cabo la operacidn de curvado, la
armazén y los medios‘para mover la armazlén haéia abajo
pueden montarse junto con dos dispositivos elevadores pa-
ra movimiento conjunito a lo large de una trayectoria de
transporte horizontal, estando dispuestos los dispositivos
elevadores simétricamente a cada lado de la armazdn en

la direccidn de movimiento hirizontal a lo largo de la
trayectoria, estando dispuesito uno de los dispositivos
glevadores para la elevacidn de las hejas de mbldeo curva-
das y estando dispuesto el otro para la elevacidn de las
nojas de moldeo rectas.

El dispositivo para elevar las hojos de moldeo
curvades pueden dar de la construccidn anteriormente cita-
de y tener dos cajas de aspiracidn cuyos dngulos de ineli-
hacidn pueden ajustarse, nientras que el dispositivo eleva-

or para elevar las hojas de moldeo rectas puede ser de und

16.9.1968 -6 -




i

10

15

20

25

30

i
]

construccidén conocida,

La invencidn puede cjecutarse de diversos mdddb
y anora se describirdn varios ejemplos con referencia. a
los aibujos gue se acompalian, en los que

La figsura 1 nuegtra un aparato para eurvar_hé;
jas de ceuento fibroso, visto desde ¢l costado, parciai-
mente en seceibn, por la lfnea I-I de la figura 2; _

La figura 2 es un corte transversa: por la“ii;
nea II-II del dispogitive elevador mostrado en la fiéﬁra
13

La fiimra 3 es una vista lateral de un disposi-
tivo elevador para las hojas de moldeo;

La figura 4 es una representacién diagramdtica
de un transportador transversal, vieto desde el costado,
y de cuatro pilas de hojas colocadas debajo del transpor-
tador, ¥y '

La figura 5 es una representacidn diagramdtica
de las pilas de hojas, mostradas en la misma secuencia que

en la fi ura 4, estando girada, sin embargo, cada una de

;las pilas en 902 alrededor de su eje central vertical por

1 . "
razones de claridad.

El aparato mostrado en las figuras 1 y 2 estd
destinado al manejo de hojas onduladas de cemento fibro-
=0, El aparato incluye un dispositive elevador que com~
prende una armazén de goporte que estd disefiada aqul como
un alojamiento 1 fijado a un ejec verticalmente movible 2,
Una pluralidad de cajas de aspiracidn horizontales 3 dis

pucstas lado a lado y extendiéndose transversalmente al

:alojamicnto tienen patas 4 que se apoyan en dos guperfi-

cies de soporte horizonitales paralelas proporcionadas por
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unas tiras 5 que se extlenden a lo largo del alojamiento.

En cadae extremo, las cajas de aspiracidén 3 estdn conectla-

o v v
-

das entre sl por medio de un muelle de ldmina 6 que se ex-—

tiende horizontalmente por encime de una de las tiras de

soporte 5 y puede doblarse en su plano vertical. Losamﬁg-

@ 2 2

lles de ldmina 6 se muestran aqui como estando fijados =
los lados superiores de las patas 4 y a un nivel tal que
sus ejes neutros estdn a nivel con el plano neutro de una
hoja de cemento fibroso soportada en lag cajas de aséi%ﬁ-
cién 3 por aspiracidén. El movimiento vertical de lasfééﬁas
de aspiracidn interconectadas es controlado por medi@}@é
dos rodillos T montados en los extremos de la caja de as-

piracidn central y cada uno de los cudles puede moverse ens

tre un par de gufas verticales 8, formadas aqui como hie-
rros angulares, de los cudles se muestra uno en la figura
1. El movimiento vertical hacia arriba de las cajas de as-—
piracidn estd limitado por dos miembros de tope 9 formados
como nervios. Bl aire se retira de las cejas de aspiracién
3 a través de unas conexiones de tubo 10 de forma de fuew
1le, un conducto de aspiracidn comin 11 y un tubo de aspi-
racidn 12,

Las figuras 1 y 2 muestran tombién una hoja on-
dulada y curvada de cemento fibroso 13 y una hoja de moldeg
ondulada curvada 14 que represehtan las dos hojas su-
periores de una pila soportada debajo del dispositivo
elevador. La secuencia de hechos que conduce a esgta si-
tuacidn es la sigcuiente. La hoja 13 de cemento fibroso
blando todavia no completamente endurecido en su estado
ondulado, pero recto, es mantenida por aspiracidén sobre
Los lados inferiores de las cejas de aspiracidn 3. Durante

el movimiento, hacia abajo del dispositive elevador,
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la hoja 13 de cemento fibroso es puesta en contacto con

la parte central de la hoja de moldeo 1l4. Durante el nevid
miento continuado hacia abajo del alojamiento 1, la céjé-
de aspiracidn central y subsiguientemente cada vez mds
cajas de aspiracidén 3 por parejas son detenidas duranﬁé
su movimiento hacia abajo, de modo que el contacto eﬁﬁfé
la hoja 13 de cemento fibroso y l1la hoja de moldeo sub;_
yacente 14 progresa sucesivamente desde el centro de'ia
hoja a la hoja completa. En la posicidén mds baja deif&is-
positivo elevador, la hoja 13 de cemcnto fibroso esﬁé‘l
apoydndose a lo largo de toda su longitud en contacto con
la hoja de moldeo 14 y estd cometida a la presidn de to-
das las cajas de aspiracién 3. Todas las cajas son enton-
ces subidas quedando libres de lag tiras de soporte 5,
mientras que las distancias entre las cajas de aspiracién
individuales calculadas a lo largo del plano neutro de la
hoja de cemento fibroso permanecen inalteradas debido a
los muelles de ldmina de conexidn 6. EL vacio en las cajag
de aspiracidn 3 se destruye ahora por igualacidn con la
presidén atmosférica a través del tubo de aspiracién 12, el
conducto de agspiracidn 1l y las conexiones de tubo 10 de
forma de fuelle. El alojamiento 1 se mueve hacia arriba,
con lo que las cajas de aspiracidn 3 son llevadas otra vez
en sucesibn desde el sentido hacia fuera al sentido hacia
adentro, a reposar sobre las tiras de soporte 5. lebido a
gue la agpiracidn ha sido interrumpida, la hoja 13 de ce-~
mento fibroso perivanecerd sobre la hoja de moldeo 14 y
adoptard asf{ la curvatura deseada en la dirececidn longi-
tudinal de las ondulaciones. DLa situacién es ahora la

ilustrade en las figuras 1 y 2.
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Insertando una capa intermedia entre las pa-
tas 4 y los muelles de ldmina 6, los ejes neutros de .1os:
muelles de ldmina estdn situados por encima del nivel~’l
del plano neutro de una hoja de cemento fibroso reteﬁi:l
da por aspiracidén sobre la caja de aspiracidn, de mqﬁé_
que puede obtenerge, curante la operacibn de curvado;guﬁa
ligera compresién de la hbja fibroga en la direocidn.éir-
cunferencial.

Il dispocitivo elevador mostrado en la fiédfé
3 estd destinado a elevar y transportar hojas de mo]ééé
onduladas curvadas, e incluye una armazdn de soporte 15
fijada a un eje 16 verticalmente movible. Las cajas de
aspiracibn 17, cn este caso dos, estdn fijadas a la arma-
zén 15 de manera ajustable ﬁor:medio de vdstagos roscados
18 y tuercas 19. Los vdstagos roscados 18 estdn conecta-
dos a las cajas de aspiracién 17 por unas espigas 20 que
permiten el giro alrededor de los e¢jes horizontales trans+
versalmente a la direccidn de curvatura; los extremos su=-
periores de los vdstagos 18 pasan justamente & través de
ranuras de la armazén 15 de modo que pueden moverse hori-
gzontalmente cuando las cajas de aspiracién 17 son incli-
nadas. La retirada del aire de las cajas de agpiracidén 17
es a través de conexiones de tubo 21 de forma de fuelle,
una cdmara de aspiracidn comin 22 y un tubo de aspiracidén
23. Antes de que ¢l éparato sea operado, se ajustan los
nedios de ajuste parassegurar que las cajas de apiracidn
17 tengen una inclinacidn que se adapte a la curvatura
de las hojas de moldeo empleadas. Debajo del dispositivo
elevador se muestra una pila de hojas de moldeo ondula-

das ocurvadas 24,
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El transportador transversal mostrado en la fi-
gura 4 estd destinado a hacer posible coordinar las ope=--
raciones de los ﬂispositivos elevadores del tipo anterior-

mente citado para hojas onduladas con el fin de realizar

una operacién de curvado racional. Il transportador inclu
yve una armazdbén de soporte 25 sobre la clase puede despla-
zarse horizontalmente de un lado a otro un carro 26 mecd-
nicamente accionado. Suspendidos del carro 26 a iguales
distancias en la direccién de movimiento del ocarro haj '
tres dispositivos elevadores verticalmente movibles, ‘pre-
feriblemente neurndticos 27, 28 y 29, de los cuales el
dispositivo 27 estd destinado a levantar hojas de moldeo
onduladas curvadas y corresponden al dispositivo elevador
deserito con referencia a la figura 3, el dispositivo 28

es un dispositivo elevador para hojas de cemento fibroso

que corresponde al deserito con referencia a las figuraw

! .

L y 2,yel dispositivo 29 es un dispositivo elevador Ge un
itipo conocido para levantar hojas de moldeo onduladas rec-
[tas. El carro 26 estd provisto de aspiradores 30 para pro-
!

gdueir el necesario vacfo para el funcionamiento de log
%aiSpositivos elevadores. Los dispoaitivos'elevadores tro-
%ajan por encima de cuatro pllas de hojag B, ¢, A y D, se-
éparadas a izuales distancias en la direceidn de movimicnto
?el carro, Como mejor se verd en la figura 5, en la gue
las pilas, como se ha menclonado, han de suponerse gira-
das en 902 alrededor de sus ejes verticales, B es una pi-
l1a de hojas de moldeo onduladas curvadas, nicntras que C
consta de hojas de moldeo ondulaudas curvadas que alternan
icon hojars de cenento iibroso, 4 de hojas de moldeo ondu-—

ladas rectas que alternan con hojas onduladas recias de
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cemento fibroso y D de hojas de moldeo onduladés rectas.
Las pilas se forman sobre soportes que, por cjemplo, ﬁueéﬁ
den consistir en plataformas fijas 31, como se indica q,}
alternativamente, pueden ser movibles tomando la forma de,
por ejemplo, carros o cintas transportadoras. :
Como el carro 26 en la posicién de partida mos-
trada en la figura 4, los tres dispositivos elevadores 27,
28 y 29 comienzan un ciclo de trabajo al ser bajadosféa;
bre las pilas G, A y D. EL dispositivo clevador 27 dé{gjg;
sita enftonces una hoja de moldeo ondulads curvada sobre -
la pils G, Al mismo tiempo, el dispositivo elevador éé:}
retira de la pila A una hoja onduleda recta de cemento fi-
broge blando, y el dispositivo elevador 29 depnosita una
hoja de moldeo ondulada recta sobre la pila D. Los tres
digpositivoe elevadores son elevados ahora a su posicidn
guperior y luego movidos hacia la izquierda y parados cushs
do estdn en posicidn por encima de las pilas B, C y A,
despuds de lo cudl son bajados hacia dichas pilas. El dis-
positivo elevador 27 eleva ahora por aspiracidn una hoja
de moldeo ondulade curvadea desde la pile B, AL micmo tiem~
po, el digpositivo elevador 28 deposita una hoja ondula-
da recta de cemento fibroso blando sobre la pila £, tras
Lo cudl se da a la hoja de cemento fibroso la curvatura
cilindrica deseada como se ha descrito anteriormente. Fi-
nalmente, el dispositivo elevador 29 retira de la pila A
por aspiracién una hoja de moldeo ondulada recta, y los
dispositivos elevadores son subidos otra vez a su posicidn
superior y movidos hacia la derecha hasta que cstén en po-

sicién por encima de las pilas, dispuestos para comeonzar

un auevo cielo de trabajo.
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Los puntos de invencidn propia, no nueva, pérp
no establecida , practicada, ni divulgada en Lspaiia, quo
ge presentafl para uue sean objeto de la nresente solici-
tud de Patente de Introduccidn por DIEZ afios, son los si-
guientess .

1.~ Un nétodo de dar a hojas de cemento fibrcso
una curvatura permanente que incluye depositar una hoja
recta de cemento f£ibrogso en su estado blando sobre una
hoja de moldeo ¢ue tiene una curvatura con la concavidad
diripgida hacia abajo de tal manera que el contacto con la

hoja de moldeo comienza en el centro de la hoja y prosi-

gue sucegivauwente hacia los extremos de la hoja, y some-

ter entonces la hoja de ccuento fibroso durante un breve
pericdo a una presidn que en cualquier punto de la hoja es
t4 dirigida hacia el centro de curvatura de la hoja de
moldeo,

2.- Un nétodo segin la reivindicacidén 1, cn el
gue se somete la hoja de cemento fibroso a una ligera as-
piracidén hacia dentro de la hoja desde lozs extremos de la
hoja hacia el centro de la hoja en la direccidén circunfe-
rencial mientras se estd curvando la hoja.

3.- Un aparato para dar & hojags de cemento fi-
broso una curvatura permanente que comprende una armazén,

una pluralidad de cajas de aspiracién dirigidas hacia aba

: jo montadas lado a lado en la armazén, medios por debajo

de las cajas de aspiracidn para soporter una hoja de mol-
deo que tlene una curvatura con la concavidad dirigida

3—7-911968 - 13 -
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hacia gbajo, y medios para mover la armazdn hacia abajo
en direceidn a los medios de soporte para prensar una -ho-
ja mentenide por las cajes de aspiracidén cn contbacto éoﬁf
¥ contra une hoja de moldeo asf soportads, estando coneé-
tadas entre sf las cajas de aspiracidn por medios de 66;
nexidn flexibles sustancialmente inextensibles y montadas
en le armazdén con libertad de movimiento vertical con re-~
lacién a la armazdén, estando limitada la libertad de-medo
que las cajas centrales de aspiracidn son libres para su-
bir mds arriba que las cajas exteriores de aspiracidn con
relacidn a la armazén.

4.~ Un aparato segdn la reivindicacidén 3, qué
inecluye una hojé de moldeo gue tiene una curvatura con la
concavidad dirigida hacia abajo, soportada en los medios
de soporte,

5.~ Un aparato segdn la reivindicacidn 3 o la
reivindicacién 4, en el que la 8armazén tiene dos super—
ficies de soporte paralelas horigontales que soportan los
extremos de las cajas de aspiracidn.

6.- Un aparato segin la reivindicacién 3 o la
reivindicacidn 4 o la reivindicacidn 5, en el que cada ex—
tremo de cada caja de aspiracién estd conectado a los co-
rrespondientes extremos de la caja o cajas de aspiracién
adyacentes por medios de conexidén flexibles sustancialmen-
te inextensibles.

7.~ Un aparato segin la reivindicacién 6, en el
que los medios de conexidén comprenden, en al menos un la-
do del dispositivo, un muelle de ldmina que es comin a
una pluralidad de cajas de aspiracién y que se puede do-

blar en un plano vertical,
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8.~ Un aparato segin cualquiera de las réivin-
dicaciones 3 a 7, en el que los medios de conexidn estdn
dispuestos de tal manera que el eje neutro de los medics
de conexidn estd a nivel con el plano neutro de una hoja‘
de ceuento fibroso mantenida en el dispositivo por aspira-
cidn. .
9.~ Un aparato segin cuzlquiera de las reivin-
Gicaciones 3 a 7, en el que los medios de conexidn estdn
dispuestos de tal manera (ue el eje ncutro de los nedios
de conexidn estd por encima del plano natro de una hojé~
de cemento fibroso mantenida en el digpositivo por aspi-
racidn,
10,- Un aparato segun cualguiera de las reivin-
dicaciones 3 a 9, gue incluye medios para controlar el mo-
vimiento vertical de las cajas de aspiracibn interconecta-
das con relacidn a la armazbn del dispositivo.
1ll.- Un aparato segin la reivindicacidn 10, que
tiene un mimero impar de cajas de aspiracidn y en el que
los medios para controlar el movimiento vertical de las
cajas de aspiracién estdn asociados con la caja de aspira-

cidn central.

j 12.- Un aparato segdn la reivindieaecidn 1ll, en cl
éue los medios para controlar el movimiento vertical de
a8 cajas de aspiracién comprenden wmedios conectados a la
caja de agpiracidén central y guiados por gulas verticales
nontadas en la armazdn.

13.~- Un aparato segin cualquiera de las reivin-
licacioues 3 a 12, en el que las cajas de agpiracidén es-
tdn conectadas & un conducto de aspiracidn comin a través

de conexiones de tubo flexidvle.
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14.- Un aparato segin la reivindicacién 13, en
el que las conexiones de tubo flexible tienen forma de -
fuelle., _' _

15.~ Un eparato segin cualquiera de las rei&iﬁl
dicaciones 3 a 14, en el que la armazén y los medios-ﬁéfa
mover la armazdén hacia abajo estdn montados junto coﬁ%d&s
dispositivos elevadores para movimiento conjunto a 1o lar-
go de una trayectoria de transporte horizontal,'éstah&o3di
puestos los dispositivos elevadores simétricamente aﬂég&a
lado de la armazén en la direccidén del movimlento ho}iﬁonu
tal a lo largo de la trayectoria, estando dispuesto§ﬁ§§~de
los dispositivos elevadores para la elevacidn de las hojasg
de moldeo curvadas y estando dispuesbto el otro para la
elevacibn de las hojas de moldeo rectas.

16.~ Un método de dar a hojas de cemento Ffibro-
S0 una curvatura permanente.

Tal  y como se ha descrito en la iemoria que an~
tecede, representado en los dibujos gue sc¢ acompaiien y
pars log fines que se han especificado,

La presente liemoria conste de 16 hojas escritas

a mdquina por una sola cara.
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