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para todo el verritorio espuiiol, sor " PERRISCOIONALILS:-
w05 BT LAQUIUAS PARA 2L LOLDZO Ui LAPERIALES PLASWICOS
s LDLASTE LO7ECCTI00 v, cuyo asrivilesio se solicita a fu-
vor de 0. AIGE 3010, de nacionaiidad francesa, resiico-
te en O1-CYQ.UAY, Xue iformandie iTidwen n? &, PRAAUIA, 7

cuyo inventor es el pronio solicitante.

LELOLIA DESCRIPTIVA

ia presente invencidn se refiere a perfeccionamien-
tos aportados a mdquinas para el moldeo de materiales
pldsticos por inyeccidn y, mds especialmente, apunta
a permitir le vealizacidn de una maquina del tipo en
cuestidn que sea susceptible de Luncionar a un ritwo

elevado.
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Ia mdquina segin la presente invencidn se caracte-
riza, principalmente, por el hecho 132 que cowprende,
por lo menos, dos conjuntos de wmoldeo cada wo de los
cuales lleva dos vlacas wdviles porbamoldes, esto es,
una primera placa directamente acclonada en iovimicn-
to de vaivén y wna segunda placa de retorao eldstico,
alternativancate repelida por la »rimera y vrovigta
de mecanismo autouwdtico de inyeccidn comtrolado por cl
movimiento de retroceso de la referids segunda placa,
estando uanidas lag primeras placas de estos dos cone
juntos de moldeo, en oposicidn, a un wismo ciglefial
giratorio de avance. '

De acuerdo con una forme de funcionamiento nrefe-
rida de la disposicidn anteriormente citada, el meca-
nismo auwtomdtico de inyeccidn montado sobre la segunda
placa de cada conjunto de moldeo comprende, »or una parie,
un erisol de plastificacidn rizidamente fijo a dicha
placa v provisto de una boguilla de inyeccidn axial ¥
de wna entrada lateral de admisidn, y, por otra par—
te, un pistdn adecuado pars obturar la entradas late-
ral antes citada vy nara rechagzar el wateriel plde—
tico a travéds de la boquilla, estando montado dicho
pistdén de Fforma deslizante axial sobre ¢l bastidor
fijo de la ndguina y asociado a medios eldsticos
adecuados para asegurar su retorno despuds de cada

ciclo de inyeccidn. Bstos medios eldsticos estdn cong-
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tituidos, ventajosamente, por un amortiguador de
fluido compresible, unido a una cdmare situada en el
bastidor £ijo, para el deslizamiento de una cabeza
desbordante prevista en el extremo de dicho pistin.

Bl retorno eldstico le la sesunda placa de ca-
da conjunto al final de cada eiclo de inyeccidn es-—
44 asegurado, preferentemcnte, por wmedio de una se—
rie de arandelas "Belleville', dispuestas axialmen-
te en varillas afines g dicha placa y colocadas de
manera que limitan el desplazamiento de ésta en di-
receidn de la placa de avance. Esta, por otra parte,
estd fiju de menera regulable en una varilla o biela
cuyo extremo libre se articula sobre wna de las mu-
fiequillas del cigliefial de avance.

Bl dibujo adjunto, gue se da a titulo de ejemplo,
vermitird comprender mejor la invencidn, las carze—
teristicas que presentu y las ventajas que es suscev—
tible de procurar.

La Unica figura de este dibujo es una visba en al-
zado, con cortes parciales, de una mdquina de moldeo
que comprende la evlicacidn de los perfeccionamien-
tos degin la invencidn.

La mdquina revresentada comprende un cigliefial 1
orientado horizontalmente y provisto de dos muile—
quillas 1a, & 1802 una de la otra, asi como una po—

lea de avance 2, enchavetada en una de sus extre-
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midades y conectada a un motor por medio de un con-—
vencional mecanismo variador de velocidad del tipo
apropiado. El cigliefial 1 estd sustentado por coji-
netes 3, fijos en'oolumnas verticales 4, paralelas
entre si. En cada mufiequilla 1a hay montado un coji-
nete 5, solidario de la cabeza de biela tubular 6,

de seceidn circular.

Cada biela 6, estd destinada al accionamiento de
un conjunto de moldeé aparte. Los dos conjuntos de
la mdquina son idénticos uno con otro, con la unica
diferencia de que funcionan en oposicion como conse-
cuencia del desplazamiento[angular de estas dos nmufie-

quillas 1a.

El pie de cada biela 6 lleva una tuerca 7 que coo-
pera con una varilla roscada 8, solidaria de una pla-
ca 9, convenientemente conducida a lo largo de las
columnas 4. La cara superior de lg plada 9 soporta wna
la referenciada por 10 de las dos partes del molde
destinado a la realizacidn de las piezas en cuestidn.

La segunda parte 11 de este molde, se encuentra
en la cara inferior delante de una placa 12, también
conducida y guiada por las columnas 4. Esta placa 12
lleva un crisol de plastificacidn 13 que lleva un man-
drilado axial 13a, cuya extremidad inferior estd provis-
ta de la boquilla usual de inyeccidn 13b; cerca de su

desembocadura superior, este mendrilado axiasl 13a se
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acopla a una tobera lateral 13¢, orientada obli-
cuamente hacia arriba, de manera gque se asegure la
alimentacidn del erisol 13 con material a plastifi-
car. La parte superior del crisol 13 es solidaria

de una place deslizante 14, igualmente conducida y
guiada a lo largo de las columnas 4; esta placa es-
t2 atravesada por varillas 15 cuya extremidad supe-~
rior es solidaria del bastidor fijo 16 de la mdquina,
mientras que el extremo opuesto Yleva una cabeza 15a
que forma tope para la placa 14 y el conjunto 12-13
que le estd asociado. Bn las varillas 15, estdn in-
troducidas montones de arandelas Belleville 17, des-
tinadas a asegurar el retorno del conjunto citado en
posicidn baja, como se verd mds adelante.

Cada crisol de plastificacidn 13, coopera con un
pistdén de inyeccidn 18, destinado a conectarse axial-
mente en el mandrilado 13a para inyectar el waterial
pldstico a través de la boquilla 13b. La extremidad
superior de este pistdén 18 lleva wna cabeza cilindri-
ca 10%a, mountada demmnera deslizante estanca en una
cdmara correspondiente 16a, situada en el bastidor
16. E1 fondo de la cdmara 16 estd conectado por medio
de un conducto 19 con un amortiguador 20 de fluido
compresible (nitrdgeno u otro gas apropiado), desti-
nado a obtener el retroceso eldstico del pistdn 18-

18a en posicidn baja.
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El funcionamiento de la mdquina que se ha descri-
to, se comprende fdciluente. la rotacidn del ciglie-
flal 1 provoca el desplgzamiento alternativo defasa~—
do de las placas 9 de los dos conjuntos. En el ejem-
plo de realizacidn fepresentado, el conjunto de la
derecha estd en la posicidn abierta; la rotacidn del
cigllefial 1 aseguras el ascenso de la placa 9 en di-
reeéién de la placa 12. Al final del movimiento

ascendente, la placa inferior 9 rechaza la placa 12

hacia arriba; segln muestra el conjunto de la iz~
gulerda, el desplazamiento de la placa 14 a lo largo de

las varillas 15 efectia la compresidn de los dos api-

f

lamientos de arandelas 17 contra la cara inferior del
bastidor 16. Simultdneamente, el pistdn 18 se pone en
contacto con el crisol 13, obturando ante todo la to-
bera lateral oblicua 13b e inyectando después el ma-
terial plastificado en el molde 10-11 a través de la
boguilla 13b; el amortiguador 20 permite al pistdn
18, desplazarse ligeramente hacia arriba cuando la
presidn de inyeccidn sobrepasa cierto limite, accio-
nando al mismo tiemvo el retroceso eldstico de dicho
pistén después de la inyeccidn.

El desplazamiento de la placa 9 hacia abajo, por
efecto de la rotacidn del cigiiefial de accionamiento 1,

asegura la apertura del mdde 10-11 y la extraccidn de

la pieza moldeada. Las arandelas 17 llevan eldstica-
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mente el platillo o placa superior 12 a la posicidn

baja original, estando limitado este desplagzamiento,

por el tope de la placa 14 contra las cabezas 152 de

lag varillas 15. E1 conjunto de moldeo estd enton-

ces en condiciones de efectuvar un nuevo c¢iclo de

inyeceidn.

Se comprende que los dos conjuhrtos funeionan en
oposicidn, de tel manera que la operacidn de la md-
quina puede considerarse como continua.

Ni que decir tiene que el cigliefial 1 puede prolon-~
garse por el accionamiento de un'nﬁmero cualquiera
de conjuntos de moldeo, orientdndose convenlenteuen—
te las muilequillas 1a de este cigliefial las unas con

relacidn a las otras. Como variante, cade muidequi-

1la 1a puede asegurar el avance de dos conjuntos mon-

tados opuestamente uno con relacidn al otro (disposi-

cidn en "flat-twin"), como se indica en &'

en trazos
interrumpidos.

Por otra parte, debe entenderse que la descripeidn
que precede, ha sido dada solamente a ti{tulo de ejem=
plo y que no limita de ninguna manera el alcance de

la invencidn, del cual no se sale, cambiando los de-

talles de realizacidn descritos para todos los demds

equivalentes.

Se comprende especialmente que las columnas de

guia 4 pueden orientarse horizontalmente, en especial
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cuando la mdguina lleva conjuntos de noldeo mon-—
tados en "flat-twin".

Descrita suficientemente la invencidn, asi como
la manera de realizarla »rdcticamente, se hace cons-—
tar que la misma es susceptible de cuantas modifi-
caciones de detalles se estimen convenientes, siempre
que no se altere su fundamento, a cuyo fin se decla-
ran de novedad y propla invencidn del solicitante

las siguientes reivindicaciones que constituyen la

HOTA REIVIODICATORIA

1& —~ ! PERFECCIONALIZNTCS B HAQUIZAS PARA EL IIOL-
DEO DE MATERIAIES PLASTICCS IEDIANTE INYECCICH ",

caracterizados por el hecho de que comprenden, por lo
menos, dos conjuntos de moldeo cada uno de los cuales
ileva dos placas méviles portamoldes esto es, una
primera placa directamente accionada en movimiento
de vaivén y una segunda placa de retorno eldstico al-
ternativamente rechazada por la primera y provista de
un mecanismo automdtico de inyeccidn, comtrolado por
el movimiento de retroceso de dicha segunda placa,
estando unidas las primeras placas de los dos con-
juntos de moldeo, en oposicidn, a un mismo cigliefial
giratorio de acclonamiento. .

2 - Perfeccionsmientos, segin la reivindicacidn
anterior, caracterizados porque el mecanismo automd-

tico de inyeccidn montado sobre la sesundo placa de
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cada conjunto de moldeo comprende, por una parte,

un crisol de plastificacidn rigidamente fijo sobre
dicha placa y provisto de una boguilla de inyeecidn
axial y de una entrada lateral de admisidn, y, por
otre parte, un pistdn apropiado para obturar la entra-
dz lateral indicada y rechagzar el material plastifi-
cado a travéds de la boguilla, cuyo pistdn estd mon-
tado de foxma deslizante axial, en el bastidor £ijo
de la mdauing y estd asociado a convencionales medios
eldsticos apropiados pura asesurar su retorno después
de cada ciclo de inyeccidn.

38 - Perfeccionamientos, sesin las anteriores rei-
vindicaciones caracterizados norgue los convencionales
rnedios eldsticos asociados al pistdn de inyeccidn es-
tdn constituidos por un amoritiguador de flufdo cowmpri-
mible, unido a una cduara colocada en el bastidor fi-
jo para el desligzamiento de una cabeza desbordante
prevista en el exbremo de dicho pistdn.

48 - Perfeccionamientos, sezin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque el retorno eldstico
de la segunda placa de cada coajunto al final de ca-
da ciclo de inyeccidn, funciona preferentemente, por
medio de una serie de arandelas "Belleville", coloca-
das axlalmente en varillas asociadas a dicha nlaca
y dispuestas de manera que limitan el desplazauiento

de dsta en direceidn de la placa de accionamiento.
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52 — Perfeccionamientos, seeln las reivindicaciones
anteriores, caracterizados norque la placa de acciona-
miento de cada conjunto estd fija de manera regulable,
sobre una varilla o biela, cuyo extremo libre se arti-

5 cula sobre una de las mufiequillas del ciglefial de a-~
vance. .

68 - " PERFECCIONANIENTOS EN MAQUINAS PARA EL MOLIEO
DE LATBRIALES PLASTICOS MEDIANTE INYECCION ".

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado

10 en la memoria descriptiva que antecede y que consta

de diez hojas escritas a naguina por una sola de sus

caras y un plano que la ilustra.

MADRID’ 20 de Julio 1,968
ANGE S0T0,

P. A.,

Firmedo: 3. J. MORGADES Y GRANER
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