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P A T E N T E  DE  I  N V E N O I  O N 

por ve in te  anos,

para todo e l t e r r i t o r io  español, por " PERFEOOIOlíAiNIE '̂ 

TOS EN LAQUINAS PARA EL HOLDEO DE RATERIALES PLASTICOS

vor de D. ANGE 

te  en Ol-OYONNA

ION " ,  cuyo p r iv i le g io  se s o l ic i t a  a fa  

SOTO, do nacionalidad francesa, residen

X, Rue Normandie Niemen nS 8, FRANGIA,

cuyo inventor es e l  propio s o lic ita n te .

K E i,. O R I A  D E 3 0 R I  P T I Y A

La presente invención se r e f ie r e  a perfeccionamien­

tos aportados a máquinas para e l  moldeo de m ateria les 

p lás ticos  por inyección  y, más especialmente, apunta

a perm itir la  rea liza c ió n  de una máquina del t ip o  en 

cuestión que sea susceptib le de funcionar a un ritmo

elevado.



5

10

15

20

25

La máquina según la  presente invención se caracte­

r iz a ,  principalm ente, por e l  hecho le  que comprende, 

por lo  menos, dos conjuntos de moldeo cada uno do los 

cuales l le v a  dos placas m óviles portamoldes, esto es, 

una primera placa directamente accionada en movimien­

to de va ivén  y una segunda placa de retorno e lá s t ic o ,  

alternativam ente repe lida  por la  primera y p rovista  

de mecanismo automático do inyección  controlado por e l 

movimiento de retroceso de la  r e fe r id a  segunda placa, 

estando unidas la s  primeras placas de estos dos con­

juntos de moldeo, en oposición , a un mismo cigü.eKal 

g ir a to r io  de avance.

De acuerdo con una forma de funcionamiento p re fe ­

rida  de la  d isposic ión  anteriormente c itada , e l  meca­

nismo automático do inyección  montado sobre la  segunda

placa de cada conjunto de moldeo comprende, por una parte, 

un c r is o l  de p la s t i f ic a c ió n  rígidamente f i j o  a dicha

placa y  p rov is to  de una boqu illa  de inyección  a x ia l y 

de una entrada la t e r a l  do admisión, y , por otra par­

te ,  un p istón  adecuado para obturar la  entrada la t e ­

r a l  antes citada y para re olía zar e l  m ateria l p lás­

t ic o  a través de la  b o q u illa , estando montado dicho 

p istón  de forma des lizan te  a x ia l sobre e l  b astidor 

f i j o  de la  máquina y asociado a medios e lá s tic o s  

adecuados para asegurar su retorno después de cada 

c ic lo  de inyección . Estos medios e lá s t ic o s  están cons-
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t itu íd o s , ventajosamente, por un amortiguador de 

f lu id o  compresible, unido a una cámara situada en e l  

bastidor f i j o ,  para e l  deslizam iento de una cabeza 

desbordante p rev ista  en e l  extremo de dicho pistón.

E l retorno e lá s t ic o  de la  segunda placa de ca­

da conjunto a l f in a l  de cada c ic lo  de inyección  es­

tá  asegurado, preferentemente, por medio de una se­

r ie  de arandelas " B e l l e v i l l e " , dispuestas axialmen­

te  en v a r i l la s  a fin es  a dicha placa y colocadas de 

manera que lim itan  e l  desplazamiento de esta en d i­

rección  de la  placa de avance. Esta, por otra parte, 

está f i j a  de manera regu lable en una v a r i l la  o b ie la  

cuyo extremo l ib r e  se a r t icu la  sobre una de la s  mu­

ñe q u illa s  del cigüeñal de avance.

E l dibujo adjunto, que se da a t i tu lo  de ejemplo, 

perm itirá  comprender mejor la  invención, la s  carac­

t e r ís t ic a s  que presenta y la s  ven ta jas que es suscep­

t ib le  de procurar.

La única figu ra  de este dibujo es una v is ta  en a l ­

zado, con cortes pa rc ia les , de una máquina de moldeo 

que comprende la  ap licac ión  de lo s  perfeccionamien­

tos áegun la  invención.

La máquina representada comprende un cigüeñal 1 

orientado horizontalmente y p rov is to  de dos muñe- 

q u illa s  1a, a 180S una de la  o tra , a s í como una po­

le a  de avance 2, enchavetada en una de sus ex tre -
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midades y  conectada a un motor por medio de un con­

vencional mecanismo variador de ve loc idad  d e l t ip o  

apropiado. E l cigüeñal 1 está sustentado por c o j i ­

netes 3, f i j o s  en columnas v e r t ic a le s  4, para le las 

entre s í .  En cada muñequilla 1a hay montado un c o j i ­

nete 5) s o lid a r io  de la  cabeza de b ie la  tubular 6, 

de sección  c ircu la r .

Cada b ie la  6, está destinada a l  accionamiento de 

un conjunto de moldeo aparte. Los dos conjuntos de 

la  máquina son id én ticos  uno con o tro , con la  única 

d ife ren c ia  de que funcionan en oposición  como conse­

cuencia de l desplazamiento angular de estas dos muñe- 

q u illa s  1a.

E l p ie de cada b ie la  6 l le v a  una tuerca 7 que coo­

pera con una v a r i l la  roscada 8, s o lid a r ia  de una p la­

ca 9, convenientemente conducida a lo  la rgo  de la s  

columnas 4* La cara superior de la  placa 9 soporta una 

la  re ferenciada por 10 de la s  dos partes de l molde 

destinado a la  re a liz a c ió n  de la s  p iezas en cuestión.

La segunda parte 11 de este  molde, se encuentra 

en la  cara in fe r io r  delante de una placa 12, también 

conducida y  guiada por la s  columnas 4. Esta placa 12 

l le v a  un c r is o l  de p la s t i f ic a c ió n  13 que l le v a  un man- 

d rilado  a x ia l 13a, cuya extremidad in fe r io r  está p rov is ­

ta  de la  b oqu illa  usual de inyección  13b; cerca de su 

desembocadura superior, este  mandrilado a x ia l 13a se
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acopla a una tobera la te r a l  13o, orientada o b li­

cuamente hacia a rr ib a , de manera que se asegure la  

alim entación del c r is o l  13 con m ateria l a p la s t i f i -  

car. La parte superior del c r is o l  13 es s o lid a r ia  

de una placa des lizan te  14, igualmente conducida y 

guiada a lo  la rgo  de la s  columnas 4; esta placa es­

tá  atravesada por v a r i l la s  15 cuya extremidad supe­

r io r  es s o lid a r ia  del bastidor f i j o  16 de la  máquina, 

mientras que e l  extremo opuesto l le v a  una cabeza 15a 

que forma tope para la  placa 14 y e l  conjunto 12-13 

que le  está asociado. En las  v a r i l la s  15, están in ­

troducidas montones de arandelas B e l le v i l le  17, des­

tinadas a asegurar e l  retorno d e l conjunto citado en 

posición  ba ja , como se verá más adelante.

Cada c r is o l  de p la s t if ic a c ió n  13, coopera con un 

p istón  de inyección  18, destinado a conectarse a x ia l­

mente en e l  mandrilado 13a para in yec ta r e l  m ateria l 

p lá s tico  a través de la  boqu illa  13b. La extremidad 

superior de este p istón  18 l le v a  una cabeza c i l in d r i ­

ca 18a, montada de mnera des lizan te  estanca en una 

cámara correspondiente 16a, situada en e l  bastidor 

16. E l fondo de la  cámara 16 está  conectado por medio 

de un conducto 19 con un amortiguador 20 de flu id o  

compresible (n itrógeno u otro gas apropiado), d e s t i­

nado a obtener e l  retroceso  e lá s t ic o  del p istón 18- 

18a en posición  baja.
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E l funcionamiento de la  máquina que se ha d escr i­

to , se comprende fácilm en te. La ro tac ión  d e l c igüe­

ñal 1 provoca e l  desplazamiento a lte rn a tiv o  defasa­

do de la s  placas 9 de lo s  dos conjuntos. En e l  ejem­

p lo  de re a liza c ió n  representado, e l  conjunto de la  

derecha está  en la  posic ión  a b ie r ta ; la  ro tac ión  d e l 

cigüeñal 1 asegura e l  ascenso de la  placa 9 en d i­

rección  de la  placa 12. A l f in a l  de l movimiento

ascendente, la  placa in fe r io r  9 rechaza la  placa 12 

hacia a rr ib a ; según muestra e l  conjunto de la  i z ­

quierda, e l  desplazamiento de la  placa 14 a lo  la rgo  de 

la s  v a r i l la s  15 efectúa la  compresión de lo s  dos a p i-
r

lam ientos de arandelas 17 contra la  cara in fe r io r  d e l 

bastidor 16. Simultáneamente, e l  p istón  18 se pone en 

contacto con e l  c r is o l  13, obturando ante todo la  to ­

bera la te r a l  oblicua 13b e inyectando después e l  ma­

t e r ia l  p la s t if ic a d o  en e l  molde 10-11 a través  de la  

b oq u illa  13b; el* amortiguador 20 permite a l p istón  

18, desplazarse ligeram ente hacia arriba  cuando la  

presión  de inyección  sobrepasa c ie r to  l ím ite ,  a cc io ­

nando a l mismo tiempo e l  re troceso  e lá s t ic o  de dicho 

p is tón  después de la  inyección .

E l desplazamiento de la  placa 9 hacia abajo, por 

e fe c to  de la  ro tac ión  d e l cigüeñal de accionamiento 1, 

asegura la  apertura del mdde 10-11 y la  extracción  de 

la  p ieza moldeada. Las arandelas 17 lle v a n  e lá s t ic a ­
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mente e l  p la t i l l o  o placa superior 12 a la  posición  

baja o r ig in a l, estando lim itado este desplazamiento,

por e l  tope de la  placa 14 contra la s  cabezas 15a de 

la s  v a r i l la s  15- E l conjunto de moldeo está enton­

ces en condiciones de e fectu ar un nuevo c ic lo  de 

inyección.

Se comprende que lo s  dos conjuhtos funcionan en 

oposición, de ta l manera que la  operación de la  má­

quina puede considerarse como continua-

Ni que dec ir  tien e  que e l  cigüeñal 1 puede prolon­

garse por e l  accionamiento de un numero cualquiera 

de conjuntos de moldeo, orientándose convenientemen­

te  la s  muñequillas 1a de este cigüeñal la s  unas con 

re la c ión  a .la s  otras. Como va r ian te , cada muñequi- 

11a 1a puede asegurar e l  avance de dos conjuntos mon­

tados opuestamente uno con re la c ión  a l  otro  (d isp o s i­

ción en " f la t - tw in " ) ,  como se ind ica  en 6' en trazos 

interrumpidos.

Por otra parte, debe entenderse que la  descripción

que precede, ha sido dada solamente a t í tu lo  de ejem­

p lo  y que no lim ita  de ninguna manera e l  aloance de 

la  invención, del cual no se sa le , cambiando lo s  de­

ta l le s  de rea liza c ió n  descritos  para todos lo s  demás 

equ ivalentes.

Se comprende especialmente que.las columnas de 

guía 4 pueden orien tarse horizontalm ente, en espec ia l



cuando la  máquina l le v a  conjuntos de moldeo mon­

tados en " f la t - tw in " .

D escrita  suficientem ente la  invención , a s í como 

la  manera de r e a l iz a r la  prácticamente, se hace cons­

ta r  que la  misma es susceptib le de cuantas m od ifi­

caciones de d e ta lle s  se estimen convenientes, siempre 

que no se a lte re  su fundamento, a cuyo f in  se decla­

ran de novedad y propia invención de l s o lic ita n te  

la s  s igu ien tes re iv in d icac ion es  que constituyen la

N O T A  R E I V I N D I C A T O R I A

1 a -  " PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA EL MOL­

DEO DE MATERIALES PLASTICOS MEDIANTE INYECCION " ,

caracterizados por e l  hecho de que comprenden, por lo  

menos, dos conjuntos de moldeo cada uno de lo s  cuales 

l le v a  dos placas m óviles portamoldes esto  es, una 

primera placa directamente accionada en movimiento 

de va ivén  y una segunda placa de retorno e lá s t ic o  a l ­

ternativamente rechazada por la  primera y  p rov is ta  de 

un mecanismo automático de inyección , controlado por 

e l  movimiento de retroceso  de dicha segunda p laca, 

estando unidas la s  primeras placas de lo s  dos con­

juntos de moldeo, en oposición , a un mismo cigüeñal 

g ir a to r io  de accionamiento.

23 -  Perfeccionam ientos, según la  re iv in d ica c ión  

a n te r io r , caracterizados porque e l  mecanismo automá­

t ic o  de inyección  montado sobre la  segunda placa de
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cada conjunto de moldeo comprende, por una parte, 

un c r is o l  de p la s t if ic a c ió n  rígidamente f i j o  sobre 

dicha placa y  p rov is to  de una boqu illa  de inyección  

a x ia l y de una entrada la te r a l  de admisión, y , por 

otra parte, un p istón  apropiado para obturar la  entra­

da la te r a l  indicada y rechazar e l  m ateria l p la s t i f i -  

cado a través de la  b oqu illa , cuyo p istón está  mon­

tado de forma des lizan te  a x ia l,  en e l  bastidor f i j o  

de la  maquina y está asociado a convencionales medios 

e lá s t ic o s  apropiados para asegurar su re tom o después 

de cada c ic lo  de inyección .

33 -  Perfeccionam ientos, según la s  an terio res  r e i -  

vLndioaoiones caracterizados porque lo s  convencionales 

medios e lá s tic o s  asociados a l p istón  de inyección es­

tán constitu idos por un amortiguador de flu id o  compri­

mible , unido a una cámara colocada en e l  bastidor f i ­

jo  para e l  deslizam iento de una cabeza desbordante 

p rev ista  en e l  extremo de dicho pistón.

43 -  Perfeccionam ientos, según la s  re iv ind icac iones 

an te r io res , caracterizados porque e l  retorno e lá s tic o  

de la  segunda placa de cada conjunto a l  f in a l  de ca­

da c ic lo  de inyección , funciona preferentemente, por 

medio de una s e r ie  de arandelas " B e l le v i l l e " ,  coloca­

das axialmente en v a r i l la s  asociadas a dicha placa 

y dispuestas de manera que lim itan  e l  desplazamiento 

de esta en d irecc ión  de la  placa de accionamiento.
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5- -  Perfeccionam ientos, según la s  re iv in d icac ion es  

an ter io res , caracterizados porque la  placa de acciona­

m iento de cada conjunto está f i j a  de manera regu lab le , 

sobre una v a r i l la  o b ie la ,  cuyo extremo l ib r e  se a r t i ­

cula sobre una de la s  muílequillas d e l cigüeñal de a­

63 -  " PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA EL MOLDEO 

DE MATERIALES PLASTICOS MEDIANTE INYECCION

Todo t a l  y conforme queda descrito  y re iv ind icado 

en la  memoria d esc r ip tiva  que antecede y que consta 

de d iez  hojas e s c r ita s  a máquina por una so la  de sus 

caras y un plano que la  i lu s tra .

vanee

MADRID, 2o de Ju lio  1,968

ANGE SOTO

P. A
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