PATENTE DE INVENCION

Q ue por veinte afios se solicita, para Espalla y sus Pro-

vincias de Ultramar, a favor de D. MIGUEL PIEDRAFRITA - -

1

GARCIA, de nacionalidad espafiola, y con domicilio en ZARA

¥0ZA (Bspafia), C/ Sangenis, 21, por: "EQUIPO DE SOLDADURA

ELECTRICA DE CARBON ELECTROGRAFITADOM.

Memoria Descriptiva

La invencidn se relaciona con la industria de-
dicada a la fabricacidn de maquinaria para soldadura, pro
porcionando'de modo mds concreto un nuevo equipo para es-
tos fines, que constituye una interesante aportacidn in-

dustriel.
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Un objeto del invento, es el de proporcionar un
nuevo equipo para fines comentados, que cuenta con un trang
formador bifdsico pare tres sistemas, equipado con un conmu
tafor de regulacidn para el circuito primario, y dotado de
pilotes de sefializacidn y de elementos de proteccidn.

Otro objeto del invento es el prever gque la pin-
za con que se dota el equipo, actde a travéds de dos elec-
trodos especilales de carbdn electrografitado, con las ven
tajas inherentes a la realizacidn de una soldadura pefféc-

de
ta y rdpida, sin aportacidn/material,

Otro objeto del invento,es el proporcionar, para
su utilizacidn en el equipo que se preconiza, un soldador
eldctrico, que estd compuesto de un electrodo de cobre elec
trdlitico, y un electrodo de cobre-carbon electrografitado,
que acta automdticamente en el momento Be cerrar al cir-
cuito.

Finalmente, otro objedo del invento, es el &d&
adoptat en el equipo que lo integra, un soldador que posee
la caracteristica de carecer de resistencig de micrdén, al

contar con un sistema de calentamiento mediante electrodos
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de carbdn electrografitado.

Otros fines y agpectos bdsicos del invento, s@ pon
drdn mejor de manifiesto en el trascurso de la descripcidn -
detallada que 8e sus partes se hard seguidamente.

De acuerdo con ello, el equipo gue se preconize ——
consta de:

A.~ Un transformador bifdeico alimentador para los tres giste
mas de 2,500 W, entrada 125-220 voltios y tres salidas de
25-5 y 2 voltios, equipados con un conmutador de regulacidn
para el circuito primario, protegido por fusible de alto po
der de ruptura, dos pilotos de sefializacidn y contactor de
puesta en marqha pafa avtomatizar le salida de corriente a
la pinza de soldadura, por mediacifn de pulsador.
ELEMENTOS DE SOLDADURA:
B.- Pinza de sildadura eléétrica por resistencia, a través
de dos eleciiodos éspeciales de carbdn electrografitado
convenientemente colocados, para que las puntas del hilo
de cobre de la conexidn que se va a soldar al cerrar cir-
cuito sobre los elebtroﬁos, salte el arco, fusionandose

el vy haga une soldadura perfecta y rdpida sin aportacidn
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de material, evitando .las molestias y perdida ae tiempo
en la limpieza del aislamiento de los hilos de cdbre, ope
racidn esta imprescindible, para la soldadura corriente
que se efectda con estafio.

Los electrodos especiales de €sta pinza estdn alojados so-
bre un soporte, adaptable a la mano de quien la manipula,
el cdal lleva un pulsador para actuar el contactor del irans
formador A, y una ldmparg piloto que sefializa la existen-
cie de la corriente én los electrodos, dispuestqs para efec
tuar la soldadura.

Estd alimentada por una corriente de 15 € 100 amperios,
regulable‘a través del conmmtador, segun el diametro de
los hilos a soldar y cuya mgxima capacidad de soldura es
pare seils hilos de cobré en paralelo de 2 m/m de diametro.
Soldador eléctrico para estafio Y otro material similar cu
ya temperatura de fusidn no sea superior a los 4002 centi-
grados,.. compuesto por:

1 Blectrodo de cobre electrélictico.

1 Electrodo de cobre-carbdn eldéctrografitado, alojados

en un soporte convenientemente disefiado para tal fin.
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Este soldador actis automdticamente en el momento de ce-
rrar circuito con los electrodos sobfe la pieza a soldar

y tiene mml~tiples aplicaciones, tal; como, colectores de
indueidos, terminales y conexiones.

Soldador eldctrico similar a los»gue existen en el merca-
do, pero careciendo de resistencia de nierdn, ya que el sig
tema de calentemiento es por electrodos de carbdn electro-
grafitado, los cudles tienen la «ventaja de su lmposible
fusidn, su rapidez de calentamiento y su ahorro de consumo
de energia eldctrica, pues éd equipado con un termostato
sutonmdtico estable, gradusdo de antemano a los grados de ten
peratura necesarios, para que la punta de cobre del solda-
dor mantenga la fusidén del estafio necesario para efectuar la
soldadura.

Se gace constar expresamente a los efectos oportunos,

dentro del dmbito de la realizacidn descrita, se podrdn intrc

ducir cuantas modificaciones de detalle se estimen oportunas

sin

gue por ello se altere la esencilidad que la caracteriza.
N O T A

En resumen, la Patente de Introduccidn que por diez

afios ¢ e solicita para Espafia y sus Provincias de Ul+{ramar,
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deberd recaer solhre las siguientes:

REIVINDICACIONES

18 .~ "EQUIPO DE SOLDADURA ELECTRICA DE CARBON ELEC-

TROGRAFITADO",que comprende: un trasformador bifdsico; una pin

‘za de soldadura; un soldador para estafio u otro material; y un

soldador con sistema de calentamiento por electrodos de carbdn
glectrografitado, cuyo trasformador bifdsico es alimentador pg
ra tres sistemas y estd equipado con un conmutador de regulacidn
para el circulto primario, protegido por fusibles de alto poder
de ruptura, y con pilotos de sefializacinm y contactor de pues-—

ta en marcha.

28 ,— BQUIPO DE SOLDADURA BLECTRICA DE CARBON ELEC-

TROGRAFITADO, segun apartado anterior, caracterizado porque la

pinza de soldadura eléctrica por resistencia, actda a travds de
dos electrodos especiales dgtarbdn electrografitado, para que
entre las puntas del hilo de cobre de la conexidn que va a sol
dar, al cerrar el circuito sobre los électrodos, salte el ar-—
co, fusionandose el cobre, con una soldadura perfecta y rdpi-
da sin aportaciton de material.

38.,~ YEQUIPO DE SOLDADURA ELECTRICA DE CARBON ELEC-

TROGRAFITADO", segun apartado anterior, caracterizado porque

‘los electrodos especiales de la pinza de soldadura, estdm aloja-

-6 -
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dos sobre un soporte adaptable a la mano de gquidn la manipu-
la, cuyo soporte posee un pulsador para actuar el contactor del

transformador, y una ldmpara piloto de sefializacidn de corrien-

te.

48,~ YEQUIPO DE SOLDADURA ELECTRICA DE CARBON ELEC-

TROGRAFITADO",8egun aparitado anterior, caracterizado porque el

soldador eldctrico para estafio u otro material, esfd compuesto
de Wn electrodo de cobre electrolitico y un electrodo de cobre-
carbdn electrografitado, alojados en un soporte, cuyo soldador
actla automdticamente en el moménto de cerrar el circuito con
los electrodos sobre la pieza a soldar.

5&,.,~ "EQUIPO DE SOLDADIRA FLECTRICA DE CARBON ELEC-

TROGRAFITADO.", segun apartado anterior, caracterizado porque,

facultativamente, el soldadur electrico darece de resistencia
de nicrdn contando un sistema de calentamieito por electrodos
de carbdn electrografitado, con la ventaja de no ser suscepti-
bles de fupdirse y de calentarse muy rdpidamente, al estar equi
pado con un termostato automdtico graduable.

ge.~ "EQUIPO DE SOLDADURA ELECTRICA DE CARBON ELEC-

TROGRAFITADO" .



Todo ello tal y como queda descrito y reivindicado
en la presenta Memoria Deseriptj‘.va, que consfa de ochd hojas
foliadas y mecanografiadas por una séla cara y a la que ilus

tran los dibujos gque la acompafian:

M:adridy g 19 de Julio de 1'968
CARLOS BALLESTERO
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