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Log suelos de terrazo poseen un aspectho agrada-'
ble asi{ como una superficie altamente resistente. Ho obs-
tante, un suelo de terrazo natural fabricado dispersando
Zfragmentos de mérmol en una matriz de cemento es costoso
Ey no posee una alta resistencia quimica. Los maberiales
;utilizados, cenento y mirmol, son muy densos y, por tan~
;to, glevados costes de {ransporte se producen al trasla-—
dar egtos materiales al lugar de instalacibén. Por otra
iparte, este factor peso regquiere un soporie adicional de
:sustentaeién bajo el suelo de terrazo. ELl material no se
fpresta por i mismo a la fabricacién de la baldosa, sino -
;que normalmente se moldea in situ scobre un pavimentio. Por :
ilo dends, para alcanzar el aspecto deseable del terrazo;,Aa

t
H

el mérmol y la matriz de cemento moldeados iniciales de-

ben pulimentarse intensamente g fin de hacer visibles las-
;orciones de la secelbn transversal de los fragmentos de
?érmol. Previamente sé he propuesto la produccibn de sue-
ﬁos de terrazo utilizando fragmentos de mdrmol disversa-
?os en una matriz que convenga una resina curable, termoegﬁ
.

?urecible, tal como una resing poliéster, En tel caso, la
?aldosa de terrazo, Tabricada empleando fragmentos de mée
mol incluldos en una matriz de resina volfester, puede
holdearse previamente y transportarse asi al punto de ins—;
%alaoién. Wo obstente, también en este procesc particular
%xisten clertos inconvenientes. Por ejemplo, los fragnen-

:

%os de médrmol representan todavia un elevado porcentaje

&el reso de la baldosa; la superiicie de la baldosa debe
Fodavia pulimentarse intensamente = fin de dejar al des- _
éubierto las porciones de gseceibn trensversal de los frag—:

mentos de udrmol; y surge un nuevo problema en el pulimen
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ter,
‘que ge asemeje al terrazo emplegndo fragmentos de resiaa
‘poliéster han fracasado debido a que los fragmentos de

‘resina poliéster dispersades en la matriz no se adherfan

‘final de la superficie daba por resultado la extirpacidn

tado de los fragmentos de mdrmol, debido a la diferen— :
cia relativa de dureza y, asfmismo, de triturabilidad de

log fragmentos de mArmol y de la matriz de resina poliés-

Los intentos previos de Tfabricar una baldosa

adecvadamente a éota. Asf, un pulimentado o esmerilado

‘0 arrancado de fragmenios, dejando una supecrficie picada.,
:De un modo totalmente sorprendente, se ha descubierto aho
%ra gque puede producirse una baldosa con un aspecto ceme-
%jante al terrazo por disversibn de Lragmentos de resina

t

%poliéster de forma especial en una maitriz no-curada que
%oontiene una resina curable tal como una resina voliéster
;liquida, moldeo de la mezcla [ragmentos-matriz para dar-
ile forma de baldosa, y a continuacidn curado de la matiiz.

i

Resumen de la Invencidn

De acuerdo con la invencidn, se produce un ob-
jeto moldeado que conticne en pu seno fragmentos de poli-
dster curando una resina polidster insaturada hasta alcan~
‘zar una etapa B parcialente curada; reduciendo a vartiai-
las la resina en efapa B para obtencr fraguentos que po-
secn bordes mellados o rasgados; wnezclando los fragmen—
t0s en el seno de una matriz curable que contiene una re-
sina curable termoendurecible; moldeando la mezcla para

darle uns forma determinada; y curando el objeto moldea-

B

A0,




+

En Una materializacién preferida, se produce una
Ebaldosa gque posee un aspecto semejante ai terrazo mez—
" elando los fragmentos de poliéster, producidos como se
. descrile arriba, en una matriz curable dz color contras-
5 ~tante y que contiene una resina curable termoendurecible,‘
: que preferiblemente es una resina poliéster no curada.
éLa mezela resultante se moldea ddndole la forma de uns
%baldosa, la cual, debido a la forma, tamaiio y distribuciéﬁ
L de las partifculas as{ como al color contrastante de la A
10 ;matriz, se agsemeja a un materigl de terrazo mél“mol-——cemeh»i
Eto en su aspecto.
i Los fragmentos de resina polidster se produqen

extoendiendo o colando una resina polidster cursble en

:una lé4mina fina de aproximadamente 3,2 mm. de espesor y
i .
15 édejando que la l4mine de resing polidster se cure hasta |
Ealcanzar una etapa B 6 etapa de gel. ELl material, mientras
Eso encuentra en esta etapa blanda y flexible, se reduce

i
]

t

ia particulas (esto es, se tritura) preferiblemente por
1
fmolienda basta en una miquina cortadora de tico helicoidal,
20 %Resulta una diversidaed de tamaiios de particula. Entonces

Zse deja que las particulas alcancen la tofal curacibn.
{
iUna vez que se han curado por completo las particulas,

?se dispersan &stas en una matriz curable que conlicne
éuna reginag curable termocndurcecibe tal como une reging
05  ipolidster 1iquida, se da a la mewcls forma de baldosa,
¥ 86 cura a continvacibén. Por supuesto, la avariencia

senejante al terrazo de la baldosa cturada sc obtiene

w
@
i

:leccionando diversos colores para el material de los irag-

émentos, que son diferentes del color del matcrial de la

0 jmatriz 0 base. la adherencia alcanzada utilizando este



wétodo varia con respecto a los inientos anteriores, de-
bido aparentemcnte a la superficie irresular creada so-

bre el fragmento al triturarlo mientras la resina poli-

éster se encuentra en estado de "elapa B". Los bordes que-
P Q)

brantados o rasgados son muy dsneros e irrezularcs, en

lugar de ser lisos o de bordos cristalinos, tal como po-

drfa coperarse en el caso de que la ldmina de resina se’

12}

‘romviese o cortase despuds do habersce curado totalmento.

Tdew

-8 declr, que no existen bordes de deslizamiento o allsa-
Vdos, tal como sucede cuando se fragmenta un aistal. AL
‘pareccr, estos bordes Asveros hacen posible aue la resina
;tormoendurecible curable liguida existente en la matris
}se adhiera mis firmemente al fraguento de la baldosa. De
.este wodo, cuando se pulimenta después la baldosa curada,
glos fragoentos no se separan de la superficie.

i
;
4

Breve Degcripeidn de los Dibujos

La figurs 1 es un diagrama de flujo que ilusira

la invencibn.

Ta figura 2 os una vista en perspectlva de una

narticula de la técnica anterior obtenida fracturando unha

14mina de resina polidster totalmente curada.

Ia figura 2a es una vieta a escala ampliada
de una parte del borde iracturado de la varticula represen
i
%ada en la Figura 2.
La Tigura 3 e¢s una vista en perspectiva de la

i
{ . . .
particula objeto de la invencibn.

La figura 3a es una vista a escala ampliada del

borde raszado o 4spero de la particula representada en
}

la Pigura 3.
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Deseripeidn Detallads

Lo . . |
Como se ha iudicado anteriormente, la baldosa

e ot e PR e e 4

objeto de la invencidn que se moldea para asemejarse a

: 1a baldosa de terrazo, se obtiene dispersando fraguenios

‘de resina polidster en una matriz no curada, la cual, en
;la naterializacibn preferida, contiene una regina polide-
iter liquida que puede coniener también cargas inertes

i

‘Linamente divididas.

! Las reginas polidster insaturadas que pueden
)

] . . R . :
utilizarse para preparar tanto los fragmentos como la ma-

triz de la baldosa objeto de la invencidn comprenden po-—

Niéstores insaturados o polimeros de condensacién, y mo-

Pémeros etilénicamente insaturados tales como el estireno,:
?os cuales pueden reticularse con los polimeros de condene;
%acién. Ios polimeros de condensacibn contienen insatura-
&ién etilénica y se producen mediante poliesteriiicacibn
%e cantidades aproximadamente equimolares de 4cido dicar—

boxflico, al menos una parte del cual contiene inseture-~

¢ibn etllénica, y alcohol divalente. Bl término "polidsier

i
nsaturado" tal como se wtiliza aqui, tiene por misibn

SRR

@efinir el polimero de condensacidn, mientrag que el tér-
éino "resing polidster insaturada" como se utiliza aquf
%iene por misibén definir la mezcla de: 1) un polidsier
%nsaturado o polimero de condensacifén; y 2) un monbusro
%nsaturado etilénico tal como el estireno, que puede co-
ﬂolimerizarse con el polimero de condensacidn.

Como se ha indicado arriba, al menog una parie

e los dcidos dicarboxilicos utilizados en la policsteri-

= T ——

ﬂicaoibn debe contener una insaturacibn etilénica alfa-beta.

B

i
(X
i
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. Ejemplos de tales &cidos dicarboxflicos insaturados in-
" cluyen los 4cidos malsico y fumdrico. Bl resto de los dei
- dos dicarboxfilicos son usualmente o bien dcidos alifbti-
fcos normales saturados tales como el Scido adinico y el
5écido suceinico, o similaresg, o bien didcidos aromiticos
- tales como el 4cido ftdlico, el 4cido isoft4lico, o gi-
milares.

Ljemplos de los alcoholes divalentes utiliza~ .
~dos en la poliesterificacibén son etilédn glicol, 1,2-pro- -
pano diol, 6 bien, si se des.a un polidster mis flexible,
los glicol-éteres tales como dietilén glicol, dipropilén

Iglicol y similares. Los glicoles ciclicos tales como -

' 1,4-ciclohexano diol o los aductos o productos de reac-
"cibn de bxidos de alguileno con bis-fenol A son también
;constiﬁuyentes bien conocidos de productos de polisster. -
}ficacién que pueden utilizarse en las resinas polidster
?insaturadas.

‘ De acuerdo con la invencibn, se hacen reaccio-
‘nar juntos log 4cidos dicarboxilicos y los alcoholes di-
évalentes en proporelones aproximadamente equimolares pa-—
;ra formar un polidster insaturado. Los procesos para pre-
parar tal polidster insaturado son bien conocidos en la
téenica. Por ejemplo, la Patente U.3.4. 2.255.313, expe-

|

idida a Carlton Ellis. ELl peso molecular medio del poli-

mero se determina mds convenientemente con resmecto a los

grupos finales dcidos. Un gramo del poliéster se valora

con KOH y el nimerc de wmiligramos de KOH necesarios para

neutralizar el gramo de polidster recibe el nowbre de in-
dice de acidez del polidster. Los Indices de acidez infe-

riores a 100 correswonden usualmente a poliesteres que

|

-




i
?
i

e s o <

:
Etienen un peso molecular suficiente para poscer buenas '
. propiedades fi{sicas. Por tanto, los poliéstercs insatu-
irados Utiles en la invencibn son aguéllos gque poseen un -
épeso molecular indicado por un indice de acidez inferior ‘
‘a 100 gproximadamente.
Tales "resinas poliéster" son de fcil adqui~

sicibn en el comercio, por ejemplo, con la marca de f£§—~

brica KOPIAC de Koppers Company, Inc. :

i rado se disuelve en un mondémero etilénicamente insatura~

i

;

;

i i
‘ Despuéds de su formacidn, el polidster insatu-
%

|

%do, tal como estireno o vinil tolueno. La cantidad de

i

i

ymondmero utilizada estd comprendida usuvalemenie entre 26
:

|y 50 por ciento en peso referido al peso total de polids- :
'ter y mondmero. La resina polidster insaturada (polidster -
‘ :

'y monémero) se cura enbonces iniciando una polimerizacién ,
;

vinilica entre el mondémero etilénicamente insaturado ?
el polidster insaturado en los dobles enlaces alfa-beta- f
etilénicos existentes en el polidster y en el monbmero. %
Bsta copolimoerizacibn puede ser inieiadae por 1luz ultravio-

ileta o por radiacibn, pero mis cominmente se inicia por
adicibn de un catalizador que genere radiales libres, i
tal como, por ejemplo, un caializador de tipo perdxido: |

t

1 jemplos de los monémeros copolimerizables etilénicamente ;
. s - . . )
iinsaturados son esitireno, alfe-metil estireno, cloro-es— ;

itireno, vinil tolueno, divinil benceno y otros amilogos. !

% jenplos de cataliwadores o inicladores que generan ra-

\
dicales livres utilizados cominmente para iniciar la co- '
{ 4
Lo . . . s . , ]
bolimerizacibn comprenden el perbxido de metil etil cetona,
: !
el perbxido de benzoflo, ¥y viros semejanties.

Si se desea, puede afiadirse también a la resina



“un promotor o acclerador. Bste aditivo no iniecia l1e DOll—

- merizacilén por s5i mismo, pero en cambio acelera 0 promue-!

ve la accibn del catalizador sobre la resina. njemplos

camina. Otros promotores tales como, por ejemplo, nafbonat

de cobalto, son Gtiles también nara promover o acelcra”‘"

‘utilizado en la fabricaclién de los fragmentos de polibs~

“ter debe sclecelonarse a fin de que permita gue la poli-

i
!

‘podrian utilizarse temperaturas superiores, ea preferi-

‘ble la seleccidn de las temperaturas mis bajas debido a

i
v

'
‘
!
¥

‘excesiva ranidez a temperaturas mde alfas y puede llegar
. - A

1
i
|

i

i

{

i la iniciacién de la polimerizacibn. .

‘que la polimerizacibn dc la resina puede nroducirse con

ide 50, y por disolucibn del poliéster en aproximadanente

Hura ambicnte con un 1% en peso de catalizador de perbxi-
| ¥

de tales promotores comprenden diversos compusstos uminl—-»

+
4

cos, tales como , por ejemplo, trietil amina o trimetil-

.

.

5l sistema particular catalizador-monbmero

. At 8 et s 28 s o....‘....

merizacldén comience preferibleomente a la ltemperatura am-

biente 0 a una temperatura lizeramente elevada. S1 bien

a ser imposible de detener en la etapa B. EL umaterial ai
fraguentos se propara triturando la resina poliésier
gelificada wientras se halla en etapa B, y por tanto,

la polimsrizacibn debe tener lugar en esta etapa. Asi,
por ejemnlo, una resing polidster tipica obienida por con-

‘densacibén de proporciones equimolares de anhfdrido malei-

co y anhidrido ftdlico con propilién glicol para formar

un polidster que tenge un Iindice de acidez aproximado

405 en peso de estireno mondmero, mezclada a la tempera-

do de metil etil cetona y I en peso de promotor de nafie

nato de coballo y vertida después en un recipiente hasin




una profundicad de anroximadamente 3,2 ma., sbvconverulré'
en un gel, esto es, se solidificard, a la temperaturs amrz
i biente después de permanecer en reposo durante unos 15 a :
;45 minutos. lLa resina se énbuentra en este momento en
5 Eetapa B, y con esie sistema catalizade -promotor partieu-?
élar permaneceréd en la détapa B durante aproximsdamente 30-
g60 minutos, a no ser que se impida la curacibén ulterior
.rebadandola temperatura. Si, en lugar de utilizar el sis-

,*ema catalizador-promotor de perbdxido de metil etil ceto-

v we vmon

10 -na ¥ nafmenato de cobalto se hubiese seleccionado un co-

tallzaaor de alta temperaturs y se hubiese calentado la
resina a la temperatura a la que el catalizador ejerciese .
actividad, el tiempo total de curacidn desde la gelifica—{
‘eibn inicial hasta el curado final resultaria acortado ¥y

15 el tiempo de trabajo necesario para triturar ls limina

de resina polidster mientras se encuentra en la etapa B

s¢ reduciris a unos 3 6 4 minutos. Por supuesio, esto po-

H

drfa remedlarse deteniendo la evolucién del material mien-g
tras se encontrase en la etapa B, por reduceibén de la tem»é
20 peratura y manteniendo despuds el material a tal tempera-
tura reducide hasta que se hublese terminado la ftritura-

i
.
|
cibn del material. A continuacidn podria calentarse nueva-%
nente el material triturado para completer la nolimeriza- i
cibn.

H
$

25 21 material de la watriz no curada puede conte-

ner también las resinas polidster descritus arriba. 3in

[N

¢ubargo, desde el punito de vista de la temperatira, podria .
i :

wtilizarse une gams was extensa de catalizadcres ¥ Lromo-—

tores sin problema alguno de menipulacidn, deilido a que i

30 no se produce ningune interrupcilén en el waterial cue se !

5.8.68 - 10 -
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2std curando Gesde la iniciacidn hasta el termoendureci-
wicnto del curado Linal. Az, oueden utilisarse catali-~

zadores de temperaturas ambiente o de alta temperatura

' dependiendo del periodo dec tiempoasignado a la curecibn

o

¢y de otras condicicnes gue wodifan afechar a Iz selec—
: ¢ibn de catalizador. Ia wotriz no curada puede contener

también, vor ejemplo, una resina epoxidica sin curar o

una resina de uretano, o un matverial inorgdnico tal comd

cenento portland o andlosos.

Ia cantidad de parviculas de Tfragmentos de po-

. lidoter dispercadas en la watriz no curada para formar

i

iuna baldosa vuede variar desde una cantidad minima de

s aproximadamente 10% on volumen hasia alrededor de un 6%

.en volumen. Ia cantidad wméxima viene dictada por la ne-

!
!

i
3
i

t

'

cepidad de emplear suficiente matriz no curada como aglu—

; tinante para trabar adecuadanentc las narticulas a fin

de dar o la baldosa lo resistencia neccsaria. En cambio,
la cantidad minims se controla mis bien vor la immorban—
cla estélica de la disnerseibn de tales narticulasz. Asi,
el intervalo preferido estd coupiindido entre 400 7 505
en volumen aproximadamentic de particulas y 507-6C% en vo-
lumen de mairiz sin curar.

El {érmino etapa B de la resina poliéster insa-

turada se define como un nivel intermedio de copolimeri-

zacibn del polidster insaturado con el monbmero etiléni-
gcamente insaturado. &n este nivel intermedio, la resina

lesté lo suficientemente copolicerizada para noc ser ya un
iliquido capaz de fluir, sino que es usualnente un gel se-
wejarte al caucho que tienc uwa Dureza al Durduetro Shore

(Escala A) comprendida dentro de un intervalo de 10 a 90.




Quimicamnente, una resina poliéster en etapa B se define

' como una resina poliéster varcialmente copolimerizada que:
tiene una solubilidad en acetona comprendida entre 2 ¥
80y, vern usualmente dentro del intervalo de 30-5Ck. Ia

5 “ regsing polidster insaturada y no-copolimerizada es pric-

1

, tleamente soluble por completo en acetona, mientras que

N ]
. el poliéster insaturado curado, mroducto final, es viriual
; mente insoluble en acetona. Asi, el porcentaje de solubi—f

3
'
5
H
¥

Clidad o insolubilidad define el grado de copolimerigzacibn’

13

10 }que he tenido ya lugar cuando las resina poliéster insatu—.

'

grada ge encuentra en la etapa B. X
1 Tintes u otros agenbes colorantes pueden, vpor -
isupuesto, afladirse a las resinas poliéster, y son desea-
%bles pare consegulr la aparienclia seumejanie al ter-azno.
15 'El modo més Ffacil de consegulr esto consiste en tbefiir
5las léminas de resina polidster aque han de triiturarse e
ra convertirlas en particulas, o obstante, vambién pue-
de colorearse la wnatriz a fin de darle un color que con-

itraste con el de las particulas. Pueden utilizarse agen-

20 tes colorantes tales como los bxidos de hierro, y, por su -
: ;

puesto, son bien conocidos en el campo de ls déenica. Son -

jaubién bhien conocidag en la técnica las carzas ineries

2

tales como carbonato cdlecico y andlogos, y vueden enmlear-
se también tanto en los fragmentos de resina poliéster !
25 como en el material de la matriz.

De acverdo con la invencidn, se deja que la re-

'sina poliéster insaturada copolimerice hasta que se alc.n-.

iza. une etapa B, y en tales clrcunsiancias se reduce la

}

resina a particulss por cortado, triturado o desmenvzado,
4

30 ‘o procedimientos similares. A continuacibn se deja quelns

8.8.66 ! - 12 -
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narticulas de resina alcancen la curacidn total.

Auvngue el método de reducir a particulss la ?
lémine ¢e resina no es critico para consegvir los bordes i
daperos de las varticulas, es deseable utilizar Hivos
particulares de equipo si se quire wmantener un controi,'
no sblo de tamafios sino también de distribucidn de tama-~

“fios de las varticulas.

Por ejemplo, la lémina de resina en etana B
nodria desmenuzarse o romperse a mano en neguefias piezas !
o varticulas, las cuales tendifan los bordes 4speros de- :

. seados que se precisan para lograr después la adherencia é
;cuando ge dispersen lag varticulas en una matriz de resi-
na poliéster insaturada liquida, no curada.

‘ Sin embargo, en la realizacibn preferida de la
jinvencién, la ldmina de resina polilster en etapa B se
Ztriﬁura por medio de un aparaic, por cuyo procedimicnto
%el tamafio de las nariiculas y el intervalo y las provpor-
;ciones de tamelios pueden controlarse con mayor exactitud.‘
fTal control es deseable pars conseguir los cfectos de se-

imejanza con el terrazo cuando se dispersan las particulas
i

len une matriz curable a Tin de formar una baldoss.

El intervalo preferido de tamafio de particula

iestd comprendido entre aproximadamente 51 mm (didwmebro

de la seccién transversal en un plano) y un »olvo grose—

T

?o de anroximadamente 100 mallas U.5. Sieve Standards (equ;
&alonﬁe a 149 micras de abertura de tamiz). Ias varticu-
&as mayores de 51 mm. tienen una relacién demasiado peque-
in de &rca de bordes &Aspers a Area lisa para poder ahihe-

rirse bien en el seno de una matriz, mientras gue los pol-
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| . ' -
i tenderfan a adherirse o aterronarse durante el curado fi-:
I

;re, especialmente cuando se producen variiculas mayores
‘de 3,2 mr. en cualguler dimengidn, limitar el wspesor de
! - .

. la lémina de resina polidster antes de la trituracibn a
}
t
ino mis de 3,2 mm. de espesor. Asf, partfculas que poseen

&
H

‘nal después de la trituracibn. Por otra parte, se prefie-,

H

cws v e wmmman

‘una dimensién en seccibn itransversal de, por ejeupln, 12,7

;mm. pueden, no obstante, cuando se dispersan en una matriz

)
“curable, transformarse en una baldosa de espesor ligera-

mente superior a 3,2 mm 6 6,4 mm., con tal que se orien-

ten las particulas en planos de tal menera que les super-~
ficles mayores de las particulas se hallen en plancs pa-.

ralelos a la superficie de la baldosa.

jutllizado para producir los fragmentos puede variar nés
Io menos. Se ha enconirado, no obstanie, gue un friturador
helicoidal provisto de orificios de extrusibn de aproxi~
madamente 6,4 a 25,4 mm. proporciona una gama de tamaiios
de particula que, tanto en aspecto como en dispersibén del

tamatio de particula, simula précticamente las mezclas &

o

ragmentos de mérmol comercialmenie disponibles. Pueden

emplearse otros aparatos de trituracibn para triturar las
ldminas de resina poliéster gelificadas.

En una realizacibn, pueden utilizarse un tritn-

g e

rador de tipo helicoidal y velocidad variable que tiene

e
=
o]
[e]
&
%
[=])
@

extrugor intercaubilables provistas de orificios

ge un tamafio comprendido entre aproximasdamente 3,2 nm.
!

¥ 25,4 mm. La velocidad de la hélice puede variar desde
{

aproximadamente 10 RPE hasta asroximsdamente 150 IPII,

Ikl Tamafio del orificio del exitrusor determina el tamafio

- 14 -
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g méximo de las nmarticulas, mientras que la velocidad de-

| termina la distribucibn de tamafios de particula. A medi~ |

“da que la hélice gira con mayor lentitud,el porcentaje
de particulas grandes aumenta, mientras que a mayores

:velocidades, el vorcentaje de particulas grandes se hace |

tmenor. Por ejemplo, emnleando una placa de extrusor con

" orificios de 3,2 mm. y una velocidad de hélice de 10 RPM,

-pueden obtenerse varticulas comprendidas entre 3,2 mm.

¥ 0,40 mm. y alin nds vequeiias, si bien aproximadanente
un 755 an peso de las vardiculas miden alrededor de 3,2
imie ALl aumentar la velocidad a 100 RPH, sste porcontaje
Evaria, pasando o ser de aproximadamente un 35 de tamaio

}de 3,2 mm. y un 70 de particulas menores de 3,2:mm. Aume

i { =

} sy . o ey . -
tando la velocidad hasta 150 RFi, es posible reducir sus-—

itancialumente la totalidad de las particulas trituradas

ia un polvo grosero. Otros dispositivos de reduccibn a par

i . .
‘ticulas podrifan, por supucsto, emplearse para producir

ll

.otros efectos, tamafios y formas de las particulas, desea~

dcs. ITo obatante, para consegulr la adherencia de los ifrag:

tiontos o parifculas a la matriz sin curar a fin de formr
dla baldosa acabada de acuerdo con la invencibn, cs nece-
sario triturar el msterisl mientras se encrentra on la
ptapa de gel o etapa B, en vez de dejar que el material
hlcance su completo curado antes de triturarlo.

Bn cualquier caso, el tamaiio miximo de una dimen

$16n de la particula viene determinado por el ecapesor ini-

gial de la lémina de resina poliéster. Asi pues, las var-
|

ticulaa, cuando se dispersan més tarde en una matriz para
Tormar una baldosa o pieza andloga, no aiiden un cspesor

excesivo al producto acabado curado. Asi, pnor ejemplo,

- 15 -
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t

gi una léuina de 3,2 me. de espesor de resina polidster

.en etana B se tritura hasta un tamafio de particula com~

prendido entre 25,4 me. y 0,40 mm., las partfculas obtei~

das pueden dispersarse en une uatriz y puede hacerse que |

-s¢ asienten de plano por procedimientos fales como el pren

sado de toda lo masa a fin de que el espesor total de -

tleulas y watriz pueda mantencrse sbélo ligeramente supe-

;rior a 3,2 mn, In contraste con e¢sto, el uso de fragmen-
_tos de wArmol u otros materisles de pledra natural que
tﬁengan, por ejemplo, 12,7 x 6,4 mm de longitud y anchura
;llevaria aproximadomente & un czpesor de 6,4 mm. y por

,consiguiente, cuando se dimpersase en una matriz daria

H

i .

por resultado un producto grueso gque tendrfa que pulimen-
;tarse considerablemente para conseguir las dimensiones
:6ptimas de longitud y anchura de la seccibn o corte trans

!
veraal.

5 Se comprenderd més plenauwente la invencién con-~
piderando los siguientes ejemplos.

!

EJEMPIO I

100 gramos de una resing paliéster obtenida
bondensando 2 moles de anhf{drido ft4licc 1 mol de anhi-
arido maleico con 3 moles de propilén glicol hasta alcan-
éar un fndice de acidez de 30 aproximadaments y disuelios

i . . - .
en estireno mondmero en una proporcién de 60:40 poliézter-

1

wonbmero, se catalizaron con 0,5% en peso de perédxido de

netil esil cetona y se promovieron con 0,25% en peso de

ana solucibn de nafienato de cobalto al G:. Se agregd un

'Gv\n

s

rano de pizmento de 6xido de hierro rojo como coloranie

¥ se mezeld Intimamente con la resina carbonsto cédleico



10

]
&)

como carga en una proporveién de una parie de carga wor
una parte de resina. Lo resina se vertid en un plato de

' vidrio hasta alcanzar un esnesor de 3,2 ma. 4l cabo de
t
¢ 25 minuitos, la resina se habia gelificado, convirtiéndof

 Se en una lamina gelatinosa, ligeramente adherente y fle-

" xible. Sc¢ retvird la lémina del plato y se partio’ on va-

?rias particulas grandes, Una perte de la ldmina sc intfo-
Zdujo en la tolva de una trituradorsa ordinaria de alimen-—
:'bos aue tenfa orificos de salida de aproximadaucnte 6,4
rmn g 9,6 um de didmetro y se triturd en dicha miquina.
ELcS narticulas resultantes se extendieron sobre una 14—
%mina de vidrio y se dejaron hasta terminar la curacidn.
‘Unos 15 minutos més tarde, la scgunda parte de lo resina
ése triturd de un modo similar. Una fercera parte de la
%resina gse triturd 25 winutos desmyués de la zesunda parte.

La tercera parte fué algo mds diffcil de triturar, 1o que

‘indicaba que la curaclén esgtaba bastants avanzada eil la

etapa B y que el material gelificado estaba adguiriendo

»

%

cierta risidez, oircciendo asi més resistencia a la tri-

Huracidn. Sin embargo, en todos los casos, el exaaen sub-

1

{
jsiguiente demostré que las partfculss tenfan bordes as-

veros, no cristalinozs en las partes en gque hablan sido

'‘cortadas ¢ trituradas. Bn contraste, una parie se iriturd

;doSpués de alcanzar la curacibn counleta. Fué muy dific 1
lde $riturar totalmente a aano, y las vocas particulas re-

o

(O]

Fup~radas tenfan bordes toteluente cristalinos o més li-
o, Las narticulas rojas de resina poliéster después de
}a guracibn se incorporaron a una matriz curable consig-
%ente en una resina polidster flexible (obtenida por con~-
densacibn de 1 mol de amnfdrido £tdlico y 1 mol ae anhi-

drido maleico con 2 moles de dietilén glicol, y disolvien

- 1 -
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do el polifster resultante en estireno en una relacidn

: 60240 de poliéster a monbmero), en proporeibn de 1 parte

i de particulas por 1 paric de matriz. Se catalizd la mez-

cla con 1% de peréxido de metil etil cetona (refoerido

di6 como promotor naftenato de cobalto (0,17% de una so-

lucibn al 6%). 3e vertié la mezcla en un molde roctangi-
lar hasta alcanzar un espesor de 4,0 ma. Bl material ge~

: lified al cabo de unos 20 minutos, y alcanzb la curacibu

completa én unas 3 horas, mosirando una superficie dura.

Tas particulas rojas inclufdas en la resina de color cla~

v mmeren 433

ro proporcionaban une apariencia agradable, que se aseile-
jaba a la dispersién al azar de las particulas en un sue-
lo de terruazo. La lémina colada tenfia un espesor avroxi-
mado de 4,8 mm. y fud lijada hasta alcanzar un espesor
aproximado de 3,2 mm. a fin de conseguir una superficie
superior mds lisa, y luego pulimentada con un material

abrasivo muy fino. No se aprecid picado alguno en la su-

perfilcie, indicando asi que las particulas y la matriz
habian alcanzado una unidn satisfactoria. Ia baldosa ree

sultante cra semejanie al terrazo y tenia una apariencia

;cla quimica debido a log poliésteres utilizados tanio e
i
rlos fragmentos como en la matriz, y sin embargo poseia

un peso reducido en comparacibén con los materiales de

‘terrazo a base de cemento y midrmol.

t

LJBMPTIO0 IT

Para preparar 4 baldosas de 305 mm. x 305 um.,

se mezelaron 506 gramos de una resina polidster (que com-

prendfa un polimero de condensacibn propilén glicol -

i
'
|

idietilén glicol - 4cido adfnico - anhfdrido ftdlico -

- 18 -

'muy agradable y atractiva, poseyendo una elevada resisten=
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al peso de 1 matriz de resina polidster liquida). Se afia’

L
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| réxido de benzollo, 40,9 gramos de 6xido de titanio y

- 18,1 gramos de estearato de zinec en un mezelador de alio
" esfuerzo cortante hasta que se obituvo una mezcla cremoza
: homogérea. La mezcla liguida se pasd entonces a un mez-

. clador del tipo "doble sigma Baksr-Perkins y se aliagiz-

“ polidster de tamafios variados obtenidos de acuerdo con :

aphidrido maleico con una relacibén molar de 6,3 : 3,2 :
2,0 ¢ 3,0 : 4,0, cstorificado hasta alcanzar un indice
de acidez de aproximadanente 20 y disuelto en estireno
para una relacidn en peso de 65-70¢% de polidster por

30-35% de estireno) con 6,0 gramos de catalizador de ve

ron durante la agitacidén 1.000 gramos de Ifragmentos de

el procedimienio del Ejemplo I, cuc comnrendfon 1 parte
cn peso de fragmentos de 3,2 mm., 2 partes en peso de
fraguentos de 6,4 mmu. y 1 narte en peso de fragmentos de
9,6 mm. a 12,7 ma. Cuando la mezcla tuvo un aspecto homo-
géneo se afiadieron 562 gramos de silice de 100 mallas
(149 micras) seguidos por 750 gramos de arcilla floiada
con aire, 680 gramos de silicato de aluminio y 22 gramos
de fibra de vidrio troceada, Después de mezclar Iintima-
mente durante varios winutos, la carga se divigid en cua-
tro partes iguales y se puso en un molde hueco de cuatro
cimaras. Se aplicd una presibn de 105 kg cm? ¥y una tem-
peratura de 1572C duranie 90 segundos, evacudndose sesui-
damenve el molde. Las losetas moldeadas de 305 mm. x 305
um., ¢ue tenfan un espesor aproximado de 4,8 mm. se gome-
tieron entonces al chorro de arens y se pulimentaron hasta
alcanzar un espesor de 3,2 mm. El resultado fué una bal-
dosa de 305 mm. x 305 ma. de fragmentos rojos sobre un

fondo blanco y que tenia una aperiencia semejante al

- 19 -
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! berrazo debido a las formas y tamalios de log fragmentos

disversados. De una manera aniloga, se obtuvieron otras

i combinaciones de color de la baldosa anterlor similar

%al terrazo coloreando los fragmentos con colores diver~

pos, mezclando juntos varios colores de fragmentos y co-

{loreando la matriz.

: Asi pues, la invenclbn proporcions objetos mei- -

ydeados gue contienen fragmentos de poliéster adherentes,
ilos cuzles pueden adherirse a la matriz en virtud de los
‘bordes &speros o irregulares obtenidos al reducir a par-

Y,

t{oulay wuna lémina de resina polidster en etapa B. Cuan-—

e s et

do la regina en etapa B se tritura a particulas del tama-

T

T

fio aproximado de fragmentos de mérmol, puede produclirse

ma baldosa que tlenc un aspecto que se asemeja al termi-—
i

] .
zo dispersando las particulas en una mairiz curable y mdb-
! .

heando a continuacibn la mezcla para darie la forma de

b

1

aldosa, la cual, una vez pulimentada, da lvgar a un pro-

's

ueto atrayente a la vista

1ue se ascmejs a un suelo de

terrazo cemnento-marmol.

~etr

Ia presente solicitud que corresponde a la pre-

i) 3

sentada en los Estados Unidos de América el 14 de Septiem—
%

ki

re de 1.967, bajo el nlmero 667.744, se acoge a los bene-

icios del Articulo 51 del vigente Bstatuto sobre Propie-
dad Industrial.

H

t

vmn yok Sa 7 e e o
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‘we resina termoendurecible curable; d) convertir le mez-

>de resina poliéster, comprendiendo: a) incorporar y mez-

mezole fragmentos-matriz en una pieza con forma de baldosa;

NoTa

Ios puntos de invencidn propie y nueva qQue se |
presentan para que sean objeto de esta solioitud de Paten--§
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los si-
gulentes: ' %

1.~ Un procedimiento de produccidn de un objeto%
moldeado que lleva en su composicién fragmentos de reainai
poliéster, comprendiendo: a) curer una resins poliéster i
insaturada hasta uns etaps B parcialmente ourada; b) redu-.
cir a part{culas le resina poliéster en etapa B pare for- %
mar fragmentos que tengan bordes mellados o rotos; ¢) mez-:

cler los fragmentos en uns matriz curable que contiene

cle en un objeto moldeado; y e) curar el objeto moldeado.

2.~ Un procedimiento de produceidn de un objeto

moldeado que lleva en su composicidn fragmentos de resina

poliéster, en particular pare la formscién de una baldossa

clar fragmentos de resina polidster en uns matriz curable

que contiene una resina polidéster liquide; b) convertir la

¥ ¢) ourar la mezcla; caracterizendose los citados fragmen-

Eos de poliéster por bordes asperos o irregulares obteni-
hos al reducir a part{culas una lémina de resina poliéster}
mientras Be hella en una etapa B parcialmente curada. %
; 3= El procedimiento de le reivindicsocién 2, don-
de el tamafio de dichos fragmentos varis desde 51 mm., has- ‘

ta 100 malles (149 micres) y al menos una dimensidn de di-

% ' - 21 -
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Echoa fragmentos no es mayor de 3,2 mm,

: 4.~ El procedimiento de la reivindicacién 2, !
|donde la relacién de volfmenes de Pregmentos g matriz es
ide 40-50% en vollmen de fragmentos para 50-60% en voll-

5 ‘men de mgtriz.

5.- Un procedimiento de produccidén de un objeto
moldeado que lleva en su composicién fregmentos de resi-
na polidsteér.

Tel y como se hg descrito en la Memoria que an-

10 . ftecede, representado en log dibujos que se acompafien y
.con los fines que se han especificado.

_ Esta Memoria consta de veintidds hojas escritas
‘2 méquina por ung sole cara.

waaria, 4 OCT 1969

PoA.

Albertpyde Elzabyry

Por Pod

170 9.69 LJIM, - 22 -
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