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1' , El presente invento tiene por objétennos

' perfeccionamientos'aportados a la realización de ele .

montos termostáticos que funcionan por extrusión de 

una varilla alojada en,una vaina de elástomero, bajo,

5 " la influencia'de.las variaciones de volumen de un fluí

do encerrado por fuera de esta vaina, y sometido a va 

riaciones de temperatura.

Se sabe que la duración de funcionamiento de 

tales elementos termostáticos está limitada por la po 

10 sibilidad de mantener entre dicha varilla móvil y dicha

vaina de elástomero una determinada 'cantidad de lubri 

cante.

* , - . ^n efecto, los esfuerzos de la presión hidráu

* lica del fluido sobre la vaina que tienden a empujar 

15 la varilla, producen fricciones importantes entre dicha

' . - varilla y dicha vaina, cSiyas fricciones son propor­

cionales a las cargas aplicadas a la varilla y provo­

can durante el funcionamiento de dicho elemento termos 

tático, una eliminación progresiva del lubricante pre 

20 visto iniciálmenta. - - ' .

Como quiera que dichos-elementos termostáti , 

eos están siempre incorporados en unos conjuntos, es 

fácil entender que es prácticamente imposible pensar en 

renovar este lubricante mientras el elemento está en 

25 servibio. '

- . - Uno de-los perfeccionamientos,, objeto del pre

sénte invento, consistej en prever sobre el recorrido de 

la varilla, más allá de la parte.donde se encuentra la 

vaina, una reserva de'lubricante, alojada dentro de*una 

30 ' pieza? de material termoplástico flexible que presenta
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un buen coeficiente de frotamiento y que tiene una for 

- ' ma tal, que asegure una estanquedad perfecta de dicha 

reserva destinada a'mantener una cierta cantidad de lu 

bricante sobre la parte estrujada de dicha varilla. -!

' Conviene notar que la utilización de un pren 

sa-estopa, a pesar de que aumenta un poco.la duración 

de funcionamiento del elementos termostático, mo impe- ; 

. dirá la eliminación progresiva de dicho lubricante, ' 

mientras que la realización de.una reserva de lubrican 

te perfectamente estanca, resuelve mucho mejor el pro- . ! 

blema que se plantea.

Otro perfeccionamiento, objeto del presente 

. invento, que se utiliza en combinación-con dicha reser 

va de lubricante consiste en dar a la vaina-una forma ! 

tal, que en el momento en que esta vaina se aplasta ba ¡ 

jo la presión hidráulica, sus puntos.de inflexión es­

tén netamente localizados y le permiten mantenerse en , 

una forma rectilineal,realizando enla periferia de di-" 

cha vaina, unos secton.es angulares con menor proprénsión. 

al aplastamiento, que dan lugar a la formación de unas 

cavidades de retención del lubricante en el interior de ' 

la pared interna de dicha vaina.

Aunque la utilización de una reserva de lu­

bricante estanba permite a la parte de la varilla que 

se encuentra fuera de la vaina estar siempre recubier * 

ta con una capa de lubricante, el mantenimiento de la 

lubricación inicial en la parte inferior de la varilla, 

que se encuentra dentro de la vaina se obtiene tan so- ' 

lo sustituyendo a la vaina de forma tubular que se uti - 

liza generalmente una vaina- provista exteriormente de

-  3 -
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nervios y que está prevista interiormente con un orifi 

ció calibrado cilindrico para el alojamiento de la va­

rilla.'

Cuando se produce el empuje, la vaina se aplan 

ta máa entre dichos nervios, frente a cada uno de es­

tos nervios, se forma una línea de contacto entre dos 

generadoras simétricas de la pared interna de dicha val 

na, definiendo estos distintos'puntos de contacto, en'

. particular, una cavidad central de forma sensiblemente 

poligonal, en el interior de la cual el lubricante pue 

.de quedar retenido.

Fuera de esta cavidad- central, existe en el 

nivel de los varios nervios, unas partes encorvadas.de 

la.pared'interna, que se unen con los vértices del po - 

lígono antedicho y que definan igualmente unas cavida 

des de retención del lubricante; la importancia de e:s 

tas cavidades depende'naturalmente de la magnitud de 

las presiones puestas en juego, del espesor medio de 

la vaina y de la calidad del elastòmero que constituye 

.lavaina. * t

El presente invento se refiere igualmente a 

una tercera mejora que consiste en prever en la parte 

superior de la vaina un ahuecamiento que sirve para alo 

jar un anillo de fijación de dicha vaina, lo que ase-

. gura una mayor longitud de guiado de dicha vaina, pudien 
. - * ***

do, además, este guiado, tener menos holgura en el ca 

.so de uiia arandela sobremoldeada, en cuyo oaso hay que 

tener en cuenta la retracción debida al moldeo y el diá 

. metro de la espiga interior del molde, que es general­

mente superior al diámetro de la varilla utilizada.



1 . . - Es fácil entender que la holgura relativamen

te importante que existe entre la parte superior de l a '

vaina y la varilla, én el caso de una arandela sobre-

.moldeáis, puede permitir trna extrusión del elastòmero - '

5 . entre dicha arandela sobremoldeada y la varilla,- cuya

extrusión puede, además, estar unida a uñ cTesprendimien

to de la película estrujada en el orificio calibrado

- de dicha arandela sobremoldeada.
* * , '

' Para evitar esta extrus.ión del elastomero en

10 tre la varilla y su anillo- de guiado, sé ha previsto

además, en el modo de realización que constituye el ob

jeto de la presente,solicitud, dar a lá parte superior .

de la vaina de elástomero, en la entrada de la varilla,

un espesor aumentado que contribuye igualmente a impe

15 dir cualquier extrusión de elastòmero entre dicho ani .

lio y dicha varilla. '

Las características del presente invento se
, * *

entenderán mejor a.la lectura de la descripción que si 

gue, de un modo de realización de un elemento termostá 

20 - tico que incluye una vaina con tres nervios, según el

. . ' presente intento, cuyo modo de realización se da a tí

.. ' * tul o de ejemplo no-limitativo y se deácribe con refe­

rencia al dibujo adjunto en el*cual:
* * * .

' . ' - la figura 1 es una sección horizontal de un -

25 * elemento termostàtico de tipo clásico según un plano --

que corta la varilla de dicho elemento en posición no 

, extrujada;

- la figura 2 es un corte horizontal del mismo 
: *

elemento termostàtico según el -mismo plano, después de 

30 la extrusión de la;varilla;



1 - la figura 3 es un corte diametral de un eie

mento ̂ termostàtico según el-invento, antes de la extru

siòn de là varilla;*
- la figura 4 es un corte diametral del mismo

5 ' ' elemento después de la extrusión d e 'dicha varilla;

- la figura 5 es un corte horizontal según V-V

' de la figura 3, y

- la figura 6 es un corte horizontal según VI- 

V?! de la figura 4J
r

-10 * * Se ve sobre la figura 1 que el elemento ter

mostático contenido dentro del carter 1:incluye una va 

rilla cilindrica 2 rodeada por una vaina 3 de' elastòme­

ro de espesor sensiblemente constante.

* * . Examinando la figura 2, se ve' que después de

.15 . la extrusión de la varilla 2, la vaina 3 ha tornado una

posición aplastada, que se ve en 3a en la figura 2.

En efecto, la vaina 3 se ha aplastado según 

. un diámetro preferencial determinado por ejemplo por 

un espesor de pared más reducido en el lado visible en* 

20 , 4 sobre la figura 2, debido a un ligero excentrado del

diámetro exterior de la vaina respecto a su diámetro 

interior.

- Conviene notar que cuando la vaina presenta
S  t

la forma aplastada de la figura 2, esta vaina puede 

25 efectivamente no conservar su posición vertical y te­

ner una tendencia a encorvarse, en particular si la po 

' - sición excentrada antedicha que determina una diferen­

cia de espesor de pared, no existe sobre toda.la altu -

ra de la vaina.
*  *  *

. 30 En los elementos termostáticos de tipo cono
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oido, es necesario, por consiguiente, afin de evitar 

que la vaina se encorve, prever un guiado de su extre 

midad inferior, lo que complica su fabricación.

Si se examina ahora las figuras 3 a 6, que 

se refieren a un termostato de acuerdo con el presen 

te invento, se observa que la vaina 5, que se ve antes 

de la extrusión de la varilla 2 en las figuras 3 y 5, 

incluye tres nervios 6, 6a y 6b de los cuales uno es vi 

' sible en 6 en la parte izquierda de la figura 3.

Si se examina ahora las figuras 4 y 6 que co 

.rrespondaia la extremidad* de la varilla 2, se ve que 

la parte provista dq nervios de la vaina no se aplasta 

mientras-que, entre estos nervios, el elastornero de me 

ñor espesor se aplasta en el nivel de las tres partes 

designadas en la figura 6 por el número de referencia 7.

Este.aplastamiento, localizado a igual distan 

cia de los nervios indicados más arriba, los cuales es 

tan, preferentemente, repartidos de manera regular en 

la periferia de dicha vaina, define, entre las tres par 

-tes aplastadas 7, una cavidad de sección sensiblemente 

triangular que se ve* en 8 sobre las figuras 4 y 6 y tres 

pequeñas cavidades 9, ,9a y ,9b que se ven sobre la figu 

ra 6, encontrándose la cavidad 9 a la izquierda de una 

generadora 10 representada en líneas interrumpidas en 

la figura 4. . '

Las paredes internas de la vaina 5, por una y 

otra parte de las cavidades 9, 9a y 9b llegan al con­

tacto, después del aplastamiento, a lo largo de las tres

generadoras.que corresponden a los tres puntos 10,.10a 

y 10b 'de la figura 6 y a dicha generadora 10 de la figu
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ra 4.

Se ve.igualmente en las figuras 3 y 4, una 

* reserva de lubricante 11 que está retenida debajo de' 

un sombrero metálico 12 que.constituye la parte supe­

rior del carter del elemento termostàtico, por una pie 

za 13 de materia termoplàstica flexible que presenta 

un coeficiente de frotamiento muy bueno, por ejemplo* del 

tipo qonocido,bajo la denominación comercial "Rilsan".

Dicha pieza 13) que está hueca por dentro de 

manera que constituya el alojamiento de dicha reserva 

de lubricante, incluye una parte superior 1 3a. que se ex 

„ tiende hacia abajo por medio de, un labio 14, que se apli 

ca sobre la varilla 2, y cuya extremidad inferior está 

orientada de manera.que se evite una extrusión posible 

del lubricante.

, La estanqnedad de la reserva antedicha está

asegurada, por una parte, por el labio 14, y por otra 

parte, por un ligero aplastamiento de la pieza 13 en el 

-momento del engaste del.carter 1 sobre dicho sombrero 

metálico 12.̂  *

- ' Se notará que la superficie de contacto en­

tre el lubrificante de dicha reserva y la varilla es re 

lativamente importante, lo que permite una mejor lubri 

cación, y que el guiado de la salida de la varilla a tra 

ves de una pieza de material termoplàstico con un co^ 

eficiente de frotamiento muy bueno elimina los riesgos * 

de desgaste de dicha varilla por frotamiento sobre me­

tal.

Además, la pieza 12 de material termoplàstico 

. puede centrarse perfectamente en el momento del engaste,
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lo que elimina los defectos eventuales del'centraje de ; 

dicha varilla.

Tal y como se ha.dicho más arriba, el espesor 

de la parte superior 15 de la vaina 5 es mayor, y la 

.forma de esta parte superior permite el montaje de una 

anilla 16 de fijación de dicha vaina que sirve.igualmen* 

te para el guiado de la varilla 2.
' * * 4

La holgura 17 entre la varilla y el anillo 16 

es, en este caso, muy reducida lo que evita cualquier 

posibilidad de extrusión del elastòmero que constituye 

la vaina entre la varilla 2 y el anillo 16, teniendo tam 

bien en cuenta el espesor aumentado de la parte superior 

' de esta vaina.

Se entiende que se puede aportar al modo de rea 

lización que acaba de describirse varios cambios, mejo 

ras o adiciones, o sustituir ciertos elementos por ele 

mentos equivalentes, sin cambiar por.ello la economía 

general del invento.

' En particular, se puede dar a los nervios que 

'corresponden a los sobreespesores de la vaina, unos per 

files diferentes de los que están representados en el 

dibujo adjunto a la presente Memoria.

Igualmente,se puede prever estos sobre-espesj) 

res a unos intervalos angulares irregulares, pór cuanto 

las varias cavidades, así definidas, al aplastarse ..dicha 

vaina, podrían ofrecer un volumen superior de retención 

del lubricante.

Finalmente se puede prever en la periferia de 

la vaina, tantos nervios como se juzgue útil, teniendo ' 

en cúenta el espesor de la vaina en sus partes no pro-

-  9 -



-  10

- '  '  , . i  ^  ' *

vistas de nervios, con objeto de crear una^cavidad po­

ligonal de retención de lubricante con un volumen ma­

yor.

En resumen, la presente Patente de invención 

que se solicita deberá recaer sobre las siguientes

10

20

25

REIVINDICACIONES

1. - Mejoras realizadas en los elementos termos-

táticos del tipo que utiliza la dilatación de 

una cera y la extrusión de una varilla que está alojada 

en una vaina de elastòmero y que está sometida a lá va ' 

riación del volumen de un fluido encerrado en el exte­

rior de dicha vaina bajo el efecto de una variación-de 

temperatura de dicho fluido, estando dicho elemento ter 

mostático caracterizado porque dicha vaina incluye *en 

su periferia, por lo menos tres nervios que forman so­

bre-espesores, entre los cuales se encuentran localiza 

dos los puntos de aplastamiento máximo de dicha vaina, 

y que permiten definir, después de la extrusión de di­

cha varilla, unas cavidades de retención de lubrifican 

te limitadas por las distintas partes de la pared ínter 

na de esta vaina.

2. - Mejoras realizadas en los elementos termostá

ticos Según la reivindicación 1, caracteriza­

das porque incluye por encima de la parte donde se en­

cuentra dicha vaina, una reserva estanca de lubricante 

alojada dentro de una pieza de material termoplàstico 

flexible que tiene un coeficiente de frotamiento muy bue 

.no cerrada en su parte superior por un labio que aprie­

ta dicha varilla pero que permite, sin embargo, la'extru

y
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sión de una pequeña cantidad de dicho lub^^c^te en. el 

momento.de la extrusión de esta varilla.

*3.- Mejoras realizadas en los elementos teipos- 

táticos , según la reivindicación 1¡ estan­

do dicho elemento tepmostático caracterizado porque la 

parte superior de dicha vaina incluye un espesor más im 

portante de elastòmero, y un ahuecamiento central para 

alojar un anillo de fijación de esta vaina que asegura 

un guiado de dicha varilla sobre una longitud más impor 

tante, y con una holgura reducida.

"4.- Se reivindica por último como objeto sobre 

el que ha de recaer la Patente de Invención 

que se solicita: "MEJORAS REALIZADAS EN LOS ELEMENTOS 

TERMOSTATICOS" . *

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la 

presente memoria descriptiva que const.a de once páginas 

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

- Madrid, 17 de julio 1.968
BERNARDO UNGRIA

*
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