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Bl invento se refiere & un procedimiento para la
fabricacién continua de bandas de espuma con seccién ﬁ?éﬂs—
versal rectangular en un canal abierto por arriba, qué;gé%é
revestido con un suplemento inferior de material flexfﬁle
de un modo suelto, adaptado a su fondo y & sus paredes. .1a~

terales. A
En un procedimiento anteriormente conocido p?ra
la fabricacidn continua de bandas de material de espuma, con
seccidn rectengular, en una cubeta transportadors estaciong
ria, que estd revestida con un guplemento interior qé:ééte—
rial flexible movido esvanzendo, en las paredes latenéiaé
adicionalmente se mueve a lo largo de esta placa guigéé;a
en cada caso uns banda vertical de materia tembién flexible)
que desde abajo estd plegado alrededor de una placa guiado-
ra constitufda, en su extremo en el lado inferior, en forma
de patin. Ia constitucién en forma de patin de la placa
guiadors éomienza en el lugar, en que se inicia la libre

formecidén de espuma de la mezcla de regceidn, ILa miema est

ejecutada de tel modo que el componente horizontal de la ve
locidad de 1las banda movida a lo largo de la placa guiadora
corresponda cesi a la velocidad horizontal, con la que se
transporta la masa, que forma espuma, y el componente verti
cal es igual o mayor que la velocidad vertical, con la que
asciende la superficie de la masa, que forma espuma. FPor
ello deberdn eliminarse las fuerzas de friccidn de las pare
des laterales, de modo que la mezcle de reaccién pueda su-
bir libremente formando espuma, sin que le superficie de la

banda de material de espuma producides se constituya de modo
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' ba, tiene que ajustarse exactamente de acuerdo con la.mezcla

niente, Eeto se alcanzs porque las paredes laterales del

convexo en seccidén transversal.
El inconveniente de este procedimiento consiste-

en que la velocidad de las bandes de papel laterales, ‘gtie’

corren adicionalmente el miemo tiempo y se mueven haci&uarrg

de reaccidén, que sube espumando y se mueve avanzando,:lb,que
exige un gasto relativamente grande y una vigilancie é;éecial.

Adn cuando, en modificecidn del procedimie?ﬁé, en
lugar de las bandas plegadas alrededor de la placa gg%aéora
constitufda en forma de patfin y movidas avanzando, séfdéspog
ge un disco rotativo en la zona de la subida libre éé:éépu-
ma, su velocidad debe regularse y vigilarse de nuevd'ﬁ%.
acuerdo con la velocidad de la mezcls de reaccidn movida
hacia delante,

El invento tiene por objeto evitar este inconve-

canal, comenzando en la zona de la entrada de la mezcla de
reaccidn, por lo menos en una parte superior estin copsti-
tufdas dirigiéndose hacie fuera, respectivamente hacia den-
tro, desvidndose en cada caso de su plano vertical, y estas
desﬁiaciones seguidamente, esténdo todavia la espums en es-—
tado capaz de fluir hacia la zona de salida de subida de eg
puma, pasan en transicidén paulatinemente a la forma plana
pasante, vertical. Puede alcanzarse una mejors porque la
parte desviada del plano de cada pared lateral vertical es-
td constitufda esféricemente.

Otra ejecucidn ventajosa consiste en que cada par

te deaviada del plano de la pared lateral vertical, conjun-
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pleno de cade pared lateral estd dada por una flexidn, cuya

tamente con la parte restante en cade caso de la pared late-
ral, a través de toda su seccién transversal estd constituf-
da esféricamente. En ello transcurren las partes esfééféés
dirigides hacie fuera; desvigdas del plano de cada pareé'la:
teral vertical, respecto a geccidn transversal y longiiud de
lae mismas, de modo convexo hacia el interior del can@??}
las partes esférices desviadas hacila el interior desdasel
plano de cada pared laferal vertical, transcurren de ﬁ?@?
convexo hacis el interior del canal en lo que se refiere a
1la seccidn transverssl y longitud de las mismas. Otyé?%argg
ter{stica segin el invento consiste en que la desviagiénrdel
1{nea de flexién transcurre paralels u oblfcua, respectiva-

mente paralela y subsiguientemente oblicua al fondo del ca-

nel, Ademds estd previsto segin el invento que las confor-

maciones esféricas, desviadas del plano de cada pared lateral

vertical, con sus prominenciag més altas en cada cago, 8igan

una lfnea, que tranecurre de modo pafalelos y oblicuo, reepe

10

tivemente paralelo y después oblfcuo al fondo del canal.
Segin otra caracterfstica, lae paredes laterales, estrechan~
do el canal, estdn flexionades hacia el interior en forma de
V. Finelmente, segin el invento, las partes de las paredes
laterales sometidas a la flexidén o a la conformacién esféri-
ca, desde la zona del paso por encima de los lugares de fle-
xién o de los lugeres mds altos de esfericidad por le mezcla
de reaccidn espumante hacia las paredes laterales pasentemen
te planas, estdn retorcidas en si continuemente.

Las ventajas del procedimiento consisten en que,

g g R V5
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~ arriba en seccidn central longitudinal,

con reducido gasto,técnico, pueden fabricerse bandas de me-
terial de espums con seccidn transversal rectangular.i??%bg
cislmente, en comparacién con el procedimiento conociéo}-be
suprime la regulacidén de la velocidad de las bandas de .pa-
pel laterales, respectivamente de los discos rotativoey ‘que
deben moverse hacis arriba, Ademds resulta supérflua“qga
conservacidén y vigilancia de las partes laterales mévi;es,
ya que el suplemento interior de material flexible sg¢, pre-

giona por la presidn de la espums contra las paredes’latera

les estacionarias y el movimiento de avance se adoPta por

UF

le cinta transportadors, situada entre las paredes laterale

. 4 s
Y e

y estacionarias, que forma el fondo.
En el dibujo se representan esquendticamente for-
mas de ejecucidn del procedimiento, mostrando:

la fig., 1 une vista lateral del canal ebierto

le fig. 2 une seccidén a lo largo de la lfnea II -
II del canal segin la figura 1,

la fig. 3 una seccién a lo largo de la linea III-IIT

del canal segin la figura 1,
la fig., 4 una seccidén a lo largo de la lfnea IV -
IV del canal segin la fig. 1,

=~

la fig. 5 una secciébn a lo 1argo'de la lfnea V =

del canal segin la figura 1,

le fig. 6 una seccién a lo largo de la linea II -

IT del canal seg¥n la figura 1,
la fig. 7 una seccidén a lo largo de la linea III ¢
TIT del canal segin la figura 1,

g
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la fige. 8 una seccidn a lo largo de la. linea IV-

-
L]

IV del canal segun la figura 1,
la fig. 9 una seccidn a lo lergo de la lineé,v.—

V del canal segun la figura 1,

la fig. 10, una seccidn a lo largo de la 1fnes’ IT

. 0
. «

II del cgnal Segdn la figo 1’ . s

la fig. 11 una seccidn a lo largo de la 1fnea. JI1I~
ITII del canal segin la figura 1,

LI )

la fig. 12 una seccién a lo largo de la 1ines IV-

o

IV del canal segin la figura 1,

e v,
. 04

la fig. 13, una seccidén a lo largo de la 1inea

c “
v 4

V-V del canal segin la figura 1,

le. fig. 14, una seccidne lo largo de la linea II-
IT del cansl segun la figura 1,

la fige. 15, une seccidn a lo largo de la lfnea
III - III del canal segin la figura 1,

la fig. 16, o seccién o 1o lnrgo de la linea
IV - IV del camal segin la figura 1,

la fige 17, una seccibn a lo largo de la linea
V - V del canal segin la figura 1, | '

la fig., 18, una seccidén a lo largo de la 1inea
IT - IIdel canal segin la figura 1,

la fig. 19, una seccidn a lo large de la 1linea
III - IIT del canal segin la figura 1,

la fig. 20, una seccién a lo largo de la 1inea
IV - IV del canal segin la figura 1,

la fig. 21, una seccidn a lo largo de la 1inesa

V - V del canal segin la figura 1,

S ———
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le fig, 22, una seccidn a lo largo de la 1lines

.
Crvx g

e
. A

II - II del canal segin la figura 1,
.~ 1la fig. 23, una seccién a lo largo de la 1fnea:

III - III del canal segin la figura 1,
la fig. 24, una seccién a lo largo de la 1fvea"

[
.

IV - IV del canal segin la figura 1, et
la fige 25, una seccidn a lo largo de la lfnes

V - V del canal segin la figura 1, ver s
la fig. 26 una seccidén s lo largo de la linee.

LI

Py

II - II del canal segun la figura 1,

s

la fig. 27 una seccidn a lo largo de la linaa
III - III del canal segin la figura 1, B

la fig. 28, una seccidén a lo largo de la linea
IV - IV del canal segin la figura 1,

la fig, 29, uns seccién a lo largo de la linea
V - V del canal segin la figura 1, .

la fige. 30, una seccién .a lo largo de la linea
II - II del ocanal segdn la figura 1,

le fig., 31, una seccién a lo largo de la linea
IIT - III del canal segin la fig. 1,

la fig. 32, una seccién a lo largo de la linea
IV « IV del canal segin la figura 1,
" la fig. 33, una seccién a lo largo de la lfnea
V -V del éanal segin la figura 1.

1a mezcla de reaccién 1 (fig. 1) & espumar se can
ga en 2, de maners conocida en si, en el canal 3, abierto
por arriba. El canal 3 estévformado por paredes laterales

4 estacionarias y uns cinta transportadora mévil como fondo

s i
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interior 6 de material flexible, por e jemplo, papel, hbjax

5 (figs. 2 & 33). El mismo estd revestido con un suplementp
de pldstico, tejido revestido o semejante, El suplementaq’
interior 6 puede componerse de une banda de fondo ¥y dosfbag

das laterales, que estdn unidas con pegamento, revistiendo

el canal 3 abierto por arriba, Sin embargo, el mismo’ también

puede formerse por una Unica banda, por dos o més de tes
bandas., Por la presién de la mezcla de reaccién 1, que su~

be espumando, el mismo se comprime fijamente contra el.-

LI

canal 3. o

En una forma de ejecucidn (figs. 2 a 5), léé,éarg
des laterales 4 en la parte superior 7 estdn flexioﬂééﬁé ho
rizontalmente hacia fuera. El lugar de flexidn se coloca
ventajomamente en la zona de la mitad superior hasta el ter
cio superior. La mezcla de reaccidn 1 cargada, sube espu-
mando, mientras se mueve avanzendo sobre el forro 6, y se
hincha por encima de las partes 7 flexionadas de las paredes
laterales 4. Tan pronto ha pasado, por hinchazdn, suficien
te masa de espuma por encima de las paftes é flexionadas,
&sta se encuentra aproximadamente en el dltimo tereio 8
(fig. 1) de la zona 9 de espumado, en las partes flexionadas
se transmiten, retorcidas en s{ mismas, hacia la vertical.

Inmediatamente despuds se solidifica la masa de espuma.

Se produce una banda de material de espuma con geccidn trans

versal rectangular (fig. 5)
Ia medida de la flexidn parcial hacia fuera de lasg
paredes laterales hace gque la masa 1 espumada, que llega

gsobre las zonas de banda 7 flexionadas del canal 3, en el
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curso del paso de la respectiva flexidn a la correspondien~

te pared lateral vertical llegue & la zona de seccibn tremg

L Y

versal del canal y alli rellena las zonas marginales eﬁigﬁe;

Ll

tes de tal modo gue la masa, que debe espumarse, obtengﬁ-en'
su seccién transversal una forma de rectgngulo. N
Otra forma de ejecucidn se represents en las fggu-

ras 6 a 9, BEn ello las paredes laterales 4 estdn flex1ona—

das hacia dentro en forma de V. Tan pronto ha pasado hinchdgl

tae ¢y

dose suficiente mezcla de reaccidén 1 espumando por encima
del vértice de las paredes laterales 4 flexionadas en.forma
de V, éstas se retuercen en si continuamente, pasandq‘hacla

el exterior, a la vertical de la corresgspondiente paréd laten

ral (figs. 8 y 9). DPor las paredes laterales 4, flexionada
hacia dentro en forma de V, se alcanza qpe la mezcla de res

cién 1, que a consecuencia de las fuerzas de friccidén en la

paredes laterales 4 sube mdis lentamente que en el centro de

canal 3 a causa de la seccidn transveréal del canal reducid
por’la flexidn entrante, pasando por hincharse en las pare-

des laterales por encima de lg altura definitiva de la ban-

da de material de espuma, Al conducir hacia atrds las partes

flexiongdes hacis dentro de las paredes laterales hgcia lg
verticeal, la mezcla de reaccién espumads se adhlere enton-
ces g consecuencia f#e las fuerzas de friccidn en las paredes
latersles y se mueve por ello con mds inercié hacia abajo
que la masa de reaccidn que se encuentra en el centro, que
sube mds alto, pudiers fluir lateralmente y hacié abajo.

De esta manera tambidn se consigue una seccidédn transversal

rectangular de la banda de materisl de espuma.

s o e e e
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En otra forma de ejecucidn, representads en las

figs., 10 a 13, en cada caso aproximedamente el tercio U ‘Su-

LTS Y
. -

perior de las paredes 4, se flexions hacia dentro por hprd-
ximadamente 30 a 402, Ia mezcla de reaccidn 1 sube- eéﬁu -
mdndose, mientras se mueve hacia delante sobre el forr@(ﬁh
Tan pronto sobre las partes 10 flexionadas hacia dentééjge
las paredes laterales 4 ha subido suficiente mezcla degreag
cién 1 espumade, las partes 10, paulatinamente, retorgidas

en sf, se pasan a la vertical (figs. 12 a 13). Esta varia-

P

cién del procedimiento permite también obtener una benda de
material de espums con seccidédn transversal rectanguléﬁ,:ya
que las paredes laterales 4 se sobrepasan con espumaubbé en+
cima de la altura definitiva de le banda de material de es-
puma, por le mezcla de reaccidn 1, y las mezcles de reaccién
espumante en éstas, a consecuencia de las fuerzas de fric-
cién, no sube tan alts como en el centro del canal 3. En
le siguiente transicidén de las partes 10 a la vertical, se
mueve la mezcla de reaccién en las paredes laterales 4 con
més inercia hacia abajo, que la restante masa de espuma y
se produce, - igualdndose -~ una seccidn transversal rectan-
gular,

En variacidn de las paredes laterales flexionadas
representadas en las figs, 2 a 13, éstgs tambidn pueden es-
tar ejecutadas esféricamente 11 (figs. 14 a 1#, 26 a 29) o
los lugares de flexidén pueden redondearse 12, 13, 14 (figs.
18 a 25, 30 a 33). Por ello se evita que el forro 6 de ma-
terial flexible se dafie eventualmente en los lugares de fle«

xi 6110
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_caso del canal ablerto por arriba.

Adends, la lfnea de flexidn, respectivamente la

lfinea que se forma por las prominencies en cada caso mds" Bl

'yn‘

tas, en desviaciones constitufdes esféricamente desde bl. Pls

le—

no de cads pared lateral vertical, pueden oonstituirse‘@biim
cuamente &l fondo del canal, o al principio paralelamenie. y

* 3
* ‘

después oblicuamente, <N
Otra ejecicédn del invento consiste entonces en qué
el fondo del canal, entre las paredes laterales estaciona-

rias, en la zona inicial de subide de espuma, transcurre en

LY

esencia horizontalmente, descendiendo continuasmenye entonces

LI *

de gcuerdo con la ineclinacidén de la subida de espuna de lg
espuma producida, segin su altura, y en el caso de termina—
dae la subida de espuma, segin el volumen, de nuevo transcu-
rre horizontalmente,

Ia ventaja de esta ejecucidn del invento consgiste
en que, con reducido gasto téenico, pueden fabricarse bandas
de material de espuma con seccidn transversal rectangular,
es decir, sin superficie constituida convexamente, Especial
mente se suprimen instalaciones adicionsles, como placas
guiadoras, discos rotativos o semejantes, ya que segin la

idea del invento, se desciende el fondo existente en ceda

Bsta ejecucidén del procedimiento se describird en
lo que sigue en base de un esquema de principio, a titulo
de ejemplo, Muestrans

La fig. 32, una vista lateral del canal en
seccidn,

la fig. 33 una seccidn a lo largo de la linea II -

IT de la fig. 32,
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la fig. 34 wna seccidn a lo largo de ls linea

IIT - III de la fig, 32 ¥

la fig. 35, una seccidén a lo largo de la 115;53'
IV - IV de la fig. 32. '5‘

Iz mezcla de reaccidn 1, que debe espumarse: (fig.
1) se carga en 22 en el canal 23 abierto por arriba.‘:ﬁy.
fondo 24 del canal 23 abierto por arribs, se encuentra;aprg
ximademente en el tercio superior de las paredes laterales

25, El mismo est{ formedo por lo menos por dos cintas: tran

LIRS

portadoras 28, 29, dispuestas una tras otra, o semejgnpg.
El canal 23 estd revestido con bandas 26, 27 de matei%ai
flexible, Sobre las cintas transportadoras estd aitﬁéa; le
banda 26, las bandas 27 se aplican a las paredes laterales
25,

El fondo 24 con la banda de materiel 26 situads
encima, durante el proceso de subida de espume ge hace des-
cender en tal medida, (figs. 34 y 35) como sube espumando
la mezcls de reaccidn 1. Por ello la superficie de la mez-
cla de reaccién 1 estd situada siempre aproximadamente en
el mismo plano, y e eliminan las fuerzas de friccién,,que
g8e manifiestan entre las bandas laterales 27 y la mezcla de
reaccidén espumante. Por ello se alcanza que la superficie
de la banda producida de material de espuma no se constitu-
ye convexamente, 8ino que el materiasl de espuma obtenga una
seccién transversal rectangular. Una indeseada condensaciéi
del material de espuma en la 2zona marginal se evita igual-
mente de esta manera.

Otra ejecucidn del procedimiento segin el invento

@
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" laciones de modo aproximadamente vertical, Sin embarge,..

consiste en que las paredes laterales se ponen en oscilacidn.
Segin otra caracteristica del invento transcurren las Osci-
tambidn pueden transcurrir de modo aproximadamente horiéonle.
Las ventajas de esta ejecucidén consisten en.que.
velocidad de la mezcla de reaccidn espumada no necesitsa ‘me-

MR

dirse y vigilarse, Solamente se regulan al comienzo del pry

s

cedimiento las oscilaciones mds ventajosas para le respecti

Vo s vy

ve mezcla de reasccidn, es decir la frecuencia y la amplitud

y se conservan durante el procedimiento. e

Esta ejecucién del procedimiento se descriﬁiéﬁ se
guidamente mediante el dibujo esquemdtico, a titulo ﬁé‘éjeg
plo. Muestrans

La fig. 36, una seccidén de la vista lateral del
canal y

las figs. 37 & 39, secciones a lo largo de la 1li-
nea II - II de la figura 36 con diferentes emisores de os-
cilaciones.

El canal 31 (fige. 36 a 39) se compone de las pa-
redes laterales 32, por ejemplo, suspendidas estacionaria-
nmente, y de un trensportador que sirve de fondo 33. Las pa
redes laterales 32, por ejemplo, estdn suspendidas en el
techo de un recinto, El canal estd revestido suelto con
un suplemento o forro‘interior 34 de material flexible, por
ejemnplo, papel.

Ia mezcla de reaccidén 35 que debe subir espumandol,
se carga en 36 (fig. 36) en el cenal 31, El mismo sube es—

pumdndose, mientras es movido sobre el forro 34 por el trawg
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portador que forma el fondo 33. Al mismo tiempo las paredeé
laterales 32 suspendidas se ponen en oscilacidn. Sectn-ie:
composicidn de la mezcla de reaccidn, asf como la clasgiﬁf
cantidad del catalizador, pueden aplicarse frecuencias~@esdé
el alcance de infrasonido al del ultrasonido, Vet
Como emisores de oscilaciones pueden emplea;§§‘po-
dos los conocidos, por ejemplo, mecdnicos, como excéntéﬁéas,
transmisiones de manivela, etc, § eléctricos, por ejempio,

Vay gy

cristales piezoeldctricos o varillas magnetostrictivag.. .

ER t

En la fige 37 se representa una forma de ejébﬁoidn
de un sencillo emisor de oscilaciones, esto es, excéé%ii;as
37, que'atacan en el canto inferior de las paredes 1etera-
les 32, Cuando la excéntrica 37 se pone en rotacidn, osci-
lan verticalmente las paredes laterales 32, Por lo tanto,
lag mismas tienen que estar suspendidas nuelleando, por ejem
plo, por aplicacibén de topes de goma 38.

Bn la fig. 38, las excéntricas 39 estdn montadas
en los lados exteriores de las superficies laterales 32,
Las superficies laterales, por lo tanto, se ponen en osclla
ciones eproximadamente horizonteles, Il mismo efecto puede
alcanzarse también por una transmisién de menivela, como se
represents en la fig. 39.

Las paredes laterales 32, puestas en oscilacidn,
impiden que la mezcla de reaccién 35, al subir espumando,
se adhieras al forro situado sobre las paredes laterales 32
¥y por ello no suba tan alta como en el centro del canal,
donde puede subir libremente la esSpuma.

Segin otra ejecucién del invento la mezcla de reag




10

15

20

26

&80

II de la figura 40,

cidn, que sube espumando, sSe carga adicionalmente, con medios
conocidos en sf, en las zonas de las paredes latersles del.
canal, sobre los suplementos interiores de dichas paredéé:}g
terales, Adecuadamente, la mezcla de reacciédn cargada léte-
ralmente, se ajusta para un peso por volumen, mds bajo ,que

la cargede sobre el fondo del canal. Segin el inventog "de

MR

efectia la carga lateral de la mezcla de reacoidn segun ‘su

composicién antes, simultédneamente o despuds de la carga so-

xy oy

bre el fondo del canal., Finalmente se efectda la carga.late

rel de la mezcla de reaccién segin su composicidn a alfiras

a2
4y

y profundidades diferenciales del canal.

»
PR

La ventaje de esta ejecucidn del procedimiente se-
gin el invento consiste en que, por aplicacién de medios tée

nicoe sencilloe y por ello por la introduccidén de mezcla de

reaccién adicional espumente en las zonas de retardo de subi
de de espuma se consigue una banda de material de espuma con
seccidn transversal rectangular,

Esta ejecucidn del procedimiento se describird en
lo que sigue mediante un esquems de principio a tftulo de
ejemplos Muestran: '

La'fig. 40 una vista lateral del canal en seccidn,

la fige 41 una seccidn a lo largo de la 1fnea II -

la fige 42 una seccién a lo largo de la lines IIT 4
ITI de la figurs 40,

la fig. 43 una seccidn a lo largo de la lines IV -
IV de le figura 40,

la figura 44 una seccidn a lo largo de la lfnes
V - V de 1la figura 40,
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El canal 41 abierto por arriba, (fig. 40) se com-
pone de dos paredes laterales 42 (figs. 40 a 44) y un trans
portador, que forma el fondo 43. El miemo estd revestié@}
con un suplemento interior 44 de'matefial flexible, porf.
ejemplo papel, de modo suelto. La mezcla de reaccidn 45 se
introduce en 46 sobre el fondo 43 del canal 41. Adiclenzl-

B )

mente se carga, sobre las paredes laterales 42, mezcla de

O

resccidn 47. Ia mezcla de reaccidn 47 puede cargarse,'taht

tae wy

en el .mismo plano de seccidén transversal, en que se efectia
la carga de la mezcla de reaccidn 45 sobre el fondo 4?%?%1
cenal 41, como también delante o detrds de éste. La?g%ﬁura
del lugar de carga se situa en ello a la altura de l;-%énda
de material de espums definitiva, respectivamente por enci-
ms o por debajo. |

Ie carga lateral de la mezcla de reaccidn 47 pue-

de componerse en ello de varios medios de sumnistrosg dispue

| 10

o8 superpuestos y/o adyacentes que conjuntamente se alimen
tan, bien ses desde un mezclador o individualmente en cada
caso desde un mezclador, Los medios de suministro pueden
ser, tanto tubos con geceidn transversal redonda, como tam-
bidn ovalada o aplanada. Por esta disposicidén se consigue
una carge especialmente uniforme, ‘

Por la carga lateral de la mezcla de reaccidn 47
sobre las superficies laterales 42, éstas ge humectan prime
vo con mezcla de reaccidén antes de que suba la mezcla de
reaccidn 45, cargada sobre el fondo 43, ascendiendo, al for
marse la espuma, por las paredes laterales., Por ello se eli

minan las fuerzas de adhesidn entre la mezcla de reaccidn,
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que sube eapumando.y las paredes laterales, Lg mezcla de

reaccién espumente sube entonces por la mezcle de reaceidd

e

47 espumante, que se encuentra en las paredes latenaleé}:io
lo que deben vencerse fuerzes esenciglmente mas reducidés
y se produce una banda de material de espuma con seccién -
transversal, | {';\

Esto se representa en las figs. 41 a 44. qu%ig.
41 muestre une seccifn inmediatamente despuds de 1la ggfga
de las mezclaes de resccién 45 y 47. En las figs. 42.&:;;
ge ilustra la subida de espuma de las mezclas de reaéb&@h,
mientras que la fig. 44 muestre la banda de materiaijég es
puma acabada con gseccidén transversal rectangular. Rt

Para evitar condensaciones en las zonas margina-
les de la benda de material de espuma puede ser conveniente
ajustaer la mezcla, que debe cargarse lateralmente, a un pesp
por volumen mds bajo, es decir, por ejemplo, agregando més
medio impulsor.

Segin otre caracteristica del invento, entre los
suplementos interiores de material flexible, que reaubren
las paredes laterales y la mezcla de reaccidén, que sube esph
mdndose, se insufls aire desde abajo.

Las ventajas de esta ejecucién del procedimiento
consisten en que se suprimen la medicién y la vigilancia de
lg velocidad de ascenso de la espuma. Solamenta al comlenw-
zo del ?rocedimiento debe njustarse lg velocidad del aire,

Esta caracteristica del procedimiento segin el in
vento se describird en lo que sigue a tftulo de ejemplo,

mediante dibujos esquemdticos., Muestran:
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V - V de 1a figura 45.

la fig. 45, la vista lateral del canal en seccidk,
la fig. 46, una seccidn a lo largo de la 1inea ..

L)
ARARL]

II - II de la figura 45, 2o

la fig. 47 une seccién a lo largo de la 1fnea: .

III - III de la figura 45, . et
1a fig. 48, vna seccidn a lo largo de la 1{nen.

LR

IV - IV de la figura 45 ¥y

4 oA~

la fig. 49, una seccidn a lo largo de la 1fnea

Shw ny

Y

El canal 51 (figs. 45 & 49) se compone de ﬁé;édes
1aterales 52 y un transportador, que constituye el fbpaa
53. En las paredes laterales 52 (figs. 46 & 49) y sobre el
fondo 53 en cada caso se encuentra un suplemento interior
54 de material flexible, por ejemplo, papel. El suplemento
54, situado sobre el fondo 53, estd plegado hacia arriba en
55, en los cantos vueltos hacia las paredes laterales.
Entre los suplementos internos 54, situados sobre las pare-
des laterales 52 y las partes plegedas hacila arriba del su-~
plemento 54, situado sobre el fondo 53, se forma, en la zo=
na de la subida de espuma 57, una hendidura 56. A través
de estas hendidura 65 se insufla aire., ILa mezcla de reaccidn
59, cargada en 58 sobre el suplemento 4 del fondo 53, sube
espumendo mientras se mueve hacia delante por el transpor—
tador, que forma el fondo 53. El aire insuflado por la hen
didura 56 elimina las fuerzas de friccidn que se manifies-
tan entre las paredes laterales y la espuma producida, de
modo gue la mezcla de reaccién 59 puede subir espumando li-

bremente. De esta manera se produce una banda de material




10

16

20

26

30

de espuma con seccién transversal rectangular,

Como variante, los suplementos interiofes 54, .gue
recubren las paredes laterales y el fondo del cenal pug@?ﬁ.
estar unidos fijemente entre sf{ a modo de artesa, en lo.gue
ls parte del fondo de esta artesa presenta en los éngulggi
respecto a las partes verticales de la artesa, perforasiencs,
por ejemplo, como en las pelfculas, para el paso del a%%g
comprimido.

En las fige. 46 a 49 se ilustra la subida dé‘égbu—
ma., Ia fige. 46 ilustra el canal inmediatamente despuéé;ﬁe

la carga de la mezcla de reaccidén 59. Bn las figs. 4?'&'48,

se muestra la subida de espuma de la mezcla de reaccién: 59,

mientras que la figura 49 muestra la subida de espuma terming

da, es decir la banda de material de espuma definitiva con

seccidn transversal rectangular.

— e e e mme e ame me e e e e
L= - - e

La presente patente de invencién; comprende las
siguientes reivindicaciones:

1.~ Procedimiento pars la faebricacidén continua de
bandae de material de espuma, caracterizado porque el fondo
del canel, entre las paredes laterales estacionarias, en la
zona inicial de subida de espumas transcurre en esencig hori-
zontalmente, despuds, de acuerdo con la inclinacidn de subida
de espume de la espuma que se produce, segun la altura, des-

ciende continuamente y cuando, segin el volumen, estd acaba-

g
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nes 1 a 6, caracterizado porque la mezcla de reaccién, car-

7, caracterizedo porque la carga lateral de la mezcle de

1a mezcla de reaccién, segin su composicién, se efectda an-

da la formacidén de espuma, trahscurre de nuevo horizontal~

[l
LN N

mente

LY

2,- Procedimiento segin las reivindicaciones' J.d

1, caracterizado porque las paredes laterales se someteé'a

»

oscilaciones, e

3.~ Procedimiento segin las reivindicaciones' T2

AR

2, caracterizado porque las oscilaciones transcurren de un

modo aproximademente vertical,

tre sy

4,- Procedimiento segin las reivindicaclones.i a

.3, caracterizado porque las oscllaciones transcurren..ge
un modo aproximadamente horizontal. e

+

5.— Procedimiento segin las reivindicaciones’i a

]

4, caracterizado porque se carga la mezcla de reaccidbn, que
debe formar espuma, adicionalmente con medilcs conocidos en
g{ en la zons de las paredes laterales del canal,

6.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a
5, caracterizado porque la mezcla de reaccidn formadora de
espums, se carga adicionalmente con medios conocidos en sf,
sobre los suplementos interiores de las paredes laterales
del cehal.

7.- Procedimiento segin una de las reivindicacio-

gada lateralmente estd ajustada sobre un peso de volumen nds
bajo que la mezcla cargada sobre el fondo del canal.

8.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a

ticipada, sumultdnea o posteriormente a la cargs sobre el

fondo del canal,
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9,- Procedimiento segyn las reivindicaciones 1 a

8, caracterizado porque la carga lateral de la mezcla ag -

“' » <
reaccidn, segin su composicidn se efectia en alturas y'pho>

.~y

fundidades diferentes de canal. "
10,~ Procedimiento segin las reivindicaciones..l.'a

9, caracterizado porque entre los suplementos, que reotibien

M ES!

las paredes laterales, de material flexible, y la mezcla.de

reaccidén formadora de espuma, 8e insufla aire desde abajo,

LY

11.- Procedimiento para la fabricacién continua

L v

LI

de bendas de material de espuma. ' .

.
. L
.

Segin se describe y reivindica en la presenfe me-

. & .

morie descriptiva y se ilustra con los planos que se ad'jun—

tan, y cuyo texto consta fle veinte hojas foliadas, escritas

g g b A
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