
3 5 6222
Span 3364/3542

P A T E N T E
DE

I N V E N C I O N  " j "

por "PROCEDIMI HITO PARA PREPARAR COMBINACIONES DE TENSIURÓS 

ANIONICOS Y/O ANFÓTEROS y/O NO IÓNICOS", a favor de l a  firma 

alemana HEKKEL & CIE. GmbH., residente en DUSSELDORF-HOLTHAU- 

SEN (Alemania) Henkelstr. 67.

MEJORIA DESCRIPTIVA .* .

Después del secado de lo s  géneros te x t i le s  lavados, 

y particularm ente lo s  de algodón o de fib ras  de celulosa se­

mejantes, se advierte un evidente endurecimiento del ta c to ,  

sobre todo cuando estos géneros te x t i le s  se han lavado en l a -  

5 . vadoras de tambor. Este fenómeno resu lta  particularmente desa-
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gradadle para la s  prendas que durante e l  uso establecen con­

ta cto  con l a  p ie l humana, especialmente para l a  ropa in te­

r io r ,  l a  ropa de cama y la s  to a lla s § pero también para o- 

tra s  piezas de lavado, como por ejemplo l a  ropa de mesa,

5 . se da gran importancia a un ta cto  agradable.

Cierto es que este  endurecimiento indeseado 

del ta c to  de l a  ropa lavada puede e v itarse  añadiendo a l  

último baño de enjuague substancias ca tió n icas que conten­

gan en l a  molécula a lo  menos dos ra d ica les  grasos de peso 

10. molecular elevado. En l a  p rá c tica  se han introducido paca 

este f in  la s  sales de dialqull-dim etil-am onio suspendibles 

ai agua. Puesto que estos suavizantes te x t i le s  catiónicos  

dan con la s  substancias detergentes aniónicas p re cip ita cio ­

nes insolubles en agua, no se lo s  puede añadir a l  propio 

15 . agente de lavado; pero también incluyéndolos en e l último 

baño de enjuague se pueden orig in ar p recipitaciones a causa 

de lo s  re sto s  de substancias detergentes aniónicas que se 

hallan todavía en e l agua de enjuague o sobre la s  f ib ra s  de 

los géneros te x t i le s  lavados y de lo s  suavizantes te x t i le s  

20. ca tió n ico s.

Hasta ahora no se han dado a conocer todavía  

agentes de lavado que contengan suavizantes te x t i le s  compa­

tib le s  con la s  substancias detergentes aniónicas.

Este invento se r e f ie r e  a una combinación,

25. u tiliz a b le  como agente de lavado t e x t i l ,  de tensiuros anió-
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nlcos y /o  anfóteros y/o  no iónicos con un suavizante t e x t i l ,  

E sta  combinación se ca ra c te riz a  por contener:

a) 20 a 90% en peso (preferentemente 75 a 35 % en \ 

peso) de un tensiuro del tipo que se ha indica­

do antes; y

b) como suavizante t e x t i l ,  80 a 10 (preferentemente 

25 a 65 % en peso) de ácidos carb oxílicos de l a  

fórmula general

10

X -  COOH

15
en l a  que

Rq y ^2 representan rad icales  alq u ílico s de cadena

lin e a l  o de cadena ram ificada, iguales o 

d iferen tes, con 6 a 1 8 , y preferentemente 

con 8 a 1 2 , átomos de carbono,

20 mientras que

X representa uno de los rad icales  sigu ien tes:

N-CO-C H

N-CO-C H
P 2p-2

25



en lo s  que

n s ig n if ica  los números enteros 0 a 2 ,

m s ig n if ica  lo s  números a lte ro s  1 ó 2

y

5 ' ^ s ig n ifica  los números enteros 2 ó 3 ;

o respectivamente de sus sales solubles en agua.

El número de los átomos de oarbono presentes 

en R  ̂ o respectivamente en Rg puede ser igual o d iferen te ; 

en el último caso, el más a lto  de lo s  dos rad ica les
10.

contiene preferentemente a lo  sumo e l doble de los átomos

de carbono que el más bajo de estos dos ra d ica les  y , en

esp ecial, a lo  sumo una vez y media tantos átomos de carbono

como e l más bajo de estos dos ra d ic a le s . Aparte de lo s

ácidos carb oxílico s reivindicados, pueden e star presentes 
15 " "

* compuestos estructurados de modo análogo, que en lo s  

rad ica les  R-¡_, R  ̂ y , siempre que sea posible, también 

en el ra d ic a l X contengan más o menos átomos de carbono 

de lo  reivindicado, sin que ello  merme e l efecto  perseguido.

El invento se r e f ie r e  además a agentes de
20,

lavado y au xilia res  de lavado provistos de combinaciones de 

tensiuros d etesta  índole y con un contenido de otros compo­

nentes habituales de los agentes de lavado; dichas com­

binaciones de tensiuros pueden importar del 5 a l  80 % en 

peso, y preferentemente del 15 a l 40 % en peso; y los
25 .



componentes habituales de los agentes de lavado, del 20 a l  

95 % en peso, y preferentemente del 85 a l 60 % en peso* .A. 

lo s otros componentes habituales de lo s agentes de lavado- 

pertenecen, por ejemplo, la s  substancias estru ctu rales de 

5 . reacción neutra hasta a lca lin a , lo s formadores de complejo, 

lo s  componentes de blanqueo, los estabilizadores de la ,e s ­

puma, lo s  inhibidores de l a  espuma y lo s suspensores de la  

suciedad.

El invento se re f ie re  finalmente a combi- . '

10 . naciones de ten siuros, a s í como a agentes de lavado o

au xiliares  del lavado que contengan estas combinaciones, 

que además lleven enzimas.

En calidad de enzimas cabe c i ta r  preferentemente 

la s  proteasas, la s  amilasas y las  lip a sa s, que pueden 

15. incorporarse a los productos de este invento solas o en com­

binación unas con o tra s . Siempre que estos productos sean 

agentes de lavado o au xiliares  del lavado l i s t o s ,  su conteni­

do de proteasas puede corresponder a actividades de 50 a 

5000, y preferentemente de 100 a 2500, LVE/g; su contenido 

20. de am ilasas, a actividades de 20 a 5000, y preferentemente 

de 50 a 2000, SKBE/g; y su contenido de lip a sa s , a a c tiv i­

dades de 2 a 1000, y preferentemente de 5 a 500, IE /g  del 

agente de lavado o a u x ilia r  del lavado.

Si los preparados de este invento son combi­

naciones de tensiuros de la s  que suelen u tiliz a rs e  en las25.



estru ctu rales co rrien tes , e l contenido de enzimas de estos  

preparados puede ser tan a lto  que un producto compuesto de 

l a  resp ectiv a  combinación de tensiuros u tiliz a d a  y lo s  demás 

componentes u tilizad o s a l  mismo tiempo de lo s  agentes de 

lavado y lo s  au xilia res  de lavado presente e l con­

tenido de enzimas que se ha indicado antes. Dado que l a  com­

binación de tensiuros puede importar del 5 a l  80 %, y prefe­

rentemente del 15 a l  40 %, de un agente de lavado o au xi- 

l i a r  del lavado l i s t o ,  se calculan para la s  combinaciones 

de tensiuros actividades enzimáticas que para la s  protea- 

sas corresponden a 62,5-100000 LVE/g, para la s  amilasas a 

25-100000 SKBE/g, y para la s  lip asas a 2 ,5 -2 0  000 IE /g  de 

l a  combinación de ten siu ros. Sin embargo, la s  combinaciones 

de tensiuros con actividades tan a lta s  como la s  que se en­

cuadran en los lím ites indicados antes únicamente pueden 

prepararse cuando se dispone de preparados enzimáticos muy 

a ctiv o s . Por lo  tan to , lo  usual es lim ita rse  a valores má­

ximos de actividad  de 50 000 LVE/g, 50 000 SKBE/g y 10 000 

IE /g  de l a  combinación de ten siu ros. Las actividades enzimá­

tic a s  se hallan preferentemente en e l  in tervalo  de 250 a 15 000 

LVE/g, 125 a 15 000 SKBE/g y 12 ,5  a 3500 IE /g  de la  combina­

ción de ten siuros.

Los datos an teriores sobre los contenidos 

enzimáticos y la s  actividades enzimáticas de lo s  prepara-
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dos de este invento se desprenden de la s  actividades de 

lo s preparados enzimáticos que en l a  fecha de presentación  

de l a  so licitu d  aparecen u tiliz a b le s , desde el punto de 

v is ta  económico, para ser aplicados en e l campo de lo s - 

5 . detergentes.

Desde e l  punto de v is ta  quím ico-industrial ';*  

la s  actividades enzimáticas de los preparados de este  

invento pueden aumentarse según necesidad, de manera que 

la s  actividades pueden acrecentarse para la s  proteasas y 

10 . la s  amilasas hasta cinco veces, y para la s  lip asas hasta  

10 veces, lo s valores máximos indicados antes. Así pues, 

s i  en e l futuro se ofrecieran  preparados de enzimas con 

contenidos enzimáticos más a lto s , que también aparecieran  

aptos, en e l aspecto económico, para u til iz a r lo s  en el 

15. secto r de lo s detergentes, se tendría l a  opción de man­

tener l a  actividad enzimática- del preparado a l n ivel indi­

cado antes, por medio del empleo de menores cantidades de 

enzimas, o de aumentar l a  actividad enzimática introduciendo 

l a  misma cantidad de enzimas.

20. Respecto a l a  determinación de la s  a c tiv i­

dades enzimáticas se remite a l a  b ib lio g ra fía  sigu iente:

Determinación de l a  actividad de la s  proteasas según 

Lohlein Volhard:

pe A. Künzel : '-Gerbcreichemisches Taschenbuch", 6§ edición,



Dresden y Leipzig 1955.

Determinación de l a  actividad de la s  am ilasas:

J .  Wohlgemuth: "Biochemische Z e its c h r if t" , volumen 9 

(1908), páginas 1 a 9 ) y asimismo 

R. M. Sandstedt, E. Kneen y n. J .  B lish : "Cereal 

Chemistry", volumen 16 (1939), páginas 712-723. 

Determinación de l a  actividad  de la s  lip a s a s :

R. W ills tá tte r , E. Waldschmidt-Leitz y F r . Memmen: 

"Hoppe-Seyler's Z e its c h rif t  fü r physiologische Chemie" 

volumen 125 (1923) ,  páginas 110-117, y 

R. Boissonas: "H elvetia Chimica A cta", volumen 31 

(1948), páginas 1571-1576.

Los ácidos carb oxílico s de cadena ram ificada  

exentos de nitrógeno son asequibles por procedimientos 

ya conocidos, como, por ejemplo, mediante la  s ín te s is  

de áster malónico o por la  adición c a t a l í t i c a  de d e fin a s  

a lo s  ácidos carb o xílico s.

Otra posibilidad de preparación la  ofrece l a  

s ín te sis  de Guerbert: a s i se calien tan  alcoholes a l i f á t i c o s ,  

especialmente lo s de 6 o más átomos de carbono, en pre­

sencia de á lc a l i  cáustico  finamente disperso, se origina, 

con desdoblamiento de agua, una condensación entre e l grupo 

h ld ro xílico  de una molécula de alcohol y un átomo de hidró­

geno situado en el átomo de carbono 2 de una segunda molé­

cula de alcohol, formándose un alcohol de cadena ram ificada.
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A p a rtir  de este alcohol de cadena ram ificada puede prepa­

rarse  mediante oxidación o deshidratación el ácido carbóxí- 

l i c o .  ' -

Se pueden preparar ácidos aminocarboxílicos , ; ,

5 . de estru ctu ra  análoga, o respectivamente sus sa le s , a p a rtir  

de la s  correspondientes dialquilaminas, por ejemplo mediante 

reacción del áster m etílico  de ácido a c r í l ic o  o del áster  

de ácido clo ro acético  y saponificación del producto de adi­

ción o añadiendo ácido clo ro acético  o respectivamente sus 

10. sa le s . De manera semejante se obtienen lo s compuestos con

grupos de amida carb o xílica  a p a r tir  de la s  correspondientes 

dialquilaminas, mediante reacción con anhídridos de ácido 

d icarboxílico  o mediante reacción con cloruros de semiáster 

de ácido d icarboxílico  y saponificación del grupo de á s te r . 

15. Para mayor brevedad, todos estos compuestos

se llamarán en lo  que sigue "ácidos carb oxílicos de 

cadena ram ificada".

Este invento tiene especial importancia 

p rá ctica  para los agentes llamados de lavado completo,

20. o sea para lo s agentes de lavado que se u tiliz a n  en la  ope­

ración prin cipal de lavado. Estos pueden ser agentes del 

lavado para máquinas autom áticas, con poder espumante amorti­

guado, pero también agentes_de lavado para todos los f in e s , 

que muestran buen poder espumante a temperaturas hasta 60ac, 

25. mientras que su desprendimiento de espuma va remitiendo a



medida que l a  temperatura crece  por encima de 60SC. Los 

componentes de tensiuro de este  tipo de agentes de lavado 

pueden contener a l  mismo tiempo estab ilizad ores de l a  - 

espuma e inhibidores de l a  espuma con acción dependiente 

5 . de l a  temperatura.

Los componentes tensiuros de e sta  índole 

están constituidos l a  mayoría de la s  veces por tensiuros  

s in té tico s  aniónicos, anfoteros y/o  no ió n icos, a s í como 

por jabones con 12 a 18 átomos de carbono, por ejemplo, en 

1 0 . el ra d ic a l de ácido graso, o respectivamente por lo s  ácidos 

grasos lib .-es correspondientes a lo s  jabones; l a  parte de 

jabón puede su b stitu irse  del todo o en parte por los ácidos 

carb oxílico s de cadena ram ificada que cabe emplear según 

este invento. En calidad de tensiuros aniónicos s in té tico s  

15. tienen especial importancia p rá c tica  lo s  sulfonatos ca p ila ra c -  

tiv o s , pero también lo s resp ectivos su lfa to s . El componente 

tensiuro aniónico constituye la  mayoría de la s  veces por lo  

menos el 50 % de todos lo s  tipos de tensiuros s in té tico s  

indicados en a ) .

20. El poder espumante de lo s  tensiuros aniónicos

y/o  no iónicos puede m odificarse mediante l a  elección de 

componentes apropiados de ácido graso. La amortiguación de 

l a  espuma, particularm ente a temperaturas de 60 a lOOac, 

aumenta con e l número de átomos de carbono y el grado de 

25. saturación del ra d ica l de ácido graso . Para los tensiuros
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s in té tico s  aniónicos, anfóteros o no iónicos se lo g ra  una 

enérgica amortiguación de l a  espuma por medio de jabonea- 

a base de mezclas de ácido graso constituidas en e l 50 %, a 

lo  menos, por ácidos grasos con 16 a 30 átomos de carbono 

y en e l 3 % a lo  menos, y preferentemente en más d e l .5%̂  por 

ácidos grasos con 20 y más átomos de carbono; y es p referi­

ble que lo s ácidos grasos saturados que contienen a lo  me­

nos 16 átomos de carbono formen e l  50 % a lo  menos de toda la  

porción de jabón. La porción de jabón puede om itirse, o en 

1 0 . todo caso reemplazarse por substancias detergentes sin té­

t i c a s ,  siempre que e l agente de lavado contenga otras  

substancias amortiguadoras de l a  espuma, por ejemplo deter­

minados inhibidores de l a  espuma que se mencionan más ade­

la n te .

15. Si los agentes de lavado completo de este

invento contienen, además de la s  combinaciones de tensiuro, 

substancias estru ctu rales de reacción neutra hasta a lca lin a , 

l a  cantidad de éstas se h a lla  por lo  general ai l a  escala  

de 0 ,5  a 7 veces, y particularm ente de 1 a 5 veces, l a  com- 

20. binación de ten siuros. De preferen cia, en l a  substancia  

estru ctu ral se h a lla  tanto á lc a l i  que una solución a l  1 % 

del agente de lavado l i s t o  tenga un pH del orden de 8 a 12 , 

y preferentemente de 9 a 1 1 .

La composición de agentes de lavado completo 

25. especialmente in teresantes en l a  p rá c tica  se h a lla  por
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lo  general en e l cuadro de la  formulación sigu ien te:

8 a 50 %, y preferentemente 12 a 30 %, en peso de 

una combinación de tensiuros constitu id a por:

0 a 70 %, y preferentemente 25 a 65 %, en

5 . peso, de tensiuro del tipo del sulfonato

o del su lfa to ,

0 a 70%, y preferentemente 5 a 40 %, en peso, 

de tensiuro no iónico,

0 a 70 %, y preferentemente 10 a 50 %, én 

1 0 . peso, de jabón,

20 a 80 %, y preferentemente 25 a 65 %, en 

peso, de ácidos carb o xílico s de cadena ram ificada, 

0 a 6 %, y preferentemente 0 ,5  a 3 %, en peso, 

de estabilizador de l a  espuma,

15 . 0 a 8 %, y preferentemente 0 ,5  a 5 %, en peso,

de inhibidor de l a  espuma, de preferen cia  

inhibidor de la  espuma sin ca rá c te r  de 

tensiuro,

20 a 89 %, y preferentemente 40 a 85 %, en peso de 

20. substancia e stru ctu ra l, de la  que una parte a lo  menos 

tiene reacción a lca lin a , además de que l a  cantidad de 

la s  substancias estru ctu rales  de reacción a lca lin a  y 

neutra importa preferentemente do 0 ,5  a 7 veces, y en 

p a rticu lar de 1 a 5 veces, el to ta l  de la  substancia a c t i ­

va detergentes y2 5 .
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3 a 3<3 %, en peso, de otros componentes de los agentes 

deslavado, como por ejemplo componentes de blanqueo y* 

agua.

Los tensiuros aniónicos, anfoteros o no 

5 . iónicos existen tes en la s  combinaciones de tensiuros o 

lo s agentes de lavado de este  invento contienen en l a  

molécula a lo  menos un ra d ica l hidrófobo de 8 a 30 átomos 

de carbono y un grupo hidrosolubilizante aniónico o no 

ión ico . E l ra d ica l hidrófobo puede ser de naturaleza a l i -  

1 0 . f á t i c a ,  saturado o insaturado y e star unido con el grupo 

hidrosolubilizante directamente o por medio de miembros 

interm ediarios. En calidad de miembros interm ediarios entran 

en cuenta, por ejemplo, lo s an illo s  bencénicos, los grupos 

de éster carb oxílico  o de carbonamida y los rad icales  

15. e tile n g licó lico s  o p rop ilen glicó licos.

El ra d ica l hidrófobo es de preferencia un 

ra d ica l hidrocarburo a lifá t ic o  con unos 10 a 18 átomos de 

carbono, aunque según l a  naturaleza del tensiuro respectivo  

caben discrepancias de esta  gama preferida de átomos de 

20. carbono.

En calidad de substancias detergentes anió­

nicas son u tiliz a b le s  los jabones que proceden de ácidos 

grasos naturales o s in té tic o s , y en ocasiones también los  

que proceden de ácidos resín ico s o naftán icos.

25. De los tensiuros aniónicos s in té tic o s ,



tienen p a rticu la r  importancia p rá c tica  lo s sulfonatos y 

lo s  sulf a to s .

A lo s  sulfonatos pertenecen, por ejemplo, 

lo s  sulfonatos de a lq u ila rilo  (especialmente lo s  sulfonatos 

de alquilbenceno) que se obtienen entre o tro s , a p a r tir  de 

hidrocarburos a l i f á t i c o s , preferentemente de cadena l in e a l ,  

con 9 a 15 (y de p referen cia 10 a 14) átomos de carbono, 

por cloración y condensación con benceno, o a p a r tir  de la s  

correspondientes d e f in a s  term inales o in tern as, por conden­

sación con benceno y sulfonación de lo s alquilbencenos 

obtenidos. También son de in terés  lo s  sulfonatos a l i f á t i c o s ,  

como los que son asequibles, por ejemplo, a p a r tir  de 

hidrocarburos (preferentemente saturados) con 8 a 18 

(y preferentemente 10 a 16) átomos de carbono en l a  molécula, 

por sulf od oración  con anhídrido sulfuroso y cloro  o su lf oxi­

dación con anhídrido sulfuroso y oxígeno y transformación 

de lo s productos obtenidos en lo s sulfon atos. En calidad  

de sulfonatos a l i fá t ic o s  son u tiliz a b le s  además la s  mez­

clas de alquinsulfonatos, oxialquensulfonatos y oxialcan su l- 

fonatos, como la s  que se obtienen, por ejemplo, a p a r tir  de 

d e fin a s  term inales o no term inales de Cg a C^g, por sulfona­

ción con anhídrido sulfuroso e h id ró lis is  ácida o a lc a lin a  

de lo s  productos de l a  sulfonación. En lo s  su lf onatos a l i f á -  

tico s  a s í preparados, e l grupo de sulfonato se suele h a lla r  

junto a un átomo de carbono secundarios pero por reacción
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de d e fin a s  terminales con b isu lfito  pueden prepararse 

también sulfonatos con un grupo de sulfonato prim ario,,-, *.

0 sea term inal. *, *

A los sulfonatos u tiliz a b le s  según este  

5 . invento pertenecen también los esteres de ácidos a lfa -  

sulfosebáceos con alcoholes monovalentes o polivalentes 

provistos de 1 a 4 ? y preferentemente 1 a 2 , átomos de 

carbono.

En calidad de tensiuros del tipo del 

10. su lfato  cabe señalar los sulfatos de alcohol graso, en 

p articu la r  lo s que se derivan de alcoholes de grasa de 

coco, alcoholes de grasa de sebo o alcohol o le ílic o . - 

También a p a r tir  de d e fin a s  terminales o internas de 

Cg a Ĉ g pueden prepararse productos de sulfonación del tipo  

15. del su lfato  u tiliz a b le s  según este  invento. Pertenecen ade­

más a este grupo de tensiuros la s  alquildam idas su lfa ta ­

das de ácido graso, los monoglicéridos sulfatados y lo s pro­

ductos de sulfatación  de alcoholes grasos etoxilados y/o  

propoxilados, los alquilfenoles con 8 a 15 átomos de c a r-  

20. bono en el ra d ica l a lq u ílico , la s  amidas de ácido graso, 

la s  alquildam idas de ácido graso, e tcé te ra , en cuyo caso 

a 1 mol de dichos compuestos etoxilados y/o propoxilados 

pueden e star añadidos de 0 ,5  ' '  a 20, preferentemente de

1 a 8 y en p articu lar de 2 a 4 moles de óxido de etileno  

25. y/o de óxido de propileno.
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Otros su lfonatos u tiliz a d le s  son los esteres  

áe ácido graso del ácido oxietansulfónico y del ácido d'ioxi- 

propansulfónico, a s i como la s  amidas de ácido graso del á c i­

do aminoetansulfónico, Los agentes de lavado de este invento 

5 . pueden contener también carb oxilatos s in té tico s  c a p ila ra c ti -  

vos, por ejemplo lo s esteres de ácido graso o lo s éteres de 

alcohol graso de ácidos o xicarb o xílico s , a s í como la s  amidas 

de ácido graso de ácidos am inocarboxílicos, por ejemplo de 

l a  g lico co la  o de l a  sarcosin a.

10 . A lo s  tcnsiuros no iónicos (que aquí se denomi­

nan simplemente "no iónicos" en beneficio de l a  sen­

c i l le z )  pertenecen productos que deben su solubilidad en e l  

agua a l a  presencia de cadenas p o lié te re a s , de grupos de amino 

óxido, de sulfóxido o de fosfinóxido y de agrupaciones a l -  

15 . quilolam ídicas, a s í como, muy en general, a una acumulación 

de grupos h id ro xílico s.

P a rticu la r  in terés  p rá ctico 'tien en  los pro­

ductos asequibles por adición de ácido de etilen o  y/o  g l i c i -  

da a alcoholes grasos, a lq u ilfen oles, ácidos grasos, aminas 

20. grasas, amidas do ácido graso y amidas de ácido sulfónico, 

y estos no iónicos pueden contener para el caso de 4 a 100 , 

preferentemente do 6 a 40 y en p a rticu la r  de 8 a 20 rad i­

cales etéreos (principalmente rad icales  de éter e tile n g lic ó -  

l ic o )  por molécula. En estos rad ica les  de é ter p o lig licó lico  

25. o junto a sus extremos pueden h a lla rse  además rad icales
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de éter prop ilen glicólico  o b u tile n g licó lico .

Se cuentan asimismo entre los no iónicos l o s - ; 

polipropilenglicolos insolubles en agua, pero hechos 

solubles on agua por adición de óxido de etilen o , que sq 

5 , conocen con los nombres comerciales do "Pluronics", "Tetro- 

n ics" y "Ucon Flu id ", así como lo s productos de adición de 

óxido de propileno a alquilendiaminas o alcoholes a l i f á -  

tico s  in ferio res  de 1 a 8 átomos, y preferentemente 3 a 6 

átomos, de carbono. J;;*

10. Otros no iónicos u tiliz a b le s  son la s  a lq u ilo l-

amidas de ácido graso o de ácido sulfónico que se derivan, 

por ejemplo, de l a  mono- o di-alquilolam ina, de l a  dioxipro- 

pil-amina o de otras polioxialquilam inas (por ejemplo, de la s  

glicam inas). So las  puede reemplazar por amidas a base de 

15. alquilaminas suporiores, primarias o secundarias, y ácidos 

p o lih idroxicarboxílicos.

Del grupo de lo s aminoóxidos tienen in terés  

especial los no iónicos derivados de aminas superiores te r ­

c ia r ia s  que presentan un ra d ica l a lq u ílico  hidrófobo y dos 

20. rad icales  alq u ílico s y/o a lq u iló lico s más co rto s, de 4 áto­

mos de carbono a lo  sumo cada uno.

El poder espumante de lo s agentes de lavado 

de este  invento puede aumentarse o reducirse mediante com­

binaciones apropiadas de diversos ten siuros. Se distinguen 

25. por escaso poder espumante, entre o tro s, los productos



de adición de óxido de propileno a lo s  éteres p o lie tile n -  

g lic ó lic o s  no iónicos que se han d escrito  antes; mediante l a  

variación  del número de lo s ra d ica le s  e tile n g licó lico s  

y prop ilen glicólicos existen tes en l a  molécula pueden pre­

pararse productos con lo s  más diversos puntos de enturbiar- 

miento. Estos no ió n icos, a temperaturas por encima de su 

punto de enturbiamiento, actúan como inhibidores de l a  es­

puma sobre otros no ió n ico s. Por lo  tan to , se los puede 

emplear en la s  combinaciones de tensiuros según este  in­

vento junto con otros no ió n icos, poro también en combina­

ción con otros ten siuros, por ejemplo como componente no 

iónico en la s  combinaciones ya mencionadas a base de su lfa to s  

y/o sulfonatos, jabones y no ión icos.

Sin embargo, lo s agentes de lavado pueden 

contener también inhibidores de l a  espuma que no constituyan  

ten siu ros. A estos inhibidores pertenecen, entre o tro s, 

lo s  hidrocarburos de peso molecular a lto  (como por ejemplo, 

l a  p arafin a), lo s  esteres de ácido graso (como, por ejemplo, 

lo s  tr ig lic é rid o s  de ácido graso) o lo s  éateres de ácido 

graso de alcoholes monovalentes, e tc é te ra . Estos inhibidores 

de l a  espuma muestran buena acción especialmente en com­

binaciones a base de jabón y tensiuros del tipo  de sulfonato.

P a rticu la r  importancia p rá c tic a  tienen lo s  

productos de reacción de dos o tre s  moles de una amina 

provista  de 1 a 24 átomos de carbono, prim aria o secundaria,
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con cloruro de tricianógeno. Las t r i -  a hexa-alquilmelaminas 

o respectivamente d i- a te tra -a lq u ild iam in -clo ro -triacin as  

a s í obtenibles tienen un espectro de acción notablemén-te 

amplio, independiente del tipo del respectivo tensiuro',;

5 . de manera que ollas so las , en combinación unas con otras o 

en combinación con lo s inhibidores de l a  espuma que-se.'han 

mencionado antes, tienen óptima aptitud para reprimir; l a  

espuma de sulfatos o sulfonatos ca p ila ra ctiv o s , jabones y 

substancias detergentes anfóteras o no ió n icas, y ello  inde- 

10 . pendientemente de s i  e l respectivo tensiuro o l a  resp ectiv a  

combinación de tensiuros tienen de por s í  escaso poder 

espumante o buen poder espumante.

La acción de estos inhibidores de l a  espuma 

es dependiente de l a  temperatura y se in ic ia  l a  mayoría de 

15. la s  veces en el in tervalo  de fusión del inhibidor de la

espuma} se dispone a sí de o tra  posibilidad más para aju star  

a la s  necesidades p rácticas la  dependencia del agente de 

lavado respecto a la  temperatura.

Las combinaciones de tensiuros de este invento 

20. pueden ponerse como ta le s  en el comercio, para combinarlas, 

por ejemplo en la s  lavanderías in d u stria les , con á lc a lis  

de lavado, formadores de complejo u otros componentes usuales 

de la s  le j ía s  de lavado} pero también pueden elaborarse las  

combinaciones de tensiuros junto con estos complementos usuar- 

. le s  de los agentes de lavado, para formar un agente de lavado25
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o a u x ilia r  del lavado ya l i s t o .

De lo s complementos usuales de los agentes 

de lavado tienen especial importancia p rá c tica  los fo sfato s  

condensados solubles en agua, particularm ente los p iro -, 

t r i -  o te tra -p o lifo s fa to s . Se lo s  puede reemplazar por 

formadores de complejo orgánicos conocidos o combinar con 

éstos.

A estos formadores de complejo orgánicos 

conocidos pertenecen, por ejemplo, e l  ácido n i t r i l o t r i a c é -  

t i c o , e l ácido etilen d iam in tetraacético , e l  ácido N -o x ie til-  

etilen d iam in trlacético , lo s ácidos polialquilen-poliam in- 

N -poliacéticos y .o tro s  formadores orgánicos de complejo 

conocidos, aunque también pueden u t i l iz a r s e  combinaciones 

de diversos formadores de complejo. A lo s  otros formadores 

de complejo conocidos pertenecen también los ácidos d i- y 

p oli-fosfón icos de l a  constitución sig u ien te :

/ O H
0 = P (

/ O H
0 = P -^

1 ^ O H ¡ \ 0 H

X -C -H R-C -O H

t / O H
^  í0 = P ^

\ 0 H
0 = P

^ O H
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5

HO/
HO/*

P=0 0=P
OH

OH

HO—-C 

HO

R'

HO '̂
P=0 0=P

C— OH 
i

/OH
\ OH

X / H
i /

-ç-p=o

Y \ o H

10.

15.

donde

R representa rad icales  a lq u ílico s con 1 a 8 ,

y preferentemente con 1 a 4 , átomos de carbono;

R' representa rad ica les  alquilénicos con 1 a 8 ,

y preferentemente con 1 a 4 ) átomos de carbono 

en tanto que

X e Y representan átomos de hidrógeno o rad icales  

alq u ílicos con 1 a 4 átomos de carbono.

También el ácido carboxi-m etilenfosfónico

(HOOC-CHg-PO (OH)^) es u tiliz a b le  según e l invento como

formador de complejo. Todos estos formadores de complejo
20. "

pueden h allarse  en forma de ácidos l ib re s , pero es p referi­

ble que estén en forma de sales a lca lin a s .

En lugar de los fo sfato s condensados y los  

formaáores de complejo, o en combinación con éstos, pueden 

2t^ h allarse  en lo s agentes de lavado de este invento substan-

*
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cías estru ctu rales  de reacción a lc a lin a , como, por ejemplo, 

lo s  carbonatos, bicarbonatos o s i l ic a to s  de lo s á lc a l i s .  

También pueden incorporarse sales inorgánicas u orgánicas 

de reacción neutra, como por ejemplo, la s  sales a lcalin as  

5 . 3el ácido su lfú rico , del ácido bencen-, toluen- o n a íta lin -  

sulfónico o asimismo del ácido sulfobenzoico o del ácido 

su lfoacético  o sales de ácidos su lfo d icsrb o xílico s .

Los agentes de lavado de este  invento se 

u tiliz a n  preferentemente como agentes para e l  lavado de 

1 0 . l a  ropa blanca, a temperatura de ebullición o alrededor de 

l a  temperatura de eb u llició n . En consecuencia, contienen 

muchas veces un componente de blanqueo a base de oxígeno 

activo o de cloro activ o .

A lo s  agentes de blanqueo a base de oxígeno 

15. activo pertenecen sobre todo los percompuestos inorgánicos^ 

por ejemplo, p erp iro fo sfatos, p erp o lifosfatos, percarbonatos 

y perboratos. P a rticu la r  importancia p rá c tica  tiene e l p er- 

borato sódico, corrien te  en el comercio, de l a  composición

20.

25.

aproximada NáBOp . H 0 . 3 H 0 . En lugar de éste  pueden
2 2 2

emplearse también perboratos to ta l  o parcialmente deshidrata­

d o s,.es  d ecir, hasta l a  composición aproximada NáBOp . H 0 . 
Por últim o, son asimismo u tiliz a b le s  los boratos provistos de

oxígeno activo  NaBOn- H 0 en lo s  que l a  re lació n  Na 0 :
2 2 2 2 

es in fe rio r  a 0 ,5  : 1 y se h a lla  preferentemente en el

in tervalo  de 0 ,4  a 0 ,15  : 1 , mientras l a  relació n  ELO : Na
2 2



se h a lla  en el in tervalo  de 0 ,5  a 4 : 1 . Estos productos 

están d escritos en l a  patente alemana 901 287 y en l a  

patente norteamericana 2 491 789* * .*

Los compuestos de cloro activo u tiliz a b le s  

5. como blanqueadores pueden ser de naturaleza inorgánica u 

orgánica. A estos compuestos de cloro activo inorgánicos 

pertenecen los h ipocloritos a lca lin o s , que pueden usarse  

particularm ente en forma de sus sales mixtas o de com­

puestos de adición a orto fo sfatos o a fo sfato s condensados, 

10. como por ejemplo a p iro - y p o li-fo sfa to s , o a s il ic a to s

a lca lin o s . Si los agentes de lavado y au xiliares  del lava­

do contienen monopersulfatos y cloruros, se forma en solu­

ción acuosa cloro  activ o .

En calidad de compuestos orgánicos de cloro  

15. activo entran particularm ente en cuenta los compuestos de 

N-cloro en los que uno o dos átomos de cloro están ligados 

a un átomo de nitrógeno y de preferencia l a  te rce ra  valencia  

de los átomos de nitrógeno conduce a un grupo negativo, es­

pecialmente a un grupo C0- o 80^**. A estos compuestos p erte -  

20. nocen e l ácido d icloro- y tr ic lo ro -c ia n ú ric o , la s  a lq u il-

guanidas o alquilbiguanidas cloradas, la s  hidantoínas clora­

das y la s  melaminas cloradas*

Los agentes de lavado pueden contener además 

estabilizadores para el componente de blanqueo, y p a rticu la r-  

25. mente para los percompuestos. Muchas veces, los formadores
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de complejo que se han indicado antes tienen acción e s ta b ili  

zadora. Pero en lugar de ello s o junto con e llo s  pueden ha­

l la r s e  también estabilizadores de otros tip o s , por ej'eAplo 

de lo s  que actúan por su gran su p e rfic ie . A ta le s  e s ta b i l i -  

5 . zadores pertenecen, por ejemplo, lo s  s i l ic a to s  del magnesio 

o del estaño3 asimismo puede s e rv ir  de estab ilizad o r e l  

ácido estánnico insoluble en agua. -I-

La acción de los componentes de blanqueo, y 

sobre todo de los percompuestos, puede acrecentarse por me- 

10 . dio de activadores ya de s i  conocidos? a éstos pertenecen 

también pequeñas cantidades de iones de metal pesado, en 

p a rticu lar iones de cobre, que pueden h a lla rse  preferente­

mente en forma de s i l ic a to s  mixtos de magnesio.

Por o tra  p arte , en lo s  agentes de lavado 

15 . de este invento pueden e star contenidos suspensores de l a  

suciedad, lo s  cuales mantienen suspendida en l a  l e j í a  de 

lavado l a  suciedad desprendida de la s  f ib ra s  y de este  modo 

impiden e l agrisam iento. Como ta le s  son aptos lo s coloides 

solubles en agua, por lo  general de naturaleza orgánica,

20 . como por ejemplo la s  sales solubles en agua de ácidos

carb oxílico s polim éricos, co la , g e la tin a , sales de ácidos 

etereocarb oxílicos o etereosulfónicos del almidón o de la  

celulosa o sales de esteres  ácidos de ácido su lfú rico  de 

l a  celulosa o del almidón. También la s  poliamidas solubles 

25. en agua que contienen grupos ácidos son aptas para este  f in .
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Pueden emplearse además almidones y otros productos de 

almidón d istin to s de los mencionados antes, como por 

ejemplo almidones desintegrados, almidones aldehídi&os,* 

e tcé te ra . También es u tiliz a b le  l a  polivinilpirrolidonal.

5 . Las enzimas eventualmente in cluib les pueden*

obtenerse de animales, microorganismos (como, por ejemplo, 

b acterias  u hongos) y asimismo plantas, y particularmente 

de fermentos digestivos, levaduras y razas de b a cte ria s ;

La mayoría de la s  veces constituyen una mezcla de composi- 

1 0 . ción complicada a base de diferentes m aterias activas.enzim a- 

t i c a s . Según su acción, se la s  designa como proteasas, ca r-  

bohidrasas, esterases, lip a sa s , óxidorreductasas, c a ta la -  

sas, peroxidasas, ureasas, isomerasas, l ia s a s , tran sferásas, 

desmolasas o nucleasas. P a rticu lar in terés tienen las  mate- 

15 . r ía s  activ as enzlmáticas obtenidas de razas de b acterias  o 

de hongos, como B acillu s s u b tilis  y Streptomyces griseu a. 

Otras enzimas u tiliz a b le s  son l a  pepsina, l a  pancreatina, l a  

tr ip sin a , l a  papaína y l a  d iastasa . Los preparados enzimáti- 

cos obtenidos del B acillu s s u b tilis  tienen sin embargo 

20. l a  ven taja, sobre la s  enzimas que se han mencionado, de ser  

relativam ente estables fren te  a lo s  á lc a l is , lo s percom- 

puestos y la s  substancias aniónicas de actividad detergente 

y de no re su lta r  todavía inactivados apreciablemente a tem­

peraturas entre 45 y 70s . Su estabilidad relativam ente  

25. grande fren te  a lo s  agentes oxidantes se basa posiblemente
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en el escaso contenido de grupos su lfo h id rílio o s l ib r e s .

La mayoría de la s  veces lo s  fab rican tes  

ponen la s  enzimas en el mercado con adición de agentes de 

encabezamiento. En calidad de agentes de encabezamiento son 

5 , aptos e l su lfato  sódico, el cloruro sódico y los o r to - , p iro -  

o p o lifosfatos (y en p a rticu lar el tr ip o lifo s fa to )  a lca lin o s . 

Muchas veces lo s preparados enzimáticos, todavía húmedos, 

se juntan con sales calcinadas, que luego f ija n  el agua 

de c r is ta liz a c ió n  existen te  y l a  m ateria a c tiv a  enzimáti 

1 0 . ca , eventualmente con aglomeración de la s  p artícu las  presen­

te s  en forma de p artícu las  mayores.

Si la s  m aterias activ as  enzimáticas se hallan  

en forma de productos secos, se pueden emplear también, para  

f i j a r  l a  m ateria a c tiv a  enzimática a l preparado que se p re-  

15 . pare en cada caso, compuestos orgánicos no ió n icos, líquidos  

o pastosos, como por ejemplo e ti le n g lic o l , p o lie tile n g lic o -  

l e s ,  b u tilen g lico les  o p o lib u tilen g lico les , a s í como lo s  ten - 

siuros conocidos, líquidos hasta pastosos, que se obtienen, 

por ejemplo, mediante adición de óxido de etileno (y eventual 

20. mente óxido de propileno) a lo s  m ateriales de partid a cono­

cidos para l a  preparación de ta le s  productos. Con t a l  f in  

se ro c ía , por ejemplo, con estos productos no iónicos 

una mezcla de lo s componentes de l a  combinación de tensiuros  

(o respectivamente del agente de lavado) y l a  m ateria a c tiv a  

. enzimáticas o bien se dispersa l a  m ateria a c tiv a  enzimática25
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en dichas substancias no iónicas y se combina esta  disper­

sión con los demás componentes del producto. Si los demás 

componentes del producto son m aterias só lid as, la  disper­

sión de la s  m aterias activ as enzimaticas en e l componente 

5 . no iónico puede ro cia rse  sobre lo s  demás componentes'^sóli­

dos.

EJEMPLOS

10. Los ejemplos que siguen describen la  com -//'

posición de algunas combinaciones de tensiuros según este  

invento y de algunos agentes de lavado con un contenido 

de ta le s  combinaciones de ten siuros. En estos ejemplos 

designan:

15. "ABS": l a  sa l de un ácido alquilbencensulfónico con

10 a 15 , y preferentemente 11 a 13, átomos de carbono 

en l a  cadena a lq u ílica , obtenido por condensación de 

d e fin a s  de cadena lin e a l con benceno y sulfonación 

del alquilbenceno a sí originado3

20. "sulfonato de d e f in a " : un sulfonato (de 12 a 16 átomos

de C) obtenido a p a r tir  de d e fin a s  de cadena lin e a l,  

terminales o in ternas, por sulfonación con SÔ  e hidró­

l i s i s  con l e j í a  del producto de l a  sulfonación; este su l-  

fonato consta en esencia de sulfonato de alqueno y su l-

25. fonato de oxialcano, pero contiene todavía pequeñas
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cantidades de disulfonatos;

"sulfonato de alcano": un sulfonato obtenido a p a r tir

de parafinas con 12 a 16 átomos de C, por sulfoxidación ; 

"sulfonato de é ste r  se ácido g raso ": un sulfonato ob-

5 . tenido por sulfonación con SÔ  a p a r tir  del é s te r  metí­

l ic o  de un ácido graso de sebo endurecido;

"su lfato  de éter de alcohol o l e í l i c o " , "su lfa te  de 

éter de alcohol de sebo" o "su lfato  de é te r  de alco­

hol de coco": lo s  productos su lfato s de adición  

1 0 . de 2 moles de RO a 1 mol de alcohol o le í l ic o ; de 3

moles de KO a 1 mol de alcohol graso de sebo; o, re s ­

pectivamente, de 2 ,5  moles de KO a 1 mol de alcohol 

graso de coco;

"su lfato  de alcohol de sebo" o "su lfato  de alcohol 

1 5 . de coco" : la s  sales de los alcoholes grasos su lfa ta ­

dos, preparados por reducción de ácido graso de sebo o, 

respectivam ente, ácido graso de coco;

"alcohol o le ílic o  + 5 KO" o "alcohol o le ílic o  + 10 KO": 

los productos de adición de uno o diez moles de óxido 

20. de etilen o  a un mol de un alcohol o le ílic o  técn ico ;

"alcohol de coco + 20 KO": e l producto de adición de 

20 moles de óxido de etilen o  a 1 mol de un alcohol gra­

so preparado a p a r tir  de ácido graso de coco;

"alcohol de coco + 9 KO + 12 PO": e l producto de

25 adición (hecho reaccionar con 12 moles de óxido de
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propileno) 3o 9 moles de óxido de etilen e  a 1 mol de 

un alcohol graso preparado a p a r tir  de ácido graso 

de coco? - '

"monoetanolamida de ácido graso + 8 AO": el pro-'*.'

5. ducto de adición de 8 moles de óxido de etileno a

1 mol de una monoetanolamida preparada a p a rtir  de 

ácido graso de coco;

"acetato  de d io c tilo " : l a  s a i del acido d io c tila cé tico

(ácido a lfa -n -o c til -c a p r ic o ) ;

1 0 * "propionato de dicocoalquilam ina": l a  sa i de àcido

carb oxílico  obtenida a p a r tir  de l a  correspondiente 

dialquilamina (preparada a p a r tir  de ácido graso de 

coco), por reacción con á ster m etilico  de acido 

a c r i l ic o  y saponificación del producto de l a  reacción ; 

15. "CMC": la  sa l de la  celulosa carboxim etilica;

"EDTA": la  sa i del acido etilandiam intetraacé tic o ;

"NTA": la  sa i del àcido n i t r i lo t r ia c é t i c o ;

" s il ic a to  solu ble": un s i l ic a to  de l a  composición

NagO . 3 ,3  SiO^?

20. "perborato": un producto de l a  composición aproximada

NaBOp . Ĥ O . 3 Ĥ O, que contiene aproximadamente el 

10 % de oxígeno a ctiv o ;

"aclarador de algodón": e l producto comercial

"Blankophor BBH/SII";

25. "aclarador de poliamida": e l producto comercial
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"Purwil P"

"aclarador de p o lié ste r  I " :  e l producto comercial

"Uvitex S0F"$

"aclarador de p o lié ste r  I I " :  e l producto comercial

"Calcofluor white ALF".

La composición de la s  mezclas de ácido 

graso a p a r tir  de la s  cuales se prepararon lo s  diversos 

jabones contenidos en la s  combinaciones de tensiuros o 

en los agentes de lavado puede verse en l a  tab la  que s i ­

gue:
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a) Composición de las mezclas de ácido graso co-- . 

rrospondic-ntes a los jabones
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¡carho -
'no . .
¡del ! '
¡ácido < , {

¡
!

1 818
i

1018 1022 1218 j 1222 a 
!...............

1222 b ;1222 u 
!

¡' 1622j ; 1822
!!i
* f  

8̂

i
¡ 2!¡

- - - - -

!
;

!

: 10 ¡2
i

1 1 - - - - -

°1 2 ¡1 S 6 19 20 1 18 16 14 - -

c
14

10 5 8 12 8 8 6 - -

1̂6 25 28 17 20 17 6 13 8 -

°18 45 60 33 38 32 16 60 32 9

°20 - 4 - 4 7 3 12
} 14

2̂2 - - 18 - 21 47 4 48 ¡ 77
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Numero de
átomos de 
carbono 
del ácido  
graso

P o

818

rcen taje en

1018 1022 
}

poso del componente c 
jabón

1218 = 1222 a ; 1222 b
i !

e ácido graso en e l  

1222 u 1622 ; 1822 i

Indice de 
yo de la  
mezcla de 
ácidos 
grasos

10 7 ,5 5 15 12 8 76 4 . 3  ' ! 

{

Siempre que no se indique o tra  cosa, los tensiuros  

10 . aniónicos y la s  demás sales  se hallan en forma de sales sódicas. 

Todos los datos porcentuales son porcentajes en pese.

En los ejemplos, e l  inhibidor de la  espuma 

está  supeditado a la  combinación de ten siu ro s. Esto es en 

c ie r to  modo in co rrecto , por cuanto los inhibidores especia—

- 15. les  de la  espuma citados en la  descripción no deben conside­

ra rse  como ten siu ros. A pesar de todo, so los reseña junto 

con la  combinación de ten siuros, porque influyen realmente 

en e l  poder espumante de los ten siu ros. Para la  preparación  

de los agentes do lavado, e l inhibidor de la  espuma empleado 

2 0 . en cada caso, disuelto  en un disolvente orgánico apropiado 

o en estado de fusión, se ro ció  por medio de una tobera  

sobre la  combinación pulverulenta de ten siu ros, en movi­

miento, o sobre e l  detergente pulverulento, en movimiento. 

Siempre que se t r a ta  de combinaciones de tensiuros que 

2 5 . contengan su lfato s o sulfonatos s in té tic o s  junto con 

jabón, son aptos como inhibidores de la  espuma, por
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ejemplo, l a  parafina o el a ce ite  de parafina; en los  

Ejemplos 1 -  13 se empleó como inhibidor de la  espuma 

una N-N' -N "-trialquilm alam ina. Este inhibidor de l a  

espuma pudo reemplazarse con resultado igualmente bueno 

5 . por una 6-(alquilam inc)-m onoclorotriacina o por una ' 

mezcla de 10 a 90 % del derivado melamínico y 90 a 10 % 

del derivado c lo ro tr ia c ín ico . En todos estos derivados 

tr ia c ín ico s  lo s  rad icales  a lq u ílico s aparecían en forma 

de mezclas de homólogos con 8 a 18 átomos de carbono;' su 

1 0 . acción amortiguadora de l a  espuma se in ic ió  a temperaturas 

de unos 50a C y estaba plenamente desarrollada después 

de sobrepasar los 65^ C.

En los preparados según los Ejemplos 20 a 29 

se empleó como inhibidor de l a  espuma una mezcla del 45 %, 

15 . aproximadamente, de una di-(alquilam ino)-m ono-clorotriacina  

y 55 aproximadamente, de una N-N'-N"-trialquiImelamina. 

En todos estos derivados tr ia c ín ic o s , lo s rad icales alquí­

l i c o s ,  estaban en forma de mezcla de homólogos con 8 a 18 

átomos de carbono. Siempre que la s  combinaciones de ten siu- 

20. ros d escritas en los ejemplos contengan su lfatos y/o su l-  

fonatos s in té tico s  junto con jabón, dichos derivados ami- 

no triaoín icos pueden reemplazarse por lo s  otros inhibido­

res  de l a  espuma, no ten siú rico s, mencionados antes.

Siempre que los preparados aquí d escritos  

25. (tanto lo s  carentes de enzimas como los enzimáticos)
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se hallen en estado derramable (o sea en forma de polvo, 

de granulos o de aglomerados), se recomienda mezclar 

los inhibidores de l a  espuma no ten siú rico s con lo s  pre­

parados derramables o con parte de e llo s . Esto puede r e a l i -  

5 . zarse también rociando el inhibidor de l a  espuma que se 

h alla  en forma líquida sobre e l producto derramable, en 

movimiento, o sobre una parte de este  producto. Los inhi­

bidores de l a  espuma pueden a sí m ezclarse en forma de par­

tícu la s  d iscretas  ccn lo s  demás componentes del pro- 

1 0 . ducto, y además pueden combinarse también con la s  p a rtí­

culas del preparado y envolver a éstas to ta l  o parcialm ente. 

Si dichos preparados se hallan en forma de pastas, se 

recomienda incorporar a éstas lo s inhibidores de l a  espuma 

en forma de polvos solidos o granulos, sin que e llo  disminuya 

15. mucho e l tamaño granular.

Los ejemplos 1 a 8 que siguen, describen 

diversas combinaciones de tensiuros con un contenido de 

suavizantes te x t i le s  conforme a este  invento.

20. EJEMPLO 1 a)

42 % le ABS

14 % de alcohol o le ílic o  + 10 XO 

6 % da jabón 1822 

38 % de acetato  de d io c tilo



EJEMPLOS I b )  y  c )

Si en la  combinación de tensiuros del ; 

Ejemplo 1 a) se reemplaza el ABS *

b) en el 25 % de su peso, por sulfonato de.

d efin a?

c) completamente, por sulfonato de alcano, 

se obtiene un producto igualmente u tiliz a b le .

EJEMPLO 2 '

37 % de ABS

17 % de alcohol o le ílic o  + 10 XO 

46 % de acetato  de d io ctilo

EJEMPLO 3

44 % de ABS

14 % de alcohol o le ílic o  + 10 XO 

4 % de jabón 1622

38 % de acetato  de d io ctilo

EJEMPLO 4

34 % de ABS '

13 % "tanolamida de ácido graso + 8 XO
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20 % de jabón 1222 u

33 % de acetato  de d io ctilo

EJEMPLO 5 

5.

48 % de alcohol de grasa de coco + 20 RO

25 % de alcohol de grasa de coco + 9 RO + 12 PO

27 % de acetato  de d io c tilo

10. EJEMPLO 6

49 % de ABS

16 % de alcohol o le ílic o  + 10 RO

33 % de acetato  de d io c tilo

15. 2 % de inhibidor de l a  espuma

EJEMPLO 7

32 % de sulfonato de d e f in a  

20. 16 % de alcohol o le ílic o  + 10 RO

15 % de jabón 1218

34 % de acetato  de d io ctilo

3 % de inhibidor de l a  espuma



EJEMPLO 8

32 % de aulf onato de olefin a  

16 % de alcohol o le ílic o  + 10 AO 

5 . 14 % de jabón 1222 a

34 % de acetato  de d io ctilo  

4 % de inhibidor de l a  espuma 

El acetato  de d io ctilo  empleado en los  

Ejemplos 1 a 8 puede su b stitu irse  por lo s  ácidos car­

io .  boxílico s nitrogenados de cadena ram ificada que se u tiliz a n  

en lo s Ejemplos 14 a 19) y se obtiene un resultado igualmen­

te  bueno.

Los ejemplos que siguen describen algunos' 

agentes de lavado que, además de la s  combinaciones de 

15 . tensiuros según los Ejemplos 1 a 8 , contienen combinaciones 

de substancias estru ctu ra le s .

EJEMPLO 9

20. 19 % de una combinación de tensiuros según los

Ejemplos 1 a 8

45 % de Na-P 0 
3 5 10

4 .5  % de NaJ) . 3 ,3  SiO^
¿ 2

1 ,0  % de HgSiO^

1 .5  % de CMC25
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16 % ge perborato

el r e s to , aclaragor, perfume,, su lfato  sódico y 

agua.

5 * EJEMPLO 10

20.8  % 3e una combinación de tensiuros según lo s

Ejemplos 1 a 8

32.8  % de Na^P 0
5 3 10

10 . 2 ,9  % de Na o . 3 ,3  SiO

2,5  % de MgSiO- -. 3 .
0 ,8  % de CMC

31,3  % de perborato

el re s to , aclarad or, perfume, su lfato  sódico y agua. 

15.

EJEMPLO 11

17 ,5  % de una combinación de tensiuros según los  

Ejemplos 1 a 8

20. 1 8 ,0  % de tr ia c e ta to  de n i t r i lo

6 .6  % de difosfonato de hidroxietano

1 9 ,0  % de Na^P 0 
3 5 10

4 ,0  % de Na 0 . 3 ,3  SiO 
 ̂ 2

1 .6  % de MgSiÔ

1,3  % de CMC25,
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21.0  % de perb orato

el re s to , aclarador, perfume, sulfato sódico y agua

EJEMPLO 12 '- ;

5. _ "
19.5  % de una combinación de tensiuros según los

Ejemplos 1 a 8

19 .0  % de tr ia c e ta to  de n i t r i lo

1 4 .0  % de difosfonato de hidroxietaao

10 . 12 ,0  % de N a ^ ?^

4.5  % de NaBÔ  . 3 ,3  SiO^

1 .0  % de MgSiO.
3

1 .5  % de CMC

1 6 .0  % de perborato

15 . el re s to , aclarador, perfume, su lfato  sódico y agua.

EJEMPLO 13

27.5 % de una combinación de tensiuros según los

20. Ejemplos 1 a 4

32 .0  % de Na P 0
5 3 10

28.0 % de difosfonato de hidroxietano

7 .5  % de Na 0 . 3 ,3  SiO
2 2

1 .6  % de MgSiO
325.
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1 ,3  % de CMC

el re s to , aclarador, perfume, su lfato  sódico y agua.

Aunque todas la s  combinaciones de ten siu ros, 

o agentes de lavado con un contenido de estas combinaciones, 

5 , que se han d escrito  en los Ejemplos tienen poco poder espu­

mante y por lo  tanto sirven para el uso en la s  lavadoras, 

puede ocu rrir de vez en cuando, según la s  condiciones lo ca­

l e s ,  en la s  que el fab rican te  de lo s  agentes de lavado no 

puede in flu ir  (como, por ejemplo, concentración usada del 

1 0 . agente de lavado, dureza del agua, cantidad y naturaleza de

l a  suciedad de l a  ropa por la v a r, e tc é te ra ) , que la s  combina­

ciones de tensiuros o lo s agentes de lavado produzcan algo 

más de espuma que lo  deseable. En estos casos se puede dis­

minuir todavía más el poder espumante añadiendo cantidar- 

1 5 . des mayores de inhibidor de l a  espuma y /o  aumentando l a  

porción de jabones a base de ácidos grasos saturados con 

18 a 22, y preferentemente 20 a 22, átomos de carbono.

Los géneros t e x t i l e s ,  en p a rticu la r  lo s  de 

algodón o lin o , lavados con combinaciones de tensiuros  

20. según este invento o agentes de lavado que contengan

estas combinaciones muestran un ta c to  notablemente grato y 

suave; lo s  géneros de algodón rizado resu ltan  más volu­

minosos que cuando se lavan sin empleo de lo s suavizantes 

te x t i le s  de este invento.



EJEMPLOS 1 4  -  19

El efecto técnico conseguido según este inveírio 

puede demostrarse en números por un método de ensayo eápe- 

5 . cialmente desarrollado para este fin  y que se basa en 

medir l a  re s is te n c ia  a l a  tracción  a l r iz a r  c in ta  para 

co rtin a je s . La cin ta  para co rtin ajes  representada en- - 

l a  fig u ra  1 consiste en una cin ta  te j id a  1 de unos , ,

2 centímetros de anchura? la  atraviesan , en dirección  

10. longitudinal, los cordones trenzados de algodón 2. Si se 

sujetan los cordones en un extremo de l a  cin ta  y se corre  

l a  te la  a lo  largo de los cordones, se n e cesita  para ello  

ap licar c ie r ta  fuerza. Esta fuerza aumenta con la  dureza 

de la s  cin tas para co rtin ajes empleadas.

15 . Los trozos de c in ta , de unos 20 centímetros

de longitud, destinados a l  examen de lavaron primeramente 

unas 20 veces sucesivas con una relación  del baño de 1 : 15 

y una concentración del agente de lavado de 5 g / l  en agua 

de 17^ de dureza alemana, a l a  temperatura máxima de 98s C. 

20. Para estos ensayos se u til iz ó  una lavadora de a le ta s , o sea  

que la s  cin tas para co rtin ajes  estuvieron sumergidas en 

l a  l e j í a  de lavado durante todo el tiempo del tratam iento.

Con este tratam iento preparatorio se eliminó 

por completo de la s  cin tas para co rtin ajes  e l apresto que la  

25* mayoría de la s  veces se ap lica  durante e l acabado t e x t i l ;
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como estos detergentes no llevaban suavizantes t e x t i le s ,  

la s  cin tas se endurecieron oon el tratam iento preparatorio . 

Algunas de la s  cin tas a s í tratad as se lavaron luego cinco 

veces consecutivas con los agentes de lavado de este inven- 

5 . to , mientras para la s  cin tas  re s ta n te s , con fin es de compa­

ración , se empleó un agente de lavado de composición seme­

jan te , pero que en vez del suavizante t e x t i l  contenía l a  

misma cantidad en peso de su lfato  sódico. De esta  forma 

cada c in ta  para co rtin ajes  pasó por 25 lavados.

10 . Se secaron la s  cin tas y , antes de m edirlas,

se clim atizaron a 65 % de humedad r e la tiv a  del a ire  y 

20a C. Antes de la  medición se cortó l a  c in ta , pero no lo s  

dos cordones, a unos 2 centímetros de d istan cia  de uno de 

lo s  extremos de l a  c in ta  (véase l a  fig u ra  1 ) .  Este extremo 

15 . de l a  c in ta  (véase l a  fig u ra  2 ) se sujetó  en l a  grapa

superior 3 de una máquina para e l ensayo de ro tu ra , mientras 

l a  grapa in fe rio r  se reemplazó por l a  garra  4 ; que se 

doblaba sobre e l borde cortante in fe rio r  de l a  sección  

mencionadas lo s  dos cordones trenzados 2 pudieron pasar 

20. por dos ranuras 5 de l a  g arra . Se t i r ó  luego 5 cm hacia

abajo l a  garra  de l a  máquina para e l ensayo de ro tu ra ; l a  

cin ta  se deslizó a s í a lo  largo  de lo s  cordones y l a  

fuerza que para ello  hubo que a p lica r  se midió en l a  

grapa superior. Para cada uno de los agentes de lavado 

25. ensayados se hicieron 20 pruebas de tracció n  y se tomó el 

término medio de lo s  valores a s í obtenidos. La d iferen cia
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entre e l valor obtenido con los agentes ge lavado de com­

paración y el valor obtenido con los agentes de lavado se­

gún este invento constituye una medida del efecto suavizan­

te  logrado. . .

5 . La composición de los agentes de lavado u t i l iz a ­

dos y l a  suavidad que según este invento se obtiene en. 

la s  cin tas se resumen en la  tab la 2 que sigue. Los valo­

res así obtenidos únicamente son comparables entre s í  cuan­

do el tratam iento con los diversos agentes de lavado se ha 

1 0 . realizado en las  circunstancias más constantes posibles, y 

particularm ente cuando los d istin to s trozos de la  c in ta  pa­

r a  co rtin ajes  proceden de una misma madeja. Si para el ensa­

yo se emplean cin tas para co rtin ajes  procedentes de madejas 

d istin tas  o (como sucedió en los ejemplos 14 y 15 o respec- 

15. tivamente 16 a 19) cintas para co rtin ajes de origen o natu­

ra le z a  d iferen tes, l a  comparación sólo es admisible entre 

los resultados que proceden de una misma se rie  de ensayos.

En l a  tab la  que sigue, lo s  ensayos de comparación re a liz a ­

dos con agentes de lavado sin suavizantes se designan con "V", 

20. asociando a esta  l e t r a ,  como ín dice, los números de los ejem­

plos que permiten una comparación.

*



T ;,bla 2 s

Composición de los agentes de lavado utilizados en los 

ensayos de comparación, y resultados de los ensayos

5.

'Componente del agen Porcentaje en peso de componente en e l 
,te de lavado ; agente de lavado según e l  ejemplo

!
14 15 Y . 

14+15 ;
16 17 18 19

-
V

16-19

Combinación de ten -
siuros .

ABS 6 ,0 6 ,0 6 ,0 6 ,0 6 ,0 6 ,0 6 .C * * 6 ,0

alcphol o lé ilic o  +
10 AO 2,8 2 ,8 2 ,8 2 ,8 2 ,8 2 ,8 2 ,8 2 ,8

jabón 1222 7 ,5 - 7 ,5 7 ,5 - 7 ,5 - 7 ,5

(C g H ^ ))C H -C 0 0 N a 7 ,5 7 ,5 - *** **
(coc<$2^CH-C00Na (+) - - - 7 ,5 7 ,5 - - -

(^12^25^2/^
NaOOC-Ĉ H -C0 2 4 - - — - 7,5 7 ,3  7 ,5

E structu ra del agen-
te  de lavados

^ 3 ^ 4 1 ,8 2 ,3

N a ^ O y 6 ,5 20,2

Na^P^O io 3 8 ,0 23 ,8

jNagO . 3 ,3  SiOg 5 ,5 5 ,5

jMgSiÔ 2 ,0 2 ,0

¡CMCi 1,2 1 ,2

¡NaB02 . HgOg . 3 1^0 17,0 17,0

1 0 .

15.

2 0 .

NaoSO/, aclarador,*2 ! 
irfumeperiurne y agua

resto resto
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Tabla 2 (continuación)

¡Componente áel agen Porcentaje en ceso de componente--enr.el 
te de lavado *** ¡ agente de lavado según e l ejemplo* .

14 15 V
14+15

j 16 17 18 19) V
16-19

Mejora de suavidad 454 342 [ 174

i—

61 95 '"37 -

(+) Por "coco" debe entenderse aquí un radical alquílico

originado por reducción de los ácidos grasos derivados de 

la  grasa de coco.

Si los suavizantes te x tile s  contenidos en las com- 

10. binaciones de tensiuros de los ejemplos de reemplazan por los 

compuestos siguientes:

15.

2 0.

(CgHij^CH-COONa

( OgHi?) 2/Il-C0-CH2-CH2-C00Na

(Ci2H25)g> N-C0-CH=CH-C00Na

^8^17\' CH-C00Na
C10H2Í

^10^21^.
CHlCOONa

^12^25^
(CgK^)2 >  N-CĤ -CĤ -COONa 

(coco)^ ^N-CgHg-COONa

se llega a resultados semejantes, Por "coco" debe en­

tenderse aquí un radical alqu ílico  originado por reducción 

de los ácidos grasos derivados de la  grasa de coco.

*



EJEMPLO 20

Un agente de lavado para todos lo s  f in e s , que 

a temperaturas de 45s C aproximadamente posee c ie rto  poder 

espumante, pero que a medida que l a  temperatura va aumen­

tando muestra amortiguación de la  espuma cada vez más in­

tensa, por lo  que se le  puede usar aún a temperaturas de 

ebullición , tien e  l a  composición sig u ien te :

6 ,7  % de ABS

0,5 % de su lfato  de alcohol de sebo

1 .5  % de su lfato  de alcohol de coco

3 .0  % de alcohol o le ílic o  + 10 RO

0,5 % de inhibidor de l a  espuma

6 .0  % de acetato  de d io c tilo

2 .0  % de CMC

0 ,2  % de EDTA

30.0  % de Na^P 0
5 3 10

6 .0  % de s i l ic a to  soluble

2 .5  % do MgSiÔ

0 ,25  % de aclarador de algodón

0,03  % de aclarador de poliamida

32.0  % de perborato

0 ,8  % de proteasas (1000 LVE/g)

el re s to , colorante azul, perfume y agua



EJEMPLO 21

Agente de lavado como para todos los fines'\cómo 

el del Ejemplo 1.

5. 8 ,1  % de ABS

2.0 % de sulfato de alcohol de coco

2.5 % de alcohol o le ílico  + 10 AO

2.0  % de jabón 8l 8

0,6 % de inhibidor de la  espuma

10. 8 ,0  % de acetato de d ioctilo  -

1,8 % do ene

0,3 % de EDTA

35,0 % de NaT 0 
5 3 10

4.5 % de s ilic a to  soluble

15. 0,3 % de aclarador de algodón

0,02 % de aclarador de poliamida

0,5 % de aclarador de poliéster 1

27,0 % de perborato

1,2 % de lipasa (120 IE/g)

el resto , colorante verde, perfume y agua

EJEMPLO 22

Agente de lavado para todos los fines como el 

25. del Ejemplo 1.
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1 0 .

15.

20.

5.5 % de ABS

1 .5  % de sulfato  de é ter de alcohol de coco

0 ,3  % de su lfato  de alcohol de sebo -

1 .2  % de su lfato  de alcohol de coco

4 .2  % de jabón 1222 b

7 .2  % de aminopropianato de dicocoalquilo

1 .3  % de CMC

0,22  % de EDTA

1 5 .0  % de NTA

28.0  % de Na^P 0
5 3 io

5 .0  % de s i l ic a to  soluble

2 .0  % de MgSiO^

0,5 % de aclarador de algodón

0,05 % de aclarador de poliamida 

0 ,2  % de aclarador de poliéster I I

24.0  % de perborato

0 ,4  % de proteasa (500 LVE/g)

1 .0  % de amilasa (750 SKBE/g)

el re s to , perfume y agua

EJEMPLO 23

' Agente de lavado para todos lo s fin es como el

del Ejemplo 1 .



4,6 % de sulfonato de éter de ácido graso

2.3 % de sulfato de alcohol de coco

2,0 % de alcohol o le ílico  + 5 KO

6.3 % de jabón 1022

5. 8,0 % de aminopropionato de dicocoalquilo

1 ,9  % de CMC 

0,25 % de EDTA

5,0 % de NTA

24,0 % de Na P 0 
3 5 10

10. 8 ,0 % de Na CO 
2 3

4,0 % de s ilic a to  soluble

0,4 % de aclarador de algodón

0,04 % de aclarador de poliamida

25,0 % de perborato
15. 1,5 % de proteasa (1875 LVE/g)

el resto , perfume y agua 

EJEMPLO 24

20. Agente de lavado para todos los fines como el 

del Ejemplo 1.

7 ,9  % de sulfonato de alcano

1.7 % de sulfato de alcohol de coco

2.7 % de alcohol o le ílico  + 10 KO 

0,4 % de inhibidor de la  espuma25.



6,8  % de acetato  de d io ctilo

1 .2  % de CMC

0 ,5  % de EDTA

38,0  % de Na P 0
5 3 io

5 . 3 ,3  % de s i l ic a to  soluble

0,18  % de aclarador de algodón 

0 ,5  % de aclarador de poliamida

0,15 % de aclarador de p o liá ste r  I  

0 ,1  % de aclarador de p o liá ste r  I I  

1 0 . 23)5 % de perborato

2 .0  % de amilasa (1500 SKBE/g)

el re s to , colorante verdiazul perfume y agua

EJEMPLO 25 

15.

Agente de lavado para todos los fin es como el 

del Ejemplo 1.

5 .5  % de sulfonato de d e f in a

2.5  % de su lfato  de alcohol de sebo

20. 3 ,5  % de alcohol o le ílic o  + 10 XO

7 . 2  % de jabón 1022

7 .5  % de acetato  de d io ctilo

1 ,4  % de CMC 

0 ,4  % de EDTA

8 .0  % de NTA25
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21.0 % de Na P 0
. 5 3 io

4,2  % de s ilic a to  soluble

3,0 % de MgSiÔ

0,35% de aclarador de algodón 

5. 0,03 % de aclarador de poliamida

0,7 % de aclarador de poliáster I I

22.0 % de perborato

0,8 % de proteasa (1000 LVE/g) 
el resto , perfume y agua

10.
EJEMPLO 26

Agente de lavado destinado con preferencia a l uso 

para la  ropa de color y "de cuidado lig ero ", a temperaturas 

15. hasta 603C, pero que también a temperaturas hasta 100SC t ie ­

ne suficiente amortiguación de la  espuma.

9.8 % de sulfato de éter de alcohol o le ílico

1.8  % de sulfato de alcohol de coco

5.0 % de alcohol o le ílico  + 5 RO

20. 5 ,0  % de jabón 1222 b

5.0 % de acetato de d ioctilo

1.5 % de CMC

33,0 % de Na P 0
, 5 3 io

3.5 % de s ilic a to  soluble

25. 5,0 % de Na SO
2 4



22,0 % de perborato 

0 ,3  % de proteasa (375 LVE/g) 

el re s to , perfume y agua.

5 . EJEMPLO 27

1 0.

Agente de lavado destinado con preferencia a l  

lavado de géneros te x t i le s  "de cuidado lig e ro " , a tempe­

ratu ras hasta 60BC, aunque también a temperaturas hasta  

100SC está  asegurado en l a  espuma.

15.

20.

5 ,6 %

1 ,0 %

1 ,0 %

3 ,0 %

3 ,0 %

0,5 %

7 ,0 %

1 ,3 %

10,0 %

35,0 %

3,7 %

18 ,0 %

0 ,5 %

 ̂ 5 3 io
3,7 % de s i l ic a to  soluble

el re s to , perfume y agua



EJEMPLO 28

5 .

1 0 .

15.

Este agente de lavado tiene el mismo campo dé 

aplicación que el producto del Ejemplo 8 .

1 2 ,9  % de ABS

5 .0  % de sulfato  de é ter de alcohol de coco

2 ,5  % de sulfato  de alcohol de coco

9 .0  % de aminopropianato de dicocoalquilo  

1 ,7  % de CNC

48,0

4 ,5

10 ,0

0,2

0 ,5

0 ,5

el resto ,

% de Na P 0
5 3 10

de s i l ic a to  soluble

% de Na SO 
2 4

% de proteasa (250 LVE/g) 

% de amilasa '(375 SKBE/g) 

% de lip a sa  (50 lE /g )

perfume y agua

EJEMPLO 29

20. Agento de lavado previo, pero que en caso

de necesidad puede usarse también a temperaturas de 

ebullición sin que cause exceso de espuma.

1 .0  % de alcohol o le ílico  + 5 XO

7 .0  % de alcohol o le ílic o  + 10 XO 

0 ,3  % de inhibidor de l a  espuma25
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3)0  % de acetato  de d io ctilo
1 ,6  % de CMC

0,5  % de EDTA

4 ,0  % de s i l ic a to  soluble 

0 ,3  % de aclarador de algodón 

0 ,05  % de aclarador de poliamida

22,0  % de su lfato  sódico

5.

1 0.
0 ,6  % de proteasa (750 LVE/g) 

0 ,3  % de amilasa (225 SKBE/g)

0 ,4  % de lip a sa  (40 IE /g) 

el re s to , perfume y agua.

Si se lavan con la s  combinaciones de tensiuros  

o lo s  agentes de lavado de este invento géneros te x t i le s  

(en p a rticu la r , de algodón) que presenten manchas de a l­

búmina, almidón y/o  grasa, la s  enzimas contenidas en dichas 

combinaciones y en dichos agentes originan, aún a tempera­

turas relativam ente b ajas, l a  desaparición más rápida de 

la  suciedad, especialmente cuando se t r a ta  de manchas se -
20.

cas de sangre, pus, sa lsa  de asado, e tc é te ra . Los suavi­

zantes te x t i le s  contenidos en lo s productos de este  inven­

to pueden entonces actuar ya sobre lo s  géneros te x t i le s  en 

un momento relativam ente temprano del proceso de lavado.

De esta  forma se consigue una acción combinada de la s  en- 
25.

zimas y lo s suavizantes t e x t i le s .
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Siempre que se tenga intención de poner a l a  

venta^ no los agentes de lavado acabados, sino combina­

ciones de tensiuros con un contenido de enzimas, esto 

re su lta  perfectamente posibles la s  formulaciones para ta le s  

5. combinaciones de tensiuros con contenido de enzimas sé- de­

ducen sin d ificu ltad  de los ejemplos an terio res , por omi­

sión de la s  substancias estru ctu rales (CMC hasta perborato, 

así como colorantes y perfumes). Pero además existe  la  posi­

bilidad de incorporar también a la s  combinaciones de tensiu- 

10 . ros componentes que se hallan en pequeñas cantidades en las  

substancias estru ctu ra les , como, por ejemplo, suspensores de 

l a  suciedad (CMC), formadores de complejo (EDTA) y aclarado- 

r e s . En el caso del Ejemplo 10, esta  combinación de tensiu­

ros se h a lla  en forma de pasta, teniendo en cuenta las  gran- 

15. des cantidades de no iónicos.



N O T A

D escrito ol objeto aol présent?! invento, se decla­

ran nueva s y de propia invención las  siv u ientes reiv in d ica­

ciones con prioridad ue la s  demandas de patentes alemanas 

numéros H 63320 IVa/23e del 19 de Ju lio  de 1 .967 y número*.

P 1767 142.0  del 5 de a b ril  de 1 .9 6 8 .

1 . Procedimiento para la  preparación de agentes 

de lavado te x t i le s  a base de tensiuros aniónicos y/o anf o- 

te ro s  y/o no iónicos y un suavizante t e x t i l ,  caracterizado

porque se mezcla en forma de por s i conocida, en e l  agente 

de lavado, en calidad de suavizante t e x t i l ,  de 80 a 10% en 

peso, calculado sobre e l  peso t o ta l  del agente de lavado, 

de ácidos carb oxílico s de la fórmula general

R,
***\

/
X 000H

donde

Rl y Rg representa ra d ica les  alq u iIleo s de cadena l i ­

neal o ram ificada, iguales o d iferen tes, con 6 

a 18 átomos de carbono, 

mientras que

X representa uno de los rad ica les  siguientes



donde

n sign ifica los números enteros 0 a 2,
m sign ifica los números enteros 1 0 2 y

P sign ifica los números enteros 2 0 3,
0 de las respectivas sales solubles en agua. :

2 .  -  Procedimiento según la reivindicación 1, carac­

terizado en que los tansiaros según a) de la reivindicación

1 se hallan en cantidades de 75 a 35 % en peso y los suavizan- 

te s  te x tile s  se hallan en cantidades de 25 a 65 % en peso.

3 . -  Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, 

caracterizado en que uno de los radicales R̂  y R̂  contiene

a lo suro e l doble de átomos de carbono que e l otro y en-par­

ticu lar 1,5 veces más átomos do carbono que e l otro.

4 .  -  Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 3, 

caracterizado por un contenido de suavizantes te x tile s  que en 

los radicales y Rg contienen en to ta l 14 a 20 átomos de 

carbono.

5 . -  Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 4, 

caracteri zade en que los tensiuros según a) de la  reivindica­

ción 1 constan en esencia de sulfonatos capilaractivos y/o 

sulfatos capilaractivos y/o jabón y/o tensiuros no iónicos.

6 . -  Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 5 

caracterizado en que los tensiuros aniónicos constituyen a 

lo menos e l 50 % de los tensiuros según a) de la reivindica-



5.

10 .

15.

20.

2 5 .

7. Procedimiento según la s  reivindicaciones 1 a 6 , 

caracterizado en qu.e los ácidos grasos presentes en los jabo­

nes constan en e l  50% a lo menos de ácidos con 16 a 30 áto­

mos de carbono y preferentemente de 3% a lo menos, y en par­

tic u la r  de más del 5%, de ácidos con 5 átomos de carbono.

8 . Procedimiento según la s  reivindicaciones 1 a 7 ,. 

caracterizado en que los ácidos grasos saturados que contie­

nen a lo menos 16 átomos de carbono constituyen e l  50% a lo . 

menos de toda la  parte de jabón.

9 . Procedimiento, según la s  reivindicaciones 1 a 8 , 

para preparar agentes de lavado y au x ilia ro s  do lavado que 

contienen combinaciones de ten siu ro s, caracterizado por mez­

clarse  eventualmente componentes usuales de los  

detergentes, de modo que e l  to ta l  de la combinación de te n si­

uros constituye e l  5 a 80% en poso, y preferentemente e l 15 a 

40 % en poso, y los demás componentes usuales de los detergen­

te s  constituyan e l  20 a 95 % en poso y preferentemente e l  85

a 60 %, en p^so, de todo ol agente do lavado.

10. Procedimiento según la  reivin d icación  9 , carac­

terizado en que los demás componentes usuales da los detergen­

te s  constan en e l 30 % a lo menos, y preferentemente en e l  

50% a lo menos de su peso, do fo sfa to s  condensados y/o forma- 

dores orgánicos de complejos.

11. Procedimiento según las reivindicaciones 9 y 10,

caracterizado porque ol agente de lavado se mezcla con:



8 á 50 %, y preferentemente 12 .a 30 %, en poso, de una '

' combinación de tcnsiuros constituida por .

- , . O a '70.%, y preferentemente 25 a 65 %, en peso,

. . .........  de tensiuroc del tipo de sulfonato y/o

5. - ; ...  de sulfato', . _ ^

' " O a 70 %, y preferentemente 5 a 40 %, en peso,

. . de tcnsiuros no iónicos, ;

_________ 0 a 70 %, y preferentemente 10 a 50 %, en pesó, '

de jabón,

10.  ̂ 20 a 80 %, y preferentemente 25 a 65 en poso,

- de ácidos carb oxálicos de cadena rami­

. * ' ficada, ' . .

0 a 6 %, y preferentemente 0,5 a 3 %, en peso,

- . ' de estabilizador de la  espuma y - ; .

15' 0 a 8 %, y preferentemente 0,5 a 6 %, cu peso,

- .  -do inhibidor de la  espuma, de prefe­

. ' rend a que no tenga carácter de tcn-

siuro.

20 a 89 %, y preferentemente 40 a 85 %, en peso, de subs- 

20. ' tan d a estructural de la  que una parte, a ¡lo

menos, tiene reacción a lca lin a , y con ta l de 

que la  cantidad de las substancias estructurales 

de reacción alcalina y neutra importe preferen­

temente de 0,5 a 7 veces, y en particular do 1 . 

a 5 veces, ol to ta l de la  substancia do a c tiv i­

dad detergente, y
2 5 .



3 a 30 % en peso do otros componentes do los agentes de 

lavado, cono por ejemplo componentes de blan­

queo y agua.

12. Procedimiento según las  reiv in d icacio es 9 a 10, 

caracterizado porque se mezcla con lo s agentes de 5 a 8 %

en peso de una combinación de tensiuros según la s  reiv in d ica­

ciones 1 a 8 y 95 a 92 % en peso de otros ingredientes usua­

le s  de los agentes de lavado a u x ilia re s .

13. Procedimiento según la s  reivindicaciones 1 a 8 , 

caracterizado porque las  combinaciones so mezclan con enzimas.

14. Procedimiento según la s  reivin dicacion es 10 a 12 

caracterizado porque los agentes se mezclan con enzimas.

15. Procedimiento, según la  reivin dicación  14, para 

preparar combinaciones do tensiuros u tilis a b io s  como agentes 

de lavado t e x t i l ,  y agentes de lavado y au x ilia re s  del layado 

que contengan estas  combinaciones, según la  reivindicación  

1 4 , caracterizado porque la combinación se mezcla, en concep­

to de enzimas, con proteasas y/o amilanas y/o lip a sa s .

16. Procedimiento según la s  reivin dicacion es 1 a 8 , 

13 y 15, caracterizado en que los contenidos de enzimas corres  

ponden a la s  actividades sigu ientes:

para la s  p roteasas, 62,5 -  50 000 y, preferentemente,

250 -  15 000 LVE/g de la  combina­

ción de ten siu ros,



*para la s  amilasasy 25 -  50 000 y , preferentemente,

125 -  15 000 SHBE/g de la  combina­

ción de ten siuros,

para la s  lip a sa s , 2 ,5  -  10 000 y , preferentemente

12,5 -  3 500 IE/g de la  combinación 

de ten siu ros.

17. -  Procedimiento según la s  reivindicaciones 9 a 12 , 

14 y 1!?! caracterizado en que lo s contenidos de enzimas co­

rresponden a la s  actividades sigu ientes:

* para la s  proteasao, 50 -  5000 y,, preferentemente,

100 -  2500 LVE/g del agente de lav a­

do o a u x ilia r  del lavado

para la s  am ilasas, 20 -  5000 y , preferentemente,

50 -  2000 SKBE/g del agente de lava­

do o a u x ilia r  de lavado

para la s  lip a sa s , 2 -  1000 y , preferentemente,

5 -  500 IE/g del agente de lavado 

o a u x ilia r  del lavado.

; 1 8 . -  Procedimiento según la s  reivindicaciones 1 a 17, 

caracterizad o en que lo s  inhibidores do la  espuma sin carác­

t e r  de tensiuros se hallan mezclados en forma de p artícu las  

d iscre ta s  con lo s  otros ingredientes del preparado.

19 . -  Procedimiento, según la  reivin dicación  18, para 

la  obtención do preparados en estado sólido y derramable, c a -  

racterizad o  en-que lo s  inhibidores de la  espuma están combi­

nados oon p artícu las  sólidas del preparado o de un componente
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áólido del preparado y pueden envolver t o ta l  o parcialmente 

dichas p artícu las  sólid as.

20. Procedimiento, según la  reivin dicación  18, para 

la  obtención de preparados en estado pastoso, caracterizado

5 . en que lo s inhibidores de la  espuma se hallan dispersos gro­

seramente en la  pasta, en forma de polvo sólido o de granu­

lo s .

21. Procedimiento para preparar combinaciones de ten -  

siuros aniónicos y/o anfóteros y/o no ió n ico s.

10, Según se describe y reiv in d ica  en la  presente memoria

d escrip tiv a que consta de 62 hojas fo liad as y e s c r ita s  a ma­

quina por una sola cara .

Madrid, a 17 Ju lio  1968
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