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Las cintas aislantes, por ejemplo las cintas de mica
para el aislamiento de mAquinas eléctricas estln constitui-
das por una hoja de laminillas de mica aglomeradas pegadas
sobre un soporte de una resistencia mecfnica conveniente de

S.= Dpapel, fibra de vidrio, fieltro de fibras sintéticas, peli-
cula termoplastica etc. Las laminillas de mica pueden ser re-
lativamente grandes o bien muy pequeilas como sucede en los
productos llamados papel de mica y cuyas pequefias laminillas
son obtenidas bien por descomposicibn mecénica o bien por

10~ descomposicidn térmica y quimica del mineral. Las cintas ais-
lantes de este género son enrolladas por ejemplo alrededor
de los conductores eléctricos antes de colocarlos en muescas
de méquinas eléctricas. Después del encinbado, el aislamien-
to de mica es impregnado, generalmente bajo vacio, con un

15.,= Dbarniz aislante conveniente. El encintado de los conductores
por medio de cintas de mica presenta algunas dificultades.
Como la cinta estd constituida por un delgado soporte, tenaz
y flexible y una carga de mica, mis gruesa y ficilmente defor-
mable, la carga de mica forma ficilmente engrosamientos en el

20,= lugar de los pliegues del soporte. Por otra parte, bajo el
esfuerzo ejercido por el encintado, sirviendo de lubricante
la mica, se puede producir un deslizamiento lateral de la ca=
pa de mica con relacién al soporte.

El invento tiene por objeto paliar estas dificultades,

25.=~ facilitar el encintado y hacerle més répido.
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La cinta aislante seglin el invento, esti caracterizada
por al menos una cinta interior que desliza ficilmente so-
bre un soporte y por una funda porosa o perforada que revis-
te esta o estas cinbtas interiores, sin estar solidarizada
con ninguna de las cintas inbteriores. Las cintas interlores
pueden estar constituidas particularmente por fragmentos de
mica pegados uno a otro o por laminillas de mica aglomeradas
sin ayuda de cola o de barniz. Esta Gltima solucibén puede
ser considerada sin peligro, a pesar de la gran facilidad de
las cintas de laminillas de mica aglomeradas sin ayuda de co~
la o de barniz, pues la funda las protege eficazmente. Las
cintas interiores pueden también estar impregnadas de un bar-
niz, incluso de un banirz pegajoso. En este caso, la funda
protege las manos del obrero que manipula siempre un produc-
to seco. Esta ventaja es apreciada igualmente cuando el en-
cintado es realizado por una mAquina. Es particularmente po-
sible prever un gran nfmero de cintas interiores en el inte-
rior de una funda, pues en razén del hecho de que deslizan
ficilmente una sobre otra y sobre el soporte constituido por
la funda, no es de temer la formacidn de pliegues y de engro-
samientos. Incluso angulos muy vivos pueden ser encintados
por medio de una cinta relativamente gruesa en la cual la
proporcidén del material de la funda puede ser mentenida ex-
tremadamente pequefia con relacibn al producto aislante que
constituye las cintas interiores. Como la funda no debe ser
deslizante, puede asegurar una colocacibén muy firme de les
cintas aislantes interiores, sin permitir deslizamientos la-
terales. El nfmero de capas de encintado puede ser reducido
a un mfnimo, gracias al espesor relativamente grande de la

cinta.
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El invento tiene por objeto también un procedimiento de
fabricacidén de cintas aislantes. Durante la fabricacidén de ho-
jas de laminillas de mica, se confeccionan en general hojas
relativamente anchas por ejemplo de 450 & 1.200 mm. Es pues
necesario cortar estas hojas en cintas cuya anchura no es mis
que una fraccidn de la de las hojas.

Segln el invento, la cinta aislante es fabricada a par-
tir de una hoja aislante de laminillas aglomeradas sin ayuda
de cola o de adhesivo por el hecho de que se recubre esta ho-
Ja por los dos lados por hojas de soporte porosas o perfora~
das, de que se cbsen‘juntos los sopoxrtes ¥y la hoja aislante
por varias costuras parelelas al borde de la hoja y de que se
corta en cintas la hoja asi confeccionada.

81 la cinta interior esti constituida por papel de mica,

~es decir laminillas muy pequefias aglomeradas sin syuda de co-

la o de adhesivo, la mayor fragilidad de la cinta interior
impide una solidarizacién de la hoja interior con los bordes
cosidos. En efecto, una vez que se ejerce un esfuerzo de ma-
nera diferente por una parte sobre el borde cosido y la hoja
en el interior, esta ﬁlt%ma se debilita en la proximidad de
los bordes y finalmente se suelta, de manera que, a pesar de
la solidarizacidn aparece realizada por la costura, una cinta
confeccionada de esta maners ofrece pricticamente las mismas
ventajas que la cinta anterior.

Si por el contrario, la cinta interior estd comnstituida
por laminillas mayores como las utilizadas por ejemplo para
las hojas de leminillas de mica fabricadas a mano, basta es—
coger una puntada de costura de amplitud muy pequefia en la
cual las picaduras de agujas estén suficientemente préximas

para que las laminillas cogidas en las costuras sean automb-
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ticamente seccionadas en toda la longitud de las costuras.
En este caso también se encuentra uno, a pesar de las spa~
riencias, ante una cinta segfin el invento.

La ventaja de este procedimiento es el hecho de gque se
puede partir de una hoja aislante de anchura relativamente
grande para fabricar cintas estrechas por simple corte. El
corte se hace solamente cuando la funda estd ya puesta y
cuando el inconveniente de la gran fragilidad debida a la
ausencia del adhesivo ha desaparecido.

El invento estéd explicado en lo que sigue con relacidn
a algunos ejemplos de formas de ejecucidn con referencia al
dibujo adjunto. La Unica figura del dibujo representa una ho-
ja 1 de gran anchura, de laminillas de mica cuya dimensidn
mayor no sobrepasa apenas algunos milimetros. Estas lamini- .
llas estén aglomeradas sin ayuda de cola o de barniz. La hoja
de mica esti recubierta a los dos lados por una hoja de pro-
teccidén de un fieltro sintético y provista de cosburas 2, que
atraviesan el conjunto. Las costuras estin dispuestas parale-
lamente a los bordes de la hoja y permiten un corte de la ho-
Jja en cintas estrechas cuya anchura, por ejemplo 50 mm., no
es mls que una fraccidén de la de la hoja, por ejemplo 450 mm.
En lugar de utilizar hojas de laminillas de mica, es posible
también utilizar une hoja de laminillas de otro minersl o de
una materia artificial por ejemplo widrio.

Segln otros dos ejemplos de formas de ejecucibn, tres
cintas de laminillas de mica aglomeradas de unsa décima de mi-
1imetro de espesor y de 30 mm. de asnchura estén unidas y ro-
deadas por dos cintas de anchura ligeramente mayor de fieltro
de poliester. Estas dos cintas estin soldadas juntas por el

cogtado de manera que formen una funda que rodea las tres cin-
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tas de mica. Otras materias convenlentes para servir de fun-
da son por ejemplo las utilizadas hasta ahora como soporbe
para las cintas de mica, o sea, papeles, tejidos, peliculas,
etc. En el caso de pelicula es preferible proveerla de per-
foraciones con el fin de facilitar la impregnacidn ulterior
del aislamiento. La funda puede ser realizada bien por pega-
do, bien por soldadura termoplésticaz, si es de material ter-
mopléstico. Puede también ser cosida o ser prefsbricada en-
teramente, siendo enfiladas las cintas aislantes interiores
en la funda.

Una cinta de aislamiento de 3/10 de espesor y de 170
mm. de anchura recubierta con un banirz pegajoso es revesti-
da con una funda de papel relativamente denso. La funda esti
constituida por una primera cinta de papel de la misma anchu-
ra que la cinta de amianto y una cinta de papel mis ancha cu-
yos bordes son rebabidos sobre la primera cinta para ser pe-

gados a ella.

NOTA,

mmsz====

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en Espaiia,
por veinte afios, son los siguientes:

12,- Mejoras introducidas en la fabricacién de cintas
aislantes caracterizadas porque las mismas se proveen de una
cinta aislante interior que desliza ficilmente sobre un so=-
porte y con una funda porosa o perforada que reviste esta o
estas cintas interiores sin ser solidarizada con ninguna de
las cintas interiores.

29,- Mejoras segln el punto 12, caracterizadas porque

por medio de un barniz se hace que la cinta interior se des-
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145.~ lice fhcilmente sobre un soporte.

39, Mejoras segln los puntos 12 6 22, caracterizadas
porque la cinta interior que desliza ficilmente sobre el so-
porte estl constituida por laminillas de mica o por lamini-
llas de vidrio.

150.~ 49,.~ lejoras segln los puntos 12, 22 § 32, caracteriza-
das porque se parte de una hoja aislante de laminillas aglo~
meradas sin ayuda de cola o de barniz, por el hecho de que se
recubre esta hoja por los dos lados por una hoja soporte po-
rosa o perforada, porque se cosen juntos hoja aislante y so-

155.~ porte por varias costuras paralelas al borde de la hoja y
porque se corta en cintas la hoja asi confeccionada.

52,- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE CINTAS
AISLANTES", todo tal y conforme se describe en la presente
memoria, la cual consta de 160 lineas y a titulo de ejemplo

160.~ se represenba en el adjunto dibujo.
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