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MEMORIA DESCRIPTITIVA
de unae Patente de Invencidn a nombre de;
DR. HEREERT LOGHNER; de nacionzlidad ale
mana; domiciliado en 4152 KEMPEN-NﬁRH.;

An Gymnesium 28a (Alemanis); por;“EROCED;
MIENTO PARA TA FABRICACION DE TELAS NO TE
JIDAS PERFORADAS CON AGUJAS; DE DIFERENTES
COLORES Y CON DISENOS FORMANDO FIGURAS"

I

Pare la fabricacidn de teles no tejidas perforadas con
agujas? gue se pueden emplear por ejemplo como recubrimientos de:
suelos, se procede en la forma de fabricar capas de tela no teji
da con peso de verios cientosm de gremos por metro cuadrado, que
con ayuda de méquinas de agujas se refuerzan y se clavan gobre un
meterial de sovorte, por regla general tejido de yute. Las fibras
de 1a tela no tejida se enlagan entre sl por medio de une tabla de
agujas movida hacia arripa ¥ hacia abejo, con ayuda de muchas mi=-
les de agujas especiales, y se anclan en el tejido de soporte.

Por regla general se emplean en dichas telas no tejidas,

dentro de las distintas capas que se enlazan mecénicamente or medlo
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de las agujas? diferentes tipos de fibras; estando formada la
cape superior, en la que entran‘mas agujas; en la mayoria de
los casoslpor filras sintéticas, con miras & una mejor calidad
del producto fabricado.
En edicion el enlazamiento mecénico de las distintes

cépas de tela no tejide efectuado.por las esgujes, se realiza
otro refuerzo por medio de aglubinantes quimicos. Como aglutinan-
tes quimicos interesan de un modgApreferente los ésteres LACTOomo_
leculares del deido poliacrilico, el butadieno-acrilnitrilo, el
butadieno~estireno y 6tras matgrias similares.

, Tas telas novtejidas,;faﬁricédas esl con ayuda de agu-
jas, tienen una superficie lisa, en la que las fitras estén situa-
das en forme plens. y en 12 cual de un modo més O menos pronuncia-

do, segln la intensided del Yrabejo de las agujas empleadas, se

‘conoce el proceso de perforacion en forme de acenaladuras produ-

cidas por las puntadas de 1ag»agujas.;

’ Todas estas telas no tejidas perforadas con agujes
¥ que sirven pre?erentemente como recubrimientos de suelos, son
de un solo éolor, o de color entremezclado si se trata de fibras
de distintos colores éue en esta mezcle se han introducido en la
méquina productora de telaé no tejides. EL tlpo de color entremez-—
clado he tenido la meyor aceptacidn.

Se ha intentada proveer a dichas telas no tejidas, per-

forades con agujes de un dibujo en colores, por medio de estampa-

cidn, tel como se acosbumbra en las alfombtras tejidas. Méqu;nas
de estampacidén de este tipo también> han sido perfecéionadas, Paro
resultan extraordinariamente complicadas y de d{ficil menejo tée-
nico. La dificultad del estempado radica principalmehte en que-

el género pesado y casi siempre ancho tiene que ser conducido co=-



Da

10.

15.

20,

25.

rrectamente y en regla a trevés de la méquine estempadora. Hay que
consegvir une penetrecidn homogénea y profunda del colorante y
une distribucién uniforme del colorante en el velo de fibras, por-
que de lo contrario se regiente la wniformidad del proceso de esg- -
tampado y se produce un desecho considerable. Una dificultad es-
pecial constituye la fijmeidn del colorante. 4 pesar del elevado
congumo de colorante por un;dad de superficie, se quiere que que-
de poco colorante sin fijar, ya que este tlene que ser eliminado
por laveado. Si queda colorante que no ha side fijado, entonces

gse disminuyenlas buenas cualidade; para el uso, en particuler la
resistencie contra el frotamiento, y espesantes remanentes harian
que el tacto fuera mis duro. '

Tos géneros de tapiceria asi estempados admiten durante
el estampado mismo y més tarde eﬁ le vaporizacién, pero en espg—
cial durente el lavado posterior, grandes cantidades de liquido,
que hay que eliminar de la mercancia por medio del secado. De esto

resulte une serie de operaciones con un considerable consumo de

. energla, sin que hasta shora se havan conseguido resultados tecnica-

y econdmicamente satisfactorios que se hubiesen impuesto en la prég
tica. ,

En contraposicion & esto se encontrd que de acuerdo
con el invento se pueden proveer las telas no tejidas perforades
por egujes sin grandes procesos de trabajo ni instalaciones_mecé?>'
nicas sdicioneles de dibujos figurados én colores duraderos, con
lo cuel el meterial no tejido perforado con agujas, recibe al mis-
mo tiempo un velo en su superficie y el valor de este material
experimente un aumento en comparecidn con los métodos de fabrica-

cidn conocidoge
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Segﬁn el procedimiento de acuerdo con el inﬁentof 8 difee-
rencia de la conocide teénica de la perforacidn con agujes, elves
de le tela no tejida perforada con agujas debe preverse como cara
delantera.

. Al efecto se febrica primero en forms conocide - pero
preferentemente sin el empleo de un tejido de soporte - un material
fitroso de un solo color compuesto de varias capas de tela no teji~
da unidas entre sl por perforecidn por medio de agujes.

Sob;e egte bande no tejida, perforada por asgujas y de
un golo dolar, se colocan en disposicién.regular‘o irregular piezas
de #ela no tejildae perforada de otro color y tal vez de varios colo-
res, y con el empleo de agujes especiales se pasen a través de la te-
le. no tejide perforadé que estéd situade debajo y se unen con este
mecénica. Tas plezes de tele no tejide de diferentes colores que
estén destinadas a la perforacion por medio de agujas, se obtienen

recortdndolas, estempandolas o de otro modo adecuado. De un modo pre-

- ferente se traterd aqui de figuras geométricas como tridngulos, cua-

drdngulos, poligonos, circulos etec.

Lag piezas de tela no tejida de varios colores pueden
colocarge de menera que cubren por completo y sin junterse a la
bande de tela no ‘tejide sobre la cual se ponen. Pero también pue-
den quedsr intersticios entre las plezas de diferentes colores co-
locadas. o

Te pérforacién de efectia preferentemente con el empleo
de agujas especiales, que en posible tienen garfios solamente en
la puntae de la aguje y que deben tener una longitud tal que lag fi-
bras eprisionadas por los garfios se hacen pasar ampliamente a tra-

veg de la tela no tejide que se encuentra debajo; Como resultado de
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egte modo-de proceder las fibres de las piesas de maferial no
tejido superpuestas perforadas por las agujas salen por el re-
vés de la bende de tels no tejide que se encuentra debajo y Iro-
ducen aqui el efecto Ge un correspondiente dibujo en colores en

5. el revés de la tela. Segin la tupidez y la intensidad de la peﬁtg
recién con las agujas y segin le longitud de les fibras emplea~
das en las plezas de tela no tejida se forma solwe el revés de la
‘tela no tejida que se encuentra abejo un velo de fibras de color,
en la intensidad de cuyo color y su tupidez se puede inflgir y

10. que produce hermosos y caracteristicos efectos cromiticos, como n¥
se pueden conseguir por el estempado ni por la tejeduria. _

En cuanto en este tipo de dibujos de color de telaa no
tejidas quedan intergticios entre las piegzas de tela no tejida
coloreade superpuesta, se obtiene ademis en el revés un efecto de

15, relieve gue normelmente, por ejemplo en la técnica de la tejedurie
ge puede conseguir solemente por medio de procedimientos muy com- |
plicados. ’

El refuerzo adicionel por medio de eglutinentes quimicos
ge puede real;zar en forms convencional, quiere decir mediante

20, befio completo, derreme o aplicacidn con rodillos sobre el_revés '
por el medio de espumear o introducir el aglutimante desde el re~
vés o blen por un procedimiento combinado de impregnacion y de dew
rrame. ‘

Como aglutinantes quimicos ge pueden emplear las conoci-

25. das dispersiones de pldsticos arriba mencionadas.

Sin embargo, parse conserver el velo formado durantg el

refuerzo quimico de acuerdo con el procedimiento del invento, se

recomiende emplear un procedimiento de refuerzo quimico adicionel
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por medio de aglutinentes en el que e evite un aplastamiento del
velo. Pare el secado y la condensacidn del aglutinante interese aqui
de un modo preferente ei procedimiento de acuerdo con la petente
suize Ném. 422.696.

También se pueden emplear oftros procedimientos disﬁin?os'
del refuerzo quimico, como la impregnagién en un bafio completo,
el derreme o la aplicacidn con rodillos, ¥y después el velo aplastado
por este empleo se puede volver a leventar por medio de cilindros
cepilladéres; '

El revés de la tela no tejida esi febricada, perforada
con agujas y provista de dibujo, se pugde cubrir en forma conocida
revistiéndolo con compuestos plésticos, con lo cual se-pueden com-
penser también las desiguneldades del revés en el caso de existir
intersticios. A pegar de egto se conserve el caracter de reliéfe
de la cara delantera. ,

Ie téenica de la perforacin con agujas de acuerdo con
el invento pare la aplicecidn de dibujos de figuras, trae consigo
el mismo tlempo un meyor refuerzo mecdnico de la tela no tejida en
la tercere dimensidn, de modo que si se emplea este téonlca se pue-
de renunciar & un refuerzo por medio de un tejido intercalado que
en lo demds seria necesario, ¥ a peger de esto se obfienen carac—
teristlcas que eorresponden a 1a clese 1L o 1L - 2 de acuerdo con
Iisson (DGM Ne 1. 847.187)

Por fin, con el empleo de 1a tecnlca de perforscion
con agujes de acuerdo con el invento, debido a la formacidn de
un velo se puede obtener con la misme cantidad de fibras un nayor
espesor del cuerpo Ge tela no tejida en comparacidn con el espesor
de les telas no tejidas y perforadas con @guje en la forms conven—

cionel.
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Por el dibujo y la formzcidn de velo de zcuerdo con le
técnica de perforacidn con agujes segin el invegto, ge disminuye
considerablemente la sengibilidad a la suciedad, en comparacion
coh teles no tejides y perforadas con aguje gue se falricen de

acuerdo con el procedimiento convencional.

El procedimiento de zcuerdo con el invento encuentrs
su aplicacion préctice especialmente para recubrimienios de suelos
lo miemo en tiras pera colocarlo de pared a pared, como también
en forme de beldosas o de slfombras & la medida, y ademés para
revestir paredes. formar muebles, telas decorativas, telas para

abrigos y cosas similares.

EJENFLOS DE APLICACION

1) TUna tela no tejida perforada por agujas con un Deso
por m? de 300 gr. de fibras de polizmida, 12 den./60 mm, teHidas
en gris claro, se fabrica en forma convencional.

_ Unsa segunda téla no téjida perforada vor agujes con
un pPeso por ne de 500 gr. de fibras de poliamida, 18 den/90 mm,
tefiidas en rojo, se febrica también en forma convengional y ae
sonete después 2 un proceso de estampacién continuo, para lo eua;v
gse elige un dibujo igunal éue en leg chypesg perforadas por estempe~
cidn con por ejemplo agujeros 'redondos de 50 mm de didmetro cén
distancias longltudinales y transversales de 100 mm. Las plezas
gacadas por la egtampacidn se devuelven a la fabricacidn de la
tela no tejide v se emplean de nuevo, puestc que el material
no tejido en esta fase no estd ligado todavia quimicamente.

La tela no tejida estampada y perforads por agujas

. Id
ge une en un ‘tercer proceso de perforacion por agujas con el

empleo de agujas esveciales que alcanzan une intensidad ¥ profun~

dides de perforacion suficilente.
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En el revés se produce un dibujo que corresponde
a la figure superpuesta y estampada. EL rojo de la tela no
tejide estampade se une en egto parcislmente con el gris de
la tela no tejida inierior, de modo gue al lado del color gris
de los intersticios las superficies tefildas en rojo muestran
une mezcle entre gris y rojo con efecto rojo predominante.
Ie combinacién quimica se reslize ﬁor medio de impregnacidn en
un belio completo y el secafo subsiguiente en la estufa de ca=
nel. Ie superficie ge carde por medio de cepillos cil{ndricos,
de modo que se produce un dibujo en relieve. El revés se re-
cubre con un compuegto de latex en cantidad de 400‘gn/h2 (en
geco) y se sece.

2) Une tela no tejide perforada con agujas con un
peso de 400 gr. por m? compuesta de fibras de celulosa negras
tefildas en bruto, de 12 den./60 mm se fabrica en forma conven-
cional. Se fabricen otras tres bandas de tela no tejida con
un peso de 600 gr. por m2 en los colores parrén, Yerde y egris
claro 2 base de fibras de poliemida 15 den./80 mm, que se cor-
tan en tiras continuas de un ancho de 200 mm y se arrollen en
bobinas. '

Segin el procedimiento de acuerdo con el invento,
egtas tiras gé introducen en forma continuae, alternando }os co-
lores merron, verde y gris claro, sin dejar intersticios, y se
pe?foran éon las agujas. Se produce en el revés un velo cerra-
do, de 3 colores, con dibujo en tiras, en mezélas respectivas
de negro con marrén; verde y gris. Adicionalmente se refuerzae
la tela no tejida quinicamente por ¢l medio de egpumear sohre
sus dos caras une dispersion de pléstico a base de butadieno-

acrilnitrilo.
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El gecado se realiza en le estufa de cenal. A continua-
cidn se carda la superficie con uno o verios cepillos cilindri-
cos gituados uno tras otro, al objeto de volver a levantar el
velo que en parte ha quedado seplagtado por la aplicacidn del
aglutipante.

3) Se fabrica en forma convencional una tela no tejida

perforade por agujas con unmso de 250 gre por n®

y un ancho de
2 m, & bege de fibras de poliamide blances, 6 den./60 mm.

Una segunds tela neo tejida con un beso de 500 gr. por
m? de fibras de poliesmide de color azul oscuro, 18 den./90 mm,
con un ancho tembién de 2 m, se fabrica por el sistenma aerodind-
mico, por soplado solre un cilindro, perforado. Para conseguir
los intersticios en forme de figuras en la banda de tela, se co-
locan sobre la perfaac;én del tembor de soplade tiras adhesives
del tamafio %O‘x 120 mm, & 6 piezes en une fila con une digtencia
entre si de 350 mm y una distencie entre filas de 250 mm, de
modo que por el vuelo de las filras se formen en estos sitios
los intersticios correspondientes en la banda de telsho tejida.

A continuecion se unen las dos bandas de tela no teji=-
de en la forma ya descrita perforéndolas por medio de agujas.

El cuerpo de material no tejido agi obtenido se refuer-
za quimicamente de acuerdo con el ejemplo 1, se recubre en su
revés con un compuesto de latex (400 gr. en seco) y se recorta

en forma de tapices del tamafio de 2 x 3 m.

Se reivindice como nuevo y de propia invencidn.

1.~ Procedimiento pere la fabricacidn de telas no
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tejidas perforadas con agujas, de diferentes colores y con dise~
fiog formendo figuras, caracterizado porque sobre una banda de tela
no tejida perforada con agujas en forma convencional, de un solo
color o de color de mezcla, se ¢olocan en orden reguler o irre-
gular partes de bandas de tela no tejida de étro color y formendo
figuras, o tiras de bandas de tela no tejida, o bien bandas de
tela no tejida conteniendo intersticiosa modo de plantilla, ¥y

por medio de agujas espec;ales, que hacen posible una vrofundidad

de penetracién suficiente, se perforan tanto que una parte esen-

cial de las fibras arrastradas aparece en forma de velo de color-

en el revés de la tela no tejida que estéd situada debajo.

2.~ Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacion 1,
caracterizado porgue las partes de bhandas no tejidas gue formen
figuras o lag bandas de tela no tejida conteniendo intersticios
que estédn previstasg para ser perforades con agujas, se obtienen
por estempacidn. _

3.~ Procedinmiento, de acnerdo con las reivindicaciones
enteriores, caracterizado porque las bendas de tela no tejida
gue contienen intergtieios y estén previgtas pare ser perforadas
con agujes, se obtienen con el empleo del sisteme aerodindmico
pare la formacidn de teles fibrosas no tejidas por el medio de
cubrir parciélmente los tambores perforados que sirven para la
formacidn de la tela no tejida. |

4.~ Procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque las bandas de ‘tela no tejida pre .
vistas para ser perforadas con agujas y que contbienen intersticios
se obtienen introduciendo la bandg de tela no tejida, no ;efor~
zeda ni mecdnica- ni guimicamente, en un par de cilindros, tenien-
do un cilindro pias insertades que encuentran huecos corresnon-

dientes en el cilindro opuesto.
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5.- Procedimento, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque las agujas empleadas para la fer-
foracidn estdn provistas de garfios solamente en la punte de las
agujase.

6o~ Procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque las telas no tejidas perforadas
con agujas, después de fabricades se aglutinan ademas quimicamente
mediante su impregnacién en un baﬁo completo, por derreme 0 por
aplicacidn con rodillo en su revés, espumeado o introduciendo el
aglutinante desde el revés o bien por la combinacidn de los proce-
dimientos mencionados. . ‘ '

T.- Procedimiento, de acuerdo con lag reivindicaciones
anteriores, caracterizado poraue desvués del refuerzo quimico se
realiza un reoubrimiento del revés de la tela no tejida'perforé-
da con agujas. A

§.- Procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores. ceracterizado porque después del refuerzo quimico
ge realizae pars la completa regtitucion del velo un cardado con
uno o varios‘cepillos ¢ilindricos situados uno trés otro. |

9.~ “EROCEDIMIENTO PARA TA FABRICACION DE TELAS HO TETI-
DAS PERFORADAS CON AGUJAS, DE DIFERENTES COLORES Y CON DISENOS
FORMANDO FIGURAS".

Tal como ge describe y reivindica en la presente Memo-

ria Descriptive que consta de once hojas escritas a mdquina por
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