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PATENTE,
DE
INVENCION

s favor de COMPONENTES ELECTRONICOS, S. A. entidad espa-
Bola, domiciliaede en Barcelona, Calle Cércega, 56, por
"PROCEDIMIENTO PARA 1A FABRICACION DE CONDENSADORESY,

MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un procedimien-
to pgra la fabricacién de condensadores, dotado dentro del
proceso total,de un sistema de precisidn, que determina el
ataque mediante dcidos, de las cerdmicas metalizadas para

5. condensadores, con el fin de conseguir que su capacidad fi-
gure entre los limites prefijados.

En lineas generales el proceso total se inicia con
una operacién de niquelado de la cerdmina, para constituir
asi las superficies conductoras caracteristicas de los con-

10. densadores.
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Seguidamente se procede & uh ataque de los extre-
mos de tales cerdmicas, con dcido, con cuya accién se aco-
ta convenientemente la magnitud superficial de los planos
metalizados,

Para esta operacién, se toma todd tipo de precau~
ciones para que ios efectos 'de capilaridad no verien sensi-
blemente las deseadas cotas limites en la actuacidn del a-
cido, ,

Finalmente el proceso ée culmina por medio de ﬁnos

bafios electroliticos consiguiendose ls realizacidén de conden~

. sadores dotados de caracteristioas funcionales plenamente so-

tisfactorias,

Los dibmjos adjuntos muestran, & titulo de ejem=-
plo no limitativo del alcance de lazpresente invencidn, unas
formes preferidas de llevarla & la prdctica, en representa-
ciones esquemdticas. .

En dichos dibujos: ILa figura 1 representa un esque-
me ilustrativo de la operacidn de pegado de cerdmipas a una
place, y la cubricidn de los extremos respectivos con cera
o barniz; la figura 2 por su parte idealiza la operacidn de
inmersién de tales cerdminas, en el bafio dcido correspondien-
te; y finalmente la figura 3 se corresponde con un nuefo es-
quema que en este ocasidén expone la configuracidén final de uno

de los referidos componentes.

'Segin tales figuras, el procedimiento para la fa-
bricacidn de condensadores, segin la presente inveneidn, par-
te de elementos cerdmicos ~1- convenientemente configurados,

los cuales en una fase del proceso se asoclan a placas =2-



por adherencia, realizandose posteriormente una cubricién
del extremo correspondiente por medio de la cera o barniz
=3~ teniendo lugar andloge operacidén con cera o barniz —4-, ’
en el extremo opuesto,

5. A contimuacién se desarrolla la accidén del dei-
do cubierto con placas perforadas -5- estando el bafio ac—
tivo -6~ conveniéntemente dosificado, quedando ultinedos
los elementos, tras las operaciones complementarias, por
wna zona extrema ~7- atacada por el dcido y adjuntamente

10. a la cual figura el sector frontal ~8- inatacado. Asimis-
mo el extremo opuesto -9- presenta una zone atacada, mien-
tras que el correspondiente sector frontal -10-, mo mues-
tre. ataque por la operacién de protecciébn,

. De acuerde con las enumeraciones precedentes se

15, procede a continuacidn & efectusr una exposicién mds axhans-
tive del presente procedimiento para ia fabricacidén de con~
densadores,

Ias cerdmicas -l- se someten & un operacidén pre-
vie de niqueladb con la que todas sus superficies son pro-

20. vigtas de una fina 1dmina metdlica conductora, indispensa-
ble para la constitucidn de los condensadores en cuestidn,

Seguldamente debe procederse a dividor esta 14—
mina Yniecr en dos capas metdlizadas independientes que for-
maran las armaduras del condensador y ello ddndoles las di-

25, mensiones previgtas, ya que es sabido que la capacidad de
tales elementos es funcién directemente proporeional de
las superficies en cuestién. De este modo se controla efi-

cazmente y con tods precisidn, tal magnitud caracter{sti-
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Ello se.lleva 2 efecto, atanando los extremés .
superficiales ~7- y ~9~-, por medio de deido nitrico con
la concentracién adecvada, paralo cual se adhieren las
cerdmicas -l- 2 le placa -2- con papel adhesivo, opera~
cién que se sigue con la cubricidn con cera o barniz, de
las caras frontales =10~ y -8~, segin los ndcleos -3- y
e ad

La siguiente operacidén consiste en la inmérsién
de los elementos cerdmicos -l-, en los bafios deidos ~6-,
lo cuél exige cierta meticulosidad para calibrar perfec-
tamente el alcance de la accidn activa del dcido, que pre-
ferentemente es :decido nitrico.

En efecto, para evitar el menisco que se forma-
ria en la caso de introducir directamente los elementos ce-
rémicos en. &l bafio, se arbitren elementos complementarios
-5- constituido por placas perforadas, cuyos orificios po-
senn un didmetro ligeramente superior a los extremos de las
citadas piezas cerdmicas,

Las placas perforadas ~5- se disponen sobre el
bafio doido ~6- y en contacto con 61, de tal manera que el
dcido ascienda por capilaridad por tales orificios de mo-
do que siendo entonces la tensidn superficial despreciable,
no se forme menisco al introducir los elementos cerdmicos
-l-, por lo que calibrard perfectamente la cota del nivei
del dcido, y por tanto el nivel de accién de t2l solucién.

Finalmente se procede a unos batios electroliti-
cos que completan el proceso en aras de lograr una mayor

facilidad en la realizacién de las operaciones de montaje
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de componente,

Serdn independientes del alcance de la presente
invencidn, los detalles constructivos y demds caracteris-
ticas que no alteren su esencialidad, ptilizadas en su pues-
ta en prdctica, por quedar todo ello comprendido dentro

del espiritu de las siguientes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn:

1. Procedimiento para la fabricacién de condensa-
dores, caracterizado porque sucesivamente y con el orden de
prelacidén que se especifica, debe realizarse una operacioén
de niquelado de los elementos cerdmicos que se integran en
tales condensadores seguida de un ataque con el bafio dcido,
sobre los extremos de lag plezas cerdmices, continudndose
el proceso por medio de unos bafios electroliticos.

2.Procedimiento para la fabricacién de condensa-
dores, segin la reivindicaci6n anterior, caracterizado por-
que para llevar a efecto el ataque con bafio dcido, sobre
los elementos cerdmicos, se procede inicialmente & pegarlos
sobre plzcas con papel adhesivo, tras lo cual, log extromos
opuectos de las plezas se protegen con cera o barniz, por
sus caras frontales, para evitar que sobre ellas tenga lu-

gar la accisn del dcido, realizardose la correspondiente in-
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mersiép, previa ubicacidn de placas perforadas, sobre Hal -
bafio dcido, de manera que éste ascienda por capilaridad
por tales orificios, cuyos didmetros son levemente superio-
res & los cdrrespondientes & los elementos cerdmicos, de
manera que asi se evite la formacidn de meniscos que fal-
searfan las precisas cotes requeridas para determinar efi-
cazmente la capacidad de los elementos en cuestién.

3. Procedimiento para ia fabricaecidn de condensa-
dores,

La presente memoria consta de seis-hojas foliadas
escritas a mdquina por una sola cara.

Barcelonza, 9 de julio de 1968
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