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Se sabe que el temple de las hojas de vidrio
puede ser obtenido prensando la hoja de vidrio, previamente
recalentada hasta la proiimidad del reblandecimiento,

entre dos placas conductoras del calor, enfriadas interior-

nente por medio de una corriente de agua. Para evitar un

contacto directo entre las suﬁerficies de las placas -y la
superficie del vidrio, se interpone habitualmente entre
estas superficies una capa delgada de un material aislante,
por ejemplo, un tejido de wvidrio.

| SegﬁnAla presente invencién, en la cual ha cola-
borado M. André ROUGEUX, se constituye una de las dos formas
refrigerantes de prensadura por un cajon estanco, formado
sobre la superficie en contacto con la hoja de vidrio por
una membrana flexible, estanéa y resistente al calor;
este cajon esta provisto de una circulacidn de flaido
refrigerador bajo presidén, al contacto de la membrana.

Gracias a su flexibilidad la forma refrigeradora
conforme a la invencidn, se adapta de una forma perfecta
a la hoja de vidrio cualesquiera que sean las irregularida-
des de superficie, y simulténeamente asegura, gracias a la
viscosidad de la hoja de vidrio precalentada, la aplicacidn
perfecta de ésta contra la forma rigida. Esto asegura sobre
las dos caras de la hoja de vidrio una evacuacidén regular
de las calorias, particularmente favorables a la calidad
del temple obtenido.

La presidén del flyido refrigerador bajo la
membrana debe ser inferior a la presién de ajuste de las
formas, pero.suficiente para que la meﬁbrana pueda adaptar
1a»hoja de vidrio sobre la forma rigida. Una presiodn del

orden de 100 gramos por centimetro cuadrado puede convenir,

)



10

15

20

25

¥y la membrana debe ser de tal constitucidén que resista
mecinicamente a esta presidén y permanezca estanca a la
temperatura que ella es susceptible de alcanzar en contacto
con la hoja de vidrio, unos 200 grados‘centigrados aproxi-
madamente. Su conductibilidad térmica debe ser del mismo
orden que la de la forma rigida, de manera que se obtenga
un enfriamiento simétrico de las dos caras de la hoja de
vidrio.

Tal membrana puede estar constitulda, por ejemplo,
por un tejido de vidrio sin apresto, cuyas dos caras han
sido impregnadas regularmente de silicona, después prensa-
das con el fin de obtener un espesor constante y un pro-
ducto homogéneo.,

El impregnadc de silicona tiene por objeto prin-
cipal asegurar la estanqueidad de lamembrana y conferirle
elasticidad. Puede efectuarse solamente sobre una cara
del tejido. En este caso, durante el montaje, la cara no
impregnada esta colocada del lado de la hoja de vidrio.

En lo que concierne a la forma rigida opuesta
a la forma flexible conforme a la invencidn, el material
aislante del que se revisten habitualmente las formas de
este tipo, serd elegido de manera que asegure una evacua-
cidén de las calorias simétricas de las dos caras de la
hoja de vidrio.

Se describe en la invencidn un dispositivo para
el temple de hojas de vidrio por contacto mediante formas
refrigerantes, de las cuales una es rigida y la otra estd
constituida por un cajén estanco, cerrado sobre la cara
en contacto con la hoja de vidrio por una membrana flexible,

estanca y resistente al calor; este cajén estd ademas
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provisto de una circulacién de un £liido refrigerador
bajo presidn, al contacto con la membrana.

La invencién especifica que este dispositivo
puede ser aplicado eventualmente al temple de hojas de
vidrio biseladas y al de hojas de vidrio curvadas, y la
invencién tiene precisamente por objeto modos de realizaciédn
ventajosos del dispositivo segin la invencién com miras
a estas aplicaciones.‘

En un dispositivo, segin la invencidn, dispuesto
con miras a su aplicacién al temple de hojas de vidrio
biseladas, en particular de hojés de pequeflas dimensiones,
éstas, tanto en el curso del teple como durante las opera-

ciones que siguen o le preceden, estdn sostenidas por un

. saco de un tejido de fibras refractarias dispuesto verti-~

calmente; las formas refrigerantes estén tawbién en posi-
cién vertical. |

En la forma de realizacidn del dispositivo segin
la invencidn, més particularmente destinado al curvado-
temple de una hoja de vidrio, la forma de enfriamiento
constituldo por el cajdén estanco cerrado sobre una cara por
una membrana flexible, estd dispuesta por debajo de una
hamaca de un tejido de fibras de vidrio, tenso elésticamente,
preferentemente de forma regulable; el cajén y la hamaca
son llevados por un bastidor mévil apto para traerlos al
ﬁfincipio de la operacién de curvado-temple, debajo de un
dispositivo de traslacién y de colocacidn de lé hoja de
vidrio a templar. Este dispositivo estd asimismo dispuesto
debajo de una forma rigida de enfriamiento teniendo elemen-
tos escamoteables, que dejan caer la hoja de vidrio en

la hamaca en el momento del temple y abren paso para la
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forma rigida de enfriamiento, la cual baja entonces para
aplicar firmemente la hamaca y la hoja de vidrio que so-
porta, contra la membrana flexible del cajén estanco.

Los elementos escamoteables del dispositiveo de
traslacidén comprenderan ventajosamente dos semi-mesas,
perpendicularmenté mbéviles en el sentido del desplazami-~
ento de la hoja de vidrio, cada semi-mesa lleva consigo,
por una parte, una serie de rodillos locos, cuyo eje de
rotacidén es perpendicular al sentido de desplazamiento de
la hoja, y por otra parte, una placa verticalmente movil
Y gquipada de poleas locas cuyé eje de rotacién es perpen-
dicular al de los rodillos locos precedentes, la hoja de
vidrio, a la salida del horno que la lleva a su temperatura
de reblandecimiento, es primeramente soportada por dichos
rodillos locos, después levantada por las citadas placas
méviles y soportada por las poleas locas de que estan
equipadas, antes de caer en la hamaca cuando las semi-mesas
se separan una de otra.

Cada una de las semi-mesas llevari naturalmente
medios de gula y centrado de la hoja de vidrio, longitu-
dinal y lateralmente.

EJEMPLO I

Se describe a continuacidn, a titulo de ejemplo,
refiriéndose a la figura adjunta, un dispositivo conforme
a la invencidn, para el temple de una hojé‘&e.vidrio plano,
en la primera hoja de dibujos, 1 es la forma rigida de
tipo conocido, refrigerada interiormente por circulacidn
de agua. Esta circulacién estd esquematizada por las
flechas f,. 2 es la fqrma flexible conforme a la invencién.

Estd compuesta de un cajén 3, rigido y estanco, recubierto
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por un lado de una membrana flexible 4. Esta membrana fle-
sible 4 cierra el cajén y estd fijada sobre &l por medio
de un cuadro 5 roscado.

Un sistema de refrigeracidn f2, alimenta el cajdn

-n

con agua por una acometida central 6. La evacuacidn se
efectia en cada extremo dél cajén, en 7.

En el momento del montaje, la forma rigida 1,

y la forma flexible 2, se alinean de tal manera que las
caras de contacto sean aproximadamente paralelas entre si,
los topes de retencidn 8 permiten regular la separacidn
de las caras de contacto en funcidn del espesor de las
hojas de vidrio 9. Esta separacidén debe ser ligeramente
inferior al espesor del vidrio. La presidn del agua béjo
la membrana 4, es inferior a la presidn del prensado de -
las formas, pero suficiente para adaptar el vidrio sobre -
la forma rigida 1.

En el.caso particular del *temple de una hoja de.
una hoja de vidrio de un espesor de 5 a 6 milimetros, la
membrana estaba constifuida por un tejido de vidrio de
un espesor de 0,16 milimetros al que se habia quitado el
apresto, e impregnado sobre cada cara con una silicona
impermeable conocida bajo la denominacién de "SILASTENE 632",
de la Sociedad Industrial de la Siliconas (S.I.S.S5.), des-
pués prensada para obtener un espesor f£final de 0,3 a 0,4’
milimetros.

Sobre cada forma -:era extendido un tejido de
vidrio sin apresto, de un espesor de 0,16 milimetros, y
para obtener las mismas condiciones de cambio calorifico
de la forma rigida, se habia agregado sobre ésta un tejido.

de vidrio de 0,09 milimetros de espesor.
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La membrana flexible utilizada en esta fabrica-
cién tenia una excelente estabilidad mecénica. Sirvid
para templar 2.500 hojas de vidrio cuya fragmentacidn
varié de 165 a 230 trozos por cuadrado de 5 centimetros
de lado. La conduccidén calorifica habia aumentado ligera-
mente con el tiempo. Pero esta evolucidén no ha tenido
ninguna influencia sobre la planimetria de las hojas de
vidrio templado obtenidas.

El ejemplo dado, que se refiere al temple de
una hoja de vidrio plano, no es en absoluto limitativos
Es asi que el dispositivo de la invencidn se presta parti-
cularmente al temple de una hoja de vidrio que presenta
un bisel sobre su periferia, el bisel se coloca entonces
del lado de la membrana flexible.

Debe entenderse que el mismo dispositivo es

utilizable para el temple de hojas de vidrio curvadas.
En este caso, la forma rigida presenta el bombeo que se
desee para la hoja de vidrio y la membrana flexible se
tensa sobre un cajon cuya periferia tiene una curvatura
que corresponde a la de la forma rigida.

Otras caracteristicas y ventajas de los disposi-
tivos segin la invencién apareceran en la descripcidn de-
tallada dada a continuacidén, de ejemplos no limitativos
de realizacidn, ilustrados por los dibujos anejos. Sobre

estos dibujos :

La figura 1 es una vista en alzado del dispositivo

de temple de hoja de vidrio biseladas, antes del prensado
de la hoja de vidrio.
La figura 2 es una vista en alzado de este mismo

dispositivo, pero en posicion de prensado de la hoja en
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el curso del temple.

La figura 3 es un corte longitudinal del dispo-
sitivo de curvado-temple, después de la llegada de la hoja
de vidrio a tratar.

La figura 4 es una vista semejante a la figura 3,
pero en la cual la forma rigida de curvado-temple esté
bajada y prensa la hoja de vidrio sobre la forma flexible.

La figura 5 es un corte longitudinal del dispo-
sitivo de transferencia de colocacidén en su sitio de la
hoja a curvar y templar.

La figura 6 es una vista en plante del disposi~
tivo de la figura 5.

EJEMPLO II

Este ejemplo conciérne al temple por contacto
de lunas biseladas.

El dispositivo utilizado para el temple por con-
tacto de objetos de este tipo, prensados entre una forma
rigida y una forma flexible del tipo de la que se ha des-
crito en la invencldn estd esencialwente caracterizado por
el dispositivo utilizado para la suspensién vertical del
objeto a templar.

El aparato utilizado estd representado sobre
las figuras 1 y 2. |

La forma rigida estd constituida por una placa
rigida 1, cuya cara que entra en contacto con el objeto
en curso de temple, es plana. Esta placa, de un material
conductor del calor, es enfriada interiormente por una
circulacidén de agua 1,. EBs solidaria de una placa 2 por
intermedio de mangui;;S eladsticos 3. El conjunto puede

desplazarse horizontalwente baje la solicltacién del
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véastago 4 de un pistdn neumatico. La forma flexible con-
forme a la patente principal, lleva una placa rigida 5,
cuya cara frente a la placa rigida 1 esta provista en su
periferia de un cuadro 6, que forma cajén, destinado a
soportar una membrana flexible 7 que cierra el cajdén y que
esta fijada sobre el plato 5 con la ayuda de un segundo
cuadro 8, roscado sobre la placa en la periferia del cuadro
6. El sistema de refrigeracidén del cajdén comprende un
conducto de alimentacidén de agua 9a’ dispuesto en la parte

inferior de la placa 5 y un conducto de evacuacidn 9b’
dispuésto en la parte superior de esta placa. o

La placa 5 que lleva la forma flexible puede
desplazarse horilzontalmente, bajo la solicitacidn de un
vastago del pistdén neumdtico 10. La placa rigida 1 y la
forma flexible estan dispuestas de tal suerte que los ejes
geométricos de los vastagos de los pistones_4 y 10, estén
en prolongacidén uno de otro, y que las caras de contacto
sean aproximadamente paralelas entre si, un desplazamiento
eventual es compensado por los manguiltos eldsticos.3.

El sistema de suspensidn de la hoja de vidrio esta
compuesto de un saco 1l de materias fibrosas refractarias,
abierto lateralmente para la colocacidén de la hoja de vi-
drio. Este saco es colgado del cuadro de suspensidn 12 por
medio de una barra 13 y de ganchos 14.

La operacidén de temple del objeto de vidrio bise-
lado se efecta de la manera siguiente : la hoja de vidrio
15 estd colocada en el saco ll de tal manera que la cara

biselada del vidrio estd enfrente de la forma flexible.

La hoja de vidrio 15 es bajada al horno 16 donde es reca-

lentada hasta la proximidad de su temperatura de reblande-
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cimiento. Es extraida rapidamente para ser llevada entre
la placa rigida 1 y la membrana flexible 7 que estén en
posicién separada. La placa rigida y la membrana flexible
son desplazadas entonces hasta su posicidén de prensadura
por los vastagos 4 vy ;é de los pistones neumidticos. La
éara biselada de la hoja de vidrio 15 entra en contacto
con la membrana flexible z, que se deforma, aunque se rea-
liza un contacto uniforme en todos los puntos entre esta
membrana y la cara biselada. Después de un tiempo conve-
niente de enfriamiento, la placa rigida 1 y la forma fle-
xible se separan, liberando el saco 1l que contiene la
hoja de vidrio templado-biselado 15.

En este ejemplo de realizacién, la placa rigida
1l es de gréfito y la membrana flexible de un tejido de’
vidrio sin apresto envainado sobre la cara en contacto con
el agua de refrigeracidédn bajo presidén de una resina4elas—
tomera de silicona, que le impermeabiliza y le confiere una
cierta elasticidad. Un saco 1l realizado a partir de un
tejido de vidrio de un espesor de 0,03 milimetros, y de
un peso de 28 gramos por metro cuadrado es conveniente para
el temple de volUmenes de luna pulida biselada cuyas dimen-
siones son del orden de 150 x 100 x 3 milimetros. Los vi-
drios templados presentan, después de su rotura una ffag-
mentacién homogénea de 250 trozos por cuadrado de 25
céntimetros cuadrados.

EJEMPLO ITT

Este éjemplo concierne un dispositivo de curvado

Y temple por contacto de hojas de vidrio, representado

sobre las figuras 3 a 6.

La instalacién comprende una forma rigida 101,
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que presenta el curvado deseado para la hoja de vidrio;
una forma flexible, compuesta de un cajén 104 rigido y
estanco, una de cuyas caras esta cerrada por una membrana
flexible 105; una hamaca 108 de tejido de vidrio; medios
de transferencia y traida de la hoja de vidrio, en posi~
cién para el curvado~templado.

La forma rigida 10l es de un material conductor
del calor. Esta enfriada interiormente por una circulacién
de agua (no representada). Esta forma es solidaria del
véastago 102 de un pistbén que permite desplazarla vertical-
mente. En su superficie esta tenso, de forma ya conocida,
un tejldo de vidrio 103.

La cara del cajon 104 vuelta hacia la forma ri-
gida 101 tiene un perfil complementarioc al de la forma 10l.
La membrana flexible 105 que cierra el cajén esta fijada
sobre éste por medio de un cuadro 106 roscado. El sistema
de refrigeracidn de la forma flexible comprende una tuberia

de llegada de agua 107a’ que penetra lateralmente en el

cajdén y desemboca en 107b Por debajo de la membrana fle-

xilble en el centro de la cara abierta del cajon, segin

se indica en la figura 3, El fliido de refrigeracién,

por ejemplo agua, circula en contacto de la forma flexible,
dirigiéndose hacia su periferia, y es evacuado en cada

extremo alto del cajdén en direccidén de una tuberia 107, .

El caudal y la presidén del fliido de refrigeracidn son

regulables.

La hamaca 108 de tejido de vidrio es tensada por
los resortes 109, fijados sobre los soportes 110 solidarios
del carretdn 1lll que lleva el cajon. La tensidén de la hamaca

108 es reglable de forma que, en la posicidén de prensado,
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que serd descrita a continuacién, la hamaca toma sin di-
ficultad el perfil de la forma rigida. Esta forma rigida
y la forma flexible estdn dispuestas de tal manera que

las caras del perfil complementario, sean aproximadamente
paralelas entre si. El tejido de vidrio 103 tenso sobre
la forma rigida 101, asl como el tejido que constituye

la hamaca 108, esté&n escogidos de manera a asegurar una
evacuacién equivalente de las calorias sobre las dos caras
de la hoja de vidrio.

Los medios de transferencia 114 de la hoja de
vidrio estdn constituidos por dos semi-mesas 115 que llevan
cada una, una serie de rodillos locos 116 y una plataforma
mévil 117, mandada por los pistones neumaticos 118 y equi-
pada de poleas locas 119 cuyo eje de rotacién es perpendi-
cular al de los rodillos locos 1l6.

Cuatro ruedas 120, que reposan sobre los railes
121 de un bastidor fijo 122, permiten desplazarse a cada
semi-mesa 115 perpendicularmente con relacién al eje 136
del horno, bajo la solicitacién de los vastagos 133 de
los pistones 123 solidarios del bastidor fijo 122. Los
pistones 123 estan regulados de tal manera que las semi-
mesas 115 se desplazan simétricamente con relacién al
eje 136 del horno, segin el sentido de las flechas 134 y
135 (figura 6).

Dos guias 124, cuyos flancos son paralelos al
eje del horno, estan mandadas por los pistones 125 fijados
sobre los largueros 126 del bastidor fijo 122.

Las guias 124 aseguran el centrado transversal
de la hoja de vidrio. Un tope hacia abajo 127 estd mandado

por los pistones 128 fijados sobre el travesafio 129 del
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bastidor fijo 122. Un tope hacia arriba 130 estd mandado
por los pistones 131 fijados sobre el travesafio 132 del
bastidor fijo 122. Los topes 127 y 130 aseguran el centrado
longitudinal de la hoja de vidrio. Los flancos son perpen-
diculares al eje del horno.

La operacidén de traslado y de colocacidn de la
hoja de vidrio sobre el dispositivo de curvado-temple se
hace como sigue:

Antes del deshornamiento de la hoja de vidrio 112,
las dos semi-mesas 115 estén en posicidén cercana. Las gene-
ratrices superiores de los rodillos 116 estan en el mismo
plano que las de los rodillos locos 113 que soportan la
hoja de vidrio en el horno 144. Las poleas locas 119 estén
en posicidén baja, a algunos milimetros por debajo de los
rodillos 116. El1 tope hacla arriba, 130, el tope hacia
abajo, 127, y las guias laterales 124 estén separadas.

La forma superior 10l estd en posicién alta.

Al principio del ciclo de curvado-temple, la hoja
de vidrio 112, después de calentada hasta la proximidad
de su temperatura de reblandecimiento en el horno 144,
sale de éste a gran velocidad para ser recibida por los
rodillos locos 116 del dispositivo de traslado 114, sobre
los cuales es frenada por las fuerzas de frotamiento. Al
final de la deceleracidn, la hoja 112 se detiene contra
el tope hacia abajo 127 que manda, en este momento, el
avance del tope hacia arriba 130 por los pistones 131.

El tope hacia abajo 127, mandado por los pistones 128,
avanza a su vez, y centra asi longitudinalmente la hoja

de vidrio 1ll2. La placa mévil 117 es levantada por los

pistones 118. 13 hoja de vidrio 112 es suspendida por las
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poleas locas 119, cuyas generatrices superiores se encuen-
tran, al fin de carrera de la placa 117, a algunos mili-
metros por encima de la de los rodillos locos 116. Las
guias laterales 124 son adelantadas por los pistones 125,
que centran en el sentido transversal la hoja de vidrio
112. Las dos semi-mesas 115 se separan entonces dejando
caer la hoja de vidrio 112 sobre la hamaca 108. Esta, segin
la regulacidn dada a los resortes 109, flexa bajo el peso,
dando asi a la hoja de vidrio una fama que se acerca a la
forma deseada. Al final de carrera de las dos semi-mesas,
los topes 127 y 130 asi como las guias 124 se separan de
los bordes de la hoja, para abri¥ un paso para la forma 10l.

PO T
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La forma 10l baja para ponerse en contactofpg:la
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hoja de vidrio 112 y la presiona contra la membrana flexi-
ble 105. Después de un tiempo conveniente de enfriamiento,
la forma rigida 101 es llevada a su poscidén inicial por

el piston ;Qg y el carro lll es separado para permitir el
levantamiento de la hoja de vidrio templado. El carretdn
es devuelto después a su sitio y las dos semi~mesas 115
se aproximan, mientras que las poleas 119 recuperan su
posicidn baja.

En este ejemplo de realizacién de un dispositivo
de curvado-temple, conforme a la invencidbén, la forma rigida
es de grafito y estd revestida de un tejido de vidrio de
espesor 0,16 milimetros. Las dimensiones de las hojas de
vidrio son de alrededor de 1.200 x 460 x 5 milimetros.

La hamaca en tejldo de vidrio tiene un espesor de 0,09
milimetros; la tensidén que se ejerce sobre ella por los
resortes 109 es de 10 kilogfamos° La membrana que constituye

la forma flexible es de un tejido de vidrio sin apresto,
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envainada sobre cada cara por un elastémero de resina
silicona conveniente, que impermeabiliza la membrana y

la confiere una cilerta elasticidad. Las hojas de vidrio
curvadas-templadas presentan, a la plantilla, un juego de
algunas décimas de milimetro sobre el contorno, y la frag-
mentacidén a la rotura es de 200 trozos por cuadrado de

25 centimetros cuadrados.

Bien entendio que, las caracteristicas indicadas
en los ejemplos de realizacidn que acaban de ser descritos
no son limitativas. Es asi que la membrana flexible puede
estar igualmente constituida por un tejido metilico de
mallas finas, por ejemplo de acero inoxidable o de bronce;
gue el producto de impregnacidén en elastdémero de silicona
puede hacerse mejor conductor del calor por incorporacién
de productos convenientes tales como el negro de acetileno;
que se pueden utilizar productos de impregnacién del tejido
de vidrlo sin apresto que constituye la membrana flexible,
otros distintos de este elastdémero de silicona, en parti-
cular resinas a base de tetrafluoretileno.

NOTA

En resumen, esta patente de invencidn se contrae
a las siguientes reivindicationes :
la,- "perfeccionamientos en los dispositivos para el kemple

de hojas de vidrio por contacto%,caracterizados porque
una es rigida y la otra estd constituida por un cajén
estanco, cerrado sobre la cara en contacto con la hojag
de vidrio por una membrana flexible, estanca y resis-iv
tente al calor; este cajén estd provisto de una cir-
culacién de fluido refrigerador bajo presidén al

contacto de la membrana.
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*Perfeccionamientos en los dispositivos para el temple
de hojas de vidrio por contacto", segin reivindicacién
la, caracterizados porque la membrana flexible esta
constituida por un tejido de vidrio sin apresto o un
tejido metdlico del cual por lo menos una cara esta
impregnada regularmente de una sustancia apta para
impermeabilizarla y conferirle una cierta elasticidad.
"Perfeccionamientos en los dispositivos para el temple
de hojas de vidrio por contacto", segin reivindicacioén
28, caracterizados porgue la sustancia, apta para im-
permeabilizar y conferir una cierta elasticidad al
tejido que comtituye la membrana flexible, es un elas-
tomero de silicona o una resina a base de tetrafluoreti-
leno.

"Perfeccionamientos en los dispositivos para el temple
de hojas de vidrio por contacto", segln reivindicacién
38, caracterizados porque el negro de acetileno esté
incorporado en la sustancia de impregnacién del tejido.
"Perfeccionamientos en los dispositivos para el temple
de hojas de vidrio por contacto", segin reivindicacién
28, caracterizados porque las dos formas refrigeradoras
estén dispuestas verticalmente, y porque el dispositivo
comprende un saco de un tejido de fibras refractarias
suspendido entre dichas formas y destinado a soportar
la hoja de vidrio a templar.

"Perfeccionamientos en los dispositivos para el temple
de hojas de vidrio por contacto", segin relvindicacién
58, caracterizadosporque el citado saco estd abierto
lateralmente.

"Perfecclonamientos en los dispositivos para el temple
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de hojas de vidrio por contacto", segin reivindicacidn
6a4, caracterizados porque dicho saco esta suspendido
de los medios de manutencidn para llevar la hoja de
vidrio a templar en el horno de recalentamiento,
después entre las formas refrigeradoras.
"perfecclonamientos en los dispositivos para el temple
de hojas de vidrio por contacto", segin reivindicaciédn
52, caracterizados porque la forma rigida comprende
una plataforma rigida unida a una placa igualmente
rigida por manguitos elésticos que permiten compensar
un eventual defecto de paralelismo de las caras frente
a las formas rigida: y flexible.

"Perfeccionamientos en los dispositivos para el temple
de hojas de vidrio por contacto", seg(n reivindicacidn
58, caracterizados porque la membrana flexible estd
tensada sobre un cuadro de forma saliente sobre una
plataforma rigida y estd prensada, exteriormente a
este cuadro, contra la plataforma por un segundo
cuadro periférico al precedente.

"Perfeccionamientos en los dispositivos para el temple
de hojas de vidrio por contacto" segin relvindicacién
24, caracterizados porque la forma flexible de enfria-
miento estid colocada por bajo de una hamaca de un
tejido de fibras refractarias, tenso elésticamente,
con preferencia de manera regulable, la forma elastica
y la hamaca son llevadas por un bastidor mévil apto
para introducirlas, al principio de la operacién de
curvado-temple, por debajo de un dispositivo de
traslado y de colocacién en su lugar de la hoja de

vidrio a templar; este Ultimo dispositivo estd por si
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mismo dispuesto por debajo de la forma rigida de refri-
geracidn y comporta elementos escamotables, que, con
miras a la operacidén de curvado-temple, dejan caer la
hoja de vidrio scbre la hamaca y abren un paso para

la forma rigida, la cual baja entonces para aplicar
firmemente la hamaca, y la hcoja de vidrio que ella
soporta, contra la membrana flexible del cajén estanco.
"Perfeccionamientos en los dispositivos para el temple
de hojas de vidrio por contacto", segin reivindicaciodn
102, caracterizados porque los éelementos escamotables
del dispositivo de traslado y de colocacidén en su lugar
de la hoja de vidrio llevan dos semi-mesas mdéviles
perpendicularmente al sentido de desplazamiento de la
hoja de vidrio, cada semi~mesa lleva a un lado una
serie de rodillos locos, cuyo eje de rotacidn es
perpendicular al sentido de desplazamiento de la hoja,
y por otra parte una plataforma mévil verticalmente y
equipada de poleas locas cuyo eje de rotacidn es
paralelo al sentido de desplazamiento de la hoja; la
hoja de vidrio, a su salida del horno que la lleva a

su temperatura de reblandecimiento, es primeramente so-
portada por dichos rodillos locos, después es levantada
por dicha plataforma mévil y soportada por las poleas
locas de las que estd provista, antes de caer sobre la
hamaca cuando las semi-mesas se separan una de otra.
"Perfeccionamientos en los dispositivos para el temple
de hojas de vidrio por contacto!, segin reivindicacién
lla, caracterizados porque el dispositivo de traslado
y de colocacién en su sitio de la hoja de vidrio a

curvar-templar, estd equipado de medios de guia y de
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centrado de la hoja de vidrio.

"Perfecclonamientos en los dispositivos pra el
temple de hojas de vidrio por contacto", segin
reivindicacidn 118, caracterizados porque las semi-
mesas llevan ruedas desplazéndose sobre los railes
de un bastidor fijo bajo la solicitacidn de pisto-
nes neumaticos.

"Perfeccionamientos en los dispositivos para el
temple de hojas de vidrio por contacto', segin
reivindicacidén 118, caracterizados porque la hamaca
estd tensa por medio de resortes entre los soportes
solidarios del carretén que lleva la forma flexible.
"Perfeccionamientos en los dispositivos para el
temple de hojas de vidrio por contacto", segin
reivindicacidén 118, caracterizados porque la forma
rigida y el cajén de la forma flexible tienen per-
files complementarios.

"Perfeccionamientos en los dispositivos para el
temple de hojas de vidrio por contacto", segln
reivindicacidén 118, caracterizados porque el cajon
esté equipado de tuberias para la circulacidn del
flildo refrigerante, las tuberias de llegada del
fluido desemboca en la parte central de la cara

del cajon vuelto hacia la membrana flexible, dicho
flhido circula a continuacion entre esta membrana

y dicho cajén, siendo evacuado a la periferia de
dicho cajén en direcéidn de tuberias de evacuacidn.
"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS PARA EL
TEMPLE DE HOJAS DE VIDRIO POR CONTACTO", segln

quedan descritos y reivindicados én la precedente
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memoria y nota reivindicatoria que constan de

20 paginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, ﬁ’
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