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tcbe invcn';c,o se reiicre o lao consiruceidn y oncracidn
de, uno cdmara pora sw ubtilizecidn on la fobricacién de vidrid pla-
no por ¢l denowinado "proceso de flotacién". 'el'"proccz‘,o de
flotacidn" el vidario en fusién cs vorbido sobre lu superficio ) :
de un bafio en fusidn contenido en una. cfwara para obbenmer wna - .
cinta de'vidrio guic tiene un purclelisso exmctbo de sus caras o .
puestas y un acabado luétroso de pulido o fuego. - )
Generalmente, en el "proceso de flotacién" el baiio
en fusién es formado de wn metal que %iene wne densided mayor
que lo del vidiio, Pox medios conocidoes, ¢l vidrio en fusién es
entregoado en wa razén wiforme a la s.uperi'icie gel bujio cn fu~
sién para foxmar wnae cinda de vidrio. Lo cinta de vidrio ¢s en=

tonces avanzoda a lo largo de 'la superficie del baiio bajo condi-

ciones téimicas que permiten que la parte delantern de lo misma

' 5o enduresca conbinuamente hasba wn grade suiiciente pare pernmii=-

bir su retireda del heilo sin dafios en la superficic de la cinta.
¥1 befio en fusién, que soporia al vidrio, estd

contenido en el imterior de wia efmorxa sustencialimientc cerrada

.
que tiené soccionoes refractorias superior e inferior widas me-
h} .
uwianve oadocuadas estructuras de paredes lotoralcs y de extremo * . 7 .

cboubien rofractarins. Las estructuras de las paredes de extbremo

ticnen aberburas de paso de enbtrada y de salide o.traviés de las
cualcs,: rcspectivaucn‘he,. cl vidrio en fusién es olimenbado a,la
cdumra y le cinbu de vidrie es rebirada de ld cdwara. Lo scociéa
reifracitaria inferior forme el depésibo pera recibir y'soportar
e,l'baiio de metal en fusién. ¥l espacio del interior de ie chma- -
ra por cncima del latio ;és llcnado coh una svubsiera protectora
pere impedir la oxidecidn del material aue*forma el helio.

M lo construccién de we cdisnra de flotacidn,

la seccién reirectaria infervior estd consitruida de wna plurali- ‘
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dad de blogues rerractarios de tauniio gencralimente mwiforme, vuon-
do &utos bloques rerraciarios son posicionado® en lo cduinra, las

A 1
superiicies que Se enfrenuta hecia arviva de touos los blogues do-

finen goneraluonte we superficic de fondo wiforme y niveiada pa—

ra ol buiio en Lusidn. A eccusa de la variacién fortuite en la altu-

. ra de, los bloques refractarios individuales, cs necesario colocar

~suplementos entre los bloques y la pared.exberior de fondo de la

efmare para que los superficies que s¢ eufrentan hecia arribo de
le pluralidad, de blogues dé?inan la reunerida superiicie wiforme
v nivelada pare el hofio, Medionte ol suplementado de los brocues
refructuarios individucles, so dejo un espucio de ai;&jlou viogues
y'lu vared xterior de fondo de la cdwura: ‘

in le onorccién del "proceso de* flotucién® se hn
encontrado venbajoso crear . vacfo on el esnacio por dehbajo de
los blogues reirecturios aue definen lo seccidn re;’;‘n’lctnria infe—
rior por lo.menos en lo zona de lo cdmara en quc el vidrio en fu-
sién -fluye iniciainente desde ol hommo de fusién de vidrio sobre
lo’ superficie Gel bafio en fusién., Lo Yinelidad de la cracidn de un
vacfo hajo los bliogues reivactaries cn tal zona es reducir la con-

tidad de "burbujeo, de transpiracién térmica" que se produce on és—

- to zona de la cdrara. il "burbujeo de transpirecidn témjca' ¢s wm

fondueno o ¢l que la atuésicra de la cduara es, en purée, oxtrai-

da @lrccedor de los costudos de los bloyues reiractorios de fondo,

en los bordes de las vnaredes laterales de lo cdimora y despucs as—

. condentelente a través de los blogues reivacterios. Lo atudsiera

puede pusar o bravés de los blogues de cerdmica relractaria cuan=—
do los nisiwos son poroses y permcables al fos on una oscala micros—

cénica, Las burbujas mindseulss de pos de la atmésfern pasen ascon-

-

dicndo o través del bafio de metal en fusidn y hacen contacto con

le corn inferior de la cinta de vidrio gue flota sobre ol huilo.

’ »
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Ll contacto del vidrio por las burbujas de gas ocusiona wne indonto-

cidn cn ol vidrio ¥ produce ol ﬁubsiguiontb desperdicio-de aquella
purbe del Vidrio que tiene cl dofecto de lo indentocidn, Mcdiuntef
la froncidn de wn vacié en lo parbe inferior de los bilogues refrac—
torios, ol gas de 13 atméslers atraide al espacio de aire bajo los
bloques refrqcﬁurios es extroido del cspucio de aire pard hacer ol
vacio, ) ' -

in las consbrucciones de "efuara de flotacién” de

lo téenica anterior, la efectividad del tratamiento al vacfo para

© eliminar cl "hurbujeo de tronspirecién térmica" ha disminuide du-

’
_rente el periodo de utilizecién o vida de servicio do la"cduare de

© £lotecién". La disminucidn de la- efectividad del dratamicnto es o-

" bujeo de dranspiracién térmica®,

tribuible al hecho de que ol metal utilizade en ¢l hafio on fgsién
tione una tendencia o infiltrarse entre aquellos bloques rofrac%¢-
rios individunles que definen la seccidn refractaria inferior b4 -
subsipguientenente ticonde o flvir al.interior del espacio de aire
bojo los respoctivos blogues., Como la pared exberior de fomdo de

¢

o

1o cdmwra define wa superficie do tol espucio de aire, v cono és—
; X ? .

ta pared exberior os gencralmente frfa, el motal en fusién del bo-
flo se'solidifica en ol espacio de-aire con lo que sc¢ reduce ol.va-
léuen sobre ¢l gue anctda el yacfo. Durante la durncidn de servicio

de la cdwmars, casi lo tobalided del espucio de eire llega o llenar-

se con mebel solidificade del bafio con lo que el tratamicnvo al va—.
. . »

cfo se hace bobulmenbve inctficaz para resolver el problema. del "bur—

. . [ 30
: Cuando el sistoma al vacfo llega o ser-inefiocaz, la

&éenica anterior cnselle que vuede taladiarse wn orificio a través

“dei motal solidificcco del bziio y en los blogues vefractarios po—

roses, con lo cue puede reestablerso wm dretamicnco al vacfo o tro-

vés tie tales orificios en por lo menos we parte de los bloghes re-
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froctarios, Sin embargo, se ha comprobade que éste método de roes—
L]
tablecimicnto del tyobomionio al vacfo no es ciicaz cuando se apli-

ea ol dratamiendo al vecfo ol espuoio vutiplebo do aive buje los
bloaues reiractorios. !

Uiy, Dty TV 1
sebe invento se airigse o un méltouo ¥ oo cduare

pare su whilizacidn cu ol "wrooese de riotacidn" do fubricacién de
vidrio ¥ més nervienlarizente cl invento se¢ uwirige al método do opera—

cidn y & la construccidn de tul ofiare de forti gue produzca uny a~

" nlicecidn nds efectiva de vacfo al cspucio de aire situcdo por de~ .

. ’
.hajo de ios blogues de coxduicn reiractaric aue deiinen la céiara,

., A fin e consoruir we cdunra para iu fabricucidn

de vidrio nlwio de acuerdo con. los prindipios y enseiianzas de ésive
inveito, wa pluraiidad de blogues de cerduica refracturia son so-
poriedos on una relacidn espaciata por euciriw de waa pared de fon—
do de in cduare con lo gue sc deiine enbre eilos un espucio de ai-

fe. Las superficies superiores de los blogues reivecburios.aeiinen
¢ -

wna superficie pare ei fondo de mna cav1dau que recibe y sonoria en su

interior un balio de e»uauo en fauldn. Un muucrlal curuondcco, per—
weabld al gus es situacdo en el ospacio de aire los blogues reirac—
tarios.y lo parew de fondo de la cdunra,

| ‘iiediante la utilizacién del watericl carbondceo y
permeublc'al cas enbre log_bloques dg cerdmice reiracterie y la pa-
red de fondo de lu cdmara, los orificios vacubgonos & través do la
pered de fonde de la edmura permiten la ercacidn de wa vacfo més |
cicebivo hajo los bloﬁuos refr@cturios. sl veodo es‘m&s ofecﬁi%é
porque ¢l estefio en fusién que forma el Dailo no humedéce ¥ penotra
en el muberini carbondeoo y, por lo tauto, cl cstaiio no ticne tenden-
c¢iv o infiltrarse y llegur a qgc&ur atrapado o el espacio ce aire
por tievsjo we los'bloques, Yambien, en visbe dol hecho de qué el

.
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reiraciario os porese ¥y le aindsiera pucde sox exbrgida o través
ucli misuo, ol bratumionivo oL vecfo del fondo ue los bloques refroc—
barios o8 cfective sustancinimente por bodo el espacio de aire de
debajo de los blogues, Incromentondo el drea efectiva de la aplica-
. . . .-
b cidn ‘del vacfo y asepurando quc tal drea permouece sustancialmente
WJibre ce material solidificado del balio, ¢l "burbujeo de trenspira—
cibn bérmica so reduce sustoncialmente durente todo ¢l periodo de

, scrvicio do la "cdwmara de Lfiotecién”.

' "BV LasCaiPClG, DS 10s GIBUTGS
10 Lo #irgure 1 o5 une viste en alzodo, on seccién trons—

versal, aue muestra le cdoura mejorade de éste invenbo pure su ubi-

lizocidn en la fabricacidn ue vidrio plano, Lo Pipura 2 es mna viste

en planta, en secéi&n ﬁi‘ané\rex‘sai, de la cfmera r.mjorstda'de la IMi-

rure 1. Lo Figura 8 es wna visto percial o;n ‘seccién longitudinal

15 de ia céunra mejorndn tomade a lo larro de la lineca 3-3 de la Fi-
cura 8, mostrondo con detealle las caracteristicas de la cdmare. La
Figura 4 es we visbo peroial transversel de la cduara mejorada to-
made o lo larso de la lineo 4—:} de la ¥isura 2,

s CHIPUIL. DS Lé REALTBACTCH P.icleitldn

- .

20 Con referencia aliora a los dibujes, en la iswro 1°
se ve ol c.:c,uremo de enbrepa de w horno corrien}to de fusién do vi-
drio (11) en el q'ue' sc mentione consbente wn nivel de vidrio (12).
Ll viario ‘c;'u fusidn os ont"rogudo e bravés de w antecrisol (18) so-
.

bre la superficic de uwa bafie (14) de metal en fusifn contenido en
25 el interior de mwe csmra (15). Uno treampilla (16) controla la ra~
zén & la que el vidario (18) fluye desde el horno (11). L1 hafio de’
neval en fusidn (14) ticne wnn densidad mayor que la del vidrio
(12) para que el vidrio flote sobre la superficic del mismo. Mo~
diante la enbroga del vidwio on fusidn o wa rozén constanto al ba-

80 fio de motal (14), sec produce wna cinta continua de vidrio (17) ce

.

.
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mm‘c.nchum wiforme, Preferiblemente, el bafio (14) es un bafio de
estelio en fusidn o de wna :ﬁeaci&n de estailo en fusién, por lo que .
en la restonte parte de éste desceripeién el estoilo serd ol mterial
deseribo como formando el bafio en iusién. :

La cémara (15) comprende une seccidn reiractaria in-
ferior (10), ws seccién veiractarin superior (1u), bloques refrac-
varios la'bi.f_z'alqs (21) y poredes reiracterias de exbremo (22 y 23),
ostendo ferindas todus lus paredes o secciones ‘rei'racta.riu;. de u~-
na plv.rain'ui’ad de blogues refractarios y unidus entre si zcepto por
wie cntreda (24) y wa salide (26) restringidas pora faciliter la
edmare sustenciabuonte cerrada (15). Los bloques reiractarios late-
rales (21) y lus paredes reiractarias de oxbremo (22 y 23) sc pro-
yocbon wvor encima do la superficie superior de la Seccibn reirec~
teria inforior (18) parc desinir ol depésito o cavidad para el ba-
fio do estulio en fusién (14). .

l?ara; mantener el estefio en un estado do fusidén, y a

- - .

le cintu de vidrio (17) a las adecundes tormernturas requeridas na~
re formwr wa cinte de buena calic‘lud épbica, unos calentadores ta—
les como los colentntores eléetricos (26) (isura 1) vun instalo-
dos cu el techo de la cdiara {15), Yaubien pueden’ faciiitarse unos
eui‘ri;-.dorcs on zonas scleccionadu.s-de. lo cdmare (18) nera asegurar
que lo cinta do vidrio (17) serd sulicienteicnte enfriads y endu-
recide pare ser retirada a través de la salida (85) sin dafios on

L. cinba. Los calombadores oléectricos (26) ostan concctados a un.’
genoracor elécirice corriente (aye .no se mmestra) y pueden ser con-
trolados iudividualmente pura faciliter ol descado desnivel térnico
enbre las varies zones do la cluara (16). Preieriblemente, el vi-
¢rio en fugién (12) es introducido en la cdmara (15) & e, teompe~
ratura de o.proxi..madamente 18502F (1,0102C) y despucs, se:fn 50 So=

.-
lidifica ¢l viario 'para. foruor la cinia (l'f)', c‘s p:é‘ogrcsivu.x.mnte
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eniriado haste une tomperatura.de oproximademente 11009F (5932C)

on la salide (28). : .
Un gas de la atmdsiera es introducide en la cdiura
}(15) & trovés de lus aberburas de entrada de pos (27) .o fin do fo- .
cilitar wne atwdsiora protectora on ol interior de la cdumra por
enoing del estaiio on fusidn Y, del vidrio que flotu gobre ¢l misuo. .
bl gas de la’atwésicra debe sor inerbe con:rcspectp ol enbaiio gue
consvituye ol baflo ¥ con respeciho al maberial corbondceo. Yambien,
1o atmésiera no defe conbener mas que vestigios de oxigeno, diéxi;
do de carbono o vaper de agua. Sogin se describe wds detalladamenter,' :
en la solicitud de potente Worteamericona Scrie n? 404,847, regis-
trada en 17 de Octubre de 1964 y codida ol mismo cesionario ﬂé éo—
ta solicitud, una atwmésicra protectora consisbente esencialmente' '
de uwn 4 de monéxido de caébono, w 4% de hidrégeno y el vesio do
nitrézono es la atmésiera p;efefida cuando la cdware tiene un reves—
tinionvo carbondceo. i . ot
Lo cinta de viario enfriade (17) es atraide por u-
nos rodillos accionados de trnccidn (28) sobre wn brensportudor

(29) pera penebror on un horno continuo de recocide (81) donde la B
» N ; .

cipﬁa (17) os ulteriormente 9nfriada bajo condiciones controladus

.pura'oliminarroircducir los csiuerzos residuales en lo misma. Lo |

salidn (25) de lo cdunre {15) puede estor provisia de un micmbro '
. . L

de cierre hermético (82) banto pora retener el gos do lo atdsfera

protectora como para impedir la entrade de lu atmésfera exborior

al interior de la efwara (1).- - 4

- | Sepidn se deséribé en la soliecitud de potente Iorbe—

americana Setic n? 497,949, registrada en 19 de Cetubre de 1UGS y

cedide al misio cosionarie de ésta‘solicitud, una soric de losetos -

rectengulares do forvo (85), proferiblomente de matericl carhond-

ceo mecizo, tal como grefito, som facilitades cn lp cdmara (18).

»
.
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Sesln, se ve mejor cen la Fisurs 8, las losctus (8Y) son instoloéns

de foimia que cubran o forren, proforibleuente, ol drow complota do
N

fondo bajo ei baflo de estafio (14) en la cdmura (15). awque las on=

goiicnzas de éste imveubo son aplicables o "edmuras de flotacién®

no forrudus con un micrial carbondceo tal como el gruaiito, lo rea-

lizacidn preferida de la cdimara de éste invento sc deseribird como

forrada con rrafito .

.

I la Migura 2, las lometus individuales de forre

(83) se muestron como ‘bendiendose por la anchura completoa de la cd~

powe (18). Sin embargo, debe apreciarse quo lus losetas (33) son

prederiblesenie coextensives con los blogucs individ(xalcs de cord-
piea reiractaric que definen la seceidn refructaria inferior ‘(18).
Ms; purbicuinimenie, cl némero de losotas de forre utilizado puro

forrar une andmra de la eduara (15) os preieribleuonte tanto igual

en nénero como idéutico en tamdiio gue ¢l ndmero de bloques de cerd-

nica reiraciaria neccossrvie purne desinir wna anchurs transversal ‘ue

lo scceibn reiractaric inferior (18). Las losctas individunlos de

forre (Su) gon generalmonte coexvensives con los biocues individun—

les refraciurios que definen la seceidn refractarie inferiér, de
.’ . .
Towpm qgue, o Lo ubiligaeidn de la cdinra (15), si se produce cuale
Ya .

.

quics Soslcvenvuuienvo on in seccidn rearaciavie inderior, lus lose—

tos individuales & firro(33).c ajustaran Tocilmente a la situacidn ¥

“ . (] ' », . ’ 3 ~ . " 0. !
no exisvird alabeo ni agrictamiento de la pieza unitaria de grafi-
1‘.0‘.

Con referencia.a las Fipuras 1 y 2, cada loseta de

forro (53), o series transversales de losctes de forro, se muntio—

‘ne en posicién mediante wna ouifn o cufias de sujecién (24) quo se

exbienaen transversaliente. Los cwlies son generalmeante nns corbtas
en lonitud gue los losctas v wn mayor nttere de cuflas s¢ exbionde

o bravés de la anchura de la cdmoare. Lo forae de ubilizar los cu-
-
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fics ¥y las losetos para forrar la cdmara se describe ‘con detalle* en-
la antes moncionada solicitud 1;en(iiento "’cric ne 497 .949. Lo cuila

N ’

(54) se conssruye del misimo madevial vue Iu losete de forro.

- Las losebes (8u) y las culies (84), cowo estan cons-
bruides de grafive. cuc es sustv.x'wialmcn'be‘ menos denso que el -esf.a.—
fio, siou elovedas pdr encinm d.e 1o seccidn refractaria inforior (18)
mediante una fuorza de flotacidén ejercida :'sobre la..s nismas vor cl
estaflo en fusidn. ims losetas de grarito y las cuilas no se elevan

haste le superiicig superior del estafio y flotan sobre, el mismos

-

a causa do lo forim on que las cufias (34) son soportadas por la sec—

cidn. refractarie inferior (18). Una profundidad del bafo de ostaiio
las losctos (83) se montienc a wn nivel do 1/2 a 4 pulpadas (i,?.’l
a 10,1 em.} & fin de reducir lo posibilidad de que lo cinba de wi=
ario llegue o ponerse en céu’oa.cto con las losetas (58) si el vidrio
se conba en ol intorior de la cfimre (lb)

. Segln se ve mejor en 1o l':.gm‘a. 4, los blogues rofiue
terios laterales (21) se extienden por emcima de la superficie snpc-

rior de los hblogues refractarios inferiores {(18). Un forre de pored

- lateral (06) gue conmrcnde una loseto conbinuo., 0 uluomnolvm.lente

verias 10.:0&&-: de un m.ocrm.l cnrbondcco tal como grofito, va mon=
bada por medios” a.u.ecun.dos, (que no se muc.'s“rnn) junto a los bloques
refractarios laterales (21) en la longitud totel de cada costado de
lo cdmore (15). Bl forro (36) de pared lateral se utiliza pur;; fom
clllunr una proteccién a los bloques reirvactarios laterules (21) en
el caso de que lao cinba de vidrio {17) so:..rompa ¥ wa parte de la
misro sc nueve hacia la pared lateral de la cmara- (15).

~ Con referencia o las Figuras 3 y 4,-cn las mismas se
muestran alsunos de los detalles -de la cdmara {15), cuyos detlles

csban suprimides cn las visbtas generales de las Miguras 1 y 2. 1ids

perbiculaipente, los blogues refracbarios inferiores (18), aue forw

i
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v won le scecidn refracteria inferior, estan soportados por encima
de la parocd de Tondo de la cdiara (87) por medio de was cufins
(68) construices: de ccero o de material refractario. La finali-
dad del acuifumicnto ‘de los blogues reiracterios infebiores (18)
por cncimn de la pared de foudo'(87) os ol asegurar que lo super—.

P . LA 4 . N .
ficie superior de cadn Dloque refractario (18) ostd parnlela y ni-

veleda con los partes superiores de los blogues adyacentes, de for-

ol

ma que los blogues colcctivnmeute.dellnan we superficie wniforne,
nivelodo ¥ contfnua para iondo del bafle (14), Eediamte ol acuffa-
micnto de los bloques (18).por encima de la pared de fondo, sc Fa=
cilita bajo los misuos un espucio libro o espacio de aire (89).

&l espacio de aire (89) tienc una altura aue fluctéa de 1/8 o 1/2

pulgada (0,517 a 1,27 em.) o causu de la variscién forbuita ue las.

~alturas de los bloques reivactarios (18).

Uon reierencia a lo Figurae 8, unés‘orificioq (41)
son fncilitedos cn la pared de fondo (37) de le cdunra y tales o-
rificios esten concotados mediante una linca de aire (42) o un ge-
nerador de vacfo (48). Lés ndelante se doscribiran con detalle la’
posicién y la finclidad de erear un vacfo sobre la noite inferior .,
Ge los blogues reivactarios de fondo (18), '

Con refercncia o lo Mirura 4, se utiliza una mezcla
refracvarie atacadora (44) paéa rellenar el espacio entre los blo=
ques reiractarios laterales (21) y la pared laternl exterior (40)

N .
de lo cdmara, Lsts mezcla atacedorn se extionde bajo los ladoes de
los blooues (21) y debajo de los Miscos pure soperier. los bloaues,
Hin emwarpo, lo mezele atagudofa (44) tormina cnbes del primero de
los biocues reiracterios infcrio?cs (18). La finalidad de lo nez-
cla d@ucador& resfrachbaria es asggurar'que Loa blogucs rerracturios
lotereios (£1) aquedan én we relacidn espaciuca y aislada con las

) » 4 43 L LA
paredes laterales y de fondo (46 y 37 respectivacente) de le cduin-

.
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" fieltro de grofite. ¥l fieltro de graiite pucde ser adquii

. da carbon o en conjunto con el mismo,

-18-

i

o :?{." n

‘ g!mfl%ﬁ,
st o]
Ly
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TVEINRY,

L'y

LTH - s . - s 1 -
ro (15), Lo mezcla wtacadora reiracturia (44) es de noturalesma po-

I'oSsa, .

-

De acuerdo con los nrincipios y enseflonzas de éste

invento, waa capa de material carbondeeo poreso (47), porucable

al pes y né'humectqble por ¢l materiai Que conspituye el balio on
fusién (14), cstd dispuesin entre lo pared de fondo (87) de la ed=
mara y los bloyues refvacburios (18) para rollonar conn Letamonte ‘

ol espacio libre o caspucio de aire (59). Preferiblomente, el mate-

rial (47) os wn material cerbondceo permeable al gos, bal como - -

s -

do de

’

" . la National Carbon Compony, Divisién de la Union Carbide, come

.

ieliro do Grafito VDF. | : : .
_Tmnbion, ot¥as .foimas de matericl carbondceo perme= !

.ublc ol pus, tul como tela de graiito y carboi, fieliro de carﬁdn,- V

fibros de grefito y carbon, y prafito espumoso, qpé son disponibleé

on la kMutional Carbon Uonmpony, pucden scr utilizadas cono mnte?ial

borgso pevicanle al gus en luger del preoferide muleriei de: fieléro

.

u
N '

Con reierencia o lo Pigura 2, lo purte delaatora do
la cdﬁa?d (15), indiceda con la letra A en la Figura 2, es lo zona
de flujo de lo cdinya 7 en Wl zona ol vidrio fluye desde cl ante- S
erisol (13) sobre el baflo e metal cn ifusién (14). in ésto zona par—

-

~bicular,.lo cdmara/se"manQignc o su. tomperature mig caliente. i
tal aspecto, la parte predominante del "burbujeo de transpiracién
Hérmical ocurre.en dicha.zéni de flujo. s en éste zona de la cf~-.
mare (15) donde el sisbema de“vacto (43) ostd conechado pox los o=
witicios (41) con el espacio libre o espacio de aire (39) poxr deba—

jo de los blogues refractarios. (18). une pluralidad de orificios

, (41), o wes poces pulgades wnos do otres, pueden &ituarse o trovés

do todn dicha zona. .
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HL Ypurbujeo de branspiracién térmica" sc produce

e bien cuango la cimésiera protectora suminisirede a través de los
L]

abervuras de entrada {27) para el gas o lo sona por ciacime tel bailo

. en fusién, u otros materiales gascosos.que s¢ infiltran on la cdma~-

ra, pasan a travds de los bloyues reirnctarios laterales (£1), des=

<

" cendontomente o través de lo mezela atacacors reirectarie (44) f
" haein el exterior por debujo de los bloyues refracbarios inferio~
_'rcs (18). Utilizando el material carvondcco {47) permenbic al ges,
tal como el ficliro do graiito, en el espacio de aifo.(3ﬁ), el og=
10~ pucio me connerva libye del es%aﬁO'eﬁ fusién que forma el baiio en
Yusién (14) pues el fieltro de zraiito ne es humeciado por cl es-
toilo y, por lo taﬁto, ¢l estofic no se inFilira en 1o zona ocupada.
- Cowo el espacio de cire (S9) no llega o obuiruirse por el estaiio

A

solidificado, el generador de vecfo (43) es efcctivo en todo el ca-

15 wino a través del espacio de aire por debajo de lo zonn we fiujo
. ue 1u‘cdhmra. igualmente, wa parve sustencial de la atmésiera pro=

tectonu ¥ de ouros mavericles gaseosos que se infiltran descenden—
tenmente alrededor de los hlo&ues refractarios (21) y a través de
la mezcla atacedora reiractarin (44) es extraide a través del ori-
20 ficio (41} al generedor de'vacfo. '
. v asi, utilizande la capa de muicrial carbonfcco voro=
80, Guc 08 perncable el o8 y né‘lnwwctable por el es@nﬁo gue aong-
tituye el buﬂo,lui esnacio de aire por dehajo del blogue reirecto-

)
toario de fondo se mantiene abierto. Cuande mwn vacfo es avlicudo al

2
[

eopicio de aire, se olbibione durante ol periodo de servicio Go la

cdmcra wa reduceién susvancinl en la centidad de los defoctos pox
. ’ .
"purbujeo de trenshirvecidn térmica" en lu cinba de vidrio. que se es—

44 Tuvricaudo en la cdiara.

be acaerdo con los nrincinios y enseflanzas de la reas

R lizacién proferida, de éste invoute, soluwente es nccegurio forrar

- ’
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la parte de lo cdmara por debajo de la zona de flujo con el mato-
rial corbondceo permoable ol :gas o £in de utilizer més eficazmente
cualquier sistems de vacfo aplicado o la cfmara (15). Sin embergo,
o efectos de rcducir los pérdidaé de culor de la odmara entera, es
conveniente forrar la cdunra en tods su loneitud y anchura entre
entre la seccién refractaric inferior (18) y la pared de fondo de
la céunra (87) con una cape del mnterial carboﬁdceo POXOSO PUCS ©8~
te materinl es un excelente aislante,

Asf, se ho expuesto adquf tanto un método de opera-
¢idén como una cémara pera su utilizacién en el "proceso de flota-
cién" de fabricocidn de vidrio. Le cdmura tiene wn forre de mate-

rial carbondceo poroso an es poermeable al pas y né humectable por

el material utilizado en el bafio de la cdmera. Este forro esté dispues-

to en wn espacio libre entre la seccién refractaria inferior y la pa—
red de fondo de lo cdmara. £l material de forro increrenta.la ofec
tividad del sistema de vacfo aplicado a la zona de flujo de la cd-
mara y ayuda o reducir el "burbujeo de tremspiracién térmica' que
se produce en una tal cédmara,

A la visto de los ensefionzes de éste invento, muchas
modificaciones del-conce}to bésico de &éste invento resultardn 1lépi~
cas pora los versados ea la técnica., Se preiende gue todus las mo—
dificaciones, quc cairan dentro del verdadero espiritu y alcance de
ésie invenio, cueden incluidas en el espiritu y alcance de las Rei-
vindicaciones, .

In restmen, la Patente de Invencidén que se solicita
deberd recaer sobre las siguiontess

w REIVINUICACIONLS =

l. Mejoras introducidas en cdmeras utilizadas pares
le febricocién de viurio plano, carecterimandose tules mejoras por

comprender wa pared de fondo de la cduara, una pluralided de hlo-
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ques de cerdidca refractarin, medios wara soportar dicha pluralided
de blogues de cerdirvica reivactarie en una relacién espaciada por en—
cima de dicha pared de fondo de la cdumnrn pare que las superficies
superiores de dichos bloques de cerdmica refractaria definan una
superficie pura el fondo de wna cavidaed que recibe y soporta un ba=
fio de estailo en fusién en el interior de la misma, un espacio de ai-
re entre las superficies de fondo de dicha plufalidad de blogues de
cerduica refractarie y la superiicie superior de la citada pared de
fondo de la cdiwrn, y un material curbondceo permcable al ges colo-
cado en dicho espacio de eire cntre los mencionados bloques de cerd—
micue refractaria y diche pared de fondo de lo cdumara.

2, lejoras introducides on cémarcs para lao fabri-
cacidn de viario plono sesdn le Reivindicacidn 1, cavacterizadas porque
el mencionado material carbondceo perzcable al gas es fieltro de sro—
fito. '

3. Dlejoras introducidas en cdmares para la rabri-
cocidn de vidrio plone, cerccterizades por comprender una pared de
fondo de la cémara, una pluralidad de bloques de cerdmica reiracta-
rin, medios para soportar en umna relacién cspaciada por encima de
aicha pored de fondo de la cérera & la citude plurslidad de bloques
de cerdiica refractaria, definiondo las superficies superiores de
dicha pluralidad de biogues de corduica refractorie una superficie
pore fondo de uno covided que recibe y soporin en su interior o un
baiio de estafio en fusidén, un espacio de aire entre lus superficies
de fondo de dichie plurnlidad de bloques de cerdmica refracteria y
lo mencionada pored de fondo de in cdmara, extendiendose diciio os=-
pacio de eire por lo menos a lo largo de umo purte de la longitud
de la referida cavicdad definida por les indicudas superficies su-
periores de dicha pluraliéed de bloques de cerdmica reiracuvaria,

un sistemn de vecfo que actéa sobre por lo menos wna parie de dicho
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espacio de aire por debejo de los indicades bloques de cerduice re~
froctaria, y wn maierial carbondceo porose situado en el interior

de dicho especio de cire por debajo de los citades blogues de cerd-
mica reiractaria, siendo dicho material carbondceo poroso permeable
al gas y né hymectable por el estaiio en fusién gue consbituye el ba-
fio en la expresada cavidnd de formn que el espacio de aire bajo di-
chos bloques refroactarios que es ocuptdo por dicho material no lle-
e & obstruirse con estaiio durante la operacién de la meacionada
cdnra v de formn que dichio espacio de aire bajo los bloques de ce-
rémica refractaria permenece a un efectivo volimen sobre el que pue-
de actuar el mencionado sisvemn de vacfo.

4, 1Mejoras introducidns en céuaras pare la fobri-
cacién de vidrio pleno segin la Reivindicacién 3, carccberizadas
porque dicho material carbondceo permeable al gus es fieliro de gra-
fito,

. B. Mejoras introducidas en cduaras pare le fabri-
cacifn de vidrie plomo, caracberizadas por comprencer une pared de fon—
do de lo cfunarn, wo pluralidad de bloques de cerdmice refraciaria,
nedios poara monter cicie pluralided de bloques de cerdmica refracte-
rio en une relncidn especicda por encima de la citeda pared de fon—
do do la céuarn, cefiniendo las superficies superiores de diciw plu-
rolidad e blogues de cerdiica refractaria une superiicie pare fondo
de una covidad que recibe y soporta o un bafio de estafio en fusién,
modios cque encierromn & diéha pluralided de blogues de cerdmica re-
froctorin para dofinir la cdmara alrededor del veforiuo bafio en fu-
sién en dicha cavidac, medios pars suministrar wna atmdsfera protec-
tora a la indicada cérara, siendo dicha atmésfera protectora sustan-
cialiente inerte hwnecia el estaifo en fusién y el moterial carbondceo,
un forro carbondceo que se exbiende sobre por lo menos unu parte de

aicho superficie de fondo de lo indicade covidad, siendo diciio forro
2 ?
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corbonfceo reactive con las impurczas que existan en dicha cdinre
con lo que se eliminan dichas impurezas de lo cdmara sin efcctor
periudicianlmente o la.calidad del vidrio febricade en su interior,
un espacio de aire entre las superficies de fondo de dicha plura-
lidad do blogues de cerdmica refractaria y lo citada parcd de fondo
de la cémara, extendiendose diciio espacio de aire por lo menos a

lo largo de une parte de la longitud de la referida cavided defini-
do. en las superficies superiores de la indicuda plurclidad de blo=-
ques de cerdmica roiractaria, ﬁn sistemn de vacfo que actda sobre
dicito espacio de aire a lo larco de por lo menos una parte de la
longitud de dicha covidad, y un materiel carbondceo poroso situado
en el interior de diciio espacio de aire por lo menos a lo largo de
wa porde de la longitud de dicha cavidad definido por los indica-
dos bloques refractarios, siendo dicho material carbonfcee poroso
né muectuble por el referido estaiio y siendo permeable a la indi-
cade atmésfore suministracda a la mencionada cdmera pof encima del
hafio pare que el estafio en fusidn no se infiltre en aquellas zonas
bajo el blogue refractario que contiene a diclio mmterial carbond-

ceo poroso, con lo que dichas zonas Se conservan eficaces lincas

de vacfo pors el mencionado sistema de vacfe pare eliminar cuclouiera

de dicha atmésfern protectora gue se infiltre en dicho espceio de
aire pura elininar sustancialmente todos los defectos on ¢l citado
vidrio que es fabricado en dicha cfmarn defectes que se produci- -
rian o causa del burbujeo de dicha atmdsfere protectora a través
de los indicudos bloques refractarios y cn contacto con dicio vi-
drio que flota sobre el referido baiio de estalio en fusién.

6. liejoras introducicas en cfoares para la fabri-
cacibn de viério plano se;fn la eivindicacidn b, caracterizadas

porqgue dicio material carbondcco poroso permeable al pas es fiel-

tro de riaiito.
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Te Se reivindica por ul%imo comno objeito sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencién gque se soliciias "EJO-
RAS INTROJUCIDAS EN CAMARAS UTILIZADAS PARA LA FABRICACION DE
VIDRIO PLANOW, |

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presenfe memoria descriptiva qué consta de dieciqcho paginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 13 julio 1968

' BERARDO UNGRIA

PP
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