MEMORTIA DESCRIPTIVA
correspondiente a la solicitud de uma

PATENTE DE INVENCION .

Solioitantes - FORD MOTOR COMPANY

Residencias The American Road - DEARBORN, Michigan
EE,UU, .

Enunciados - "MEJFORAS INTRODUCIDAS EN CAMARAS SUSTAN-

CIALMENTE CERRADAS UTILIZADAS EN EL PROCE

50 DE FLOTACION DE FABRICACION DE VIDRIO",

Priorideds: de la solicitud de patenie es.adounidense
. ne 653,385 del-14 de julio 1.967.
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ros de pared loterdles y de oxbremo., Los exiructuras de pured dc

-0

Esi;a' invento se ‘refiere a la consbruccidn y opo‘ro,-
cidn de wa cdmarn pore su ubilizacién en la febricacidn de vidrie
plano ypor ¢l denomincdo "proceso de flotacidn". in el‘@rdgeéo de 3
flotacidn" el vidrio en i‘u.,:.dn es vervido sobre lo superiicic de

un baiio en fu..16n conbenido en unw caﬁ:mra pera obtener wns cinta

_ de vidrio que tiene wn oxmcio parnlelismo de sus caras opucstas y

un acabado lustroso de pulide.al :Euegd. i
Generaluente, en el "proceso de ‘flo’bacﬁn"' ¢l batio

en fusidn ostd formado de un metal que tiene wne densided 'nﬁyor

que la del %ridrio en fusidn. Por medios conécidos, ol vidrio en .

;u»:én ¢5 entregado en una. rosdn wiforme a la superficie del ba-

fio en fusidén pora foriiar wa cinto de vidrio. Lo cinto es despues '

avansada a lo lorgo de lo superficie del baiio bajo unas condicio—

nes téumicas quo permiten que la parte delanters de la mismn sc ene

durezca condinuauonte hasbto un srodo suficienbe para permibir su

rebiynda del bafio sin dofios en la superficie do lo ma’.sm. i su Te-

tireds de la c&mara, la cinto de vidrio pasa o urawds Ge wn horno

continuo de rccoc;do Y ¢s omcuido. o ulterior trutamento co=
rriente. : _ .
. N . »
* Bl bolle en fusidn, gque soporta el vidrio, ostd con-
tenido on el interior do wuna cmnao sustancialioente -corrade que bio=

ne sceciones refractarins supelior ¢ inferior unidas por estruchu~

exbremo bicnen' unas n.ueruum.a de puso de cnurac_a Y de solida o “orom

-

vés de las cuales, ro.upccuwumenue, el vidrio en fusién os nliven=

tado o lo cu.nu.ro. y lu c:nba de vidrio os robirace do lo cdmara. La
" :
ll

sccecidén rei’rn.cbo,rm infer or .uorma. el depdsito o 1';1. recibizr y so=

powbar ¢l haiio de unedal cn iusidn, Ll espacio del imdorior do lu

_ cduarne por encime del bailo es licuouo con ma aimfsiera provectos

ro poare impedir le oxidecidn Gel metal que forma el baiio.
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Bl"proceso de flotacién" de fabricacidén de vidrio

.

ho sido mejorado forrando por lo menos una parte de la cédmara que

contione ol bailo de medol en Fusién con losobas de wn material cor-
[

" wondceo, 'ales loseias, corricntesonte consiruides de preiito, son

‘posicioncdes en lo cdunra en wig forma y pura wna finelidad que se

“expone mds detelladniente en les selicitudes de patentes Horbeames -

ricencs Serie n® 409.664, resistrado en 9 de noviembre de 1964, y

Seric n? 497,949, registracda on 19 de Getubre de 1965, abas de las

‘cuales estan cedicas ci miswo cesionario gue dste solicitud.

La ubilizacién de un forro carbonfces en uney cdmura

.
de flotucién ha reducido susienciolmente Pl Fenémeno generalmenio
mencionudo como “hurbujeo ge_transpiracidn térmica®. Uste burbujeo
os ocasionado cuondo wne parte de la atwbsiera de la cfmorn o8 ege
traide bojo los bordes de las paredes laterales de lo cdmaxra y des—
pues sale haciw abajo y hacie arriba a través del forre refracta- 7
rio inferipr de la cduwara, La atmésiera pasa ascendentemente o tro-

vés Gel reiinctario cuando éste material os porose & wnn escaln mi-

'croscdpica. Une buena parte de las burbujes del gas de la atwésfo-

. . [ 3
ro qué pasa o bravés del bafio llegon o ponerse en conbacto con 1

cora inderior de la cinta de vidrio que flota sobre el bafio, iste

‘contacto ocesiona wia indentbacidn en el vidrio y produco un subsi-

guiento despordiecio de aquella porte del vidrio,

' La‘utilizacién de w forro carbondceo ha reducico
susvancialmente el probleﬁé gel "burbujeo de transpiracidﬁ térini-
co' en la cdumra de flotecidn pues tol forre es obra barrers fisi-
co cntré el forro rcfractafio f ia cinte de vidrio. Sin emborgo,
un maberiel carbon&ceq ol como el grafido es poroso ¥ wna canbi-
dou de burbujos pasan ascendentenente o través de ésta burrera adi-
cional v entron en contacto con la cara inforior del vidrio para

indentoar ol misno, ’ i
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Otro avance sobre las anteriores cfmaras de floba-
cifn cn el uso de am forre corbondceo se encuenbra en.cl heciwo de‘
gue el forre interactle quimicanente con lus. lmmurczos oxigenades
tanto de la atmésiora come del bailo de moetal en fusidn osociads

con la misma para purrar el.sistoma de lo “cémero de flobacién®

de las impurezas que desobra forwe la conboaminorfan. Cuendo en el

“procese de flotacién" de fabricacidn de vidrio se uwbiliza wuna ¢
more Go le téenica anberior, nd forrads de carbon, existec uma ben-
dencic a que contaminantes exbroflos se infiltren en ol sistema ﬁh—
ra reaccionar selectivavente con el metol que forma el bofio en fur-
sifn. Cuonuo cl metol es estaflo, los productes de la reaccién, tal
cotio un §xido de estoile, son atraides a 1o superficiec del vidrio
. - N . '
que heece contacto con.el esﬁaﬁo por almin meconismo on lq cdm%ra
¥ subsiguicitboriente ocasionan un defecto conocido como “empaﬁnmiepn
bo", "ﬁmpﬁﬁado“es el titulo descriptivé aplicado al vidrio en el
‘

que los 4xidos de estofio sobre la superficie del vidrio llefan o

ser iridiscentes al recalenbar el vidrio o tomperaturas para su

curvatwra ¥, asi, llegan o ser percentibles o la vista.

ledionte la uwbilizacidn de ua forre coirbonfcco on

la clmara d¢ flotucidn, el.defecto del "ompofindo".se reduce sustan—

. . _ _ _ o
cialmente pues los impurezas en la cdmara reaccionon selectivanon—

4o con el Torro mejor que con el bafio de metal., Sin cubergo, o cou= -

so de la interaccién quimica cnbre el forro carboudceo, la atmésfe—

ro y el bafio de potal en fusidn, se produce el burbujoo cn ol ba-

*fio en un menor grade cusnug ocurre la interaccidn quimicn. Mste fe-

. : : . ‘.
némeno es conocido como "burbujeo de reaccifn quimica® y algunas
do las burbujns producidas ascienden a dravés del bafio v entron en

contacto con lo cora inferior de la-cinta de vidrio que flota sobre

¢ -
el bafio. lste contacto produce wnn indendecidén en in gupord

vidrio y ocasiona un subsiguientc desperdicio de por lo menos aque—

icie dol

a4

.

5 weimmmn s pmteme pmn o



oM '
B

10

15

20

30.

dla parﬁc dol viario.

~ ds{, lu utilizecidén de wn forro carbondceo cn wa
cunra perc cl'asroceso de flotucidn" de Pabricacidn-de vidrio pla=
no, se ila commyobaGo oxﬁfemadameuﬁe beneficiosa taubo en el aspoc—
to do la climinccidn del"empsfindo® del vidrio acabgde como por e~
ducir susiencisluente el "burbujeo de branspiracidn téimica', uin
ombarro, on wan cliare que wsiliza wn forvo cuvbondceo cxisbo bodo~

vie ol "burbaieo de tronsnirncidn térmica® eccasiontl v el Bburbuico
3 ¥ Y

de reaccibn quimica" cuyns dos Loyiws de burbujeo ocasionan defoc—

tos en el vidrieo que so produce por el proceso de flotucién.

Lo béenica anterior ensefin que el procedimiento do
crear un vacfo sobre ol fondo de ln cdimra gue conbiene el baiio en
fusibn, tiene porrfin ¢I reducir el “burbujco de transpiracién bér-
wica, ledionve la creacidn Qe tal vacfo, por lo icnos una'ﬁarte de
lo atumésicera que se mueve hocia el fondo del reiracterio es extrai-

do. ol sisbteme do vecfo, Sin cmbargo, no om totalmenbe eficaz pa-

,vo eliuinar el burbujeo wue se produce en la cdmara.

dateoUindel! DS Y1 Va0

Lste inveuto se dirime a wn mébedo y a wp cdiara pd—.
ro wbilizecidn en el “procose de flotacidn" de fabricncidn de vidrio
¥, uds periiculusuente, se dirige al méiodo do operacién o o la: cons—,
truccién de wne tal cdmara que produce wme reduceién susvenecial, ¥
lo casi tobal eliminacidn, tanto del "burbujeo deo transpiracidn‘iér-

- '
mica" como del burbujeo de reaccidn quimica® que se producen cn wnn
bal céunra. Lo cfimora mejorade reticne taubien unﬁ canticdad incro-

nicnbada de calor cn la zZona de entrnde 7 de flujo del vidrie de la
cdunra, ' s

. Lo cdumra pora lo fovricacidn de vidrio esid cons-
truida de acuerdo com los principios y enseilanzas de éste invento
de ls siguiente Yorma: Unos blogues de cerduica roiracinria son u-

~ ’



. - 7 %ilizodes pare deiinir uma co.vidaé, cavicad que recibe en su inberior
ol ostafio en fusién gue deiine wn baiie pera recibir sobre el mismo
wia einba do vidrio, Ia cinta de vidrio so formn verbiende el vie
drio en fusidn sobre cl bafio do cstoiio en un oabremo de ontrade do -

5 lo cdmora, Bl vidrioiluye sobre ol bafio hasts vma mchura'\'més oS-

- - ' ) is'x'ocl,a. que lo onchuro del b"o.:’io de esbaiio. Pdrdes del cstefio en fusidn,

' -fucra de los bordes de la cinta, yuedan expuostas ol inberior de lo
cdimnra. Un gos de lo atmésfeora, sustencislmente inorbe btouto ol ma=
torial carbondceo como al-estofio on fusidn, os swuinistrado ol in—

10 terior de lo cduorae cerrada. Un forro de maberial curbondceo, sumor—

gido por lo menos purcisimente on el inberior del halio de esteilo en .,

fusibn, se extionde por lo menos percicimente o través del bede. ¥l
. o s
maverial carhondeco del forro veacciona con las impurozas oxigonas

. das ewistentes btomto en el gas de la stmdsfera como en ol hallo de
»

.

<15 ostaiio o fin de liberar o la cdunra de impureses.-Una cepa de un ua-
. »
. toxial corvondeeo fibroso y aislante cs situaen entre ol forre car-

bondeeo y 1(;.*5 bloqﬁe::. refractorios por lo menos o lo largo de ang
parbe de la longitud de los blogues reirectorios que definen lo.'pu.r—
te de la cdmora cerrads en que el vidrio fluye inicialmenie sobre
- 20 el bafio de estafio en fusibn. Bl material carbondcco fibroso y ais-
Jante ayudo tm;'bo o incresentar lo copacidad de retoncidn del calor
de lo parde de fiujo do la-céwaro como oyudn & reducir ol "bl'u‘bujeo
‘ . de tronspiracibn térmica’.y el "burbujeo de recceidn quimic'a."'.
41 maverial fibroso interpucsto entre el forro de
25 grayito v los blogues 1‘ei‘r¢ctarios 0o un buen aisianle térmico L)
c_o‘r.-.o wal, lo vemperature de la porbo supcx"iar de .los blogues reiroc—

tarios que definen el dopduito pura el estaifo on fusién sc roduce

. sustancialuente por de.bo.;;o; de.la tomporatura w que esterfa lo parte
. ‘o, ’ ‘o : ", . I s
. 4 saperior de tales blocues si no se ubiliznse maberial cislanto ale

50 funo en conjunto ¢on ¢l misuwo. liediante lo roduceidn de la tompera-

- . N
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dura Ge la perbe superior do los blogues reiruclarios, ol desni-

vel témuico desde la perte ‘guperior de los blocues a la parte in- -
ferior de los misios se reduce tambien. Liste particuler desnivel
térmico cs lu fuerse impulsora cn el "purbujeo do trunspiruciéﬂ
téimica™ y se vo quo ounituo ésbe desinivol quede sustanciolmonte
rcduciﬁo dombicn se reduce susvancionliente el burbujico,

Yowbien, en. vista del heciio de que ¢l raterial cor-
bondceo Libroso ¢s impermeable con respecto al estailo, se facilita
wig lineca dcz vacfo ’d?sde la zone de debajo de los bloques reirac—
torios o través de los blogues refractaries porosos, a través del
materiel aislente fibroso ¥y a través del forro carbondceo poroso
haste la zono interfacial cntre el forro carbondeco y el estalio en
fusidn que constituye el bafio. Bsta zona interfacinl es la zona pre-
dominonte en la que tiene lugar el "burbujeo de reaccidn cufmica. ,

Medionbe la ubilizacién de lo capa aislenbe fibrosa, el sistema

. de vacfo es efective hasto tal superficie interfacial y cuando se

forman las burbujos el materidl goscose que forma las burbujus eos
descendido o través del forro, el noberial fibroso, igs bloques re—
fractarios y al intorior del sisicma de vacio. -
Ast, el métqrial carbondceo fibroso y aislante, que
es un buen aislante téimico y~sustanciulmenté inmcrmﬁable con res-—
pecto al estafio, cucudo se;intorpone entre el forro carbondced y
los bloques relfrucvurios cn una cdmare de flobacidn, es eficaz po.--_
ro reduciy sﬁséancinlmonte:tanto ol "bufbujeo de tronspiracidén tér—
pica" como ¢l "burbujeo de reaceidn quimica,
. In una reulizacidn mds detellade de lo clmard de flo-
. tacibn do bste invento, cl maberinl carbondceo fibroso y aislante
08 inberpuesto’ entre todas .los superficies adyacentes dispuestos
"al nivel, o bnjo ol nivel,:del esbuiio cu fusién del baflo y sobre

la zona abiorta por debajo de los blogues refructarios inferiores,
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ba’ en plonte, en seccidn trensversal, de la cdmara mejorado de lo

¢

- .

lids particularmento, el material catrbondceo fibroso, tal come ci

fieltro de graifito, es interpuesito entre el Lorre carbonfceo y los
. , .
elomentvos que fijon ol forro em posicida con respecto & los blo—

|-
ques refractarios y entre ol forro y los forres carbondccos de las

.

parcdes laterales,

. ¢ LRSS DRSCRIPCICH 'UE L0S DIBUJOS

La Fipura 1 ies.um), vista en alzado, en seccién trans-
versal, que mmestre lo cdwora mejorada de éste invento pare suttbi=
lizacién en lo fabricacién de vidrio plano, La Figura 2 es wa vis-

:
Fisuwra 1, Lo Figuro 8 es wne visto parcial en seceidn longitudingl
de la cdunre mejorada, bomnda o Lo largo Ge la ifnea 3-3 de la Fie
gura 2, aue mueshra con detalle las carecterfsticas de la- cénora,
ILa Pigura 4 es u-;m. vista qﬁe muéstra une ﬁarte transversal de la
cémara mejorade tomada a lo largo de la lince 4=4 de la Figura 2, - l b
La Pigura 5 es uno, repr?sen:’ao.cidn gréfica de un material co.rboz_lﬁ.—;

ceo fibroso y aislante. - '

DESCRIPCLON DE LA ROALIYACION PiiiiIDA

.

Con referencia ahore o los dibujos, en in Wigura 1 !}

¥ 2, y -
se ve el cxbremo de cnbrega de un hoxme corriente de -fusidn de vie

i

drio (11) on ol aue se mandiene un nivol consbonte de vidrio (12),
11 vidrio en fusién (12) es-onfrecade o través de w anteerisol . :
(18) sobre la superiicic de un badio (14) de metal on fwsidn conte~
nido cn ol interior de umaicdmare {15). Una trempilla (16) conbro=
lo lo cantidad de vidrio (12) que fluye desde ol horno (1l). EL ba=

a~r

fio en fusién (14) tien¢ mwna densidad ma;yor que la del vidrio (12)

.

de forn que el widrig {lotard sobre la superficic del mismo. lio—
’ . .

diawse la ontropa del vidrio em fusidn a wna roudén constanto y LTS
N . R

tirando wia chepa continua:asi{ formade o una ranén constanio, se

produce wna cinta contfnua'de vidrio (17) de wne anchura wnifoime,

.



(24

10

20,

25

50

. o t
Pre¥eriblemente, el baiio {14) es de estafio en fusién pere tambion
puede ut ’lizar*e unh cleacidn de ostaﬁo.

»

Lo cémare \1u) comprenie u\w, seccidn refrectoria in-
icrmor (1&), une seccidn refractaria superior (19), bloqucs reirac~—

tarios laterales (21) y povedes refrectorias de extremo (22 y 23),

"bodas cuyas parcucs o secciones refractarias esten forwadas de wna
"plurclided de blogues reiractarios y widas entre sf excento pare

una enbrade (24) y wna selide (25) resiringidas, pare focilitar la

cdmra (15) susvancinlmente cexrada. Los bloques refrq.cta.rios late—
rales (1) y las puredes refrucuarm de extremo (22 y 28) se pro-
yectan por emncima de la superficie superior de lo seccidn refracto~
ria inferior (18) parn definir el depdsito pora el bailo do estafio
on fusin (14). A

’ Para menteucr el estofio en wn cstado de fusién y la
cinta de vidrio {17) o las temperaturas apropiadas requeridas pare
formor wa cinte,.de bucna ‘calidad dptica, unos culentadore;: tal co-
mo- calentagores eléctricos (26) (Figura 1) son instolados ‘en ol teom
cko de la cémara {15), “Panbien pueden fucilitorse unos enfriodores
on zones de lo cduara {(15) pura asegurar que la cinte de vidrie (17)

serd suficientencnte enfriwda y endurecida pere ser rebireda o tra-

vés de la salide (25) sin deifios cn la cinta, Los celentadores clée~

.

tricos (2G) csten conectadés o un generador clécirico corricate-

(que no =e mucstra) y puedon ser controleados individualmente para
. .

proporcionar el descado desnivel térmico entre las varies zonas de

la cfwara (15) con lo que se obbenc’a lo deseada razén de eniriawiento
de la cinta {(17) segfn lo i srn avo.nzo. o través de las varias zonas
de lu. c'ﬁura..,I’remr:b;emoute, el vidrio em fusidén (12) cs introdu-
cido on la cduarn \lo) ooune \.cmpern.oum de aproximadamense 195081

(1.0109C) y dowpucs, sopdn ol vidrio se solidifica pora Lomuar lo

cinta (17 ) o5 on'l‘x;indo progresivauente losta wna bonperatura do o~
L]

v . .
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"do lo chumre (15). - : N

proximodamente 11008F (59320) cn la selide (25). ' .
Un gas de atndsicra es indroducido cn cl inberionr
de la cdunra (18) a tiovés.de las abeituras Ge entroads Ge ges (27)

a fin do proporcionar una atn165§e1’a. protectora cn cl inberior de la

cdrmare por encima del estalio en fusién y wel vidrie que flota so= o

bre el miswo. Bl zos do atmdsfera Gebe ser inerte com respocio ol mo

borial curﬁgpdgeo ¥ el estaiio quo foxmn el ballo y actviveuenve réduc—
tor con respeoto ol 6xido Ge csiafio. Wambien, ol shs de atmfsiora
no debe contener mfs que veéﬁigios de oxigeno, .didxido de carbono’
© vapor de agud. éegﬁn. se deScribe con wés detalle en la solicitud

3

de potenbe Norbéamericona Serie ne 404,247, registrada on 17 de 0=

tubre do 1964 v cedida ol mismo cesionnrio de dsta solicitud,. wa .

atmésfora probectora que consiste cosencinlmonte del 4% de mondxido

de ‘carbono, ol 4}.: de hidrdgono y el resbo de nitrégeno, es lo atmba-
fore inerie prefexidoa. ‘

. ‘Lo cinta de vidrio enfriada (17) es'embirada. PO U
nos rodillos de truccidn accionados (28) sobre un %ra.nsporizador
(29) pare pencirar ca w' horno contfnuo de recodido (81) donde la
cinte (17) os ulteriommente cnfricda bajo condiciones controladas
poiro elininar o reducir los esiuerzos residua.les en la mismo. La
salicﬁ_ (25) de la cdiaxa (133) pu_cde. osbar proviste de un mi,em::'vro'
de cierre hermético (32) pe.‘ra rebener el ges de la, atmbsfera pio=
toctora ¢ impedir lo eutx*aciu_ de lo atnésfera exberior al interior

.
»

Serfn se desoribe ¢n 1o antos mencionadn solicitud
de patente Serie n? 497,949, g0 faciliton en la cdwara (15) wma .
soric de losetas rocta.n,r_:ula.jros (83) preforiblemente de material
carbondceo mc;izo, tal como grafito. Segfn se ve mejor on.\‘la Fi-

gure 2, los losctas (8b) se instalom de fowrma que cubran la zona
. .. i .

inferior completa de la cémnra (15}, o '

’

22 m e
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Amque en la Mieura 2 los losetas individucles (8
se mué:;trzm,cox:lo recorriendo la anchura complete de la clrora (15),
debe apreciarse cue los losetas (dd) son preferiblemence coexben—
sivas con los blogues individuscles que definen la scceidn reirac—
taria inferior (18). Mds particularmente, ol niuero de losctas

»

(88). wbilizados pare forrar uno anchura de lo cfmara (15) -os pro-
feriblemente igual en cantidad, ¢ idénticas on tamailo, aue. la can=
tidad de blogues reiractorios nccesarios para definir wna a.ncl.luru.
transversal de la seccidn rci‘ructariﬁ inferior, Las losotas (88
son peneraluente coextensivas con los bloquos. refractarios quo de-
finen lo seecidn reirvactarie infdiior, de fomin qgue o lo ubiliza—
cibn de lu cémera, 5i sc produce un soleventamiento en los blogues
reiractarios inferiores, los losetas individusles de forro (83)
se ajusteran focilmente o lo situancién y no oxistird deformacién
o agrictamiento o.l'g:gmo de una piczo unitaria (‘Lc'l material de fra-

fLito, . . ’

Uon reiereneia a las Fisuras 1y 2, eaca loscta (33), -

o serie transversal de losétas, se manvicne en posicidn mediwento
une cufia o cufias (84) que se extienden transversalmente. Las cuilns
son sencrainente més cortas en longitud auc laé losetas y un ndine— )
ro moyor de cuiins se exbtiende & través de la oncimra de lo cdiara,
Lo formw de. wbilizacidén de las cufias y ' de los losobtas se describe

en in antes uencionade solicitud Serie n® 407,940, la cuila (84)" cs
td construida del miswo meterial gue lo loseta, - '

Las losctas (08) y las culine (34), como preferible-
menve esvan constiruides dcr grosito aue os su::_‘bmxcialmente\menos
Genso cuc ci estafio,' se clevaran por encima de la seccién refrac-
tavie inferior (138) meéiunfbe uno, fuerzo de flobacién ejorcida so-
bre las mismns por el estafio en fusién. Los losctes y cuiies de gro-

o

fito no s¢ clevan hasta la superiicic superior del estalio y flotun
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en ol migmo o couse de lo forma en que las cuifes (84) son soporba=
das por la seccidn rofractaria inforioxr (18). Una .proi‘und:udo.d del
bafio 'de esibeiio pox encima de las losetes (83) so mantiene 8w ni-
vel de Gesde desde 1/2 a4 pulg,a.das (1,27 a 10 cm) a fin do reducir -
lo posibilidad de aue la cinba dc vidrio so vonra en convactbe con

los losetas (88) si la cinta de vidrio se ondula en el imborior do
la cdummra (15). T
4

Sogfn se ve mejor en la Figure %, los bloques rofrace
tarios laterales (21) se exbienden por encimn de lo superficic su-
perior de los bloques refranctaries inferiores (18), Un foxro (36)
de pa‘rcci laveral, que comprende una losete condinun,o clbernctivamon—
4o varins loscbas, de w material carbondceo_twl coxio grafito, es
n'xon'ba.do medicnte medios acecusdos (que no :ic nuesbran) junto a los
bloques loterales (21) en la longitud cnbora‘de coada costado de la
cfmnra (15), 1 forro {86) de poved latoral se ubilize para facili=
tar unu proteccién de los bloques refractorios laterales (21) on ol,
ceso de que la cinte de vidrio {(17) se rompa y une perte de la mise
ma se dirije hacia lo poved lateral de la cdimra (1), ' C

Con rci‘c_:rencio, o los l“igu ws 3y 4, se muestran :Ll{,ru-
nos de los detalles de lo cdmore (18), cuyes detnlles ostan omibidos
cn las visbtes de las Figar es 1y 2, Lds p.,,rulc.xlu.rmenue, los bloques
reirectaries inferiores \ld), que constrouyon 1o seccién refractaria
interior, e::'ua.n »oporoudo., por cucimn dé lo pared exberior de fondo
(87) do la caix:m.m (lo) por modio de cufias (58) de acero o de un ma-
terial reiractorio. Lo finnlidad de -acufiar los bloquos reiractarios
inferiores (18) por encimn, de 1o pored de, fondo (37) os aseg,urar que

icie superior o al'im. de code uno de los bloquos esto’. part-

~lele y nivelada con sus bloques adyncentes de formm' que los bloqucs L

’ 30 .

colcctivpionte delinen wna' superiicic wiforme nivelado. Iucdm.nte

cl acuiindo de. los bloques por encime de la parcd de fondo, so faci- -

-
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, " lita bajo los mismos un espucio libre o cfmare (39). La cdmnran (39)
. gencvaluenbe biene wne albure que fluctéo de 1/4 o 1/2 pulrada
(0,63 a 1,27 en). :

Con referencia o la Migura &, so fucilitan unos ori-

5 L > ), . ” « L a2y
ficios (41} en la pared cxterior de fondo {87) We la cduera (15)

(¥

: ' y toades orificies coban conectados por una iinca (42) o wm genera-
dor de vucié (48). Wante la posicidén coito la’finnliwod de crear un
vacfo on la parte inferior de los hloques refiaciéarios de fondo (13)
s¢ desceribirdn despucs detelladamentoe. - )
10 . Con reiorencia o la Migura 4, wa mezela atacadors
(44) cs utilizeda poara rellenar el espacio cnbie los bloques reirace .
tarios loterales (21) y lo pared exberior (46) de lo cdmara (15).
, «
st mezela atacadora se extiende por ¢l lado de los blogues 21
¥ por debujo de los mismos para soporiarlos, Sin embargo, la wmez-
1B clo steacadore dexminn bajo ol primer blogue reifractarios inferior
. (18). 81 propésito de la mezela aitacadora refracteria es sserurar
a los bloques reiractarios laterales (£1) en wmna relecién espacia~
da y aislado con las paredes laterales y de fondo (46 v 37 rospec~
tivamente) de la cdimrn (18), Lo mezcle ntocodora reirvactaric (d44)
20 - es do naturaleza porosa,
» De acueruo con los principios y enseilanzas de ésie
* dnvento, un maberial aislante carbondeceo y Librose (47), tal como
: w naéeriad preforido d¢ sieliro de gsrafito quo se mueutrd érurica~

: renve en i Mipura 8, es utilizedo como material de forro cnire to-

0o

5 dos los cleuentos indiviéualos que Tomuan la cénmrél;ﬂds pardicular-
rento, sepin se wmesbra en la Wigura 1, ol webericl aislonte, curbo-
ndcco y finroso (47) ostd dispucsto entre lad loscbus de grulite
(88} ¥ lo suporiicie. saperior de los bloques reviacburios de fondo

. [
(18}, #1 waterial fibroso tombien so dibnone cntre las cuilns (U&)

-v 30 y lus superiicied de exbromo y las respecbivas superiicies do los

- . . \
.
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nloégues de praiibo {(Uu), sersfn se incice en lun Fifura 8, y por de-
bajo de la cufin (54) y por cncltn del uioque regfraciario on las
perbes coufindns  exberiores de los blogues vofractorios (18).

. Gon referencia o la Fipure 4, tambien pucde obsex—
.
varse que no' solamenic ol material carbondcee fibroso ostd dispues—
A}
Yo bajo las losetus de praribo (88) y sobre la superiicic superior
do los ﬁloqups reiracherios inferioves (18), sino Quc tal meverial
estd boubien cispuesto enbre ¢l borde de lo loscta de.graiito (83)

.

el borde exberior del forro {56) de paved loberal. Bl meterial,

* aislente earbondeco y fibroso (47) estd irualmente disp osto entre .

el forro (36) de paved lateral y 10n blogues refre Cu&FlOu latora—~

~les (21) y por debanjo el *or‘o.(as) de parcé leternl en la zona

por cucima do los blogues reirecterios laterales (18)s isf, dg he-

cho, todns lus cavidndes abiertas o junbas cntre los elementos de

.

la estructura que forma la edmnra (15), desde por lo menos la zoua
Ge lo poarte uuporlor de las losetas de grafito (33) hesia el fondo

d los blogues roiracherios inferiores (18), eston forrades con u~
L4

na capa del material carbondcco Tibrose. Lste maverial actfn y fun-

cione e lo forma guo despues se describird,

Bl maverial preferido de ficltro de srafito puede ser

adquiride de la Notional Carpon Company, Divisién of Union Carbide,
coro Fieltro de Grofito hﬂd Tambien, otras formns de meberial cor=
bondcco fibroso y aislantc, tal como tela de groiito y carbon, fiel-

» .

tro de carbon, fibras de graiite y carbon, pueden adguirirse de la

" hevional Carbon Company y puoden ubilizarse como cl material ulslan-

te on-lugar o en conjwito con-el matericl prei forido de ficltro de

graiito.

Con refcrencin o lo Iigura 2, lu parte delanters de
s I

, la cdiare, indicade por la lebra "A%, os lo zona de flujo de la cd-

moraey, en bal gona, vl vidrio fluye desde el anbecrisol (13) sobre

. 1)
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-unos de oibros pueden scr situados en ésbta zona.

cl baflo cn fusién (14), dn esia zona purticﬁlar, la cdmare es man-
tenida a su bermperature mfs caliente. in' este «waspecto, la parte pre-
* t .
dominanbe del "burbujce de tronspiracidn bérmica® y del "burbujeo
de reoccidn qufmica" se prodmce on ésta zona coliente, 18 cn ésba
gona de Tlajo de la cdmura donde el sistomn de vacfe (48) os conec—
bado por ol orificio (41) o la cdmera (89) bajo los bloques reirac—
tarios {18). Una pluralidaé de orificios {<1) o wnas pocas pulpadas
, 81 "burbujeo de transpiracidn térnica oourre cuando
Lo atmésiera sobre el haflo en “fusidn pusa a través de los hlogues
reirecterios superiores {21), desciende o través de To mezclo abaco
dora reiractaria’ (44) y sale bajo los bloques refractorios inferior-
res (18). Aungue wna porde de la atwésiera quo ‘se mueve a través de
dicko recorrido es atraida por la accién del vacfo desde ol genero—
dor, de vacfo (43), olgo de la atmésfera posa ascendentemonte o tra-
vés de los bioqnes,refractarios inferiores (18) y subsipuienterente
entra.cn contacto con la cara inferior de la cindn de. vidirio (17) 4
auc flote sobre el hailo en fusidn. (14).

Lo utilizacién del forre de graiito (83), wor su pro—

. pio redio, Ln reducido susitencialmente dste fendmeno del "burbuieo

. ¢e brenspiraciban bérmica", Sin cmbargo, mediante cl empleo del mabe—

“rial cerbonfcco fibroso y cislonte (47) cn ol espacio entre las lo-

setas de forro de grarito (85) y los blogues reiractaries inferiores

Y . -

( $), ei fonémeno del "burbﬁjeb.dc tranépiraciGn téimica" ha sido
elipinado cesi toteluonte. Lids purticularmento; el pn@lco del rnlo—
riai carvendeeo fibroso {47) aﬂ éata posicién purticular aisla el
blogue rexrecbario inderior (18).del baiie en fusidén (14) y del fo-
éro,(ﬂ&) con lo que' lo tempernturs do lo- saperficie superior del
blogue refractario (18) se reduce, Mediemte la roduccién de la tome
peratura de la superficie.supcrior écl blogue reirecterio (18), el

. .
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~ desnivel térmico o través del bloque completo se reduco. Iste dec—

¢ R N
nivel témmico o8 lo fuersa -deverminanto en ol fondimeno del "ourbue-

joo de trenspiracidn térmica' y viendo como és.'bn. fuerza deverninon=
%e Se reduce por ¢l aislomicnbo, la canbidad de burbujco se reduce
~con ello notablcriente nesbe ol punto de Su climinacién casi total,
R . cuanto ui fondmeno del "burbujeo de renceidn: qui~

uict®, éste fendsieno par'bidular ocurre gencyuimente en la superfi-
cic intermedic entre el batio cn fusidn (14) y las losctos (38) )
las cufies (34), Lo interposicidn del material earbondcco fribrose
{40) én'bre todos los varios eclementos desde el fondo de los blc;quos
refvacburios (18) hasta la p'.;rl":e superior de les losctas de a;l'b.fi“oo
85), ho permitide que.el sistomn de vacfo funcione wfs cficazmonte
o brovés do wia distoncic kds lorga. ‘Como el metborial carbondcco
(47) no os humectndo ni infilbroedo por el esiailo en f::usidn, el sise-
bonw de vacfo actfo eficazmente a través de los blogues refrocho~
rios inferiores, dol maberial tibrose permeable al gas y de los cu~
..‘ﬁa.s o losetas (54 y 83 reswcctivamente) de pruiito poreso. isi,

cunlesquiero burbujas de gas que sc desarrollen a cause del "burbu-

" - S, - - ‘ . . 3 ] . ’
jeo de transpiracién btérmica" en la super.icie inbermedia de las

cuilns, losetes o forro de.pared loteral de prafito son atraidas ha-

cio abajo a través del correspondiento micubro de grafito, el mabo-
rial fibroso ¥ ¢l correspondiente bloque roi’x*actu;.'io v solen a bro-—
vés del sistena de; vocfo. isf, pare mejorar el sistoma de vocio, _
el muverial earbondceo fibroso debe forrar la zona de la ccinmr.a que
se cxbiondo sobre el sistoma de vacfo, No ohbstante, pucde bombien
forrarse el resto de la cduora u ofectos de aislomicuto térmice.
Forrendo lo cdmern (15) bajo lu zona de finjo de’ la
misto, se incremente lo robencién de calor on la zona, de formn gque
so disponc del suliciente calo¥ pora permitir que el vidrio fluya '

opre el befio en fusidn (14) sin dificulbades. Tombien, ponionde el
, s P
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matoriol fibroso entre lus losctas (Su) y los cufins (84) se reduce
' sustancialuente las razén de trensicrencie témmice longitudinalien—
te o lo lergo de lo cduara {15), con lo que la pérdida de calor
Gesce el oxbremo celiente de lo cduara por conduceidn o trovés del
5. sreiivo se reauce sustaucialmen'be; Lo razén de transferencio térivi-
ca se roguce o cousa de que el drea de contacto £isico entro la.:;
culles ¥y lus losebnos o8 rea;.lcidv., con lo que s¢ reduce los puntos
de conduccidn térmica cntre lod mismds, _
: §i la cdinra de vocio (39).1105,“ o llenarse de csbo—
10 . flo en rusidn por inPiltracidén en Lo miswe, ol orificio (41) pucde '
¢ sor prolonrudo taledrando o través del esteiie solidifienvo y direc-
tariende on ol blogue de refvactario poroso (18). 8in emborgo, como
. X .
lo cduuaw eund Lorradn, con c’l wnberial Libwroso, lu centidad ‘'de in-

filtracidn se veduce pucs el estalio tiende o selidificarsc antes de

15 infilbrarse en ol espncio libre o cavidad bejo los blogues rexrac—
- [
Gu1ios, ;
v

@ wmd céuore de prucha, ol espesor ael forro de giu~
fito ¥ué do & pulgades (5,08 em) y el cspesor de los blogues reiroc—
"tu.rios‘ (de fonde fué de if puiguues (80,4 e )e xn 1o zons de ilujo
&0 de in clueray se mantuve une profwidided de esvalio de 1y U/16 de

pulysde (5 ema) 7 wia capa de 1 pulstde (2,54 o) do mesorial de nis-
lemicnto we rieltro de praiito fué interpuesie enbre ¢l forro de gro-
fito y los blogues reirectarios. Lo cduara de prugha era aproximada—
mente do 50 pids de longitud (15,24 my) 7 en lus zonas de la clua-
5 ro distintes o lo mome de “lujo de lo mismo la profrundidad del os-
sodio go smntbuve en um espesor (lc, 2y 8/16 pulg;udaé (5,5 cm.). Los
. olesoutos curentodores se posicioncron aproxingdsmonte 10 pulpndas

86,4 on) por encine del hailo de estafio y lu altwra totul de lo ol

-

——

* - 4 v ,‘ ) -
mare sobwe ol bailo de estaiio era aproximmdaucnte de 20 pulpunces

8 (66 cin). =1 befio de esbafio cre de 80 pulgedns do omchurw (208 o)
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en lo zona de flujo de lo misma y se reducia a 58 pulpoadas (147 oi)
de anchura en el extremo rfs irio de lz misma.

. La zone de flujo de lo cluwre se manbuvo & wna beom—
perature dol drden general de 19758 (1.0182C), ©sta temperatura de
la mona do flujo estaba aproximademente de B0 a T58F (10 o 242C) por
encina de la temperstura o lo cue esba zona particular deberia cstor
cuondo lo edwara ere operade sin ¢l aislawiento de fielbtre de grafi~
bos Al wbilizar la cdunre de prucha se observé wia reduccién nota-
ble en lo centidad y existoencins de defocbos cn el vidrio debides
a la indontacién del mismo-éca.sionadn. por cl "burbuleo de transvira=-
cidn térmica" y el “"burbujco de recceidn. oudmica. .

4 Ias dimensiones fecilitadas con respecto o la céuoa~
re de prucha no se pretende en modo alpmo cue liniten el alcencd
del invenbo ser@n se establoce en las reivindiceciones adjuntas,
lio de entenderse aue las anberiores especificaciones de cfrwra de
pruchba son meramente descripbivas e ilustrativas del valor de la
ubilizecidn del matericl corbondeeo fibroso y nislente on une tal
chucra de febricacién de viario.

El tdraine "gralito® sexdn aguf se ubilize estd idea-
do para incluir todes los forrmns de cerbon clemental.

A lo viste de las ensefianzas de éste invento, para
wna persone versade ean. la téenica resulterdn clares muchas moGifie
caciones del concepto bdsico de éste invento. Se pretende que toﬁo,."s
los modificnciones que caizen deunbro del verdadero espiritu y alecen~
de del invento quedan incluidas dentro del espiritu y alcance de las

adjumbes reivincdicaciones.

dn resduen, la Patente de Invencidn gue se solicite

deberd recaer sobre las sisuientos

- sTVIKDICACTCES -

1, lejoras introcucidas on cémeras sastancialuente
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cerrndas ubilizedas en el proceso de flotacidn de fabricacién de
vidrio, caracterizacas dichas mejoras por comprender unos bloques
refructarios que definen wio cavided; esteilo on fusidn recibido en
dicha cavidad para definir un beilo pera recibir y soportar sobre
¢l misnio wna cinte de vidrie, siendo verbido el vidrio en fusién
sébre dgici:o balio en un oxtremo de entrade de la mencionada cdmera
pare fluir sobre dicno bafio pera formor le referida eintn de vi-
drio con une anehura mfs estrecha que le anchure de dicao bafio,
de forme que parves del indicedo bafio de estaiio en fusién se ex-
btienden fuera de los bordes de diche cinta y quedan expuestos al
interior de la mencioncda cdueras nedios pure suninigirar al inte—
rior de uicke cdunre cerrada une atmdsiera sustoncialuente inerte
tento con wn material carbondceo como con el indicade cstufio en
fusién; un forro de material carbondeco suiergido por lo menos por—
cizimente e el interior de cicho baiio de esiolio en fusién y exten—
dicncose nor lo nenos purcialmente a través de le anciure de dic:o
baiio, reaccionande dicuo mederial carbondceo con las iimurezas o~
zigonnuas exisbentes tento on lo citada atmdsiera protectors corio
en dicio ballo de estaillo. nora liberer n la mencionaca céuara de ta-
les impurezcs; y una capa de un material carbondceo fibroso y ais—
lante colocacda entre dicio forro de material carbondceo y los cito—
dos blogues reirecterios por lo wenos a lo larzoe de wna parto de le
longitud de dichos blocues reivactarios que definen lu perte de lo
vencionads clducra cerrada en gue ¢icho viurio es fluido inieciclzen—
te sobr.e el reierico bailo de medal en fusidn pora increuentor le co-
pocicac de rebeucidn cel calor de la imdicadn parte de flujo de di-
cha cfiere,

2, Hejoras introvucicas en cdmaras utilizacdas na—
rt;. 1o Feericacidn de viurio plano, curscterizancdose vules mejoras

porguc corprenuen un msbderinl de corduiecu resractaria aue define
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une cavided puroe recibir y soporter en su interior un hafio en fu-
siény wr forro cerbonfcco gue Se ecxbiende sobre por lo menos una
parbe de diciio maberial reiractario que define el fondo de dichn
cuvidad; y wna capa de matericl carbondcco fibroso y aislenmbe dis—
puesbo cntre por lo menos une parte del indicudo forre carbondceo
v diclio maberial de cerdmice reirectarin que define ¢l fondo de di-
cha cavidod.

s .

3. ' Mejoras introducidas en cdwmaras ubilizandas po-
ro lo febricecidn de vidrio plaovo, caracterizand&se teles mejoras
por cormrender un material de cordmica refroctaria ¢ue define una
cavidad pera recibir y soportar en su inperior wa baiio en fusidng
u forro curbondceo ¢ue se extiende sobre por lo menos una parse
de dicho meterial refractario cup define el fondo de dicuic cavidads
medios anclodos en dicho meborial refractario perc: soportar al nens
cionezdo forre en unz posicidn por encime y espucicda de dicho mate-
rial refractario gue define el fondo de la citade cavicad; y wna
capa de mnberial carbondceo fibrose y aislente dispucste entre los
indicados medios quo sovoritan o dicio forro y el mismo forro, en—
tre el citado forro y cicho mabteriel reiractario que define cl fon-
d& de la reuncionade cavided y ontre los eipresados nedios que soporQ
tan o diciio forro y el indicsdo material reifrectario cue déline el
fondo de cdichia cavidad.

4, lejoras imbroducides en cdmeras ubilizadas para
lo fobricacibn de vicrio piano, carscterizandose teles mejoras por
comprender un metverial de cerdmice refractaria que Gefine wma cavi-
dod poroe recibiyr y soporiter em su interior un baffo de estafio on fu-
sifn; wn forro .que se exbiende sobre por lo menes une parte del ine
dicaco mnborial refracvario ¢ue define el fondo de cicho cavidad,
esbando formado diciio forro de un matericl carbonfccos y una capa

de nberial carbondceo fibreso 5 cislante colocada cntre aicko nia—
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terial reiveciurio y dicio forro, cstaudo las superficies inferior
¥ superior de Gicio meterial fibroso respectiveuente en conbucio
con le supersicic supérior del indicado wnierial refraciario y con

la superiicie inderior «e dicuo forro,

t

bs mejoras iuntrocucides en cdmoras wsilimedas pe-
ra la febricacidn de viurio plano, coracterizendose tales mejores
por couprencer uni pluralidad de blouwues cerfmices reiractaries

que celinen une covidad slorpede para recibir y soporier en su in-
terior un baiio de metel en fusidny una pluralicnd de blogues dec io-
rro foruesos Ge wn wmeverial corboméeco; medios puern soporiar dichn
pluraliunc de blogues Ge Torre por euciun y on wne relecibn espa~
cindn con los citaios blocues reiractorios cue definen ¢l iondo

de Gicae cevidad cuende uicio bofio en FTusién esitd contenido en ol
cavideds we copi. e waterial cerbondceo fibroso y eisiente coioca-
da entre cic.os dlogues de forro y los indicawos uecdios gque sopor—
ten o uic.os bleoues de forvo, entre cicuos biocues de forro ¥ los
citedos blooues cerditicos refraciarios, y entre aichos medios para
soportar a los mencionados blogues de forro y diciios blogues cerd~
micos resrectaries; y un ballo de metal en fusidn susteuciclmente

de esiao conteniwe en la fiicicada cevidad definide en los referi-
Gcs blogues coerd:icos.

G. tejorus introwucicues en céraras ubilizaces po~
re lo fouricacién de vidrio plano, cerncberizandose teles mejoras
por couprenser une nluralicad de blogues cowrdnicos reirvactories cue
dedinen we cuvidnd alnrrade nera receibir ¥y sonorter cu su interior
wn baiio de metel en fusidny we pluralidad de blogues de forro o
groiive; wic pluralidea de cufies de grorito interpucsies y nuwouds-
menbe aconladas con los indiccdos biogues de forro de fraiito, cs—

besmdo cicuaes ouilns ancleudes o los referidos blogues de cerdmice re-

frocicrie oo definon el fondo de dic.e cavidad; ¥y w meteriel de
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fieltro de grofito interpuesto enbre dickos blogues de forro y los
ingicados blocues refractaerios.

» T. lejoras introducidas en cdmoras pare lo fabri-
cacidn de vidrio plano sexfm lo Reivindicucidn G, caracierizandese
porque comprenden adonds wr maberiel de’fieltro de grafito cntre
Gicios bloques de forre y las citedas cuflus,

8. liejores inbrocucides en cduares pura lo fobrica~
cién de vidrio plane sexfn la Reivingicocién 7, caractorizundose
porque compienden aderds un mebericl de ficlivo de prafito enbre
diciies cufius v los citados bloques refrecterios.

9, lMejorans introducidas en cduaras pare la fabrica-
cidn do vidrio plone sesfn le deivindicacién 0, ceracterizandose
porque comprenden acemds wn forvo de grarito pera pored latersl a
lo lareo de por lo menos wna parte de cade pared lateral longitudi-
nel de 1o citude cavided definida por los mencionados blogues re-
fractarios; y w materinl de fiellro de prafito intorpucsto enbre
dicho forro de pered lateral y aichos blooues refractarios.

10. RlMejoras introducidas en cdmaras para lo fabrie
ceeibn de vidrio plano sezfin la Reivindicacién 9, caracterizandose
Dor comprencer suewds un meterial de fieltro de grafito inberpues-
to enbre dicio forro de pared leteral y los indicados blogues de
forro,

11, Hejoras introducidas en cdmoras pera la fabri~
cecibn de vierio plano sectn 1a Reivindicacién 10, carccberizandose
por comprender cceids wn moberial de fieltro de prafito interpuesto
entre dici.o forro de pered loteral y los citadas cuiias,

12, Nejoras intreducides en cfuares pera la utilizo-
cién en la fabricecién do vidrio plano, ceracberizandose bales e jo—
Tas por comprender wno pered de reovestiniento de fondoj puredes de

revestiniento leterales dispuestas clrededor 3 que se exbienden as~—

"~
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cendentemente desde dicha pared de revestimiento de fondo; una plu-
ralidnd de bloques de cerdmice refractaria; medios pure montar wna pri-
mera parte de Giciios blogues en me rclecidn espaciada con le indi-
cada pared de revescimientvo de fondo nara definir el fondo de wna
cavicods medios para montar wnn sepunda parde de dichios bloques on
una relacidn esnceiada con adicio revestimionto de pared lateral y
junto a la incicede pricers parte de los citados blouvuos rexrscterios,
xbenciendose diche segunde porde de los bloaues por encime do dicie
primera parbte de los blocues pare definir lus naredes letorales de
la mencionada covidady una. pluaralidea de blogues de forro de graiito;
medios pere sovwortnr dicha plurelicad de. blocues de forre de graiilo
por encimn ¥ en una relacidn esnociada con le indicede primera par-
te do los mencionacdes blogues reiiaciarios; un sistema ‘de vacio. que
detfa sobrd‘dicio csuacio libre cntre la indicedn pered de revesoi-
micito de fonde y la citada primera parte,de dichos bloques refrec—
tarios por lo menos & le lorge de wna pe.).;te de la longitud de la ci-
tadz cduera; y une capa de moterial de fiesbro de graiito interpucs-
to entre dicie pripera purte do los incicacos blogues de cerdisice
reiractaria y los cipresades blogues de forre de pgraiito por lo me-
nos a lo larro de la citein parte de la cduera 'sobre la que actla
¢l mencionado sisuverm
18, .ejores inivrocucians on cduwres pura la febri-
cceibn de viwvio plano sertn la lLeivinaicueidn 12, cerncierizancose
por coLproncer cuerds un beilo de estafio on fasidn en la mencionada
covided; v en el gue la menciontda ceps de unoerial de Lieltro de
gratito se cxbiende por tode la lonritud e le céiera.
14, ledjoras indrouucitus on clumras puru le fnpri-
cacibn de viurio plano serfin lo lJeivincicucién 18, corecberizendose
por cormrender acends wwos forres de grafito de las puredes latera—

les o lo lur_o de las peredes laberales de le wmencionada cuvidad;
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¥ una capa de material de fieltro de grafito interpuesta entre di-
chos blogues de cerdmica refractaria y ol indicado forro de pared
lateral y entre dichos bloques de forro y el referido forro de pa-
red lateral,

15. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Paténte de Invenoida que se solicita: "MEJORAS IN
TRODUCIDAS BN CAMARAS SUSTANCIALMENTE CERRADAS UTILIZADAS EN EL
PROCESO DE FLOTACION DE FABRICACION DE VIDRIO".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la yre
sente Memoria desariptiva, que consta de veinticuatro pginas me-
canografiadas y dibujos adjumntos.

Madrid, 13 de julio de 1968
BERNARDO UKGRIA

PsDe
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