4 ;.v"‘l"‘t il .
Fizimnnittistiean

PATENTE DE ISTRODUCCION

por diez afios,

para todo el territorio espafiol, por " PERFECCIONAMILNTOS

TiTRODUCIDOS B LA CONSTRUCCION DE ELECTROLOTORES DE I -

DUCCIOH ", cuyo privilegio se solicita a favor de la enti-

dad nacional TALLERES AFA, S.A., residente en BARCEIOSRA,

¢. Can Bruixa, 30-38.-

HEMNORTIA DESCRIPITIVA

Ia presente Paten e de Introduccidn tiene por obje-
t0, segln se desprende de la lectura de su enunciado,
unos perfeccionamientos introducidos en la construceidn
de electromotores y generadores de induceidn que modifi-
can sustancialmente todo cuanto a este respecto se cono-

ce en la actualidad, dando como resultado practico in-

.
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dustrial, la obtencidn de una construccidn rdpida por
resultar f4dil el montaje del circuito magnético de
los motores y generadores ecléctricos, asi construidos,
lo que repercute favorablemente al poderse reducir

¢l coste de fabricacidn.

Los perfeccionamientos que se preconizan, dan lugar
a un resultado industrial, gue aporta entre oiras mu-
chas ventajas, ademds de la de su rdpida construccidn
¥ sencillo montaje, un mejoramiento en el eircuito
iagndtico y en el del momento del par de arranque y
a su vez una notable disminucidn de peso, y, como con-
secuencia, una mejor refrigeracidn repercutiendo todo
ello en la consecucidn de un motor o generador de coste
relativemente barato, ademds resulta por su caracteris-
tica construccidn, muy resistente, al quedar las suce-
sivas planchas que componen el circuito magnético solida-
rizadas por medios convenciemles de remache y, en su ca-
go, soldadura, evitando que éstas se aflojen acciden-
talmente produciendo el caracteristico sonido de vibra-
cidn de las mismas por tener que pascr el flujo magné-
tico a través de uno é miltiples entrehierros.

Se pasa seguidamente a describir la esencialidad de
los perfeccionamientos, para facilitar los cunles se
hace a la vez mencidn de las figurzs que componen el
plano que se acompalia a titulo ilustrativo ¥y no limi-

tativo de un modo preferente de ejecucidén de los per—



i

10

15

20

25

fecclionemientos que se preconigzan y en demostracidn de
que los mismos gon realizables.

En esencia, los perfeccionamientos que se preconizan,
estdn caracterizados porque le construccidn y montaje
del circuito magnético de los electromotores y genera-
dorcs, se realiza mediante las convencionales chapas
nagnéticas, que,sreviauente mecanizadas, barnizadas,
aviladas v sujetas entre si, por medios en si conoci-
dos, por medio de remaches y, én su caso, soldadur:s,
chapas con las gue se constituyen dos vajuetes distintos
uno con chapas mazndticas contenidas 12 y otras continen-
tes 13, que se complementan entre si, logrdndose una
perfecta unidn fisica carente de entrehierros, £ig.1.

Ambas chapas en su econfiguracidn son simdiricas y con-
céntricas, la continente 13, que es la que cotd en con-
tacto con las paredes interiores de la carcasa del nmo-
tor & generador, si bien en su perfmetro exterior pueden
ser de una configuracidn variable, figuras 2 y 3, segin
sea el destino y awnlicacidn que se haya de dar al paque~
te, asi como el del convencional cireuito wagnético 10,
en el ejemplo que se preconiza, tanto exterior coumo in-
teriormente, se construyen para que posean 13, ya sea
wa confizuracidn rectanzular de cantos achaflanados,
figura 1, configuracidn que, como se ha dicho, nada
impide que pueda ser construida cireular, figura 3, rectan-

gulo-cireular, figura 2, o cualquier otra forwa convenien-
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te; la chava 13 continente, presenta en su superficie
agujeros 11 simétricos que sirven parz por remachado ©
soldado convencionales, comstituir el paquete, asi cowo
presenta también otros agujeros 14, asimismo simdtricos,
destinados a alojar los convencionales esparragos de fi-
jacidn de los puentes y, en su caso tapas; la pieza con-

tinente 13, asimismo, se construye con dos de sus lados

interiores 16 opuestos presentando protuverancias 15,

que corresponden a los agujeros 14 sirviendo para no
restar resistencia mecdnica a la chava continente 13,

a su vez y en los lados interiores contizuos 17 a los
lados anteriormente citados 15, se construye a 13 con

dos estrangulamientos 18 aracias a logs cuales se podrdn
adapbar los extremos 19 de las bases wolares 20 de la
pieza contenida 12 que comvleta el circuito magnético
principal, bases polares 20 que situadas siméiricamente
opuestas, servirdn para sostener las bobinas inductoras,
obsérvese como la construccidn que se preconiza vermiti-
rd colocar fdcilmente las bobinas que, como oueden ser
introducidas en 20 antes de quedar dstas contenidas en

13 - hacen que tal cometido resulte facil - en el espacio
aue cueda en las cercanias de los vértices interiores de
13, todo lo cual repercutira favorablemente en la rapidez
de montaje sin que el conjunte final pierda en solidez,
bobinas que quedardn montadas y dispuestas sindtricamente

opuestas a cada uno de los lados del circuito magnético
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principal, una vez que la pieza contenida 12, se haya
acoplado a la 13, en los estrangulanientos 10 laterales
de ésta; asimismo, las bases polares 20 de la viezma con-
tenlda 12, se ramifican en 21 y 22 en las oroximidades
del efrculo hueco interior 23, aue contiene a las con-
vencionales ranuras 24 para las cespiras de sowbra que,
por la construccidn dada a 13 y 12 pernitird que tales
espiras de sombra vuedan ser inyectadas de aluminio,
con 10 que se conbribuird al mismo tiempo a formar el
cuerpo maimético secundario y aleuds resultard asegu=
rada una mejor fijacidn del conjunto de chapas 12, ¥,
ror lo tanto, un vaguete wds conpacto. e comprende

que el hueco central 23 servird para alojar al con~
venclional rotor, de manera que en dichas rawlficuclones
21 y 22 se produce en sdlo una de ellas 21, unas exjpan—
siones o ensanchamiento 20, para wirse por la »narle
superior, bordeando el cireulo interior 23, »ero sin
llegar a toearse con los saliecntes 15 de la piezs con—
tinente 13, enssznchamientos 26 que servirdn para poder
canbiar la densidad del flwjo inductor y facilitar

el camino del mismo graclas a las ramificaciones pola-

reg 21 de mayor seceidn 26, por lo que se produce una
diferente reluctancia, de signo contrario en los di-
fereates y respectivos coavencionales entrehierros,

oue se forman entre el estator y el rotor facilitando

©0

si, la construceidn que se preconiza, el arranque del
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Descrito suficientemente en qué consisten los pre-
sentes perfeccionamientos, en correspondencis con un
ejemplo precedente de realizacidn.de los misnos, repre-
sentado en el »lano anexo, se comprende que podrdn
introducirse en el mismo cualesquiera modificaciones
de detalle se estimen convenlentes, siempre que no se
altere su fundamento, a cuyo fin se declaran no divulga-
das, practilcadas ni puestas en ejecucién en Sspaiia las

siguientes reivindicaciones que constituyen la

HOTA REIVIADICATORIA

12 - " PERFECCIOHANIEZNTOS INTRCDUCINOS EX LA CONS~
TRUCCION DE ELECTROMOTORESiDE INDUCSION Y, caracteriza-
dos porque el circuito magnéiico estatdrico se construye
a base de dos piezas distintas, una continente de la o-
tra, de chapa magndtica, las cuales son previa y con-
venclonalmente mecanizadas, aviladas y remachadas y,
en su o0aso, soldalas, para comstituir los convencionales
paguetes; tales piezas encajan entre si una dentro de
la otra, complementdndose, para constituir el paguete
estatdérico, dando lugar a un circuito magnético esta-
tdrico con total ausencia de entrehierros con la par-
ticularidad de que anteriormente al momento del encaje
entre las dos, es posible colocar las convencionales
bobinas inductoras para que queden alojadas alrededor

de cada una de las dog bases, que emergen lateralmente
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hacia el exterior del paquete obtenido con las piezas
contenidas, bases gue por sus extreunos encajan en sen-
dos estrangulamientos de la »ieza continente, que, gl
formarse el paguete, dejan constituidos canales, cuyas
superficies situadas en el interior de la pieza conti-
nente, son las de contacto con las bases de la pieza
contenida, el especial perfuetro interior de la picza
continente y el exterior de la contenida, hacen posible
la existencia de oquedades, situadas a awbos lados de
cada wna de las bases de la pleza contenida donde se
alojan y contienen a las hobinas inductoras .

28 ~ Perfeccionamientos, segin la anterior reivindi-
cacidn, caracterizados porgue cada pieza contenida con
sus dos bases polares, una en cada uno de sus dos ex-
tremos, se construyen a partir de tales bases con un
ensanchaniento ramificado en dos, uno de mayor superfi-
cie que sus contiguos, para que dejando en su interior
el hueco circular para el rotor se pueda canalizar dife-
rncialmente el flujo inductor, gidndolo en su direccidn
hacia el rotor, al ser diferente la reluctancia en el en-
trealerro, por la anteriormente citada diferente supar-
ficie de las expansiones polares, facilitdndose asi el ar-
rangue del motor asi construido.

& - Perfeccionamientos, segin la anterior reivindi-~
cacidn, caracterizados por construirse la pieza conte-

nida en el lugar dstinado al alojamnicento de las espi-
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ras de sombra disefidndolo para que tales espiras vuedan
gser inyectadas de aluminio pare contribuir a fommar el
campo magnético secundario y asegurando al mismo ﬁiémpo,
la fijacidn de las piezas que comdonen el paguete.

42 — " PERFECCTONANIENTOS INTROIUCIDOS Ed IA COHS-
TRUCCION DE EILECTROKOTORES DE IXDUCCION ".

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado
en la memoria descriptiva que antecede y que consta de
ocho hojas escritas a mdquina por una sola de sus caras

¥y un plano que la ilustra.

LADRID,
TAILERES APA, S.A.

P. A., N

ricmade: J, J. RORGADES Y GRAFEX

e



o I Q
TAIULERES AFA S.A. 556118 HGJA UNICA

2é 2l V18 25 15 16 22 &%

| / [/

A;_

N P -~-~-—~{F-—-—---

i

SN e

BRREE VoV
171819 2025262 85| /5 1523 l62 26  [fp f

1 1y 251522 g 24 U

|
|
|I
;L/

¢ 5 15 16 22 2%

[/ // 4

' \Qa /‘/’;{J/"(fd es (raner

] Fﬁ%
Esca/ Q Var/a‘/e 1 /




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



