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P A T E N T E DE I N T R O D U C C I O N

ì
por  d iez  años,
para todo e l  t e r r i t o r io  español, por " PERFECCIONAMIENTOS

DUCCION " , cuyo p r iv ile g io  se s o l i c i t a  a favor de la  e n t i ­
dad nacional TALLERES AFA, S .A ., re s id en te  en BARCELONA, 
c . Can Bruixa, 30 -38 .-

La p resente Paten íe de In troducción  tie n e  por obje­
to , según se desprende de la  le c tu ra  de su enunciado, 
unos perfeccionam ientos in troducidos en la  construcción 
de electrom otores y generadores de inducción que m odifi­
can sustancialm ente todo cuanto a e s te  respecto  se cono­
ce en la  ac tu a lid ad , dando como resu ltad o  p rác tico  in -
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d u s t r i a l ,  l a  obtención de una construcción  ráp ida por 
r e s u l ta r  f á d i l  e l  montaje d e l c i r c u i to  magnético de 
lo s  motores y generadores e lé c tr ic o s ,  a s í  constru idos, 
lo  que repercu te  favorablem ente a l  poderse red u c ir  
o l coste  de fab ricac ió n .

Los perfeccionam ientos que se preconizan, dan lu g ar 
a un re su ltad o  in d u s t r ia l ,  que aporta  en tre  o tra s  mu­
chas v e n ta ja s , además de la  de su ráp ida construcción 
y s e n c il lo  m ontaje, un mejoramiento en e l  c ir c u ito  
magnético y en e l  d e l momento d e l par de arranque y 
a su vez una notab le dism inución de peso, y , como con­
secuencia , una m ejor re f r ig e ra c ió n  repercu tiendo  todo 
e l lo  en l a  consecución de un motor o generador de coste 
re lativam ente  b a ra to , además r e s u l ta  por su c a ra c te r ís ­
t i c a  construcción , muy r e s is te n te ,  a l  quedar la s  suce­
siv as planchas que componen e l  c ir c u i to  magnético so lid a ­
riz ad as  por medios convencíanles de remache y , en su ca­
so , so ldadura, evitando que é s ta s  se a f lo je n  acciden­
talm ente produciendo e l  c a ra c te r ís t ic o  sonido de v ib ra ­
ción  de la s  mismas por te n e r que pasar e l  f lu jo  magné­
t ic o  a tra v é s  de uno ó m ú ltip les  en tre h ie rro s .

Se pasa seguidamente a d e s c r ib ir  l a  esen c ia lid ad  de 
lo s  perfeccionam ientos, para f a c i l i t a r  los cuales se 
hace a la  vez mención de la s  f ig u ra s  que componen e l  
plano que se acompaña a t í t u l o  i lu s t r a t iv o  y no lim i­
ta t iv o  de un modo p re fe ren te  de ejecución  de lo s  p e r-
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feccionam ientos que se preconizan y en demostración de 
que lo s  mismos son re a liz a b le s .

En esen c ia , lo s  perfeccionam ientos que se preconizan, 
e s tán  carac terizad o s porque la  construcción  y montaje 

5 del c ir c u ito  magnético de lo s electrom otores y genera­
dores, se re a liz a  mediante la s  convencionales chapas 
m agnéticas, que,previamente mecanizadas, barn izadas, 
ap ilad as y su je ta s  en tre  s í ,  por medios en s í  conoci­
dos, por medio de remaches y , en su caso , so ldaduras,

10 chapas con la s  que se constituyen  dos paquetes d is t in to s
uno con chapas magnéticas contenidas 12 y o tras  continen­
te s  13, que se complementan en tre  s í ,  lográndose una 
p e rfec ta  unión f í s i c a  caren te  de e n tre h ie rro s , f i g . 1.

Ambas chapas en su  configuración  son s im é tricas  y con- 
15 c é n tr ic a s , la  con tinen te 13, que es la  que e s tá  en con­

ta c to  con la s  paredes in te r io re s  de la  carcasa d e l mo­
to r  é generador, s i  b ien  en su perím etro e x te r io r  pueden 
se r  de una configuración v a r ia b le , f ig u ra s  2 y 3, según 
sea e l destino  y ap licac ió n  que se haya de dar a l  paque- 

20 t e ,  a s í  como e l  d e l convencional c ir c u i to  magnético 10,
en e l  ejemplo que se preconiza, tan to  e x te r io r  como in ­
terio rm en te , se construyen para que posean 13, ya sea 
una configuración rec tan g u la r de cantos achaflanados, 
f ig u ra  1, configuración que, como se ha dicho, nada 
impide que pueda se r  constru ida  c i r c u la r , f ig u ra  3, re c ta n -  
g u lo -c irc u la r , f ig u ra  2, o cu a lq u ie r o tra  forma convenien-
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t e ;  l a  chapa 13 co n tin en te , p resen ta  en su. su p e rfic ie  
agu jeros 11 s im étricos que s irv en  para por remachado o 
soldado convencionales, c o n s t i tu i r  e l  paquete, a s í  como 
p resen ta también o tro s agujeros 14, asimismo s im é trico s , 
destinados a a lo ja r  lo s  convencionales espárragos de f i ­
j a d  én de lo s  puentes y , en su caso tap as; l a  p ieza con­
tin e n te  13, asimismo, se construye con dos de sus lados 
in te r io re s  16 opuestos presentando p ro tuberancias 15, 
que corresponden a lo s  agujeros 14 sirv iendo  para no 
r e s t a r  re s is te n c ia  mecánica a la  chapa con tinen te 13,
a su vez y en lo s  lados in te r io re s  contiguos 17 a lo s  
lados an teriorm ente c itad o s  16, se construye a 13 con
dos estrangulam icntos 18 g rac ias  a lo s  cuales se podrán 
adap tar lo s  extremos 19 de la s  bases po lares 20 de la  
pieza contenida 12 que completa e l  c ir c u i to  magnético 
p r in c ip a l , bases po lares 20 que s itu ad as  sim étricam ente 
opuestas, se rv irán  para so s ten e r la s  bobinas in d uc to ras , 
obsérvese como la  construcción  que se preconiza p e rm iti­
rá  co locar fácilm ente la s  bobinas que, como pueden s e r  
in tro d uc id as en 20 an te s  de quedar é s ta s  contenidas en 
13 -  hacen que t a l  cometido re s u l te  f á c i l  -  en e l  espacio 
que queda en la s  ce rcan ías de lo s  v é r t ic e s  in te r io re s  de 
13, todo lo  cual re p e rc u tirá  favorablem ente en l a  rap idez 
de montaje s in  que e l  conjunto f in a l  p ierda en so lid e z ,
bobinas que quedarán montadas y d isp u estas  sim étricam ente 
opuestas a cada uno de lo s  lados del c ir c u i to  magnético
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p rin c ip a l, una vez que la  pieza contenida 12, se haya 
acoplado a la  13, en lo s  estrangulam icntos 18 la te r a le s  
de é s ta ; asimismo, la s  bases po lares 20 de la  pieza con­
ten id a  12, se ram ifican  en 21 y 22 en la s  proximidades 
del c írc u lo  hueco in te r io r  23, que contiene a la s  con­
vencionales ranuras 24 para la s  e sp ira s  de sombra que, 
por la  construcción dada a 13 y 12 p erm itiré  que ta le s  
e sp ira s  de sombra puedan se r  inyectadas de alum inio, 
con lo  que se co n tr ib u iré  a l  mismo tiempo a formar o l 
cuerpo magnético secundario y además re s u lta ré  asegu­
rada una mejor f i ja c ió n  del conjunto de chapas 12, y, 
por lo  ta n to , un paquete más compacto. Se comprende 
que e l  hueco c e n tra l 23 se rv iré  para a lo ja r  a l  con­
vencional ro to r , de manera que en dichas ram ificaciones 
21 y 22 se produce en sólo una de e l la s  21, unas expan­
siones o ensanchamiento 26, para un irse  por la  parte  
su p e rio r, bordeando e l  c írcu lo  in te r io r  23, pero s in  
l l e g a r  a to ca rse  con lo s  s a lie n te s  15 de la  pieza con­
tin e n te  13, ensanchamientos 26 que se rv irán  para poder 
cambiar l a  densidad d e l f lu jo  inducto r y f a c i l i t a r
e l  camino del mismo g rac ias  a la s  ram ificaciones pola­
re s  21 de mayor sección 26, por lo  que se produce una
d ife ren te  re lu c ta n c ia , de signo c o n tra rio  en lo s  d i­
fe re n te s  y re sp ec tiv o s convencionales e n tre h ie rro s , 
que se forman en tre  e l  e s ta to r  y e l ro to r  fa c ilita n d o  
a s í ,  la  construcción que se preconiza, e l  arranque del
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convencional motor.
D escrito  sufic ien tem ente en qué co n sis ten  lo s  pre­

sen tes perfeccionam ientos, en correspondencia con un 
ejemplo precedente de realizao ion .ide lo s  mismos, rep re- 

5 sentado en e l  plano anexo, se comprende que podrán
in tro d u c irse  en e l  mismo cua lesqu ie ra  m odificaciones 
de d e ta l le  se estimen convenientes, siempre que no se 
a l te r e  su fundamento, a cuyo f in  se declaran  no d ivulga­
das, p rac ticad as n i puestas en ejecución  en España la s  

10 s ig u ie n te s  re iv in d icac io n es  que co n stituy en  la

N O T A  R E I V I N D I C A T O R I A

13 -  " PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONS­
TRUCCION DE ELECTROMOTORES DE INDUCCION " , c a ra c te r iz a ­
dos porque e l  c ir c u i to  magnético e s ta tó r ic o  se construye 

15 a base de dos p iezas d i s t in ta s ,  una con tinen te  de la  o-
t r a ,  de chapa m agnética, la s  cua les son p rev ia y con­
vencionalmente mecanizadas, ap ilad as  y remachadas y, 
en su  caso, so ldadas, para c o n s t i tu i r  lo s  convencionales 
paquetes; ta le s  p iezas encajan en tre  s í  una dentro  de 

20 la  o tra , complementándose, para c o n s t i tu i r  e l  paquete
e s ta tó r ic o , dando lu g a r a un c irc u i to  magnético e s ta ­
tó r ic o  con to t a l  ausencia de e n tre h ie rro s  con l a  par­
t ic u la r id a d  de que an terio rm ente a l  momento d e l encaje 
en tre  la s  dos, es p o sib le  co locar la s  convencionales 

25 bobinas induotoras para que queden a lo jad as a lrededor
de cada una de la s  dos bases, que emergen la te ra lm en te
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h ac ia  e l  e x te r io r  del paquete obtenido con la s  p iezas 
contenidas, bases que por sus extrenos encajan en sen­
dos estrangulam ientos de la  pieza con tinen te , que, a l  
formarse e l  paquete, dejan co n s titu id o s  can ales, cuyas 
su p e rfic ie s  s itu ad as en e l in te r io r  de la  pieza c o n ti­
nen te , son la s  de contacto  con la s  bases de la  pieza 
contenida, e l  e sp ec ia l perím etro in te r io r  de la  pieza 
con tinen te y e l  e x te r io r  de l a  contenida, hacen posible 
l a  ex is ten c ia  de oquedades, s itu a d as  a ambos lados de 
cada una de la s  bases de la  p ieza contenida donde se 
a lo ja n  y contienen a la s  bobinas inducto ras .

23 -  Perfeccionam ientos, según la  a n te r io r  re iv in d i­
cación, ca rac terizad o s porque cada pieza contenida con 
sus dos bases p o la re s , una en cada uno de sus dos ex­
tremos, se construyen a p a r t i r  de ta le s  bases con un 
ensanchamiento ram ificado en dos, uno de mayor s u p e rf i­
c ie  que sus contiguos, para que dejando en su in te r io r  
e l  hueco c i r c u la r  para e l  ro to r  se pueda c a n a liz a r  d ife -  

lencialm ente e l  f lu jo  in d uc to r, gmándolo en su d irecc ión  
hacia  e l  ro to r , a l  se r  d ife ren te  la  re lu c tan c ia  en e l  en- 
t r a h ie r r o , por la  anteriorm ente c ita d a  d ife ren te  super­
f i c i e  de la s  expansiones p o la re s , fa c ilitá n d o se  a s í  e l  a r ­
ranque d e l motor a s í  constru ido .

25
33 -  Perfeccionam ientos, según la  a n te r io r  re iv in d i­

cación , ca rac terizad o s por co n s tru irse  la  p ieza conte­
nida en e l  lu g ar festinado a l  alo jam iento  de la s  e sp i-
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ra s  de sombra diseñándolo para que t a l e s  e sp ira s  puedan 
s e r  inyectadas de alum inio para c o n tr ib u ir  a formar e l 
campo magnético secundario y asegurando a l  mismo tiempo, 
l a  f i ja c ió n  de la s  p iezas que componen e l  paquete.

4-3 -  " PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONS­
TRUCCION DE ELECTROMOTORES DE INDUCCION ".

Todo t a l  y conforme queda d e sc rito  y re iv ind icado  
en la  memoria d e sc r ip tiv a  que antecede y que consta de 
ocho ho jas e s c r i ta s  a máquina por una so la  de sus caras 
y un plano que la  i l u s t r a .

MADRID
TALLERES AFA, S.A

MOMAMSYGMfÍK
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