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MEMORIA DESCRIPTIIVA

Ia presente invencidn se refiere a la fabrica-
cién de un material pldstico compuesto, expandido, obteni~
do por evaporacidén del solvente, que tiene como caracteris—

tica la de hacerlo apto para sustituir al cuero natural. -« -~

Es conocido que, en el campo de los productos que
imiten el cuero natural, las caracteristicas mayormente bus-

cadas son las Signientes: = = = = = = = = = - - -—-—-- -
- Blandura y "tacto" del cuero natural; — - - - -

- Impermeabilidad y resistencia al ataque de la
mayor parte posible de los solventes y sustancias con las
cuales el materiasl puede estar en contacto, permitiendo no

obstante un cierto grado de transpiracidng = = - = = = = - -
~ Flexibilidad y un cierto grado de elasticidad;

~ Resistencia fisica y mecénica a las condiciones

de empled,s = = = = = = - R R

Hasta el momento en la realizacidn de los produc-
tos que imitan a la piel, se ha recurrido a materiales com-
puestos que comprenden une parte esponjosa 0 expansionada,
eventualmente recubierta en la superficie expuesta con una

capa de resina o material pldstico no expandido y flexible.

En la mayor parte de los casos dicha parte espon-

josa tiene una estructura celular de células cerradas, que



resulta notablemente rigida, o bien tlenen una estructura
idénea, pero comprende el empleo de aditivos especificos

y demasiado COst0S08e = = = = = = = = = ~ = = _ e e =

Ademds en la mayor parte de los casos la capa no
5, esponjosa de resiua o material pldstico resulta demusiado
rigida y tiene un tacto dessgradsble y diferente al del

CUETO NALUTE]e = = w s == o oe o o o e e em = e =

Finalmente, cuando se omite dicha capa no expan—
dida, la superficie descubierta resulta muy granulada o ina-

10, decuada para el empleo al cual se desting. = = = = = = = « -

La presente invencidén tiene por objeto un procedi-
miento para la realizacidn de un matefial pléstico esponjo-
80, apto en varticular para productos que imitan el cuero
natural, caracterizado porque partiendo de una primera resi-
15, na para formar una espume por evaporacidén del solvente, pero
incapaz de mantener dicha estructura en ausencia de un esta-
bilizante de la espuma, y una segunda regina, compatible
con la primera y apta para reticular la misma, que consgigue
una capa estable y mecdnicamente resistente a temperatura in-

20, ferior a la temperatura final de evaporacidn total del sol-

VENtCs = = = = m = o - e m e .- ——— - =

En particular dicha primera resina debe poder for=
nar, a continuacidn de la evaporacidén de dicho solvente,
una espuma que tenga estructura de células abiertas e inter-—
25 comunicaenteg, miestras que dicha segunda resinag debe cong-
tituir un ermazén soportante pero no rigido para dichas célu~—

188 ahiertaSe = = = = @ =™ = w . - - . o = - - - - - -
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Unsa primera ventsja importante de la presente in-
veneidn es que, para formar una espuma de material pldsti-
co, es suficiente el solvente necesario para formar lg pas-

ta de una fluidez suficiente para permitir el extendido. - =~

Otra ventaja de la presente invencidn consiste en
la eliminacidn de los aditivos de formacién y estabilizacidn
de la espuma de material pldstico, y en el empleo de una
segunde resina, de costo seguramente inferior, lo cual con-
fiere a la estructura celular una mayor estabilidad y una

mayor resistencia mecdnico. — = = = = = v - - - - - oo -

Otra ventaja de la presente invencidn es que, co-
mo se verd a continuaci6n, el producto obtenido tiene una
estructura superficial fina y un tacto blando y cdlido, ade-
mds de poseer ‘la flexibilidad indispensable para el empleo

final deseados = = = = = = = = = = = e - . - -

La preparacidn del material plédstico espumoso se-
gin la presente invencidén comprende las operaciones de diso-
lucidn de dicha primera resina en un solvente apto y com-—
petible; mezclado, con la mezcla asi formada, de dicha sé—
gunds resine, adicionada previamente con los oportunos agen—
tes modificadores, tales como humectantes, plastificantes,
reticulantes, etec., en dependenciardel empleo final deseado;
ulteriormente se adiciona solvente, idéntico o diferente
respecto al solvente mencionado pars la primera resina, si
es necesario, para conferir a la mezcla la viscosidad iddnea;
extendido sobre un soporte, temporal o permanente, para la

espuma resinosa; y secado con aumento gradual de la tempera-
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tura hasta el valor que determina la evaporacidn total

del solvente, dejando una espume persistente, que tiene

estructura de células abiertas e intercomunicantes., = - -

Debe observarge que el producto preparado segin
la invencidn permite abtiadir el solvente o solventes en
lz maneras mds oportuna, o bien por medio de adiciones gra-—
duales durante el proceso completo anterior al secado, ©

bien en una sola vez en la fase de mezcla inicigl. - = - =

Dicha primera resina se escoge preferiblemente
en el grupb que comprende poliuretanos, resinaé acrilicas
reticulables y en general resinas poliésteres o acrilicas
modificadas para formar una estructura expansionads por eve-

poracidn del solvente., = = = = = = = ~ = - o« o oo -~ ~ -

Dicha segunde resina, compatible con la primera,
es preferiblemente cloruro de polivinilo, capaz de confe-
rir la neceseria resistencia mecdnica a las células de
dicha primera resina y hacerlas estables y permanenﬁes,'des—
pués de que ha cesado la accidn que causa la formacidn de

laespuma,............................,..—--.--........-....

Pars mejor comprensidn de las ventajas y caracte-
risticas de la presente invencidn, se hard referencia a los

dibujos anexos en los cuales: = = =« = = = = = = - w - - - -

~ la figura 1 es una vista esquemdtica, en sec-

cidén, de una pieza de material que imita al cuero natursl,

de tipo comvencional; = = = = = = = = = = @ = - . - - - -~

- la figura 2 es una viste andloga a la figura 1
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del materisl obtenido segin el procedimiento de la presen=

te invenci6n. T T T T U S - - o -

Como se ve en las figuraes, el material que imita
al cuero del tipo convencional comprende una capa L de so-
porte, una capa B de espume, por ejemplo de cloruro de
polivinilo o poliuretano expandido ¥y uné capa C de mate~
rial pldstico de recuhrimienfo de la superficie de la ca-
pa B. Eventualmente puede estar presente una capa D de so-
porte empleada durante el proceso de fabricacidn y que pro-
tege hasta le utilizacién e la capa C que permanece des-

puds descubierte y & la vistae = = = = = = = = = = " -~ -

Como serd fdcil constater, a causa de los pro-
cedimientos empleados tradicionalmente para former espume
de material pldstico, las células que forman la estructura
de la capa Blson de tamafio eproximademente iguaies ¥ no
son intercomunicentes. Ademds la capa C resulta compacta

¥y no permite la transpiracidie = = = = = = = - o o 0w« -

Como se observard en particular en la figura 2,
la mezcla de partida estd distribuida sobre un soporte
temporal 0 definitivo D' y se produce la evaporacidn du-
rante la cual primero se evapora el solvente de mds bajo
punto de ebullicidn y despuds el de punto de ebullicidn

SUPEPIOr: = w = = o = - = « - e e e e . e e e e e e e -

Bs ldgico que, el solvente de la parte del so=-
porte D' encuentre una mayor resistencia y, por lo tahto,
la evaporacidn se produce en el sentido ascendente y se

obtiene la estructura mostrada en la figura 2, con células
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de la capa B' de volumen creciente alejandose de dicho so-
porte D'. Como consecuencia; la superficie C' de espuma
en contacto con el soporte D' tendrd una estructura de al-
véolos muy pequefios e intercomunicantes, y una porosidad

MY eXageradA. = = = = = @ = = = = = = - . - - == .- -

La superficie E' de la capa B' de espuma pueds,
sl se desea y e3 necesario, ser recubierta con una capa
de soporte A', permanente, y que constituye el revda del
material, siendo dicha capa A' preferiblemente de fejido 0

material similar que permite la transpiracine = = = = = « =

Queda finalmente por observar que el soporte D',
si eg provisional, puede estar formado por papel silicoﬁado
y similares, capaz de una rdpida separacién de la superfi-
cie C' de dicha capa B, o bien por un tejido o similar que

tiene efecto decorative y permite la transpiracidn. - - ~ -

Se da a continuacidn un ejemplo de un modo de
realizacidén preferido, teniendo presente que las partes y
los porcentajes estdn expresados en peso. En esfe ejemplo
la citade primera resina es una resina polidster modificada
con isocianatos, que tiene la propiedad de formar, después

de la reticulacidn, un polimero eldstico. = = = = = = = = =

Se mezclan Intimamente 60 partes de uns mezcla de
resina poliéster modificada, como se ha dicho anteriormente,
que comprende el 40% de resina y el 60% de acetato de etilo
como solvente, con 40 partes en peso de una mezcla que com=
prende el 60% de cloruro de polivinilo y el 40% de dioetil~
ftalato. = = = = = - e e e e e - e s m e e s e - m L
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Se forms con agitacidn wne masa pastosa homogée
nea, & la que se adicionan 20 partes en peso de un solven=-
te que comprende 10 partes de acetato de etilo y 10 partes
de acetato de metilglicol. Se afiaden aditivos reticulantes,

colorantes, estabilizantes, etc., segin el empleo final

degetd0e = = = @ w = = - - T s e me e e e me we - - e o

La pasta Intimamente mezclada se extiende sobre
papel siliconado. Después se introduce en un secador en el
que es llevada gradualmente la temperatura inicial de 60°C
2 wa temperatura final de 170°C. = = = = = = = = - - —— -

Se obtiene asi un material pldstico esponjoso que
tiene un tacto blando y cdlido y una elevada flexibilidad
¥y resistencia, que se revela como un dptimo y econdmico

substituto del cuero natural, = = = = = @ = - - = - - - - -

H

Con referencia al ejemplo precedente, se debe ob-
servar que, la adicidn de solventes puede ser efectuada en
una Ynica vez inicialmente, y que la centidad de solvente
(en las relaciones indicadas entre acetato de etilo y ace-

tato de metilglicol) puede variar entre el 20% y el 80% en

A este propdsito se debe también destacar que
puede ser también usado un solvente dnico, y que entre los
solventes utilizables entra toda una vasta gama limitada
sélo por la compatibilidad. El tipo de solvente influye la
distribucidén dimensional de las células de la estructura
esponjosa, a causa de la variscidn del punto de ebullicidn

vy tembien de la temperatura necesaria para la evaporacidn.
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Ademds es importante subrayar que la temperatura
de tratamiento en el secado, varia de la temperatura am-
bilente hasta un valor final no superior a 200°C. Ia tem-
peratura determina, ademds, el tamafio de las células, mien-
tras que la cantidad de solvente determina el numero de

c¢élulas o alvéolos y también el grado de porosidad del pro-

Para la aplicacidn de la masa pldstica viscosa
al soporte antes mencionzado, sea el mismo temporal o perma-
nente, se usan las técnicas conocidas o sea la aplicacidn

a rodillo, a espdtula, a rasqueta, etce — = = = = = = = = =

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: - - =~

REIVINDICAGCIONES

l.~ Procedimiente de fabricacidn de materias pléde-
ticas, y mds particularmente de material pldstico compuesto
y espumoso, para imitaciones de cuero natural y similares,
caracterizado porgue, partiendo de una primera resina ca-
paz de formar una estructura celular de células abiertas
como consecuencia de la evaporacidn del solvente, pero in-
capaz de mantener dicha estructura en ausencia de un estabi-
lizante de la espuma, y de una wegunda resina que reticula
y gelifica, capaz de formar un armazdn para dicha estructu-
ra celular, se disuelve dicha primera resina en un solvente,

se mezcla Intimsmente con la mezcla asi formada une segun-
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da mezcla que comprende dicha segunda resina y un plasti-
ficante, se extiende la masa pastosa sobre un soporte y
se introduce dicho soporte recubierto en un secador don-—
de sufre un calentamiento gradual haste una temperatura

no superior 8 200°G, = = = = = - - - - .- - - - - -

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque dicha primera resina es una resina
polidster modificada con isocianatos y dicha segunda resi-

na es cloruro de polivinilo., = = = = = = = - - - - - -« -

3.= Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque la primera resina es una resina

acrilica reticulable, = = = = = = = = = = = = = = - - -

4.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1,

caracterizado porgue el solvente es acetato de etilo., - -

5.~ Procedimiento segin la reivindiecacidn 1,

caracterigado porque el solvente es acetato de metilglicol.

6.~ Procedimiento segin la reivindiecacidn 1,

caracterizado porque el solvente es dimetilformamida. -~ -

T.= Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque la segunda resina estd adicionada con

un plagtificante. = = = = = = = = = = = - v = - - -

8.~ Procedimiento segin le reivindicacidn 7,

caracterigzado porque dicho plastificante es dioetilftalato.

9.~ Procedimiento seglin la reivindicacidn 1,

caracterizado porque el solvente se adlclona en dos fases
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sucesivas durante la preparacidn completae — = = — = = = = -

10 .- Procediiziento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque la primera resina bajo forma de mezcla

comprende el 207%=80% de resina, y el 80%~20% de solvente.- -

11+~ Procedimiento segfn la reivindicacidén 10,
caracterizafio porque en dicha mezcla la primera resina esitéd
presente en una concentracién del 40% y el solvente eutd pre-

gente en una concentracidn del 605 = = = = = = = = = == - —

12+~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porgue la segunda resina esté presente en
forma de megcla que comprende el 607 de dicha segunda resi-

na y el 40% de plastificantes = = = = — = = = = = = I —

13+~ "PROCEDINIENTO DX FABRICACION Dii MATsRIAS
PLASTICAS" e = = = = = 0 m e e o e e e e e e - - -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente menoria que consta de once hojas, folladas y meca-
nografiadas ror una sola de sus ceras, ¥y de una lémina de

dibujos que le i1lustra. T

BARCELONA, =5 JuL. 1968

%
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