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PATENTE
DE
INVENCION A
por "PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR AGENTES DE TAVADO, AGEN-
TES AUKILIARES DEL TAVADO Y AGENTES DE LIMPIEZA", e favor
de le firma alemana HENKEL & CIE., GmbH., residente en
4000 DUSSELDORF-HOLTHAUSEN (Alemenia) ~ Henkelstr, 67.
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MEMORTA DESCRIPTIVA

Conocide es la adicion de materies activas antimi-
crobianas a los detergentes, en particuler cuando éstos
han de usarse en condiciones de lavado fino, o sea a tenm—
peraturas en la escala de 30% a 502 C, Egtas temperaturas
distan mucho todavia de poder extemminer 1los microorganis—
mos indeseados,” como por ejemplo las bacterias- o los
hongos, La aceidn limpiadora ds los detergentes debe pues
completerse por medio de una meteria activa antimiocrobilana
spropieda. Pero tambidn en los detergentes que estén

destinados al uso a temperatures elevadas, particilarmente
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en la escala del punto de ebullicidn, puede ser degesble
la adicidn de materiaa actives antimicrobianas, sobre’todp
cuando la rope que se ha de limpiar es rops interior o de
cama procedente de los hospiteles, en los que fuertes ehsu~
ciamientos orgénicos, como por eojemplo pomadas, sangré,-
pus o esputos, reterdan el exterminio de los microofééﬁis-

mog. También en los sgentes de limpieza que se destinen

‘e

pieza de materiales distintos de los textiles resulta mu-
chag veces deseable la presencia de materias activas anti-

microbiaznas,

BEste invento se refiere a agentes de lavado, agen-

tes auxiliares de lavado y agentes de limpieza con un con-
tenido de materias actives antimicrobianas. Los prepara—

dos de este invento se caracterizan por contener:
g) 1a 30%, v preferentemente 2 a 5 %, en peso, de

un éter fenflico substituido de le férmuls general

%5 Xe

" |

en la que

Ry pusde representar un radical alifético infe-
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rior con 1 a 4 4tomos de carbono, el cual pue-
de estar substituido por flﬁor, cloro, bromo,
yodo 0 grupos hidrozflicos o interrumpido por
un &tomo de oxigeno;
mientras que
Ry R3’ R4, R5 v Ry pueden representar hidrSgeno, flﬁor,
cloro, bromo, yodo, el redical trifluorometi-
lico u otro radical alifdtico con 1 a 4 &tomos
de carbono, un radical fenf{lico o un radical ni-
tro;
¥
b) otros componentes usuales de los agentes de lavado,
log agentes auxiliares de lavado y los agentes de

timpiezs.

A los otros componentes usuales de los aegentes de
levado y de limpieza pertenecen, entre otros, los formadores
de complejo gue en la prueba Hampshire por el método del
carbonato de celecio muestran une capacidad de complejaci6n
superior a 230 nyz de 0a003 por gramo de formador de comple-
jo. Ia substencia antimicrobiana anterior y el formador
de comple]jo anterior pueden hallarse en cantidades que co=

rresponden & una proporeidn cuantitativa de 1:1000 a 50:1.

El invento se refiere ademés de agentes de lavado,
agentes auxiliares de lavado y agentes de limpieza que con~
tienen:

2) 1a 30%, v preforentenente 2 a 50 %, en peso de
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un 8ter fenflico substitufdo de la constitucidn in-

dicada antes; .,

L *

b) 5% en peso a lo menos, y preferentemente 10 % en;i
peso a lo menos, de una substancia estructural de reaccidn
alcaline, va de si ususl en tales preparados, que pré%%ﬂte
en le pruebe Hempshire un poder de complejacion de 230 g
de Caco3 por gramo 3 lo sumo, substancia estructural due
se halla en cantidades de 5 % en peso a lo menos, y-prefe-
rentemente de 10 % en peso a lo menos; y |

c) eoventualmente, obros componentes usuales dqu;os
agentes de lavado, los agentes auxiliares de lave~
do y los agentes Ge limpieza,

refiriéndose estos datos cuantitativos e la suma de las
cantidades del componente a) y las cantidades de los ele-

mentos solubles en agua de los componentes b) ¥y c¢), con

deduccidn de los eventuales disolventes que existan.

Les substancies estructurales elcalinas definidas
entes en b) no necesitan en absoluto bener ninguna capaci-
dad de complejacidn. Se emplean aqu{ con preferencia las
sales conocidas en muchas partes con la denominacidn de
"dlcalis de lavado", la mayoria de las veces inorgénicas.
En casos especiales pueden utilizarse también bases libres,
en particular dlcalis cdlcicos. Les substancias estructu-
rales alcalinas de b) pueden tener cierta capacidad de com~

plejacién; pero los datos cunantitativos anteriores para el
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componente b) rigen tan 5610 pars las porciones cuys capa-~
cidad de complejacién no sobrepase los limites indicados

antes.

Con ello no se excluye de ningﬁn modo la presencia
de substancias con mayor capacidad de complejacién; yqf;
el contrario,.las'substancias estructurales segﬁn b) se
hallan preferentemente junto con formadores de complejo
cuya capacidad de complejacién en la prueba de Hampshire
ge halle por encima de 230 mg de Caco3 por gramo de for-
mador de complejo. ILa pr0porci6n cuantitativa de Ja subs~
tancia estructural respecto al formador de complejo.puede
varier dentro de amplios limites. Se comprueba ya una
aceidn sinérgioa entre la mabteria activa antimicrobiana
y el formador de complejo (por encima de 230 mg de cacos/g)
cuando la cantidad de este formador de complejo importa
3 % en peso a 1o menos, y preferentemente 10 % en peso a
lo menos. La proporcidn del formador de complejo en la
mezcla de formador de complejo y substancia estructural b)
puede importar de 10 a 90 % en peso, y preferentemente de 25

a 75 7 en peso,

También aqui loe datos cuantitativos, siempre gue
se refieran al total del preparado y no a partes o mezclas
parciales de éste, valen en las condiciones expuestas an-

tes,

A las substancias estructuralss alcelinas en el
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sentido del invento se suman también los componentes blan~
queadores, siempre que ellos mismos bengan reaccidn alca~
lina o que las subsbancias gue queden después del despren~
dimiento del oxigeno activo manifiesten reaccidn alcaIi*
na. Muchos componentes blanqueadores (como, por ejemplc,
los monopersulfatos o los perdxidos de diacilo, y en par=
ticular el perdxido de deibenzoflo) tienen de por si reac-
cifn doide o dan despuds del desprendimiento del oxigeno
productos de reaccidn écidos. Estas substancias de; reac-
¢idn no alcalina pueden utilizarse como componentegsgian~
queadores en los productos de este invento siemprguéué
exista dlecali suficiente para mentener el Indice de pH

deseado,

Siempre que lo® preparados de este invento se des-
tienen al uso como agentes de levado y agentes guxiliares
del lavedo para los géneros textiles, dsben presentar, |
en solucidn acuose al 1 %, {ndices de pH de 8 a 12 aproxi-
medamente; y en este caso los agentes de lavado fino se
ajustan por lo general a alcalinided mds débil (Indices
de pH de 8 a 9,5), mientras que los agentes'para lavado
hirviente se ajustan a alcalinidad mds fuerte (indices de
pH de 9,5 a 12, y preferentemente de 10 a 11,5). Tembién
los productos que en el uso doméstico, en los oficios y
en la industria se suelen deghinar a la limpieza de lag
superficies de materiales sélidos (con excepeidn de los

géneros textiles) pueden tener tales {ndices de pH; pero
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pueden prepararse asimismo productos de reaccion alcali-

na todavia mis fuerte, que, por ejemplo, pueden contener
. . N 4 )
dlcalis céusticos libres y en general s0lo se utilizan pe-

re fines egpeciales,

Los detergentes de ¢ gte invento pueden empléaréa
pare el lavado simple v el lavado blanqueante de las més
diverses fibras de origen naturel o sintético, como por
ejemplo algodén, celulosa regenerada o lino, lo mismo que
para los géneros textiles llamedos "de cuidado ligero",
los cuales congtaen total o parcialmente de algodén'iu&
refinado o de fibras gquimicas sintéticas, como por ejemplo
fibras de poliamida, de polidster, de poliacrilonitrilo,
de poliuretano, de cloruro de polivinilo o de cloruro de
polivinilideno., Pero también pueden emplearse con ventaja
agentes auxiliares del lavado, como por e jemplo agentes
para el ramojo o egentes pars le asclaracidn o enjuegue fi-

nal, que contengan las materias activas antimicrobianas

_incluibles segin este invento. A los preparados de este

invento psrtenecen tambidn, sin embargo, los detergentes

pars el cabello y el cuerpo, los agentes para la limpiezz
de las manos y los agentes para la limpieza de instrumen-
tos o para los oficios, como por ejemplo en granjas leche-

ras, fébricas de cerveza, etcétera.

Los preparados de este invento pueden hallarse en

forma de piezas, pastillas, polvos, gramulados, aglomerados
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pastas o soluciones. Aparte de los preparados, en 1los que
la naturaleza pastoss debes atribuirse esencialmente a la
presencia de cantidades respectivas de tensiuros (no iﬁnicos)
en forma de paste, le naturaleza pastosa o liguida ha de
atribuirse la mayoria de las veces a la presencia dq-céﬁ-
tidades correspondientes de disolventes 1{quidos en los

que estan suspendidos o disueltos los demé.s componeﬁﬁes

del preparado. El contenido de disolvente de estosﬂﬁfépa-
rados puede ser de 40 a 90 % en peso, y preferentemente

de 50 a 85 % en peso.

En calidad de disolventes enbtra en cuenta éon
preferencia el zgua; ésta puede reemplazarse total o par-
cislmente por disolventes organicos hidrosolubles, por
ejemplo por alcoholes monovalentes con 1 a 4, y preferen-
temente 2 a 3, abomos de carbono; por alcoholes polivalehtes
con 2 a 5 atomos de carbono; o por éteres parciales de es-
tos alcoholes polivalentes o con dichog alcoholes monova-
lentes. A titulo de ejemples cabe citar: el alcohol eti-
lico, n~propilico o i-propflico, el glicol, la glicerina,
el éter monometilico o monoetflico de etilenglicol, el
éter monoglicerinico o diglicerinico dsl alcohol met{lico

o del alcohol etilico, etcétera,

En los preparados de este invento puede hallarse

* > * d ’
agua ligada, en forma de agua de crisialigzacion, a sales,



10.

20,

en perticular a sales inorgdnices (Na2003 . 10 HZO’ Na3PO4.
2 g . . . i

1 HEO’ N 5]?3010 6 Hzo) Esta agua no debhe oons:l.derars‘e‘
como disolvente.

En concepto de materias activas antimicrobianas -
son aptos los §teres fenflicos substituidos de la conp~
titucidn que se he indicado antes. Sin embargo, entran
preferentemente en cuenta los éteres fenflicos subsﬁitui~
dos por &tomos de haldgeno o por grupos nitro, En michos
casos pueden lograrse resultades extremadamente favorables
con éteres fenflicos substitufdos por haldgeno en el _‘rﬁi~
cleo fenflico y cuyo componente étereo alifdtico esvd
substituido por un grupc hidroxilico o interrumpido por
un &tomo de oxigeno, porgue con su ayude se componen pre-
parados de actividad muy elevada, es decir, de actividad
satisfactoria con concentraciones de bactericids o fungici~

da en ocasiones muy bajas.

Lo .
Bteres fenilicos substituldos gue entran en consi-
deracidn como agentes bactericidas o fungicidas son, por

e jemplo:

el éter 3-metil-4-cloro-fenilmetilico,

el éter 3,5-dimetil-~4-cloro~fenilmetilico,

el éter 2,4,6-tricloro~fenil-et{lico,

el 3-(3',5'-dimetil-4'-cloro-fenoxi)~propeno-1,

el 3~(2',4',6"'~triclorofenoxi)-propeno-1,
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el
el
el
el
el
el
el
el
el
el
el
el
el
el
el

el
el
el
el
el
el
el
el
el
el
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2~fenoxi-etan~l-ol,

2-(3'-metilfenoxi)~etan-1-ol,
2-(2'~metil~fenoxi)~etan~1-ol,
2~(4'~tercibutil-fenoxi)~etan—~1~ol, .
2-(2', 5 ~trinetil-fenoxi)~etan-1-ol,

2-(3',5'-dimetil~fenoxi)~etan-1-ol,

2-(21=igopropil-5"~metil-fenoxi)~etan-1-0l,
2-(2'-fenil~fenoxi)-etan~1l-ol, : S
2-(2"~cloro-fenoxi)~etan-1-0l,

2-(4'-cloro-fenoxi)etan-1-ol,
2-(21,4'~dicloro~fenoxi)-etan-1-ol,
2~(2'94'96'—tricloro—fénoxi)~etan~l~ol,
2-(4'-yodo-fenoxi)~etan-1-ol,
2~(3"-metil-4~cloro-fenoxi)=etan—~1-ol,
2-(3',5'~dimetil-4'~cloro~Ffenoxi)-etan-1l-ol,
2-(3'-metil~4'-vromo-fenoxi)-etan~1~ol,
2~(4'-nitro-fenoxi)-etan—1~ol,
1~metil~2~(fenoxi)~etan~l-ol,
l~etil-2-(fenoxi)-etan~1-ol,
l-metil-2-(3',5"~dimetil~fenoxi)~etan~1l-ol,
1-metil-2-(2'~isopropil-5'-metil-fenoxi)-etan~1-ol,
l-etil~2~(3',5'~dimetil~fenoxi~etan~1l-ol,
1l-etil-2-(2'~isopropil~5'-metil-fenoxi)-etan-1-ol,
1-metil—-2~(2'-cloro-fenoxi)-etan-1l-ol,
1-metil-2-(4"-bromo-fenoxi)~etan-1~o0l,

1~etil=-2-(2'~cloro~fenoxi)~etan~1-ol,



el l-etil-2-(4!'~bromo-fenoxi)-etan-l-ol,
el l-metil-2-(4'~yodo~Ffenoxi)-etan~1-ol,
el l-etil-2~(4'-yodo~Ffenoxi)-etan~1-ol,
el l-metil-2~(2'-metil-4'~bromo—fenoxi)-etan-1-ol,
5. el L-etil-2-(2'-metil—-4'~bromo~fenoxi )~etan~1-0l,

el l-metil-2~(4*t~bromo-3',5'~dinetil-Ffenoxi)~-etan-1-ol,
el l-etil-2-~(4'-bromo-3',5'~dinetil-fenoxi)—~etan~i--0l,
el l-metil—2~(4'~bromo~5'ﬁmetil~2'-is0propil-fénoxi)-
etan~-1l-0l, _

10. el l—etil~2~(4'—bromo—B'—metil~2'-isopropil—fenéxi)~
etan-1-0l,
el l-etil-2-(2'-nitro~fenoxi)=-etan-1-ol,
el l~cloro-2-fenoxi-etano,
el l~cloro-2-(2'-metil-fenoxi)—-etano,

15. el l-cloro-2-(3'-metil-fenoxi)=-etano,
el 1l~cloro-2-~(2'-fenil~-fenoxi)~ectano,
el 1l-cloro-2-(2'-cloro-fenoxi)—ctano,
el l-cloro~2-(3'-metil~4!-cloro~fenoxi )~etano,
el éter (3-metil-fenoxi)-metil-etilico ¥

20. el éter (4-cloro-fenoxi)-metil-etilico,

Como ejemplos de materias activas antimicrobianas

fluoradas cabe mencionar:

el
el
25, el

2-(4'~fluoro-fenoxi)~1-ol,
2~-(2'~fluoro~fenoxi)-etan-1~ol,

1-metil~2-(4'~fluoro~fenoxi)-etan-1-0l,
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el l-etil-2~(4!'~fluoro-fonoxi)-etan-l~ol ¥y

el 2-(4'~trifluorometil~fenoxi)-ctan—~1-0l,

A los demds componentes ususles en los,agenteg de
lavado, agentes auxiliares del lavado y agentes de limpie-
za segun el punto ¢) de la definicidn del invento pe?ﬁéhe-
cen los tensiuros, con inclusion de posibles suavizénﬁeé
textiles, estabilizadores de la espums y/o inhibidores de
lz espuma, suspensores de la suciedad, enzimas, componentes
de blanqueo, estabilizadores para Los componentes de blen
queo y, siempre gque se trata de percompucstos, tamﬁ;én
activadores para éstos, agentes restregadores, pevfumes,

colorantes, etcétera.

Ie composicidn de los agentes de lavado, agen—
tes suxiliares del lavado y agentes de limpieza segin
este invento se halla (aparte de la materia active antimi-
crobiane, que estd presente en cantidades de 1 a 30p en
peso, y preferentemente a 2 a 5 # en peso) por lo general

dentro de los limites de la formulacidn siguiente:

0 & 90 », preferentemente 5 a 90 % y en particular 12
a 30 » en peso, de tensiuros (con inclusidn de even-
tuales suavizantes textiles) o combinaciones de ten—
siuros constituldas por

0 a 100 % y proferentemente 25 a 65 % en peso, de

tensiuros del tipo del sulfonato y/o del sulfato,
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de preferencia con § a 18 atomos de carbono en el
radical hidrdfobo,

0 a 100 %, y preferentenente 5 a 40 % en peso, de
tensiuros no iénicos,

0 a 100 ¥, y preferentemente de 10 a 50 %, en peso, de.
jabén;

0a 6w ypreferentemente 0,5 2 3 %, en peso, de es-
tabilizador de la espuma ¥ f" '

0 & 8 %, y preferentemente 0,5 a 5 %, en peso, de irhi-
pidor de la espume sin caracter de tensiuro,

5 a 99, y preferentemente 10 a 70 #, en peso, de'una
substancia estructural ordinaria de reaccion
alcaling, segin la definicidn anterior, substaon-
cia que puede hallarse en combinacidn con for-
medores de complejo segin la definicidn ante-
rior, en cuyo caso los formadores de complejo

constituyen preferentemente el 3 /* a lo menos, y en parti-

cular el 10 # a 10 menos, en peso, de todo el preparado, ¥y
0 a 50 %, vy preferentemente 2 a 15 %, en peso, de
otros componentes de los debtergentes, como por
ejemplo, suspensores de la suciedad, aclarsdo-

4 . .
res opticos, enzimas, perfumes, colorantes y

ague.

Cuando los preparados de este invento se han com—

puesto mediante secado por pulverizacidn, la mayoria de
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las veces no conbienen mds del 25 % en peso, y preferen—
temente a lo sumo 20 % en peso, de agua. Pero si 10s -
preparados han adquirido naturaleze sdlide a partir de .
une preparacidn acuosa en forma de pasta, por fijaoién’del
ague 1liquida, el contenido de agua puede llegar hasﬁé.é; 50

7
Y
.

’

Los ogentes de lavado y suxiliores de 1avadg'q§
este invento pueden contener ademds componentes de -blanguso
que entonces, con inclusidén de activadores y/o estiﬁiiiza-
dores pare el percompucsto cventualmente presento§;{cons-
tituyen el 10 & 50 » y preferentemente el 15 a 35 ﬁ,;en
peso, de todo el detergentes. EL componente dc blangueo se
halle por lo general en cantidad tal que el contenido de
agente de blanqueo, calculado como ox{geno activo, impor-
te de 1 & 4 %, y preferentemente de 1,5 a 3,5 % en peso.
Siempre que estos agentes de blanqueo o las substancias
que dc ellos sc forman despuds dol desprondimiento del
oxigeno activo den reaccidn alcalina, doben considerarse

pars ¢l cdlculo como substancias estructurales aleclinas.

En los detergentes, la suma de la substancia es-
tructural de reaccidn alcalina ¥y de los formadores de
complejo eventualmente presentes importa de preferencia
0,5 & 7 veces, y en particular 1 a 5 veces, el total de

. .’ . -
la combinacion de tensiuros existentes,
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Los agentes de limpieza de este invento pueden.
+ 7 o .
contener tambien materiss que limpien mecénicamente, en

P

cuyo caso e stas dltimes se hallan 1a meyoria de las veces

en cantidades de 30 7 en peso a lo menos, preferenfeménte
de 50 a 98 * en peso y en particuler de 75 a 95 % en: peso.
En calidad de materias gque limpian mecdnicemente son aptos
de preferencia los polvos finos de substancias en éu mayo-
rfa insolubles en agua, como por ejemplo polvo de nuarzo,
polvo de mérmol, piesdrs pomez molida, etcétera. El resto
(e 1o sumo 70 % en peso, de preferencia 50 a 2 % en peso
v particularmente 25 a 5 # en peso) consta de un componen-
te de la composicidn segin el invento, soluble en ague en
sn mayor parte. De esta manera es posible, por cierto,
que se vuelvea felativamente pequefia le concentracidn de
las materias activas antinmicrobianas referida al total del
producto; pero como estos productos, en particular los
agentes de regtregamiento, tan utilizados, s0lo se humedecen
poco con ggua durante su empleo, se llega, & pesar del es-
cago contenido de materia active, a concentraciones de ma-

teria active plenamente suficientes.

Tos tensiuros anidnicos, anféteros o no idnicos
existentes eventualmente en los productos de esgte invento
contienen en la moldcula a la menos un radical hidrdfobo
de 8 & 26, preferentemente 10 & 20 y en particular 12 a

18 4tomos de carbono y un grupo hidrosolubilizante anidni-
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co, no idnico o anfétero. Bl radical hidrdfobo, de'pré-
ferencia saturado, es la mayoria de las, vecesg de naturaleza
alifdtica o alicfclica; puede estar unido con los grupos
hidrosolubilizantes directamente o por medio de miembros
intermediarios. In calidad de miembros intermediafidé en-
tran en cuenta, por ejemplo, los anillos bencénicoé; los
grupos de éster carbox{lico o de carbonsmida, los EQQioa~
les, ligados en forme etérea o estérea, de alcoholééﬂpoliva—
lentes (como, por ejemplo, los del etilenglicol, del propi-
lenglicol ¥ de la glicerina) o radicales polietérécETCOrreSﬁ

pondientes.

t

El radical hidréfobo es preferentemente un radi—
cel hidvocarburo alifdtico con unos 10 a 18 4tomos de car-
bono, aungue segin la naturaleza del tensiuro respectivo
caben discrepancias de esta geme preferida de gtomos de

caxrbono,

En calided de substancias detergentes anidnicas
son utilizables los jabones que proceden de dcidos grasos
naturales o sintéticos, y en ocasiones tambidn los gue pro-
ceden de acidos resinicos o nafténicos. Los dcidos grasos,
resinicos o nafténicos de origen natural estén muchas ve-
ces mds o menos inseturados. Se los elabora de preferen~
cia en estado parcial o totalmente hidrogenado, para gue
presenten {ndices yodimétricos de 30 & lo sumo y, prefe-

rentemente, inferiores a 10.
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De los tensiuros anidnicos sintéticos, 10s sultona-

tos y los sulfatos tienen particular importancia préctica.

4 los sulfonatos pertenecen, por ejemplo, los sul-
Tonatos de alquilarilo, especialmente los sulfonatos Jde al-~
guilbenceno que se obtienen, entre otras materias, = par-
tir de hidrocarburos alifdticos, preferentemente de cadena
lineal, con 9 a 15 y preferentemente 10 a 14 &tomos. de car-
bono, por cloracion y alquilacién de benceno; o a parfir
de respectives olefinas terminales o internas, por alquila-
cidn de benceno y sulfonacidn de los alquilbencenos7obteni—
dos, Tienen interés ademds los sulfonstos glifdticos, co-
mo, por ejemplo, los asequibles & partir de hidrooarburos,
preferentemente saturados, con 8 a 18 y preferentemente
12 a 18 &tomos de carbono en la molécula, por sulfoclora-
cidn con anhidrido sulfuroso y clore o sulfoxidacién con
anh{drido sulfuroso y oxigeno y trensformacidn de los pro-

ductos asi obtenidos en los sulfonatos.

BEn calidad de sulfonatos alifdticos son asimismo
utilizebles las mezclas de alquensulfonatos, hidroxial-
guensulfonatos y hidroxialcansulfonatos que se obtienen,
por ejemplo, a partir de olefinas fierminales o centrales
de 08~cl8 v preferentemente 012-018’ por sulfonacidn con
anhidrido sulfirico e hidrdlisis dcida o alcalina de los
productos de la sulfonmcidn., En los sulfonstos alifdti-

cos asf preparados, el grupo de sulfonato se suele hallar
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junto a un atomos de carbono secundario; pero por reacsidn
de olefinas terminales con bisulfito pusden preparsrse’

también sulfonatos con grupo de sulfonato terminal.

“
v a oy

A los sulfonetos utilizables segin este invénto

MR

pertenecen también seles, de preferencia las sales dial-
calinas de deidos alfa~sulfosebicess, asi como sales de

deteres de estos Adcidos con alcoholes monovalentes 0 poli-

valentes de 1 a 4, y preferentemente 1 2 2, étomoé‘&e car-

bono.

Otros sulfonatos utilizables son los ésterss de
doido graso del dcido oxiebansulfdnico y del dcido dioxi—
propansulfénico; los ésteres de alcoholes grasos de acidos
sulfo~mono- v -di-carboxilicos inferiores, alifdticos o
aromaticos de 1 a 8 2tomos de carbono; los sulfonabtos de
dter a;quilglioerinico; ¥ los productos de condensacidn -
de dcidos grasos o dcidos sulfdnicos con dcido aminoetan~

sulfénico.

En calidad de tensiuros del tipo del sulfato cabe
sefialar los sulfatos de slcohol graso, en particular los
hechos g base de slcoholes de grasa de coco, alcoholes de
grasae de sebo o alcohol oleflico. Tembién a partir de ole-
finas terminales o internss de 08 & C1p pueden prepmrarse
productos de sulfonacidn utilizables del tipo del sulfato.

Pertenecen ademas a este grupo de tensiuros las elguilola—

midas sulfatadas de dcido graso, los monoglicéridos sulfa-
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tados y los productos de sulfatacidn de alcoholes gracos

etoxilados y/o propoxilados, los alquilfenoles con 8 2 15
&tomos de cerbono en el radical alquilico, las amidas de

deido graso, las alquilolemidas de dcido graso, etedtera,
en cuyo oaso a 1 mol de dichos compuestos etoxiladpg‘v/b pro
poxilados pueden estar adicionados de 0,5 a 20, preferen—
temente de 1 & 8 y en perticular de 2 & 4 moles de Oxido

de etileno y/o de dxido de propileno,

Los detergentes de e ste invento pueden contener
tembién carboxilatos sintéticos capilaractivos. Por ejem—
plo, los ésteres de dcido graso o los éteres de alcohol
greso de dcidos oxicarboxilicos, asi como los productos
de condensacidn de dcidos grasos o &cidos sulfdénicos con
goidos aninpcarboxilicos, por ejemplo con glicocola, con

sercosina o con hidrolizados de albimina.

A los tensiuros no idnicos, que agul, se denomi-
nan " no idnicos" en beneficio de la sencillez, perte-
necen productos gue deben su solubilidad en el agua & la
presencie de cadenas polietéreas, de grupos de aminodxido
de sulfdxido o de fosfindxido y de agrupaciones alquilo-
lanfdices, asi como, muy en general, a une acumulacidn de

grupos hidroxilicos.

Partioular interés prdctico tienen los productos
obtenibles por adicidn de dcido de etileno y/o glicida a

. L .
alcoholes grasos, alquilfenoles, acid s grasos, aminag
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grasas, amidas de dcido graso y amidas de dcido sulfénico,
y estos no idnicos pueden contener pars el caso de 4 é'lOO,
preferentemente de 6 a 40 y en particular de 8§ a ZO‘fédica—
les etéreos (principalmente radicales de éter etil%ﬁéiicé*
lico) por moldeula. Pueden existir ademds en estos-wadi~
cales de éter poliglicdlico o junto & sus extremos Tadi-

cales de éter propilénico o butilengliedlico. el

Se cuentan ademds entre los no idnicos los,fdiipro-
pilenglicoles insolubles en sgua, pero hechos solybies on
ague por adicidn de dxido de etileno, que se conocen
con los nombres comerciales de "Pluronics", "Tetronics" y
"Ucon Fluid", asi como Llos productos de adicidn de dxido
de propilenc a alquilendiaminas o alcoholes alifédiicos in~
feriores de 1 a 8, y preferentenente de 3 2 6 dtomos de

carbono.

Otros no idnicos utilizablés son las alquilolemi-
des de dcido graso o de doido sulféuico que se derivan,
poxr ejemplo, de 1la mono~ o0 di-alquilolamina, de la dioxi-
propllamina o de otras polioxialquilaminas (por ejemplo,
de 1aé glicaminas). Se las puede reemplazar por amidas
a base de alquilaminas superiores, primarias o secundarias

v écidos polihidrixicarboxilicos.

Del grupo de los aminodxidos tienen interds espe-
cial los no idnicos derivados de aminas superiores tercia-

rias que presentan un radical alquilico hidrdfobo y dos
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radicales alquilicos y/o alquildlicos mds cortos, de 4

’
atomos de carbono a lo sumo cada uno,

Los tensiurcs anféteros contienen por lo mencs
un grupo nidrdéfilo dcido, o por lo nmenos un grwpo'pidr5~
filo basico, en la moléeula. A los grupos dcidos pertene=
cen los de oerboxilo, de écido sulfénico, de semiéster sul
firico, de éster parcial de 4eido fosfénico y de Ester
parcial de dcido fosfirico. En calidad de grupos basicos
se cuentan los grupos amonicos primarios, secundarios, ter~

ciarios y cuaternarios.

Ias carboxi-,sulfato~ y sulfonato-betaines tie~
nen, & causa de su buene competibilidad con otros tensiu-
ros, especial interds practico. Se obtienen sulfobetainas
apropiedas, por ejemplo,; por reaccidén de aminas terciarias,
que contengen a lo menos un radical alquilico hidrdéfobo,
con sultonas (por ejemplo, propan— o butan-sulbtonas).

Les respectivas sulfoxibetafnes se obtienen por reaccidn
de dichas aminas terciarias con &cido cloroacético, con
las sales de éste o con ésteres de dcido cloroacético y

desdoblamiento del enlace estéreo,

Le capacidad espumante de los tensiuros empleados
puede aumentarse o reducirse mediante la combinacidn de
tensiuros epropiados, sunque tembién puede variarse por
medio de otros aditivos de cardcter distinmbo al de los

tengiuros.
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En concepto de esgtebilizadores de la egpume sirven
como ge sabe, 1os no idnicos mencionados antes del tipo- de
las alquilolamidas; son utilizables ademds para este fin

los alcoholes grasos o0 los dioles berminales superiocres.

Vo

La capacidad sspumante de los tensiuros sin£§¥icos
anidnicos o no idnicos puede reducirse por edicidn de jabo-
neg; con ciertas combinaciones de tensiuros anidnicos ‘sin-
téticos, no idnicos y jabdén se disminuye la capaciééﬁfes-
pumante todavia mids intensamente. Por otra parte;ji5a pro~
ductos de adicidon de dxido de propileno a los &teres polie-
tilenglicolicos capilaractivog gue se han degerito antbes se
distinguen, entre otros,; por une pequeila capacidad espuman-
te, por lo cual, mediante la variacidn del nimero de 1los ra=
dicales etilenglicdlicos y propilenglicdlicos presentes en
la molécula pueden prepararse productos con los més diver—
sos punbos de enturbiamiento. Bstos no idnicos actien, é ‘tem
peraturas por encima de su punto de enburbiamiento, como

inhibidores de le espums sobre otros no i6nicos; pero

también pueden combinarse con otros tensiuros o con mez-

clag de diversos tensiuros.

Tas mezolas de tensiuros anidnicos (en perticular
los del tipo del sulfonato y/o del sulfato), de tensiuros
no ionlcos y de jebones han adquirido gran importancia
préctics porque la intensidad de la espuma de tales combi-

neciones puede veriarse por la eleccidn de los jabones.
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81 estos jabones contienen, por ejemplo, de 12 a 18 éﬁo~
mos de carbono en el radical de dcido graso, las mezclas

de tensiuros manifiestan cierta atenuacién de la espuia, la
cual, sin embargo, no suele ser suficiente cuando ios.deter-
gentes han de emplearse a temperaturas de 60 a 1002 G en
lavadoras de tambor. En tales casos se logra una repre-
s1én endrgica de la espuma pars 1los tensiuros sintético s
anidnicos, anféteros y no idnicos por medio de jabbﬁés

a base de mezclas de dcidos grasos con 20 a 30, y\pfeferen—

temente 20 a 26, atomos de carbono.

No obstante, los tensiuros pueden combinarse tam—
bién con inhibidores de la espuma ya conocidos, que no
gean tensiuros. A estos inhibidores pertenecen las amino-
triacinas N-alquiladas, eventualmente provistas de cloro,
que se obbienen por reaccidn de 1 mol de cloruro de tri-
ciandgeno con 2 a 3 moles de una mono~ y/o di-alguilamina
de 6 a 20, y preferentemente 8 a 18 4tomos de carbono en el
radical alquilico, También pueden emplearse como inhibido-
res de la espume las perefinas, las halogenparafinas y las
cetonas alifdticas de Cg & Cyqr sobre todo en combinecidn

con jabones,

Mediante la eleceidn de inhibidores de la espunme
apropiados se puede lograr que la accl on represora de la
egpuma no se inicie hasta que se sobrepase determinada ‘tem—

peratura, por lo cual pueden prepararse detergentes que
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cspumajeen todavia en la game mediuna de temperatura, -has-

ta 652 G por ¢jemplo, pero que al pasarse a temperaturas mis

altas vayan produciendo cada vez menos cspuma, Incluse

pueden combinarse entre si estabilizadores de la espumé e

inhibidores de la espumo dependientes de la temperatura.

. v

@

A los inhibidores de la espuma dependientes de la
temperatura pertenecen las aminotiriacinas N-alquiladas' que

P
R v

se han mencionado, antes lo mismo que las parafinas,.las

» v .
- 3 v

halogenparafinas, las cctonas, etedtera, cuya accién inhi-
bidora de la cspuia es muy fuerie por encima do su punto de
fusidn, Pero también los jabones superiores; derivados de
dcidos grasos con 20 a 30 dtomos de carbono en la molécula,
manifieston accidn semejante. ZIstos jabones pucden afiadir-
se en cantidades diversas; su proporcién puede constituir del
5 al 100 % dc toda la parte dc jabén presentc en el componon-

te de tengiuro.

A las substancizs estructurales de recaccidn alcali-
na que se han definido al principio, asi como 2 los forma-

dores de complejo que actian sindrgicamente con las mate—

rias activas antimicrobinas, pertenecen de preferencia los

componentes usuales de reaccidén alealina de los agentes do

lavado, los agontes auxiliarcs de lavado y los agentes de
limpieza, Ios componentes de este invento pueden contcner,

ademds de ostos componentes, también sales de reaccldén neu=-

tra. A continuascidén se enumeran sales do oste tipo, Jjuzgdne-
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doles en esencia desde puntos de vista de la constitucidn
quimice, sin que con ello pretende afimarse nsda sobre su
pertenencia a los formadores de complejo mds fuertes o mis

débiles o & les substancias estructurales alcalinas qgue se

.

han definido al principio.

Sales utilizables segin este invento de reacciln
neutra, débilmente alcalina o fiertemente aleslina son,
por ejemplo, los bicarbonatos, los carbonatos o 1os?§i—
licatos de los alcalis; los ortofosfatos monoaloalinpg, @i~
alcalinos o trialcalinos; los pipofosfatos alcalinéé-b te-
traalealinos; los metafosfetos conocidos como formadores
de complejo; los sulfatos alcalinos; y esimismo las sales
alcalinas de dcidos sulfénicos, carboxilicos y sulfocarbo-
x{licos orgdnicos, no capilaractivos, con 1 a 8§ atomos de
carbono, A estas sales pertenecen, por ejemplo, las sales
solubles en asgue del dcido bencen—~, toluen~ o xilen~sulfé-
nico, les sales solubles en ague del 4cido sulfoacético ¥
del dcido sulfobenzoico o las sales de fcidos sulfodicar—
pox{licos, lo mismo que las seles del dcido acético, del

deido léctico, del &cido citrico y del deido tartirico.

Pueden ademds estar presentes dcidos policarboxi-
licog de peso molecular elevedo o sus sales solubles en
agZua, en perticular sales de polimerizados del dcido ma-
leico, del decido itacdnico, del deido mesacdnico, del dci-

. . R . ’ .
do fumdrico, del dcido aconitico, del dcido metilen-maldni-
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co y dal doido oitracdnico. Tambidn son ubilizables seles
de polimerizados mixtos de estos 4cidos entre sl o con otras
naterias polimerizables, como por ejemplo con etilenny pro—
pileno, écido aorflico, deido metracrilico, decido crotdni-
co, éoido 3-butencarboxilico, deido 3-metil-3-butencarboxi-
lico y asimismo con éter vinilmetilico, acetato de vinilo

isobubileno, ascrilemida y estireno.

A los formadores orgénicos de complejo perienscen,
por ejemplo, el dcido nitrilotriascético, el deido &tilen-
diemintetraacético, el 4cido N-oxietil-etilendiamintriacé-
tico, los écidos polialquilen:poliamin—N—policarboxilicos y
otros formadores organicos de complejo conocidos, aunque
también pueden utilizarse combinaciones de diversos for-
madores de complejo. A los otros formadores de complejo
conocidos pertenecen también los dcidos di- y poli-fosfo-

> . > 4 L] Y
nicos de la counstitucion siguientes

/OH / OH

OH \OH
I——C—H R §—— OH
OH
OH ///’
/’// 0=—=P

OZ:::P\\\\ \\\\

oH
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10. . . 3

donde
R representa radicales alquilicos con 1 a 8, ¥
preferentemente con 1 a 4 gtomos de carbono;

R! representa radicales alquilénicos con 1 a 8

15. y preferentemente con 1 a 4 dtomos de carbono;
v
XeY representan &tomos de hidrdgeno o radicales

alquilicos con 1 & 4 atomos de carbono.

" L . " o
También el dcido carboxi-metilenfosfdénico
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(Hooc~CH2<po(0H)2) es ubilizable segin el invento come For—
mador de complejo. Todos estos formadores de complejo
pueden hallarse en forma de dcidos libres, pero es preferi-

ble que estén en forme de sales alcalinas. S

La tabla que sigue contiene datos sobre la capa—
cidad de complejacidn de diversos formadores de cozplcio,
determineda segin la prueba de Hempshire. Ia realizacién

de esta prueba se describe en el cwurso de los ejempibs.

=

& ma

Formador de complejo Cepacidad de fija-
cion del caxbonato
calcico, en mg/g de
formador de comple-—

jo

deido hidroximetilfosfdnico 1
monohidrato de écido mesoxalico

monohidrato de clorhidrato de l-cisteina 14
deido glicdlico 45
pirofosfato tetrasddico 125
dcido n-hexilaminodimetilenfosfdnico 160
tripolifosfato sddico 214
écidg hexametilendieminotetremetilen-

fosfonico 220
dcido l~hidroxihexan-1l,l-difosfdénico 280
dcido alfa-aminoetan—alfia,alfa~difosfdnico 930

acido alfa-aminobencil~alfa,alfa=difosfd-
nico - 1460

gcido aminotrimetilenfosfdnico 820
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Formedor de complejo

Capacidad de fija-
cjon del car’bor}a"bo

~calcico, en mg/g de

formador de comple-

jo

deido etilendiamintetremetilenfosfonico 860 -
dcido aminodimetilenfosfénico-goido ¥~
acetico 850
dgido iminodiacético-acido N-metilenfos- B
fonico 540 - --
fcido hidroxletandifosfdnico 810 .
acido fosfonacético 270~' .
dcido citrico 328
deido dietilentriaminopentaacético 275
écido 1,2~-ciclohexandiemino—tetraacético 285
dcido etilendieminotetraacético 402
acido nitrilotriacético 578

?OOH CO0H

-CH—NH—CHZ-GHg-I\III-‘('}H- 4 \ 250

b b

mezcla técnica de diversos metafosfatos (sal 500

de Graham)
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De los componentes de blangueo ghe cabe emplear
tienen interds prdctico sobre todo los compuestos que en

solucidn scuosa dan reaccidn neubtra hasta alcalina, ‘en

“iwd

particular los perboratos.

Yaa?

Entre los diversos perboratos tiene gren igpprtanr
cia préctica el tetrshidrato de perborato sdédico (NaBO,.
Hy0, . 3 Hy). En lugar de é1 pueden emplearse taﬁﬂién
perboratos deshidratados parcial o tobtalmente, es}éecir,
hasta la composicién sproximadas NaBOp . ;O fér;ﬁiti~
mo, son tembién utilizables los boratos NeBO, . H,Cp que
contienen oxizeno activo, en los que la relacidn Ne,0
3203 es menor de 0,5 ; 1 y prefersntemente se halla en la
escala de 0,4 a 0,15 : 1 y en los que la relacidn H202 :
FNe. se halle en le escala de 0,5 a 4 : 1, Estos productos
estén descritos en la patente alemans 901 287 y en la pa—

tente norteamericana 2 491 789 .

El perborato puede reemplazarse totael o parcial=-
mente por otros percompuestos orgénioos, en particuler por
peroxihidratos, como por ejemplo los peroxihidratos de

los orto—~; piro- o polo-fosfatos; lo mismo gque de log ocaxr-

bonatos.

Los agentes de lavado, agentes euxiliares del
lavedo y agentes de limpleze de este invento pueden con~
tener egtabilizadores usuales, ins lubles o solubles en

ague, para los percompuestos, en cantidades hasta el 10 P
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en peso, y preferentemente de 0,5 a 8 % en peso. SN

En calidad de perestabilizadores solubles en .egua

son aptos los diversos silicatos de megnesio. Ie méyoria
de las veces ge trata aqui de productos de precipitaogén
que se originen al combinarse soluciones acmosas de sili-
catosg alecalinos con goluciones de sales de magnesiso, - -Ia
relacibn de MgO 510, puede hallarse en la escala ag14: 1
a l: 4, y preferentemente de 2 : 1 a 1 : 2, Muchas veces
ge utiliza un producto con una relacildn Mg Sioz';~1 s 1.
Eptos silicatos de magnesio pueden reemplazarse por‘ios
regpectivos siiicatos de otros metales alcalinotérreos,

del cadmio o del egtafio. Tembién son utilizables como

.egtabilizadores log 6xidos hidratados del egtafic, Estos

egtabilizadores se hallan presentes la mayoris de las ve~
ces en cantidades de 1 a 8 %, y preferentemente de 2 & 7 %

del pes=o de todo el preparado.

Los estabilizadores insolubles en sgua pueden reem—
plazearse total o parcialmente por los solubles en agua.
Como estabilizadores inso lubles en ague son aptas sobre
todo las substancias que se han resefbdo antes con una ce-
pacidad de complejacidn superior & 230 mg de 00003/g.
Siempre que éstas deban esbebilizer wnicemente el oxigeno
activo y/o los aclaradores 6pticos, gin que se pretenda une
aceidn sinérgica simulténea con las meterias activas anti-

nicrobianas, pueden hallarse, segﬁn le solidez de los com-
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plejos formados, en centidades de O,l a 5 %, v prefergn~

temente de 0,2 a 2,5 %, del peso de fodo el preparado.
Los compuestos de cloro activo utilizebles sezuin

el invento pueden ser de naturaleza inorgénica u oﬁgé?

nica.

A los compuestos de cloro aotivo inorgénicos per-
tensecen los hipocloritos alcalinos, los cuales puédén en~
plearse particularmente en forme de sus seles mixtas o
compuestos de adicidn a ortofosfatos o o fosfatosfcbndensaw

dos, como por ejemplo a piroT ¥y poli~fosfatos, o a silica=~

o8 alcalinos.,

Cuando los agenbes de lavado y auxiliares del la-
vado contienen monopersulfatos y cloruros, se forma en

golucidn acuosa cloro activo.

En calidad de compuestos organicos de cloro acti-~
vo se cuentan en particular los compuestos N-clorados
en log que uno ¢ dos gbomos de cloro estdn ligados & un
&tomo de nitrdgeno, sungue de preferencis la fercers va-
lencia de Llos &bomos de nitrdgenc conduce a un grupo nege-
tivo, en particular a un grupo CO0~ o 802~. A estos com-
puestos pertenscen el &cido dicloro~ y tricloro-~cianirico,
las alquilguanidas 0 alquildiguanidas cloradas, las hidano—

tinas cloradas v las melaminas cloradas.
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Los preparedos de este invento pueden contenéf”fam—
bién enzimas; éstas tienen, en combinacidn con 1os agentes
desinfectantes, la ventaja de disolver las manchas que -
contienen albimina, almiddn o grasa, liberar los miérobios
gue puedan estar incluidos en ellas y ponerlos en contacto
con las mabterias activas antimicrobianas.. Ias enzimas. pue-
den ser de la més diversa natureleze; puede tratarse de
proteasas, carbohidrasas, esterasas, lipasas, 6xidofrédlc~
tages, catalesas, peroxldasas, ureasas, isomerasas,‘iiasas,
transferssas, desmolasas o nucleasas. Especial interés préc-
tico tienen las proteasas, las amilasas y las lipasas, sobre
todo las materias activas enzimdticas obtenidas a partir &el
Baclllus subtilis y del Streptomyces griseus, en particular
las de naturaleza proteolitica. Otras enzimas utilizables
son la pepsina, le pancreatina, la tripsina, la papaina y

la diastasa.

Las materias activas antimicrobianas gne cabe em—
plear segin este invento tienen la ventaja especial de
comportarse indiferentemente regpecto a los aclaradores
dpticos, que pueden estar contenidos, sobre todo, en los

agentes de lavado y los auxiliares ddl lavado.

Ejemplos de aclaradores Opticos de la clase de
los derivados de gcido diaminoestilbensulfdnico son los

compuestos de la férmula siguiente.



Y
donde et
XeY son, por ejemplo, NH29 NH—CH3, NH~CH2—GH20H,
P |\ — - 1 “,4;" -
5. OH,-N-CH,~CH,OH, N(CH,-CH,0H),, morfolino, dimotilmor
folino, NH~C6H5, NH-06H4~SOSH, OOH3 0 c;cyo, v

X e Y pueden ser iguales o diferentes,

Pueden también hallarse presentes aclaradores Op-

ticos del tipo de las diarilpirazolinas de la fgrmula si-

10, guiente:

I | @
N CHR
Ny
)
{
Ar
15, donde
R significa un &tomo de hidrdgeno o un radical
alquilico o arflico, que eventualmente puede
estar substituldos
nientras que
20 Ar v Ar' gignifican radicales arilicos, como fenilo, di-

fenilo o naftilo, que pueden llevar otros subsg-
tituyentes mds, como grupos hidroxilicos, alco-

Lo o o v o M N
x{licos, hidroxislquilicos, aminicos, alquile-
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minicos, acilaminicos, carbozilicos, sulfénicos

v sulfonemidicos o &tomos de haldgeno,

En los preperados de este invento pueden ester con-

-

tenidos ademés sispensores de la suciedad, log cuales maﬁé'
tienen suspendida en el 1liguido la suciedad desprendidé ge'
las fibres y de e ste modo impiden el agrisamiento. GComc
tales son aptos los coloides solubles en agua, por lo géneral
de natursleza orgénica, como por ejemplo las sales solu.
bles en esgua de 4cidos carboxflicos polfmeros, cola, gélé~
tina, sales de dcidos etereocarbox{licos o etereosulfdénicos
del elmiddn o de la celulosa o de sales de dsteres dcidos
de deido sulfdrico de la oelulose o del almidén. Tembidn
las poliemides solubles en agua que contlenen grupos dcidos
son apbas pars este fin. Pueden emplearse edenés almidones
y otros productos de almiddn distintos de los mencionados
antes, como por ejemplo almidones desintegrados, almidones
aldehfdicos, etcétera. Tembidén es utilizeble la polivinil-

pirrolidona.
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Los ejemplos que siguen describen las composiciones

0
e

de algunos preparadog de este invento. ILos componentes sa-°
1inos contenidos en ellas (tensiuros salinos, otras sales ‘Opa
ganicas y asimismo sales ihorgdnicas) aparecen en forma dé.,}
sales sédicas, en tanto no se advierta expresamente otra céw
sa., Tas designaciones o abrevigturas empleadas significan:,,

"ABS": la sal de un acido alduilbencensulfdnico con 10 a’ 1%,

v s

y preferentemente 11 a 13, Adtomos de carbono en la cadend ‘al-
quilica, obtenido por condensacidn de olefinas de cadengj;é-
neal con benceno y sulfonacidn del alguilbenceno asi origi-
nado;

“sulfonato de alcano": un sulfonato obtenido a partir de pa-

rafinas con 12 a 16 adtomos de carbono, por la via de la sul-
foxidacidng

"gulfonato de dater Fs"s un sulfonato obtenido, por sulfona-

cidn con 803, a partir del dster metilico de un dcido de gra-
sa de sebo endurecido;

"sulfonato de olefina": un sulfonato que consta en esencia de

sulfonato de alqueno y sulfonato de oxialecano, pero que ade-
més contiene pequefias cantidades de disulfonatos; se obtiene.
a partir de mezclas olefinicas con 12 a 18 atomos de carbono,
por sulfonacidn con 803 ¢ hidrdlisis del producto de sulfona-
oidn con lejfa; cada preparado con contenido de sulfonato ole~

finico se compuso empleando dos tipos distintos de sulfonato

>
2
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de olefina; uno se habia preparado a partir de una mezcla de
olefinas terminales de cadena lineal, y el otro a partir de

tha mezcla de olefinas internass;

“sulfonato de KA® v "sulfonato de TA": las sales de alcoholes:

grasos sulfatados, en esencia saturados, hechog por reduccidn
de dcidos de grasa de coce y respectivamente de dcido de gra-
sa de seboj

"sulfonato de KA-iQ", “"sulfonato de TA-AQY ¥ "sulfonato de OA-

£0": los productos de adicidn, sulfatados, de 2 moles de .é%i-

do de etileno a 1 mol de alcohol de grasa de coco, de 3 moiés

de éxido de etileno a 1 mol de alecohol de grasa de coco y Tes-—
pectivamente de 2 moles de dxido de etileno a 1 mol de alcohol
oleflico;

NOA + 5 KO", "OA 4+ 10 KO" y "KA + 20 AO": los productos de a-

dicidn de dxido de ebileno (£0) a alcohol oleflico técnico (OA)
y respectivamente a alcohol de coco (KA); las cifras desigham
la cantidad molar de dxido de etileno adicionada a 1 mol de al-
cohol ;

"KA + 9 X0 + 12 PO": un no idnico obtenido por reaccidn de 1

mol de "KA + 9 KO" con 12 moles de 6xido de propilenos
"perborato®: un producto de la composicidn aproximada NaBO, *
HoOp + 3 Hy0, que contiene alrededor del 10 % de oxigeno acti-
vos

"NTA", “EDTA" y "BHDP": las sales del dcido nitrilotriacético,

del dcido etilendiaminotetraacético y del dcido hidroxietandi-

foafdnico;



JoMCt: la sal de la carboximetilecelulosas;

“Aelarador BW I" y "Aclarador BW II%: los productos oomerciab_}

les "Purwil 4" y "Blankophor BBH/SII", destinados preferente-

mente al uso para el alzoddn.

"Aclarador PA": el producto comercial *Purwil P%, destinado -,

preferentemente al uso para las poliamidas:

"Aclarador PE I" y "ACLARADOR PE II": los productos comercia~

les "Uvitex S0F" y "Calcofluor white ALF", destinados préfé?
rentemente al uso para los polidsteres. s

Ta composicidn de las mezclas de dcidos grasos égd las
cuales se prepararon los diversos jabones contenidos en i&é
productos de este invento, puede verse cn la tabla que sigue:

Composgicion de las mezclas de dcidos grasos
correspondientes a 1o jabones

Nimero de atomos de car-~ Porcentage en peso del componente de
bono del &dcido graso acldo graso en cl
Jabdn Jabén Jabon Jabdn
1018 1222 1222 u 1622
10 1 - - -
012 6 18 14 -
014 5 . 8 6 ~
016 28 17 13 8
Cqs 60 32 60 32
020 - 4 3 12
Coo - 21 4 48
Indice de yodo de la mez-~ .
cla de dcidos grasos T,5 8 76 4
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En calidad de inhibidor de la espuma se utilizd una
mezela de un 45 % de una di-(alquilamino )-monoclorotriacina
y alrededor de¢ 55 % d¢ una N-N' ~H=trialquiluelamina, En o=
dos estos derivados de triacina, los radicales alguilicos se
hallaban en foirsa de mezcla de homdlogos con 8 a 18 étomos‘da
carbono, Con resultado igualmente bueno pueden cmplearse %ém-
bidn el derivado monoclorotriacinico o la trialquilmelamina;
Siempre que los productos descritos contengan sulfatos o sul-
fonatos sintéticos junto con jabdn, pueden utilizarse tambiidn
108 otros inhibidores de la espuma sin cardcter de tensiuvos
que se citan en la deseripcidn, como por ejemplo el aceite de
parafing o la parafina. Para componer los preparados, el in-
hibidor de la espuma utilizado se disolvid en un disolvente
orgdnico idéneo o se rocid en estado fundido, por medio de una
tohera, sobre el preparado pulverulentb en movimiento.

Siempre que los preparados de este invento aparecieron
én forma de productos pulvernlchtos, las substancias antimicro-
blanas se incorporaron de la misma manera gue se ha descrito
pare los inhibidores de la espuma. No obgtante, los inhibldo~
reg de la espuma y las substancilas antimicrobianas se rociarohn
unos tras otros.

La composicidn de los preparados de los Ejemplos 1 a 12
estd expuesta en las tablas que siguen. ZEL signo "+ en la 1i-
nea "Na2804“ significa que existian como impurezas pequefias
cantidades de sulfato sddico, a causa de log tensiuros anidni-

cos. Ias cifras romanas que se hallan en la linea "substancia
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antimicrobiana® caracterizan la substancia presente en cada
caso; en la 1finea de debajo se indica su cantidad. En la ul-. .

tima linea no figura para el "resto" ninguna cifra; este redg-

to se caleula como la diferencia entre 100 y las oantidadeg,,

de los otroas componentes, Desde el punto de vista de la st -
tancia, el resto consta de agua en una parte importante; pééa
siempre que el Na,S0, se halla s6lo en cantidades pequeﬁas;’
procedentes del tensiuro sintético anidnico (signo W4 eﬁ‘ig
1inea Na2304 de la tabla), el resto abarca también el Naé#?@

existente. Por 1o demds, se engloban tambidn en el resto even-

. d

tuales colorantes, perfumes y enzimas que pueden estar hresen-

tes.
Se utilizaron las materias activas antimicrobianas si-
guientes:
. I 2~(4'~cloro-fenoxi)-etan-1-ol
(punto de ebullici6n14 = 161-1622 ¢)
1T 2~(2',4'~dicloro~fenoxi )-etan-1L-ol
(punto de ebullicidn,, = 168~170% C)
ITT 2~(2%',4' ,6'~tricloro~fenoxi)~ectan-1-ol
(punto de fusidn = 65-67¢ C, a partir de bencina)
v 2-(3"'~metil-4"'~cloro~fenoxi)-etan~1-ol
(punto de ebullicién0,1 = 104-1052 C)
v 2-(3'~metil-4 ' -bromo~fenoxi)-etan-1~o0l
(punto de ebullicién14 = 169~1702 C)
VI 1~metil-2-(2"-metil-4' ~bromo-fenoxi )~etan~1-ol

(punto de ebulliciony = 1502 c)
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vIT L-netil=2~(4'-bromo-5* -netil~2"'-isopropil~fenoxi)-
~etan-l-ol v,
(pugto do ebullicién4 = 165-1662 ¢)
VIII 1-nat1l-2~(2' ~cloro~-fenoxi)~etan-1-ol
)5 = 1232 C)
E_’ Lo
X L-ctil=2=(2'-matil~4' ~bromo~fenoxi)~etan-1-ol -

(punto de ebullicidn

(punto de ebullioiénz,s = 1562 C) N

Los productos qué se describen cn los Ejomplos 1 a 12
pueden emplearge preferentemente para los fines siguienﬁdé{
Ejemplo 13 Detergentes de remojo o de lavado
completo B

Ejemplos 2~4 y 6~0t Detergentes para todos loe fines

Bjemplo 5: Detergentes para ropa de color,
sin perborato y sin aclarador

Ejemplo 10: Detergentes para ropa de color,
sin aclarador, pero con perborato

Ejemplos 11 y 12: Detergentes finos, destinados tam-

bién para el empleo con los géneros
textiles de cuidado ligero,
Todos los detergentes que se han descrito antes pue-
den utilizarse en las mdquinas lavadoras de tambor, ain a tem-
peraturas de 90 a 1002 ¢, sin que den motivo a exceso de espu-

ma.,

L



Componentes del

v s

Porcentaje cn peso de componente en

preparado el preparado sczin el Ejemplo
1 2 3 4 5
-— .

ABS |- 9,0 111,0 | = -
sulfonato de olefina L 5,0 - - - 11,5
jabdn 1018 I - - |90
jabdn 1622 -1 2,00 - - -
OA + 5 X0 S0 IR R B IO S
04 + 10 X0 t -] 8,0] 6,0/ = -
KA + 20 KO - - - l12,0| -
KA + 9 KO :

+ 12 PO 1t R
inhibidor de la espuma 0,3 - 1]o5! = | o8
%0, N
Nag0 * 3,3 5i0p | = | 451 4,0 4,5 7,5
NayPp0q ‘: 9,0 - - 12,07 -
N§5P3010 1 63,0 45,0119,0 | =~ 32,0
perborato if - 116,0121,0 |16,0 | =
MegSi0, - 1500 1,6 11,0 1,6
NTA g - - {18,0 {19,0] =~
EDTA | o,5] - - - -
EHDP I R N 14,0 28,0
CHe f 1,60 1,51 1,31 1,51 1,3
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Componentes del

Porcentaje en peso de componente ch

preparado el preparado segun el Ejemplo’-, |
Ty 2 73 4 5
g
substancia antimicrobiana ; VII ;I VI =;VA
cantidad 5,0 | 6,2 | 2,7 | 2,1 | 3,4
aclarador BW I - 0,5 0,5 - -
aclarador BW II 0,3 - - 0,7 -
aclarador PA 0;05 032 0,2 - %
aclarador PE I - 0,2 - - -
aclarador PE IT - - o2 | - -
resto

==mmm=a

s ome

——

Componentes del

Porcentajc enh peso de componente en

preparado el preparado segin el Ejemplo
6 t7i 8 9 |10 |11 |12
ABS 845 § ~ - - - - -
sulfonato de alcano - - Ted | = - - -
sulfonato de éster FS - 16451 = | - -~ - .
sulfonato dc olefina - - - 3,0 - - 1530
sulfato de KA 1;6 2,81 1,71 = - 175 3,2
sulfato de TA 0;5 - - 13,0 - 1,5 -
gulfato de KA-A0 2,0 | - - - 12,3 ~ T,5
gulfato de TA~XO - - - - - 745 -




}
i
]
Componenteg de !

Porcentaje en peso de componente el el -
preparado segun el Ejemplo

preparado 6 L 7] 81 9§ 10f 11] 12
sulfato de OA-KO - - - - 5;5 - =
jabén 1018 ~ - - - - | 4,15] " "~
jabdn 1222 58 19,30 - {10,216,5] - |. -
jabdn 1222 u - - 6;8 - -1 - -
Oh + 5 KO - 2,5 - - 6,5| - -
O + 10 X0 - o4 - - 1 -
inhibidor de la espuma - - 0;6 - - O;8~ ;0;9
Nap80, + * + + 5;0 18;6' 10;0
Nas0 - 3,3 810y 530 430 - 4?2 3?5 3?7 ~
Na5P3O1O 28?0 24,0 3830 21,0 {33,0135,0 48,0
perborato 24?0 25,0 123,6 28!0 22,01 - -
HgS10, 2,0 | - - {30 - - -
NTA 15,0 { 5,0 - 830 - {10,0 -
EDTA 0,22| 0,25| 0,5 | 0,4 | - | - -
oM 1;3 1,9 1;2 1,4 1;5 1;3 1;7
substancia antimicro ;
biana Tl VIII) OITI | IX V. IT {VIT | VI

cantided | 4,7 | 3,8 | 6,4 | 3,751 9,1] 2,6 | 5,4
aclarador BW IX 0;5 O;h 0;2 0;35 ~ - -
aclarador PA - O,L4 0,5 0;03 -~ - -
aclarador PE I - 4 0,15 =~ - - -
aclarador PE II - % 0;10 0,7 - - -
resto ’ f
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Un detergente 1{quido que se halla en forma de suspen-—

LY
+

sidn derramable de componentcs no disueltos eh una solucidn

acuosa tiene la composicidn siguiente:

«
“taa

10,0 % en peso de ABS .
8,5 % en peso de dietanolamida de dcido de grasazdet
coco :
6,0 % en peso de tolucheulfonato potdsico v -.
20;0 % en peso de NagP304q ﬁ;;}
1030 % en peso de K5P3O1O ’
1,5 % en peso de CMC A
8,1 % en peso de substancia antimicrobiana VII
el resto agua.

Iz accidn antimicrobiana de este producto mejora si se
rebaja el contenido de NagPy04, hata 18-15 % en peso y en lu~-
zar de la parte rebajada se incorpora 2 a 5 % en peso de EDTA
o de EHDP.

Ejemplo 14

En la preparacidn segin costumbre de un jabdn de toca-
dor a base de una mezcla de 60 % de deido de grasa de coco y
40 % de decido de grasa de sebo, se incorporan en la prensa he-
licoidal, junto con el colorante y el perfume, tales cantida-
des de la substancia antimicrobiana V que el jabdn acabado con-
tenga 3,1 % en peso de ella. ILa accidn de la substancia anti-
microbiana se acrecienta tedavia si ademds se incorpora tanto

NTA, EDTA o EHDP que su proporcidn e¢n el jabdn sea del 8 % en
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peso.

De

la manera que se ha descrito en el Ejemplo 14, se

preparan dos piezas de detergente con las composiciones g_y.h

siguientes:
a b
57 59 % en peso de un sulfonato de 1-alcano prepa-
rado por adicidn de bisulfito a partir de una
mezcla de olefinas terminales que contienen
de 12 a 18 dtomos de carbono; '
28 29 % en peso de jabdn (80 % de deido graso de
sebo y 20 % de dcido graso de coco)
5 5 % en peso de materia antimicrobiana II
3 0 % en peso de NTA, EDTA o EHDP
7 7 % en peso de agua
Ejemplo 16
Un agente para el lavado de frascos destinado a la in-
dustria de bebidas tiene la composicidn siguicnte:
53,0 % en peso de hidrdxido sddico téenico
15,0 % en peso de tetrapolifosfato
10,0 % en peso de Na,0 . 3,3 810,
12,0 % en peso de fosfato deAaminotri~(meti1eno)
10,0 % en peso de substancia antimicrobiana VII
Un detergente para lavado previo, que tambidn permite

una desinfeccidn amplia, aunque no completz, a temperaturas
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hasta 602 ¢, tiene la composicidn siguiente:
8,0 % en peso de ABS, sulfonato de alcano o sulfonato de
olefina 'u.j
4,0 % de jebdn 1622
0,3 % en pesc de inhibidor de la espuma
36!O % en peso de Na4P207 f:'
7,5 % en peso de WaOH
038 7% en peso de Na2504
24,0 % en peso de materiz activa antimicrobiana VIIith
el resto agun ‘
Ejemplo 18 |
Un agente de enjuague final para ropa lavada qﬁe{él
mismo tiempo disuelve las incrustaciones en las fibras, par-
ticularmente las incrustaciones calcareas cn las fibras, tie-
ne la composicidn siguiente:
30,0 % en peso de perborato
30,0 % en peso de EHDP
2,6 % en peso de substancia antimicrobiana IX
830 % en peso de MgSiO3
29,4 % en peso de Hag 80
Ejemplo 19
Un detergente fino antimicrobiano tiene la composicidn
siguiente:
20,0 % en peso dc ABS
1;5 % en peso de sulfonato de tolueno

5,0 % on peso de sulfato de Ki
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25,0 % en peso de sulfato sddico
1,0 % on peso de CMC
5,0 % en peso de substancia antimicrobiana VII
30,0 % en peso dec NTA (sel disddica)
el resto agua
Ia formulacidn anterior puede variarse Jr'educxi.fendo;éal‘~
10 % en peso el contenido de sulfato sddico y afiadiendo, em
lugar de la parte reducida, 15 % en peso de tripolifosfatpvsé-
dico o de pirofosfato sbdico., :
Si se tratan piezas de ropa de la manera ya de sii6“~
dinaria con empleo de 10s préparados segun los Ejemplosgifg 13
vy 17 a 19, se logra un efecto antimicrobiano que se proldﬁga
por tode la duracidn del tratamiento. Siempre que los produc-
tos contengan componentes de blanqueo, la accidn antimicrobiana
de las materias activas utilizables segin este invento existe
todavia antes de iniciarse y después de *terminarse la accidn
de 1os componentes de blahqueo. Si en el dltimo bafio de en-
juegue se utilizan agentes de enjuaguc final con un confenido
de tales substancias antimicroblanas, las pequeflas cantidades
de subotancia antimicrobiana que quedan en la fibra adn des-
pués de terminarse la operacidn de lavado y despuds del blan-
queo de los géneros textiles lavados.
Ejemplo 20
Un agente para freger de accidn desinfectante ticne 1a

composicidn siguiente:
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95 % cn peso de cuarzo ch polvo, finamente molido

5 % en peso de un polvo fino de la composicidn siguientes

Un

nos tiene la composicidn siguiente:

44,0 %
3,0 %

40,0 %
3,0 %
10,0 %

¥
-

20 % cn peso de ABS ..
a =] T

35 % en peso de LQ5P3O1O

0

% en peso de NTA PR

5 % en peso de Nao80, S
0

» el peco de materia activa antimicrobiana VII
el resto agua
Ejemplo 21

detergente desinfectante para el lavado de lag, ma-

e,

en peso de sulfato sddico de laurilo
en peso de monoetanolamida de dcido de grasa de
coco

en peso de piedra pdmez, finamente molida

en peso de suhetancia antimicrobiana II

en peso de NTA (sal disddieca)

Ejemplo 22

¢
*
b

Un agente antimicrobiano parz fregar tiene la composi-

s 7 . .
cion siguiente:

20,0 %
2,0 %
10,0 %
3,0 %
5,0 %
60,0 %

en peso de ABS (30 # de substancia activa)
en peso de sulfato sddico

en peso de NT4 (sal disddica)

enh peso de subgstancla antimicrobiana IIT
en peso de piedra pdmez, finamente molida

en peso de cuarzo en polvo, finamente molido,
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Un champu antiséptico que aparece en forma de solucidn
acuosa.limpida tiene la composicidn siguientes
40,0 % en peso de sulfato sddico de éter laurilico
. (27-28 % de substancia activa)
6,0 % en peso de dietanolamida de dcido de grasa de ébéb

2,0 % en peso de substancia antimicrobiana IV

2,0 % en peso de EDTA Ceal
el regto agua, :
Ejemplo 24 i‘;f

Un bafio espumoso de actividad antimicrobiana tiene la
composicidn siguiente:
65,0 % en peso de sulfato sddico de €ter laurflico
* (27-28 % de substancia activa)
5,0 % en peso de dietanolamida de deido de grasa de coco
3,0 % en peso de substancia antimicrobiana V
2,0 % en peso de EDTA
el resto agua. ,

ILa ventaja lograble con los preparados de este inven-
to consiste en que eg posible rebajar considergblemente la con-
centracidn de substancia: desinfectante en el agente antimicro~
biano sin que reduzca la accidn germicida de éste. Ello tiene
egpecial importahcia en todos 1os casos eh que una concentra-
cidn mds alta de la substancia desinfectante desencadena efec—
tos secundarios nocivos o degagradables, como puede ocurrir,

por ejemplo, en los agentes para lavado del cuerpo.



Una descripcidn exactz del método de andlisis parz de-
terminar la capacidad de fijacidn de carbonato cdlecico se ho-
1la en la publicacidn de cmpresa de la Hampshire~Chemica Corp:]
de junio de 1960, "Hampshire NT4 Technicsl Bulletin®, apéndi-
ce de la pdgina 4 2. Seguin &1, se disuelven exactamente é;é'
de formador de complejo, en polvo, eh 50 ce de agua destiiadé,
se neutraliza, se tratz con 10 cc de una solucion al 2 % de’
carbonato sédico, se ajusta el pH a 11-12 y se diluye la solu~
cidn hasta 100 cc. Iuego se titula con una solucidn de -aceta~
0 odleico que contiene por Llitro 44,1 g de monohidrato de ace-
tato cdlcico, hasta la gparicién de un enturbiamiento mahifies-
%o y duradero. ILa capacidad de fijacidn de carbonato cdleico

del formador de complejo se calcula segin la férmula:
mg de Caco3/g fi-
= jado por g-de for-
mador de complejo

ce de solucidn de acetato de calcio x 25

pesada de formador de complejo
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NOTA

Descrito ¢l objeto del presents iﬁ;ento, se decla~
ran nuevas y 4d¢ propia inveneidn las sisuientes reivindi-
cacioncs, con priorided de las denmandas de patentes alema-
nes nimeros H 63270 IVa/30 i, del 13.7.67 y P 1767 426.9
del 9,5.68.

1. Proccdiniento para preparar agoentes de lavado,
agentes auxiliares del lavado y agentes de linpieza con un

contenido de meterias activas antimicrobianas, caracteriZa—

R

do porque se hace fusionar con los agentes de lavado, un

contenido des

y -

a) 1 a 30 %, y preferentenente 2 a 5%, en psso, de un

Ster fen{lico substituido, de la fJrmula general -

3

R5 R6
j—
el Y-ogy
/
[
R3 Ry

en la que
Rl puede representar un radical alifdtico inferior con
1 a 4 dtonos de carbono, quc puede estar substitui-
do por fldor, eloro, bromo, yodo o grupos hidroxi-
licos o interrumpido por un “tomo de oxigeno;

nicntras que



De

10.

15.

20.

25,

Ry, R3, R4, R5'y R pueden representar hidrégeno; flior, clo-
ro, bromo, yodo, ¢l radical trifluorométilico u
otro radical alifitico con 1 a 4 Atomos de carbo-

no, un radical fenilico o un radical nitro; y
b) otros componentes ususles de los agentes de lavado,
los agentes auxiliares de lavado y los agentes de
limpiesza,

refiriéndose estos datos cuantitativos & la suma de las can-

tidades del componente a) y las cantidades de los ingredien~-

tes solubles en agua del cowponente b), con deduccién 'ae los

disolventes eventualmente presentes,

2. Procedimiento segin la reivindicacién 1;_99229:
terizado por fusionar en loc agentes, en concepto de oiros
componentes usuales, un contenido de formadores de compiejo que
en la prueba Hampshire segin el método del carbonato,dé.galcio
tienen uns capacidad de complejacibn superior a 230 mé'ﬁg

CaCO3 por g de formador de complejo.

3. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2,

caracterizado en que en los agentes la substancia antimicrobia~

na segin a) y el formador de complejo segin la reivindicacién

2 se hallan en una proporcidn cuantitativa de 1:1000 a 50:1,

4y Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a3,

caracterizado por fusionar en los agentes un contenido de:

a) 1 a 30%, y preferentemente 2 a 5%, en peso, de un

&ter fenf{lico substituido, de la férmula general



-puode répreéentar un radic“l 111fnt1co i.Lo'lor :
con 1a. 4 -Ftomos de carbono, que puoue céﬁ"w
I-.-substltuldo por fldox, b2o mo, cloro, yodo 0. wru-

p0s hldrOLlllCOu o int crrumpldo por uhn aquG ée

oxlgeno,'”'“>fv‘ S .
: ) mmonbrau que’, | R;ti
R?,} 3, 34, Rr ¥y R6 pueden reprcscntac hldro"eno, aldor, clo-
: ‘ 0, bromo, yodo, el radical trifluoro mesiliss a

-
AP

obro radlcal allru*lco 1nforlor con 1 a 4 5%0#0&

de calbono, uh radmcal Lenmllco 0 uh ”ﬂdiccl fi- :

Y

ﬁro, o v

o e

5 %.en‘poso, a 1o menog, de une ubnt meia estructy-
ral de reaceidn alcalina, ya uswal en tales prenorc-
dog, que cn la prueba Hampshire tiene‘una'capaciaad

" do_complejncidn de 230 ng, a 1o sumo, 4o 0G0y pox g

s et U7 e formador de compleje,-y
' "toa) - ovenbualmento otros componsntes usucles de 1los szcn-

tes de lavade, los agonbes auxiliares de lavado y los

" agentes de-limpicza,

“ot o trefiridndose ostos datos cuantitativos a la suma do iz enovi-
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dades del components a) y las cantidados de los ingredientésvﬂf7'

solublos cn cgua do los componentes b) y ¢), con deduccidn.
de los disolventes cventualmente nroeszentss.
5. Procedimicnto segun las reivindicaciones 1 a 4,

5¢ caracteriz.do en que la substaneia estructural de reaccidn

., alealina segin b) se halle en centidades de 10 % en peso a 1o -

menos, scgun definicidn en la reivindicocidn 4.

6+ Procedimiento sogin les reivindicaciones 1 a S

carncterizado on que la substancia de reaceidn alcalina segin .

10, la reivindicacidn 4, b), se halla prosente junto con formado-. .

‘res de complejo cuya capacidad de complejacidén en la prﬁbbé
' ﬁampshire, so halla por encima de 2307mg dq Caco3 por grd§r
 formador de comple jo, - L . s
| Te Procedimiento segin flas reivindicaciones 1ud‘6;

-

15,  caracterizado on que ¢l formador de complejo segin la reivin-

dicaeidén 6 s¢ hallo on cantidades du 3% o lo menos, y prefe-

Veoa® |

- y . ,
rentemento-dqxlo % a 10 menos, en peso, segun definicion....

>
P

en la reivindicecidn 4, , .

-

R

8, Procedimiento segin las roivindicacidnes 1 a’7;

20, ceracterizado on que el formedor de complejo segin la reivin--f?f

| dicacidn 6 so halla on tales cantidades que su proporcién coné
tituyo del 10 al 90 %; y preferentementc del 25 al 75 %, de'léffl
mezcla de formador do complejo y substancia dé roaccidn alca-{“
lina segin la reivindicacidn 4, D). . ~:¥“

25, 9. Procedimiento segun las reivindicaciones 1 a 8, -

caracterizado por ffuéionér“wen los agentcs un contenido de 1 a

e

POOR
QUALITY
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fh30 0y Y prefcrentomonbc de 2 2 5 % en peso, dc una matorma ‘

activa unblmlcrohlﬂna sogun lm rcxv;ndzoaczén r; mlontrﬂs que S

1a oompoglolon ‘a0 hallu por 10 dona en el cuadro o 1 for- -

muluclon aiwuiontc. . -
. 0a 90 %, preforenioncnte 5 a 40 % ¥ en particular 12a
30 %, on poso, do. tonalurou (con anluwlOH -de ovcntuﬁlco

euav1zanbos tcxtmles) 0 comblnaclonos dc {ehsinros, cons

tituldas pﬂr.' . :

' 0 a 100 by ¥ profcrcntcnonto 25 a 65 %, en peso, do

. tonsinros dol Llpo de sulfonato y/o de ualfo.'bo pre~

forentementc con 8 e 18'atom0ﬂ-de cafbono en ol r \Gd-

d .

ogl hldrofobo,

.‘ R
R . K

O & 100 %, preferenmemenuo 5 a 40 Py en peso, dé-

tenaluros no\lonlcos, L S

a

: ‘,'.W 0 a 100 %, y proferonbemonto 10 a JO % en/ggg@,fdQ'

L]

jawdn, o,

O a 6 A, ¥ proferontenonto 0, 5 a 3%, en voso, 4o es~
tvllaadorc» do lu cspum1 y -»L,“
.0a 8%,y prererentcmonte 0,),3 5 %, on poso dc inhi- ;

bmdores dc la espuma sih caractor ae tcnqlurou;

w

5 a99%, y preforentenento A0 a 70 %, en poso, 4e Lan

.

pubsta nclq és Lructurhl do rencclon alcaling, y5 Wannl, .

S ;’3“33;;.t ‘gegun la relv1nd1cqclon 4, b), 1a cusl puede ‘hallsrse on ‘
: SO combinacidn con formadores de. complejos (capacidnd dc ooti-

Zs{jffji‘g' plojocidn aupermor a 230 ng de Ca003/L), eca cuyo Casy ¢o-

;agl}‘iwj-: tos fornadoros do complojo se allan profurcntem@nuo én

T e QUALITY
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cantidndes de 3 % en peso a 1o menos y en parbticular de o
10 4% en peso 2 1o menos, y | o
. 0 a 50 %"on peso, y dreferentemente 2 a 15 % on peso, de
otros componcntes de los detborg cntus, como pet
.5, A | eacmplo sugpensores de 1la uucledad, aclaradores
dpticos, ensz 1mas, materias do vorfum coloran—
'. tos y agua. T
10, Proccdimicnto segin 1a§/r6ivindicacioncs la 9;

caracterizado por :fusionar™ ¢n los agentos un contenido de

10, componcntes blanqueadbres, que,_cén inclusidn de los activado-

res y/o cstabilizadores eventuaimente pfeséntes; iﬁporta'dgi ' 

10 2l 50 % en peso, y proferentemente del 15 al 35 % enhgé;o.
11. Procedimicnto segin las reivindicaciones 1:a 10,

e da

caracterizodo por condituirse pieba\ doturgﬂntes que Presen-' j‘{

15, ~  tan un contrnido de tensiuros superior al 60 % en P93°r Y ppr--?f

P

.

ticularmente cn la aescala de 75 a 90% on peso.

12, Procedimiento segdn las reivindicacionas 1 g 10, k

4*‘w

caracterizado por contoner 1os agentcs 40 a2 90 % en peso, ¥y

preferentenente - 50 a 85 % en peso, ds disolventes 11qu1dos. .
20, 13. Proccdimionto segin las reivindicapionos 1a 10,
para constitdﬁr pfoparados.que contiuncn materias actives an-
fimicrobiunas y un componénte de accidn limpiadora mecdnica,

preforentemcnte insoluble en agua, caractorizndo por constar

1

-

det . N
25, 30 a 99 %, preforontemente 50 a 98 % y en paerticular 75 a -
o 9) %, en peso, do dicho componente de accidn

QUALITY
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10.

15.

20,

254

58

it
]

1§mpiaﬂora mecénica y
70 a 1 %, preferentemente 50 a 2 % y en particular 25 a
5 % en peso; de un componcnte en esencia soln-
ble en agua, segin las reivindicaciones 1 a 10, '
14. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 13,

caracterizado, por fusionar en los preparados, en concepto

de meteria activa antimicrobiana, 2-(4'-cloro-fenoxi)-etan-l-ol.

15. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 13,

caracterizado, por contener, en concepto de materia activa an-

timicrobiane, 2-(2',4'-~dicloro~-fenoxi)-etano-l~ol.

16, Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 13,

caracterizado, por fusionar en concepto de materia activa an-

timicrobiana, 2-(2',4',6'~tricloro~fenoxi)-etan-l-ol,

3~

17. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 13,

caracterizado por fusionar, en concepto de materia activa
antimicrobiana, 2-(3'-metil-4'-clorofenoxi)-etan~l-ol.
18, Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a' .13,

carecterizado por fusionar en concepto de materia activae an- .

timicrobiana, 2-(3'-metil-4'~bromo~fenoxi)-etan-l-ol.

19. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 13,

caracterizado por fusionar, en concepto de materia activa

entimicrobiane, l-metil-2-(2'-isopropil-4'-bromo-5'-metil-feno-
xi)-etan-1-ol.,
20. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 13,

caracterizado por fusionar,en concepto de materia activa an-

timicrobiana, l-metil-2-(2'-metil-4'-~bromo~fenoxi)-etan-l-ol.



10.

85 607

’

21. Preecdiniento segin los roivindicacioncs 1 a

13, caracterizodo por fusionar, on concipto le nateria activa

antimicrobiana, l=util-2-(2'-nstil-4'~bromo-fenoxi)-ctan-1-0l.

22. Procediniento segun las reivindicaciones 1 g

13, caracterizado por fusionor, ean concejto de materia acti-

va antinicrobiana, I-netil-2-(2!'-cloro-fonoxi)-etan-1-ol,
23. Proccdinicnto para preparar agentes de lavado,

agentes auxiliares del lavado y agcnte de linmpieza.
Sugin se describe ¥y reivindica én la presentgfff

menoria descriptiva que consta dc¢ 59 hojus foliadas y "-. .

eseritas a mdquina por una sola cara. e
Medrid, a 12 de Julio de 1968 it

Pella

Pirmuda; LUIS REY PAUILLA



	Bibliographic data
	Description
	Claims



