
Span 3606/3385 3 o ? *!

P A T E N T E

DEINVENCION
por "PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR AGENTES DE LAYADO, AGEN­

TES AUXILIARES DEL LAVADO Y AGENTES DE LIMPIEZA", a favor 

de la  firma alemana HENKBL & CIE., GmbH., residente en 

4000 DUSSELDORF-HOLTHAUSEN (Alemania) - Henkelstr, 67.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Conocida es la  adición de materias activas antimi­

crobianas a los detergentes, en particular cuando estos 

han de usarse en condiciones de lavado fino, o sea a tem­

peraturas en la  escala de 303 a 50S C. Estas temperaturas 

distan mucho todavía de poder exterminar los microorganis­

mos indeseados,"como por ejemplo las  bacterias, o los 

hongos. La acción limpiadora de lo s  detergentes debe pues 

completarse por medio de una materia activa antimicrobiana 

apropiada. Pero también en los detergentes que estén 

destinados a l uso a temperaturas elevadas, particularmente
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en la  escala del punto de ebullición, puede ser deseable 

la  adición de materias activas antimicrobianas, sobre todo 

cuando la  ropa que se ha de limpiar es ropa in terior o de 

cania procedente de los hospitales, en los que fuertes'ehsu- 

5. ciamientos orgánicos, como por ejemplo pomadas, sangre,'-

pus o esputos, retardan e l  exterminio de los microofgalla­

mos. También en los agentes de limpieza que se destinan 

en los hogares, en los o fic io s y en la  industria a .la  lim­

pieza de materiales d istintos de lo s  te x t ile s  resu lta  mu- 

10. chas veces deseable la  presencia de materias activas anti­

microbianas.

Este invento se re fie re  a agentes de lavado, agen­

tes au xiliares de lavado y agentes de limpieza con un con­

tenido de materias activas antimicrobianas. Los prepara- 

15, dos de este invento se caracterizan por contener:

a) 1 a 30 /*, y preferentemente 2 a 5 en peso, de 

un éter fe n ílico  substituido de la  fórmula general

en la  que

puede representar un rad ical a lifá t ic o  in fe-
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r io r  con 1 a 4 átomos de carbono, e l cual pue­

de estar substituido por flúor, cloro, bromo, 

yodo o grupos hidroxílicos o interrumpido por 

un átomo de oxígeno;

5, mientras que

Rg? Rj, R̂  y Rg pueden representar hidrógeno, flúor, 

cloro, bromo, yodo, e l  rad ica l trifluorom etí- 

lic o  u otro rad ical a lifá t ic o  con 1 a 4 átomos 

de carbono, un rad ical fen ílico  o un radical n i- 

10. tro.;

y

b) otros componentes usuales de los agentes de lavado, 

los agentes auxiliares de lavado y los agentes de 

limpieza.

15, A los otros componentes usuales de los agentes de

lavado y de limpieza pertenecen, entre otros, los formadores 

de complejo que en la  prueba Hampshire por e l  método del 

carbonato de calcio muestran una capacidad de complejación 

superior a 230 mg de CaCÔ  por gramo de formador de comple- 

20 . La substancia antimicrobiana anterior y e l formador

de complejo anterior pueden hallarse en cantidades que co­

rrespondan a una proporción cuantitativa de 1:1000 a 50:1.

El invento se refiere  además de agentes de lavado, 

agentes auxiliares de lavado y agentes de limpieza que con-

25. tienen:

a) 1 a 30 %, y preferentemente 2 a 50 en peso de
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un éter fe n ilico  substituido de la  constitución in­

dicada antes?

b) 5 en peso a lo  menos, y preferentemente 10 % en * 

peso a lo  menos, de una substancia estructural de reacción 

alcalina, ya de s í  usual en ta le s  preparados, que preséntej * *
en la  prueba Hampshire un poder de compiejacion de 230 mg 

de CaCÔ  por gramo a lo  sumo, substancia estructural que 

se h a lla  en cantidades de 5  ̂ en peso a lo  menos, y-prefe- 

rentemente de 10 % en peso a lo  menos? y — *

c) eventualmente, otros componentes usuales de los

agentes de lavado, los agentes auxiliares de lava­

do y  los  agentes de limpieza, 

refiriéndose estos datos cuantitativos a la  suma de las  

cantidades del componente a) y la s  cantidades de los e le­

mentos solubles en agua de los componentes b) y o ) ,  con 

deducción de los eventuales disolventes que existan.

Las substancias estructurales alcalinas definidas 

antes en b) no necesitan en absoluto tener ninguna capaci­

dad de complejación. Se emplean aquí con preferencia las 

2o. sales conocidas en muchas partes con la  denominación de 

"á lc a lis  de lavado", la  mayoría de la s  veces inorgánicas.

En casos especiales pueden u tiliza rse  también bases lib re s, 

en particular á lc a lis  calcicos. Las substancias estructu­

ra les  alcalinas de b) pueden tener c ierta  capacidad de com­

pe plejacién? pero los datos cuantitativos anteriores para e l
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componente b) rigen tan sólo para las  porciones cuya capa­

cidad de complejación no sobrepasa los lím ites indicados 

antes.

Con e llo  no se excluye de ningún modo la  presencia 

de substancias con mayor capacidad de complejación? por 

e l  contrario, las  substancias estructurales según b) se 

hallan preferentemente junto con formadores de complejo 

cuya capacidad de complejación en la  prueba de Hampshire 

se h alla  por encima de 230 mg de CaCÔ  por gramo de for- 

mador de complejo. La proporción cuantitativa de la  subs­

tancia estructural respecto a l formador de complejo puede 

variar dentro de amplios lím ites. Se comprueba ya una 

acción sinérgica entre la  materia activa antimicrobiana 

y e l  formador de complejo (por encima de 230 mg de CaC0-/g) 

cuando la  cantidad de este formador de complejo importa 

3 /-* en peso a lo  menos, y preferentemente 10 % en peso a 

lo  menos. La proporción del formador de complejo en la  

mezcla de formador de complejo y substancia estructural b) 

puede importar de 10 a 90 % en peso, y preferentemente de 25 

a 75  ̂ en peso.

También aquí los datos cuantitativos, siempre que 

se refieran a l to ta l del preparado y no a partes o mezclas 

parciales de éste, valen en las condiciones expuestas an­

tes.

A la s  substancias estructurales alcalinas en e l



sentido del invento se suman también los componentes blan­

queadores, siempre que e llo s  mismos tengan reacción alca­

lin a  o que la s  substancias que queden después del despren­

dimiento del oxígeno activo manifiesten reacción a lc a li-  

5. na. Muchos componentes blanqueadores (como, por ejemplo, 

los monopersulfatos o los peróxidos de d iacilo , y en par­

ticu la r  e l  peróxido de deibenzoílo) tienen de por s í  reac­

ción acida o dan después del desprendimiento del oxígeno 

productos de reacción ácidos. Estas substancias de; reac­

io . ción no a lcalin a pueden u tiliz a rse  como componentes* blan­

queadores en los productos de este  invento siempre- que 

exista  á lc a li  suficiente para mantener el índice de pH 

deseado.

Siempre que lo s  preparados de este invento se des- 

3̂ 5, tienen a l uso como agentes de lavado y agentes auxiliares 

del lavado para los géneros te x t ile s , deben presentar, 

en solución acuosa a l 1 índices de pH de 8 a 12 aproxi­

madamente, y en este caso los agentes de lavado fino se 

ajustan por lo  general a alcalinidad más débil (índices 

2o, de pH da 8 a 9 , 5) s mientras que los agentes para lavado

hirviente se ajustan a alcalinidad más fuerte (índices de 

pH de 9,5  a 12 , y preferentemente de 10 a 11, 5). También 

los productos que en e l  uso doméstico, en los o fic io s y 

en la  industria se suelen destinar a la  limpieza de las  

superficies de materiales sólidos (con excepción de los 

géneros te x tile s )  pueden tener ta le s  índices de pH; pero
25.
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pueden prepararse asimismo productos de reacción a lc a li­

na todavía más fuerte, que, por ejemplo, pueden contener 

á lc a lis  cáusticos lib res y en general sólo se u tiliza n  pa­

ra fines especiales.

5 .

1 0.

15 .

20.

Los detergentes de este invento pueden emplearse 

para e l  lavado, simple y e l  lavado blanqueante de las más 

diversas fib ras de origen natural o sin tético , como.por 

ejemplo algodón, celulosa regenerada o lin o, lo  mismo que 

para los géneros te x tile s  llamados "de cuidado ligero", 

los cuales constan to ta l o parcialmente de algodón muy 

refinado o de fibras químicas sin téticas, como por ejemplo 

fibras de poliamida, de p o liéster, de p o lia c r ilo n itr ilo , 

de poliuretano, de cloruro de p o liv in ilo  o de cloruro de 

polivinilideno. Pero también pueden emplearse con ventaja 

agentes auxiliares del lavado, como por ejemplo agentes 

para e l  remojo o agentes para la  aclaración o enjuague f i ­

nal, que contengan las  materias activas antimicrobianas 

inclu ib les según este invento. A los preparados de este 

invento pertenecen también, sin embargo, los detergentes 

para el cabello y e l cuerpo, los agentes para la  limpieza 

de las manos y los agentes para la  limpieza de instrumen­

tos o para los o fic io s, como por ejemplo en granjas leche­

ras, fábricas de cerveza, etcétera.

Los preparados de este invento pueden hallarse en 

25. forma de piezas, p a stilla s , polvos, granulados, aglomerados



pastas o soluciones. Aparte áe los preparados, en los que 

la  naturaleza pastosa debe atribuirse esencialmente a la  

presencia de cantidades respectivas de tensiuros (no iónicos) 

en forma de pasta, la  naturaleza pastosa o líquida ha de 

5. atribuirse la  mayoría de las veces a la  presencia de.can­

tidades correspondientes de disolventes líquidos en los 

que están suspendidos o disueltos los demás componentes 

del preparado. El contenido de disolvente de estos prepa­

rados puede ser de 40 a 90 en peso, y preferentemente 

10. de 50 a 85  ̂ en peso.

En calidad de disolventes entra en cuenta con 

preferencia e l  aguas esta puede reemplazarse to ta l o par­

cialmente por disolventes orgánicos hidrosolubles, por 

ejemplo por alcoholes monovalentes con 1 a 4, y preferen- 

tómente 2 a 3, átomos de carbono; por alcoholes polivalentes 

con 2 a 5 átomos de carbono; o por éteres parciales de es­

tos alcoholes polivalentes o con dichos alcoholes monova­

lentes. A t ítu lo  de ejemplos cabe citar? e l  alcohol e t í ­

l ic o , n-propílico o i-p ro p ílico , e l  g lic o l, la  glicerin a,

2o, e l  éter monometílico o monoetílico de e tile n g lic o l, e l

éter monoglicerínico o d ig licerín ico  del alcohol m etílico 

o del alcohol e t í l ic o , etcétera.

En los preparados de este invento puede hallarse 

agua ligada, en forma de agua de crista lizació n , a sales,
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en particular a sales inorgánicas (Na^CO^ . 10 H^O, Na^PO^. 

12 Ĥ ,0, Na P 0. ̂  . 6 Esta agua no debe consiáerarse 

como disolvente.

En concepto de materias activas antim icrdianas 

5. son aptos los éteres fen ilico s  substituidos de la  cons­

titu ción  que se ha indicado antes. Sin embargo, entran 

preferentemente en cuenta los éteres fen ilico s substitui­

dos por átomos de halógeno o por grupos nitro. En muchos 

casos pueden lograrse resultados extremadamente favorables 

10, con éteres fe n ilico s  substituidos por halógeno en e l nú­

cleo fe n ílico  y .cuyo componente étereo a lifá t ic o  esná 

substituido por un grupo hidroxílico o interrumpido por 

un átomo de oxígeno, porque con su ayuda se componen pre­

parados de actividad muy elevada, es decir, de actividad 

15. sa tisfa cto ria  con concentraciones de bactericida o fungici­

da en ocasiones muy bajas.

Eteres fen ilico s  substituidos que entran en consi­

deración como agentes bactericidas o fungicidas son, por 

ejemplo:

20. e l  éter 3-m etil-4-cloro-fenilm atílico,

e l éter 3?5-dim etil-4-cloro-fenilm etilico, 

e l éter 2 , 4 , 6- tr ic lo r o - fe n il-e tílic o , 

e l 3- ( 3 ' , 5 '-d im etil-4 '-cloro-fenoxi)-propeno-l, 

e l 3- ( 2 ' ,4 ' >6'-triclorofenoxi)-propeno-l,
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e l  2-fenoxi-etan-l-ol, -

e l  2 -(3 '-m etilfanoxi)-etan-l-ol, _

e l 2-(2 '-m etil-fen oxi)-etan -l-ol, '*

e l 2- ( 4 ' -terci*butil-fenoxi)-etan-l-ol, *

e l 2 -(2 ',5 '-trim etil-fen o xi)-etan -l-o l, '* "

e l 2 - ( 3 ',5 '-d im etil-fen oxi)-etan -l-ol, -

e l 2 -(2 '-isop rop il-5 '-m etil-fen oxi)-etan -l-o l,

e l  2-(2'-fe n il-fe n o x i)-e ta n -l-o l, - — ^

e l 2-(2 '-cloro-fen oxi)-etan -l-ol, _-

e l 2- ( 4 '-c loro-fen oxi)etan -l-o l, - * '

e l  2-(2 ' ,4  ' -d icloro-fen oxi)-etan-l-ol,

e l 2 -(2 ', 4 ' , 6 '-tr ic lo ro -fen o x i)-e ta n -l-o l,

e l  2- ( 4 '-yodo-fenoxi)-etan-l-ol,

e l  2-( 3 ' -met i l - 4'-oloro-f enoxi)-etan-l-ol,

e l  2-(3' , 5 '**dimetil-4 '-c lo r o -f  enoxi)-etan-l-ol,

e l  2-( 3 ' -m etil-4  ̂ -lromo-fenoxi)-etan-l-ol,

e l  2-(4 '-n itro -fen o xi)-etan -l-o l,

e l  l-m etil-2 -(fen oxi)-etan -l-o l,

e l  l-e til-2 -(fe n o x i)-e ta n -l-o l,

e l  l-m e til-2 -(3 ', 5 '-d ím etil-fen oxi)-etan -l-ol,

e l  l-m etil-2 -(2 '-isop rop il-5 ' -m etil-fen oxi)-etan -l-ol,

e l  l - e t i l - 2 - ( 3'? 5 '-dim etil-fenoxi-etan-l-ol,

e l l - e t i l - 2 - ( 2 '-isop rop il-5 ' -m etil-fenoxi)-e ta n -l-o l,

e l  l-m etil-2 -(2 '-oloro-fenoxi)-etan-l-ol,

e l  1 -meti l - 2 - ( 4*-Lromo-fenoxi)-etan-l-ol,

e l l - e t i l- 2 - ( 2 ' -o loro-fen oxi)-etan -l-ol,
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e l l-etil-2-(4 '-brom o-fenoxi)-etan-l-ol, 

e l 1-m etil-2-(4 ' -yodo-fenoxi) -e ta n -l-o l, 

e l l - e t i l- 2 - ( 4 ' -yodo-fenoxi)-etan -l-o l, 

e l  l-m etil-2 -(2'-m etil-4'-brom o-fenoxi)-etan-l-ol,

5. e l l - e t i l - 2 - ( 2'-m etil-4'-brom o-fenoxi)-etan-l-ol,

e l  l-m etil-2- ( 4 ^-bromo-3 ' ,5 '-d im etil-fen oxi)-etan -l-o l, 

e l l - e t i l - 2- ( 4 '-bromo-3 ' , 5 '-d im etil-fenoxi)-etan -l-ol, 

e l  l-m etil-2- ( 4 ' -bromo-5' -m etil-2 ' -isopropil-fenoxi)- 

etan-l--ol,

10. e l  l-etil-2-(4'-brom o-5'*-m etil-2'-isopropil-fenoxi)-

etan -l-ol,

e l  l-e til-2 -(2 '-n itro -fe n o x i)-e ta n -l-o l, 

e l  l-cloro-2- fenoxi-etano, 

e l  l-c lo ro -2 -(2 '-m etil-fenoxi)-etano, 

e l l-cloro-2-(3'-m etil-fenoxi)-etano, 

e l 1-cloro-2-(2 '-fen il-fen o x i)-etano, 

el 1-cloro-2-(2 '-cloro-fenoxi)-etano, 

e l l-c lo ro -2 -(3 '-meii1- 4 ' -cloro-fenoxi )-etano, 

e l  éter (3-m etil-fenoxi)-m etil-etílico y 

2Q, e l  éter (4-cloro-fen oxi)-m etil-etílico .

Como ejemplos de materias activas antimicrobianas 

fluoradas cabe mencionar:

e l  2- ( 4 '-flu o ro -fen o xi)-l-o l, 

e l  2-(2' -flu oro-fen oxi)-etan-l-ol,

2$. e l  l-m etil-2 -(4 '-flu oro-fen oxi)-etan -l-o l,



e l l - e t i l - 2 - ( 4 '-fluoro-fonoxi)-eta n -l-o l y 

e l  2- ( 4 ' -trifluorom otil-fenoxi)-otan -l-ol,

A los demás componentes usuales en los agentes de 

lavado, agentes auxiliares del lavado y agentes de limpie- 

5. za según e l  punto c) de la  definición del invento pertene­

cen los tensiuros, con inclusión de posibles suavizantes 

te x t ile s , estabilizadores de la  espuma y/o inhibidores de 

la  espuma, suspensores de la  suciedad, enzimas, componentes 

de blanqueo, estabilizadores para los componentes do blan 

10. queo y, siempre que se tra ta  de percompucstos, también 

activadores para éstos, agentes restregadores, perfumes, 

colorantes, etcétera.

La composición de los agentes de lavado, agen­

tes auxiliares del lavado y agentes de limpieza según 

este invento se h alla  (aparte de la  materia activa antimi­

crobiana, que está presente en cantidades de 1 a 30  ̂ en 

peso, y preferentemente a 2 a 5  ̂ en peso) por lo  general 

dentro de los lím ites de la  formulación siguiente:

0 a 90 preferentemente 5 a 90  ̂ y en particular 12 

2o & 30  ̂ en peso, de tensiuros (con inclusión de even­

tuales suavizantes te x tile s )  o combinaciones de ten­

siuros constituidas por

O a 100 % y preferentemente 25 a 65 v" en poso, de 

tensiuros del tipo del sulfonato y/o del sulfato ,
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de preferencia con 8 a 18 átomos de carbono en e l 

radical hidrófobo,

y preferentanente 5 a 40 % en peso, de 

tensiuros no iónicos,

y preferentemente de 10 a 50 en poso, de. 

jabón,

preferentemente 0,5 a 3 %*, en peso, de es­

tabilizador de la  espuma y 

preferentemente 0,5 a 5 %*, en peso, de inhi­

bidor de la  espuma sin carácter de tensiuro, 

preferentemente 10 a 70 %, en peso, de una 

substancia estructural ordinaria de reacción 

alcalina, según la  definición anterior, substan­

cia  que puede hallarse en combinación con fo r­

mad ores de complejo según la  definición ante­

r io r , en cuyo caso los formadores de complejo 

constituyen preferentemente el 3 a lo menos, y en p a rti­

cular e l 10  ̂ a lo  menos, en peso, de todo e l preparado, y 

0 a 50 'Á', y preferentemente 2 a 15 en peso, de

otros componentes de los detergentes, como por 

ejemplo, suspensores de la  suciedad, aclarado- 

res ópticos, enzimas, perfumes, colorantes y

agua.

0 a 100 

0 a 100 

0 a 6 /-*, y 

0 a 8 y

5 a 99%-; y

Cuando los preparados de este invento se han com­

puesto mediante secado por pulverización, la  mayoría de25.
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la s  veces no contienen más del 25 %< en peso, y preferen­

temente a lo  sumo 20  ̂ en peso, de agua. Pero s i  los - 

preparados han adquirido naturaleza sólida a p artir de 

una preparación acuosa en forma de pasta, por fija c ió n 'd e l 

5. agua líquida, e l  contenido de agua puede lleg a r h asta.el 50

Los agentes de lavado y auxiliares de lavado de 

este invento pueden contener además componentes de blanqueo 

que entonces, con inclusión de activadores y/o esta b iliza ­

do. dores para e l percompuosto oventualmontc presentóse-cons­

tituyen e l 10 a 50  ̂ y preferentemente el 15 a 35 en 

peso, de todo e l  detergentes. El componente do blanqueo se 

h a lla  por lo  general en cantidad t a l  que e l  contenido de 

agente de blanqueo, calculado como oxígeno activo, impor- 

15, te de 1  a 4 5̂ , y preferentemente de 1,5  a 3,5   ̂ en peso. 

Siempre que. estos agentes do blanqueo o la s  substancias 

que do e llo s  so forman después dol desprendimiento del 

oxígeno activo don reacción alcalina, deben considerarse 

para e l  cálculo como substancias estructurales alcalin as.

2Q, En los detergentes, la  suma de la  substancia es­

tructural de reacción alcalin a y de los formadores de 

complejo eventualmente presentes importa de preferencia 

o,5 a 7 veces, y en particular 1  a 5 veces, e l  to ta l de 

la  combinación de tensiuros existentes.
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Los agentes de limpieza de este invento pueden- 

contener también materias que limpien mecánicamentey en 

cuyo caso estas ultimas se hallan la  mayoría de las veces 

en cantidades de 30  ̂ en peso a lo menos, preferentemente 

de 50 a 93 '/- en peso y en particular de 75 a 95 % en peso.

En calidad de materias que limpian mecánicamente, son aptos 

de preferencia los polvos finos de substancias en su mayo­

r ía  insolubles en agua, como por ejemplo polvo de 'cuarzo, 

polvo de mármol, piedra pómez molida, etcétera. El resto 

(a lo  sumo 70  ̂ en peso, de preferencia 50 a 2 % en peso 

y particularmente 25 a 5 '/'' en peso) consta de un componen­

te de la  composición según e l invento, soluble en agua en 

su mayor parte. De esta manera es posible, por c ierto , 

que se vuelva relativamente pequeña la  concentración de 

las materias activas antimicrobianas referida a l to ta l del 

producto; pero como estos productos, en particular los 

agentes de restregamieuto, tan u tilizados, sólo se humedecen 

poco con agua durante su empleo, se lleg a , a pesar del es­

caso contenido de materia activa, a concentraciones de ma­

te r ia  activa plenamente suficientes.

Los tensiuros aniónicos, anfóteros o no iónicos 

existentes eventualmente en los productos de este  invento 

contienen en la  molécula a la  menos un radical hidrófobo 

de 8 a 26 , preferentemente 10 a 20 y en particular 12 a 

18 átomos de carbono y un grupo hidrosolubilizante anioni-
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co, no iónico o anfotero. El rad ica l hidrófobo) de pre­

ferencia saturado, es la  mayoría de las.veces de naturaleza 

a li fá t ic a  o a l ic íc l ic a ;  puede estar unido con los grupos 

hidrosolubilizantes directamente o por medio de miembros 

5. intennediarios. En calidad de miembros intermediarios en­

tran en cuenta, por ejemplo, los an illos bencénicos, los 

grupos de áster carboxílico o de oarbonamida) los radica­

le s , ligados en forma etérea o estérea, de alooholes-"poliva- 

lentes (como, por ejemplo, los del e tile n g lic o l, del propi- 

10. le n g lico l y de la  glicerina) o radicales polietérecs corres­

pondientes.

El rad ical hidrófobo es preferentemente un ra d i­

cal hidrocarburo a lifá t ic o  con unos 10 a 18 átomos de car­

bono, aunque según la  naturaleza del tensiuro respectivo 

15, caben discrepancias de esta gama preferida de átomos de 

carbono.

En calidad de substancias detergentes aniónicas 

son u tiliza b le s  los jabones que proceden de ácidos grasos 

naturales o sin téticos, y en ocasiones también los que pro- 

2o. ceden de ácidos resínicos o nafténicos. Los ácidos grasos, 

resínicos o nafténicos de origen natural están muchas ve­

ces más o menos insaturados. Se los elabora de preferen­

cia  en estado parcial o totalmente hidrogenado, para que 

presenten índices yodimétricos de 30 a lo  sumo y, prefe- 

25, rentemente, in feriores a 10.



De los tensiuros aniónicos sin téticos, los sulfona- 

tos y los sulfatos tienen particular importancia practica.

A los sulfonatos pertenecen, por ejemplo, los sul­

fonatos de a lq u ila rilo , especialmente los sulfonates de a l-  

quilbenceno que se obtienen, entre otras materias,, a par­

t i r  de hidrocarburos a lifá tic o s , preferentemente de cadena 

lin e a l, con 9 a 15 y preferentemente 10 a 14 átomos.de car­

bono, por cloración y alquilación de benceno; o a p artir 

de respectivas d e fin a s  terminales o internas, por alquila­

ción de benceno y sulfonación de los alquilbencenos obteni­

dos. Tienen interés además los sulfonatos a lifá t ic o s , co­

mo, por ejemplo, los asequibles a p artir de hidrocarburos, 

preferentemente saturados, con 8 a 18 y preferentemente 

12 a 18 átomos de carbono en la  molécula, por su lfod ora­

ción con anhídrido sulfuroso y cloro o sulfoxidación con 

anhídrido sulfuroso y oxígeno y transformación de los pro­

ductos así obtenidos en los sulfonatos.

En calidad de sulfonatos a l i f a ticos son asimismo 

u t il iz a d o s  la s  mezclas de alquensulfonatos, hidroxial- 

quensulfonatos y hidroxialcansulfonatos que se obtienen, 

por ejemplo, a p a rtir  de d e fin a s  terminales o centrales 

de Cg-C^„ y preferentemente por sulfonación con

anhídrido sulfúrico e h id ró lis is  ácida o alcalina de los 

productos de la  sulfonación. En los sulfonatos a l i f á t i ­

cos a s í  preparados, e l grupo de su lf onato se suele hallar
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junto a un átomos de carbono secundarios pero por reacción 

de d e fin a s  terminales con b isu lfito  pueden prepararse* 

también sulfonatos con grupo de sulfonato terminal.

A los sulfonatos u tiliza b le s  según este inyénto 

5. pertenecen también sales, de preferencia las  sales d ia l­

calinas de ácidos alfa-sulfosebáceos, a s í como sales de 

ásteres de estos ácidos con alcoholes monovalentes o p o li­

valentes de 1 a 4, y preferentemente 1 a 2, átomos de car­

bono.

10 . Otros sulfonatos u tilisa b le s  son los ásteres de

ácido graso del ácido oxietaásulfónico y del ácido dioxi- 

propansulfónico$ los ásteres de alcoholes grasos de ácidos 

sulfo-mono- y -di-carboxílicos in feriores, a lifá t ic o s  o 

aromáticos de 1 a 8 átomos de carbono  ̂ los sulfonatos de 

1$, éter alquilglicerínicoü y los productos de condensación 

de ácidos grasos o ácidos sulfónicos con ácido aminoetan- 

sulfónico.

En calidad de tensiuros del tipo del sulfato oabe 

señalar los sulfatos de alcohol graso, en particular los 

20. hechos a base de alcoholes de grasa de coco, alcoholes de 

grasa de sebo o alcohol o le ílic o . También a p artir de ole- 

finas terminales o internas de a pueden prepararse 

productos de sulfonación u tiliza b le s  del tipo del sulfato. 

Pertenecen además a este grupo de tensiuros la s  a lqu ilo la- 

25. midas sulfatadas de ácido graso, los monoglicáridos su lfa-
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tados y los productos de sulfatación de alcoholes grasos

etoxilados y/o propoxilados, los alquilfenoles con 8 a 15 

átomos de carbono en e l radical a lqu ílico , las  amidas de

ácido graso, las alquilolamidas de ácido graso, etcétera,

5 . en cuyo caso a 1 mol de dichos compuestos etoxilados y/o pro 

poxilados pueden estar adicionados de 0,5 a 20, preferen­

temente de 1 a 8 y en particular de 2 a 4 moles de óxido 

de etileno y/o de óxido de propileno.

Los detergentes de este  invento pueden contener 

10 . también carboxilatos sintéticos capilaractivos. Por ejem­

plo, los ásteres de ácido graso o los éteres de alcohol 

graso de ácidos oxicarboxílicos, a sí como los productos 

de condensación de ácidos grasos o ácidos sulfónicos con 

ácidos aminooarboxílicos, por ejemplo con glicooola, con 

15, sarcosina o con hidrolizados de albúmina.

Á los tensiw os no iónicos, que aquí, se denomi­

nan " no iónicos" en beneficio de la  sen cillez, perte­

necen productos que deben su solubilidad en e l agua a la  

presencia de cadenas polietéreas, dé grupos de aminoóxido 

20. de sulfóxido o de fosfinóxido y de agrupaciones alquilo- 

lamídicas, así como, muy en general, a una acumulación de 

grupos hidroxílicos.

Particular interés práctico tienen los productos 

obtenibles por adición de ácido de etilen o  y/o g lic id a  a 

25. alcoholes grasos, alquilfenoles, ácidos grasos, aminas



grasas, amidas de ácido graso y amidas de ácido sulfÓnico, 

y estos no iónicos pueden contener para e l caso de 4 a 100, 

preferentemente de 6 a 40 y en particular de 8 a 20 radica­

le s  etéreos (principalmente radicales de éter e tile n g íicó - 

lic o )  por molécula. Pueden e x is t ir  además en estos'rad i­

cales de éter p o lig licó lico  o junto a sus extremos radi­

cales de éter propilénico o butile n g lic ó lic o . - —- -

Se cuentan además entre los no iónicos los pólipro- 

p ilen glico les Insolubles en agua, pero hechos solubles en 

agua por adición de óxido de etilen o, que se conocen 

con los nombres comerciales de "Pluronics", "Tetronics" y 

"Ucon Fluid", así como los productos de adición de óxido 

de propileno a alquilendiaminas o alcoholes a lifá t ic o s  in­

feriores de 1  a 8, y preferentanente de 3 a 6 átomos de 

carbono.

Otros no iónicos u tiliza b lg s  son la s  alquilolam i- 

das de ácido graso o de ácido sulfónico que se derivan, 

por ejemplo, de la  mono- o di-alquilolamina, de la  d ioxi- 

propilamina o de otras polioxialquilaminas (por ejemplo, 

de la s  glicam inas). Se las puede reemplazar por amidas 

a base de alquilaminas superiores, primarias o secundarias 

y ácidos p olih idrixicarboxílicos.

Del grupo de los aminoóxidos tienen interés espe­

c ia l  los no iónicos derivados de aminas superiores te rc ia ­

ria s  que presentan un rad ica l alquílioo hidrófobo y dos
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radicales alqu ílicos y/o alqtñlólicos más cortos, de 4 

átomos de carbono a lo sumo cada uno.

Los tensiuros anfoteros contienen por lo menos 

un grupo h idrófilo  ácido, o por lo  menos un grupo hidró- 

5. f i lo  básico, en la  molécula. A los grupos ácidos pertene-?

cen los de carboxilo, de ácido sulfonico, de semiáster sul 

fúrico, de áster parcial de ácido fosfónico y de áster 

parcial de ácido fosfórico. En calidad de grupos básicos 

se cuentan los grupos amónicos primarios, secundarios, te r-  

0̂  c iarios y cuaternarios.

Las carhoxi-,sulfato- y sulfonato-betaínas t ie ­

nen, a causa de su buena compatibilidad con otros tensiu­

ros, especial interés práctico. Se obtienen sulfobetaínas 

apropiadas, por ejemplo, por reacción de aminas tercia ria s, 

^  que contengan a lo menos un radical alquílioo hidrófobo,

con sultonas (por ejemplo, propan- o butan-sultonas).

Las respectivas sulfoxibetaínas se obtienen por reacción 

de dichas aminas tercia ria s  con ácido cloroacático, con 

las  sales de éste o con ásteres de ácido cloroacático y 

0 desdoblamiento del enlace estéreo.

La capacidad espumante de los tensiuros empleados 

puede aumentarse o reducirse mediante la  combinación de 

tensiuros apropiados, aunque también puede variarse por 

medio de otros aditivos de carácter distinto a l de los

2$ . tensiuros.



22

En concepto de estabilizadores de la  espuma sirven 

como se sabe, los no iónicos mencionados antes del tipo^ de 

la s  alquilolamidas; son u tiliza b le s  además para este f in  

lo s  alcoholes grasos o los dioles terminales superiores.

5, La capacidad espumante de los tensiuros sin téticos

amónicos o no iónicos puede reducirse por adición de jabo­

nes; con ciertas combinaciones de tensiuros aniónicos sin­

té tico s , no iónicos y jabón se disminuye la  capacidad es­

pumante todavía más intensamente. Por otra parte, I03 pro- 

10. ductos de adición de óxido de propileno a los éteres p o lie- 

t ile n g lic ó lic o s  capilaractivos que se han descrito antes se 

distinguen, entre otros, por una pequeña capacidad espuman­

te , por lo  cual, mediante la  variación del número de los ra­

dicales e tile n g licó lico s  y propilenglicólicos presentes en 

15, la  molécula pueden prepararse productos con los más diver­

sos puntos de enturbiamiento. Estos no iónicos actúan, a tem 

peraturas por encima de su punto de enturbiamiento, como 

inhibidores de la  espuma sobre otros no iónicos; pero 

también pueden combinarse con otros tensiuros o con mez- 

2d  cías de diversos tensiuros.

Las mesólas de tensiuros aniónicos (en particular 

los del tipo del sulfonato y/o del su lfato), de tensiuros 

no iónicos y de jabones han adquirido gran importancia 

práctica porque la  intensidad de la  espuma de ta les  combi- 

25. naciones puede variarse por la  elección de los jabones.



10.

15 .

20.

25 .

Si estos jabones contienen, por ejemplo, de 12 a 18 áto­

mos de carbono en e l  radical de ácido graso, la s  mezclas 

de tensiuros manifiestan cierta  atenuación de la  espuma, la  

cual, sin embargo, no suele ser suficiente cuando los,deter­

gentes han de anplearse a temperaturas de 60 a 1003- C en 

lavadoras de tambor. En ta les  casos se logra una repre­

sión enérgica de la  espuma para los tensiuros sintéticos 

aniónicos, anfóteros y no iónicos por medio de jabones 

a base de mezclas de ácidos grasos con 20 a 30, y preferen­

temente 20 a 26 , átomos de carbono.

No obstante, los tensiuros pueden combinarse tam­

bién con inhibidores de la  espuma ya conocidos, que no 

sean tensiuros. A estos inhibidores pertenecen las  amino- 

triacin as N-alquiladas, eventualmente provistas de cloro, 

que se obtienen por reacción de 1  mol de cloruro de t r i -  

cianógeno con 2 a 3 moles de una mono- y/o di-alquilamina 

de 6 a 20, y preferentemente 8 a 18 átomos de carbono en e l 

rad ical a lqu ílico . También pueden emplearse como inhibido­

res de la  espuma las parafinas, la s  halogenparafinas y las 

cotonas a lifá t ic a s  de Cg a Cgp, sobre todo en combinación 

con jabones.

Mediante la  elección de inhibidores de la  espuma 

apropiados se puede lograr que la  acci ón represora de la  

espuma no se in ic ie  hasta que se sobrepase determinada tem­

peratura, por lo  cual pueden prepararse detergentes que

- 23 -
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espumajeen todavía en la  gama mediana de temperatura,"-has­

ta  653 C por ejemplo, pero que a l pasarse a temperaturas más 

a ltas  vayan produciendo cada vez menos espuma. Inclusq 

pueden combinarse entre s í estabilizadores de la  es-pumá e 

5, inhibidores de la  espuma dependientes do la  temperatura.

A los inhibidores de la  espuma dependientes* de la

temperatura pertenecen la s  aminotriacinas N-alquiladáp'que

se han mencionado, antes lo  mismo que las parafinas,.'las 
' * ' - 

halogenparafinas, la s  cotonas, etcótora, cuya acción" ihhi-

0, bidora de la  espuma es muy fuerte por encima de su punto de 

fusión. Pero también los jabones superiores, derivados de 

ácidos grasos con 20 a 30 átomos de carbono en la  molécula, 

manifiestan acción semejante. Estos jabones pueden añadir­

se en cantidades diversas; su proporción puede constituir del 

5 a l 100 % de toda la  parte do jabón presento en e l componen­

te de tensiuro.

A la s  substancias estructurales de reacción a lc a li­

na que se han definido a l  principio, así como a lo s  forma- 

dores de complejo quo actúan sinèrgicamente con la s  mate- 

2o. ría s  activas antimicrobinas, pertenecen de preferencia los 

componentes usuales de reacción a lcalin a  de los agentes do 

lavado, los agentes auxiliaros de lavado y los  agentes do 

limpieza, Los componentes de este invento pueden contener, 

además de estos componentes, también sales do reacción neu- 

25 . tra . A continuación se enumeran sales do este tipo, juzgan-
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dolas en esencia desde puntos de v is ta  de la  constitución 

química, sin que con e llo  pretenda afinaarse nada sobre su 

pertenencia a los formadores de complejo más fuertes o más 

débiles o a la s  substancias estructurales alcalinas que se 

5. han definido a l  principio.

Sales u tiliza b le s  según este invento de reacción 

neutra, débilmente a lcalin a o fiertemente alcalina son, 

por ejemplo, los  bicarbonatos, los carbonatos o los s i­

lica to s  de los á lc a lis ; los ortofosfatos monoalcalinos, d i- 

10. alcalinos o tr ia lca lin o s; los pipofosfatos alcalinos o te -  

traalcalinos; los metafosfatos conocidos como formadores 

de complejo; los sulfatos alcalinos; y asimismo la s  sales 

alcalinas de ácidos sulfónicos, carboxílicos y sulfocarbo- 

x ílic o s  orgánicos, no capilaraotivos, con 1 a 8 átomos de 

carbono. A estas sales pertenecen, por ejemplo, las  sales 

solubles en agua del ácido benoen-, toluen- o x ilen -su lfó- 

nico, las sales solubles en agua del ácido sulfoacético y 

del ácido sulfobenzoico o las sales de ácidos sulfodicar- 

boxílicos, lo  mismo que las sales del ácido acético, del 

2o. ácido lá ctico , del ácido c ítr ico  y del ácido tartárico.

Pueden además estar presentes ácidos policarboxí- 

lic o s  de peso molecular gLevado o sus sales solubles en 

agua, en particular sales de polimerizados del ácido ma- 

le ico , del ácido itacónico, del ácido mesacónico, del á c i-  

25. do fumárico, del ácido aconítico, del ácido metilen-malóni-



oo y del ácido citracónico. También son u tiliza b le s  sales 

de polimerizados mixtos de estos ácidos entre s í  o con otras 

materias polimerizables, como por ejemplo oon etile.no.,- pro- 

pileno, ácido a c rílico , ácido m etracrílico, ácido crotpni- 

5, co, ácido 3-butencarboxilico, ácido 3"iaetil-3-butencarboxí-

lic o  y asimismo oon éter v in ilm etílico , acetato de v in ilo  

isobutileno, aorilamida y estire  no.

A los formadores orgánicos de complejo pertenecen, 

por ejemplo, e l  ácido n itr ilo tr ia c é tic o , e l  ácido e tile n - 

10. diamintetraacático, e l ácido N -oxietil-etilendiam intriaoé-

tic o , los ácidos polialquilen-poliam in-N-policarboxílicos y 

otros formadores orgánicos de complejo conocidos, aunque 

también pueden u tiliza rse  combinaciones de diversos fo r­

madores de complejo. A los  otros formadores de complejo 

1 ^  conocidos pertenecen también los ácidos d i- y poli-fosfcí­

nicos de la  constitución siguiente:

*



15.

donde

R representa radicales alqu ílicos con 1 a 8, y 

preferenteoiente con 1 a 4 átomos de carbono;

R' representa radicales alquílenteos con 1 a 8, 

y preferentemente con 1 a 4 átomos de carbono; 

y

X e Y representan átomos de hidrógeno o radicales 

a lquílicos con 1 a 4 átomos de carbono.

También e l ácido oarboxi-metilanfosfónico



(HOOC-CĤ -PO(OH)̂ ) es u tiliza d le  según el invento come fo r­

mad or de complejo. Todos estos formadores de complejo 

pueden hallarse en forma de ácidos libres? pero es p re fe ri­

ble que están en forma de sales alcalinas.

La tabla  que sigue contiene datos sobre la  capa­

cidad de compiejacián de diversos formadores de complejo, 

determinada según la  prueba de Hampshire. La realización 

de esta prueba se describe en e l  curso de los ejemplos.

Formador de complejo Capacidad de f i j a ­
ción del c a g n a t o  
calcico, en mg/g de 
formador de compie-

---- ------------------------ --------------------------- á°__ - __
ácido hidroxim etilfosfánico 1

monohidrato de ácido mesoxálico 6

monohidrato de clorhidrato de 1-c iste ín a  14

ácido g lic á lic o  45

pirofosfato tetrasádico 125

ácido n-hexilaminodimetilenfosfánico 160

trip o lifo s fa to  sádico 214

ácido hexametilendiaminotetrametilen- 
fosfonico 220

ácido 1-hidroxihexan-l,1-difosfánico 280

ácido alfa-am inoetan-alfa,alfa-difosfánico 930

ácido alfa-am inobencil-alfa,alfa-difosfá- 
nico 1460

ácido aminotrimetilenfosfánico 820
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5 .

1 0 .

Formador de complejo Capacidad de f i j a ­
ción del carbonato 
calcico, en mg/g de 
formador de comple-

__  ____  ____  j o ___ ____ . -

ácido etilendiamintetrametilenfosfónico 860 - * <

ác^do aminodimetilenfosfónico-ácido N-
acetico 850

ácido iminodiacético-ácido N-metilenfos-
fonico 5 4 0 -*-.

ácido hidroxietandifosfónico 8 1 0 -

ácido fosfonacetico 270

ácido c ítr ic o  328

ácido dietilentriaminopentaacático 275

ácido 1,2-ciclohexandiamino-tetraacético 285

ácido etilendiaminotetraacático 402

ácido n itr ilo tr ia c á tic o  578

15. mezcla técnica de diversos metafosfatos (sal 500 
de Graham)
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De los componentes de blanqueo que oabe emplear 

tienen interés práctico sobre todo los compuestos que en 

solución acuosa dan reacción neutra hasta alcalina, *en 
particular los perboratos.

 ̂̂   ̂^
5, Entre los diversos perboratos tiene gran importan­

c ia  práctica e l  tetrahidrato de perborato sódico (NaBOg. 

Hg02 . 3 Hg). En lugar de é l  pueden emplearse también 

perboratos deshidratados p arcial o totalmente, es^decir, 

hasta la  composición aproximada NaBOg . HgOg. ú l t i -  

10 . mo, son también u tiliz a b le s  los  boratos NaBOg . HgCg que 

contienen oxígeno activo, en.los que la  relación Nâ O : 

es menor de 0,5 : 1  y preferentemente se h a lla  en la  

escala de 0,4  a 0,15 : 1  y  en lo s  que l a  relación H2̂ 2 :

Na se h alla  en la  escala de 0,5  a 4 : 1 . Estos productos 

1$. están descritos en la  patente alemana 901 287 y en la  pa­

tente norteamericana 2 491 789 .

El perborato puede reemplazarse to ta l o p arcia l­

mente por otros percompuestos orgánicos, en particular por 

peroxihidratos, como por ejemplo los peroxihidratos de 

2o. los orto-, p iro- o polo-fosfatos, lo  mismo que de los oar- 

bonatos.

Los agentes de lavado, agentes auxiliares del 

lavado y agentes de limpieza de este invento pueden con­

tener estabilizadores usuales, insolubles o solubles en 

25. agua, para los  percompuestos, en cantidades hasta e l  10 %
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en peso, y preferentemente áe 0,5 a 8 % en peso. .

En calidad de perestabilizadores solubles en.agua 

son aptos los diversos s ilic a to s  de magnesio. La mayoría 

de las veces se trata  aquí de productos de precipitación 

5. que se originan a l combinarse soluciones acuosas de s i l i ­

catos alcalinos con soluciones de sales de magnesio. La 

relación de MgO : SiOg puede hallarse en la  escala de 4 : 1 

a l :  4 , y preferentemente de 2 : 1  a 1 : 2 . Huchas veces 

se u t il iz a  un producto con una relación MgO ; SiOg'^ 'l  : 1 . 

10 . Estos s ilic a to s  de magnesio pueden reemplazarse por los 

respectivos s ilic a to s  de otros metales aloalinotérreos, 

del cadmio o del estaño. También son u tiliza b le s  como 

.estabilizadores los óxidos hidratados del estaño. Estos 

estabilizadores se hallan presentes la  mayoría de las  ve- 

15. ces en cantidades de 1 a 8 y preferentemente de 2 a 7 % 

del peso de todo e l preparado.

Los estabilizadores insolubles en agua pueden reem­

plazarse to ta l o parcialmente por los solubles en agua.

Como estabilizadores insolubles en agua son aptas sobre 

2o. todo las substancias que se han rese&do antes con una ca­

pacidad de oomplejación superior a 230 mg de CoCO /̂g. 

Siempre que éstas deban estab ilizar únicamente el oxígeno 

activo y/o los aclaradores ópticos, sin que se pretenda una 

acción sinérgica simultánea con la s  materias activas anti- 

25. microbianas, pueden hallarse, según la  solidez de los com-



piejos formados, en cantidades de 0,1 a 5 %, y preferen­

temente de 0,2 a 2,5 %, del peso de todo e l  preparado.

Los compuestos de cloro activo utilizadles-según 

e l invento pueden ser de naturaleza inorgánica u orgár'

5. nica.

A los compuestos de cloro activo inorgánicos per­

tenecen los hipocloritos alcalin os, los cuales pueden em­

plearse particularmente.en forma de sus sales mixtas o 

compuestos de adición a ortofosfatos o a fosfatos condénsa­

lo. dos, como por ejemplo a piro- y p o li-fo sfato s, o a s i l ic a ­

tos alcalinos.

Cuando los agentes de lavado y auxiliares del la ­

vado contienen monopersulfatos y  cloruros, se forma en 

solución acuosa cloro activo.

1$. En calidad de compuestos orgánicos de cloro a c ti­

vo se cuentan en particular los  compuestos N-clorados 

en los que uno o dos átomos de cloro e stán ligados a un 

átomo de nitrógeno, aunque de preferencia la  tercera vay 

lencia de los átomos de nitrógeno conduce a un grupo nega- 

20 . tivo , en particular a un grupo 00- o SOg-. A estos com­

puestos pertenecen e l  ácido dicloro- y tricloro-cian úrico, 

la s  alquilguanidas o alquildiguanidas cloradas, la s  hidano- 

tínas cloradas y la s  melaminas cloradas.



Los preparados de este invento pueden contener tam­

bién enzimas; éstas tienen, en combinación con lo s agentes 

desinfectantes, la  ventaja de disolver la s  manchas que- 

contienen albúmina, almidón o grasa, liberar los microbios 

que puedan estar incluidos en e lla s  y ponerlos en contacto 

con las materias activas antimicrobianas. Las enzimas.pue­

den ser de la  más diversa naturaleza; puede tratarse de 

proteasas, carbohidrasas, esterasas, lipasas, óxidorreduc- 

tasas, catalasas, peroxidasas, ureasas, isom erasas,'liasas, 

transferasas, desmolasas o nucleasas. Especial interés prac­

tico  tienen las  proteasas, las amilasas y las lipasas, sobre 

todo las  materias activas enzimáticas obtenidas a p artir del 

Bacillus su b tilis  y del Streptomyces griseus, en particular 

las  de naturaleza p ro teo lítica . Otras enzimas u tiliza b le s  

son la  pepsina, la  pancreatina, la  trip sina, la  papaína y 

la  diastasa.

Las materias activas antimicrobianas que cabe em­

plear según este invento tienen la  ventaja especial de 

comportarse indiferentemente respecto a los aclaradores 

ópticos, que pueden estar contenidos, sobre todo, en los 

agentes de lavado y los auxiliares del lavado.

Ejemplos de aclaradores ópticos de la  clase de 

los derivados de ácido diaminoestilbensulfónico son los 

compuestos de la  fórmula siguiente;



5.

donde 

X e Y son, por ejemplo, NKL, NH-CH,, NH-CH--OH,, OH,
¿ 3 ¿ ¿

CĤ -N-CHg-CHgOH, N(CHg-CHgOH)g, morfolino, dimetilmor- 

fo lin o, NH-C^, NH-CgĤ -SÔ H, OCĤ  o clero, y 

X e Y pueden ser iguales o diferentes/'/"'

10.

15.

20.

Pueden también hallarse presentes aclaradores óp­

tic o s  del tipo de las  d iarilp irazolin as de la  fórmula s i ­

guientes

donde

R

Ar y Ar'

Ar' -c-
¡i
N

-CH 
} 2
CHR

ir
!
Ar

sig n ifica  un atomo de hidrogeno o un rad ical 

a lqu ílico  o a r ílic o , que eventualmente puede 

estar substituido; 

mientras que

significan  radicales a r ílic o s , como fon ilo , di­

fe nilo o n a ftilo , que pueden llev ar otros subs- 

tituyentes más, como grupos hidroxílicos, aleo- 

x ílic o s , hidroxialquílicos, aaiínicos, a lqu ila-

*
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miníeos, acilamínicos, carboxílicos, sulfónicos 

y sulfonamídicos o átomos de halógeno.

En los preparados de este invento pueden estar con­

tenidos además suspensores de la  suciedad, los cuales maa- 

5. tienen suspendida en el líquido la  suciedad desprendida de 

las fibras y de este  modo impiden e l  agrisamiento. Come 

ta le s  son aptos los coloides solubles en agua, por lo  general 

de naturaleza orgánica, como por ejemplo las  sales solu­

bles en agua de ácidos carboxílicos polímeros, cola, gela- 

10. tina, sales de ácidos etereocarboxilicos o etereosulfónicos 

del almidón o de la  celulosa o de sales de esteres ácidos 

de ácido sulfúrico de la  oelulosa o del almidón. También 

las  poliamidas solubles en agua que contienen grupos ácidos 

son aptas para este fin . Pueden emplearse además almidones 

1 5 , y otros productos de almidón distintos de los mencionados 

antes, como por ejemplo almidones desintegrados, almidones 

aldehídicos, etcétera. También es u tiliza b le  la  p o liv in il-  

pirrolidona.



EJEMPLOS

5.

10.

15.

2 0 .

25.

Los ejemplos que siguen describen las  composiciones 

de algunos preparados de este invento. Los componentes sa-" 

linos contenidos en e lla s  (tensiuros salinos, otras sales or-' 

gánicas y asimismo sales inorgánicas) aparecen en forma d e ,,"  

sales sódicas, en tanto no se advierta expresamente otra co­

sa. Las designaciones o abreviaturas empleadas significan.:,, 

"ABS": la  sa l de un ácido alquilbencensulíónico con 10 a! 15'. 

y preferentemente 11 a 1 3 , átomos de carbono en la  cadena'*al- 

q u ílica , obtenido por condensación de olefinas de cadena l i ­

neal con benceno y sulfonación del alquilbenceno así o r ig i­

nado;

"sulfonato de alcano": un s u lfonato obtenido a p artir de pa­

rafinas con 12 a 16 átomos de carbono, por la  vía de la  su l- 

foxidación;

"sulfonato de áster Fs"s un sulfonato obtenido, por sulfona­

ción con SÔ , a p artir del áster m etílico de un ácido de gra­

sa de sebo endurecido;

"sulfonato de d e f in a " : un sulfonato que consta en esencia de 

sulfonato de alqueno y sulfonato de oxialcano, pero que ade­

más contiene pequeñas cantidades de disulfonatos; se obtiene 

a p artir de mezclas o lefín icas con 12 a 18 átomos de carbono, 

por sulfonación con BÔ  e h id ró lis is  del producto de sulfona- 

oión con le j ía ;  cada preparado con contenido de sulfonato ole- 

fín ico se compuso empleando dos tipos d istintos de sulfonato



de olefina; ano se había preparado a p artir de ana mezcla de 

olefinas terminales de cadena lin e a l, y e l otro a partir de 

ana mezcla de olefinas internas $

"sulfonato de HA" y "salfonato de TA": las  sales de alcoholes' 

grasos salfatados, en esencia satarados, hechos por reducción 

de ácidos de grasa de coco y respectivamente de ácido de gra­

sa de sebo;

"sulfonato de KA-RO", "salfonato de TA-RO" 7/ "salfonato de PA­

RO": los productos de adición, sulfatados, de 2 moles de,óxi­

do de etileno a 1 mol de alcohol de grasa de coco, de 3 moles 

de óxido de etileno a 1 mol de alcohol de grasa de coco y res­

pectivamente de 2 moles de óxido de etileno a 1 mol de alcohol 

o le ílic o ;

"OA + 5 RO", "OA + 10  RO" y "KA + 20 RO": los productos de a- 

dición de óxido de etileno (RO) a alcohol o le ílic o  técnico (OA) 

y respectivamente a alcohol de coco (KA); las  c ifras designam 

la  cantidad molar de óxido de etileno adicionada a 1 mol de a l­

cohol ;

"KA + 9 Ro + 12 PO": un no iónico obtenido por reacción de 1 

mol de "KA + 9 RO" con 12 moles de óxido de propileno; 

"perborato": un producto de la  composición aproximada NaBOg * 

HgOg * 3 HgO, contiene alrededor del 10 % de oxígeno a c ti­

vo ;

"NTA", "EDTA"'y "EHDP": las sales del ácido n itr ilo tr ia c é tic o , 

del ácido etilendiaminotetraacático y del ácido hidroxietandi- 

fosfónico;
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5.

- 1 0 .

"CMC": la  sal de la  carboximetilcelulosag

"Aclarador BW I" ¡y- "Aclarador B'7 I I ": los productos comercia"-'. - 

le s  "Purwil 4" y "Blankophor BBH/SII", destinados preferente-, 

mente al uso para e l algodón.

"Aclarador PA": e l producto comercial -'Purwil P", destina<j.<y-, 

preferentemente al uso para las  poliamidas?

"Aclarador PE I" y "ACLARADOR PE I I " : los productos comercia­

les  "Uvitex 30F" y "Calcofluor white AT.F", destinados prefe­

rentemente al uso para los poliesteres.

La composición de la s  mezclas de ácidos grasos con la s  

cuales se prepararon los diversos jabones contenidos en los 

productos de este invento, puede verse en la  tabla que sigue:

Composición de la s  mezclas de ácidos grasos 
correspondientes a los jabones

Número de átomos de car­
bono del ácido graso

Porcentaje en peso del componente de 
ácido graso en e l

Jabón Jabón Jabón Jabón 
1018 1222 1222 u 1622

"10 1 - - -

6 18 14 —

°14 5 8 6 -

°16 28 17 13 8

C18 60 32 60 32

° 2 . - 4 3 12

2̂2 - 21 4 48

Indice 
ola de

de yodo de la  mez- 
ácidos grasos 7,5 8 76 4

4

*
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En calidad de inhibidor de la  espuma se u tiliz ó  una 

mezcla de un 45 % de una di-(alqnilamino)-monoclorotriacina 

y alrededor do 55 % de una N-N'-N-'-trialquilmelamina. En to-- 

dos estos derivados de trlacin a, los radicales alquílicos se 

hallaban en forma de mezcla de homólogos con 8 a 18 átomos de, 

carbono. Con resultado igualmente bueno pueden emplearse tam­

bién el derivado monoclorotriacínico o la  trialquilmelamina. 

Siempre que los productos descritos contengan sulfatos o su l- 

fonatos sintéticos junto con jabón, pueden u tiliza rse  también 

los otros inhibidores de la  espuma sin carácter de tensiuros 

que se citan en la  descripción, como por ejemplo el aceite de 

parafina o la  parafina. Para componer los preparados, el in­

hibidor de la  espuma utilizado se disolvió en un disolvente 

orgánico idóneo o se roció en estado fundido, por medio de una 

tobera, sobre e l preparado pulverulento en movimiento.

Siempre que los preparados de este invento aparecieron 

en forma de productos pulverulentos, las  substancias antimicro­

bianas se incorporaron de la  misma manera que se ha descrito 

para los inhibidores de la  espuma. No obstante, los inhibido­

res de la  espuma y la s  substancias antimicrobianas se rociaron 

unos tras otros.

La composición de los preparados de los Ejemplos 1 a 12 

está expuesta en las tablas.que siguen. El signo "+" en la  l í ­

nea "NagSO "̂ sign ifica  que existían como impurezas pequeñas 

cantidades de sulfato sódico, a causa de los tensiuros anióni­

cos. Las cifras romanas que se hallan en la  línea "substancia
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5.

10.

15.

20.

25.

antimicrobiana" caracterizan la substancia presente en cada 
caso; en la línea de debajo se indica su cantidad. En la úl-*.. 
tima línea no figura para el "resto" ninguna cifra; este res% 
to se calcula como la diferencia entre 100 y las cantidades ,* * i i
de los otros componentes. Desde el punto de vista de la strbs- 
tancia, el resto consta de agua en una parte importante; paro 
siempre que el NagSO^ se halla sólo en cantidades pequeñas¡ 
procedentes del tensiuro sintético anionico (signo "+" en la 
línea NapSO^ de la tabla), el resto abarca también el NagSO^ 
existente. Por lo demás, se engloban también en el resto even­
tuales colorantes, perfumes y enzimas que pueden estar presen­
tes.

Be utilizaron las materias activas antimicrobianas si­
guientes:

I 2-(4'-cloro-fenoxi)-etan-l-ol 
(punto de ebullición^ = 161-1629 C)

II  2-(2*,4 '-d icloro-fen oxi)-etan -l-o l 

(punto de eb u llic ió n ^  = 168-170- C)

III  2 - (2 ', 4 ' , 6 '-tric lo ro -fo n o xi)-etan -l-o l

(punto de fusión = 65-67- C, a p artir de bencina)

IV 2-(3*-m etil-4 ' -cloro-fen oxi)-etan-l-ol 

(punto de ebullición-  ̂ = 104-105- C)

V 2-(3'-metil-4'-bromo-fenoxi)-etan-l-ol 
(punto de ebullición^ = 169-1709 C)

VI 1-metil-2-(2'-metil-4'-bromo-fenoxi)-etan-l-ol 
(punto de ebullición^ = 1509 C)



VII l-metil-2-(4'-bromo-5' -m etil-2 '-isopropil-fenoxi)-

- e ta n - l-o l

(punto do ebullición^ =: 165-166^ C)

VIII l-m etil-2 -(2 '-cloro-fen oxi)-etan -l-o l ,

(punto de e b u l l i c i ó n ^ = 1232 c)

IX l-e t ii-2 -(2 ' -rmetii-4' -d?romo-ienoxi)-*etan-l-ol - 

(punto do ebullioionr, r -  156  ̂ c)

Los productos quo se describe}; on 3.0s Ejemplos 1 a 12 

pueden emplearse preferentemente para los fines siguientes:.

Detergentes de remojo o de lavado 

completo

Detergentes para todos los fines 

Detergentes para ropa de color, 

sin perborato y sin aclarador 

Detergentes para ropa de color, 

sin aclarador, pero con perborato 

Detergentes finos, destinados tam­

bién para e l empleo con los géneros 

te x tile s  de cuidado ligero .

20. Todos los detergentes que se han descrito antes pue­

den u tiliza rse  en las  máquinas lavadoras de tambor, aún a tem­

peraturas de 90 a 100̂  0, sin que den motivo a exceso de espu­

10. Ejemplo 1;

Ejemplos 2-4 y 6-9: 

Ejemplo 5:

15. Ejemplo 10:

Ejemplos 11 y 12:

ma.
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Componentes del 
preparado

Porcenta^ 
e l prc

6 ! 7

c en peso 
parado seg

8 ¡ 9

ie com 
án e l

10

ponent
Ejcmpl

11

e en 
0

12

ABS

co i . — - - - -

sulfonato de alcano . - - 7,5 - - - -

sulfonato de ester FS - 6,5 - - - -

sulfonato de d e fin a - - 8,0 - - 15,0

sulfato de EA 1,6 2,8 1,7 - - 1,5 3,2

sulfato de TA 0,5 *- - 3,0 1,5 -

sulfato de KA-XO 2,0 - - - 2,3 - 7,5

sulfato de TA-XO ** - - 7,5 -



¡ Porcentaje en peso de componente el el 
Componentes de ¡ preparado según el Ejemplo

preparado 6 ¡ 7 8 i 9 í 10 11 .12

sulfato de OA-RO - - - 5,5 - - - r
jabón 1018 - - - - - 4,15 ""*r
jabón 1222 5,8 9,1 - 10,2 6,5 - , -

jabón 1222 u - - 6,8 - - - -

OA + 5 RO - 2,5 - - 6,5 - -

OA + 10 RO - - 2,7 4,2 - -  ^ -

inhibidor de la  espuma - - 0,6 - - 0,8 - 0,9

NagSÔ 4* + + 4* 5,0 18,0 10,0

Na20 * 3,3 SiOg 5,0 4,0 - 4,2 3,5 3,7 -

^5^3^10 28,0 24,0 38,0 21,0 33,0 35,0 48,0

perborato - 24,0 25,0 23,6 28,0 22,0 - -

MgSiÔ 2,0 - - 3,0 - - -

NTA 15,0 5,0 - 8,0 - 10,0 -

EDTA 0,22 0,25 0,5 0,4 - - -

CMC 1,3 1, 3 1,2 1,4 1,5 1,3 1,7

substancia antimicro 
biana VIII IRE n V. 11 VII VI

cantidad 4,7 3, L 6,4 3,75 9,1 2,6 5,4

aclarador BW 11 0,5 o, ]- 0,2 0,35 - - -

aclarador PA - o, 34 0,5 0,03 - - -

aclarador PE 1 - - 0,15 - - - -

aclarador PE 11 - 0,10 0,7 - - -

resto
i ;
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15.

Ej emplo 13

Un detergente líquido que se halla en forma de cuspen-.' ' *

sión derramable de componentes no disueltos en una solución, 

acuosa tiene la  composición siguiente:

ABS

dietanolamida de ácido de grasa'def' 

coco

toluensulfonato potásico "

Na^P^Oio 

K5P3O10
CMC

substancia antimicrobiana VII 

e l resto agua.

La acción antimicrobiana de este producto mejora s i  se 

rebaja e l contenido de Na^O^Q hata 18-15  % en peso y en lu ­

gar de la  parte rebajada se incorpora 2 a 5 % en peso de EDTA 

o de EHDP.

5. 10,0 % en peso de

8,5 % en peso de

6,0 % en peso de

20,0 % en peso de

10. 10,0 % en peso de

1.5 % en peso de

8,1 % en peso de

Ejemplo 14

En la  preparación según costumbre de un jabón de toca- 

20 . dor a base de una mezcla de 60 % de ácido de grasa de coco y

40 % de ácido de grasa de sebo, se incorporan en la  prensa he­

lic o id a l, junto con e l colorante y e l perfume, ta les  cantida­

des de la  substancia antimicrobiana V que e l jabón acabado con­

tenga 3,1 % en peso de e lla . La acción de la  substancia anti- 

2 5 . microbiana se acrecienta todavía s i  además se incorpora tanto

NTA, EDTA o EHDP que su proporción en e l jabón sea del 8 % en



De la manera que se ha descrito en e l Ejemplo 14, se

preparan dos piezas de detergente con la s  composiciones a y b

5.' siguientes : . -  .

a b

57 59 % en peso de un sulfonato de 1-alcano prepa-

rado por adición de b isu lfito  a p artir de una

mezcla de d e fin a s  terminales que contienen

- 10. de 12 a 18 átomos de carbono,

28 29 % en peso de jabón (80 % de ácido graso de

sebo y 20 % de ácido graso de coco)

5 5 % en peso de materia antimicrobiana 11

3 0 % en peso do NTA, EDTA 0 EHDP

15. 7 7 % en peso de agua
- Ejemplo 16

Un agente para e l lavado de frascos destinado a la  in­

dustria de bebidas tiene la  composición siguiente:

53.0 % en peso de hidróxido sódico tecnico

20. 15,0 % en peso de tetrapolifosfato

10.0 % en peso de NagO . 3,3 SiOg
12.0 % en peso de fosfato de aminotri-(metileno)

10.0 % en peso de substancia antimicrobiana VII

Ejemplo 17

25. Un detergente para lavado previo, que también permite

una desinfección amplia, aunque no completa, a temperaturas
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hasta 60- C, tiene la  composición siguiente:

8.0 % en peso de ABS, sulfonato de alcano o sulfonato de

olefina

4,0% de jalón 1622

$, 0,3 % en peso de inhibidor de la  espuma ,

36.0 % en peso de Nâ P̂ Ô

7.5 % en peso de NaOH 

0,8 % en peso de NagSÔ

24.0 % en peso de materia activa antimicrobiana VII

10. e l resto agua * * '

Ejemplo 18 ' '

Un agente de enjuague fin a l para ropa lavada qúe'-ál 

mismo tiempo disuelve las incrustaciones en las fib ras, par­

ticularmente las  incrustaciones calcáreas en las  fib ras, t ie -  

1 $. ne la  composición siguiente:

30.0 % en peso de perborato

30.0 % en peso de EHDP

2.6 % en peso de substancia antimicrobiana IX

8.0 % en peso de HgSiO^

20. 29,4 % en peso de NagSÔ

Ejemplo 19

Un detergente fino antimicrobiano tiene la composición 

siguiente:
20.0 % en peso de ABS

25 . 1,5 % en peso de sulfonato de tolueno

5.0 % en peso de sulfato de KA
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25.0  % en peso de sulfato sódico

1.0 % en peso de CMC

5.0 % en peso de substancia antimicrobiana VII

30.0 % en peso de NTA (sal disódica)

e l resto agua

La formulación anterior puede variarse reduciendo a l 

10 % en peso el contenido de sulfato sódico y añadiendo, en 

lugar de la  parte reducida, 15 % en peso de tr ip o lifo s fa to  só­

dico o de pirofosfato sódico.

Si se tratan piezas de ropa de la  manera ya de s.í'-ór- 

dinaria con empleo de los preparados según los Ejemplos .1, a 13 

y 17 a 19, se logra un efecto antimicrobiano que se prolonga 

por toda la  duración del tratamiento. Siempre que los produc­

tos contengan componentes de blanqueo, la  acción antimicrobiana 

de la s  materias activas u tiliza b le s  según este invento existe 

todavía antes de in iciarse y después de terminarse la  acción 

de los componentes de blanqueo. Si en e l último baño de en­

juague se u tilizan  agentes de enjuague fin a l con un contenido 

do ta les substancias antimicrobianas, las  pequeñas cantidades 

de substancia antimicrobiana que quedan en la  fib ra  aún des­

pués de terminarse la  operación de lavado y después del blan­

queo de los géneros te x tile s  lavados.

Ejemplo 20

Un agento para fregar do acción desinfectante tiene la  

composición siguiente:



/ o'ri/

95 %

5 %

5.

Ejemplo 21 , ,.

10. Un detergente desinfectante para e l lavado de las/àa-

nos tiene la  composición siguiente:

44.0 % en peso de sulfato sodico de lau rilo  -

3.0 % en peso de monoetanolamida de ácido de grasa de

coco

15. 40,0 % en peso de piedra pómez, finamente molida

3.0 % en peso de substancia antimicrobiana II

10.0 % en peso de NTA (sal disódica)
Ejemplo 22

Un agente antimicrobiano para fregar tiene la  composi- 

20. ción siguiente:

20.0 % en peso de ABS (30 % de substancia activa)

2.0 % en peso de sulfato sódico

10.0 % en peso de NTA (sal disódica)

3.0 % en peso de substancia antimicrobiana III

2 5 . 5,0 % en peso de piedra pómez, finamente molida

60.0 % en peso de cuarzo en polvo, finamente molido.

en peso de cuarzo en polvo, finamente molido 

en peso de un polvo fino de la  composición siguiente: 

20 % en peso de ABS 

35 % en peso de Nâ P̂ Ô Q 

10 % en peso de.NTA 

15 % en peso de NagSÔ

10 % en peso de materia activa antimicrobiana VII 

el resto agua

*
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t

5.

10.

15.

20 .

Ejemplo 23

Un champú antiséptico que aparece en forma de solución 

acuosa límpida tiene la  composición siguiente:

40.0 % en peso de sulfato sódico de éter la u rílic o

(27-28 % de substancia activa)

6.0 % en peso de dietanolamida de ácido de grasa de coco

2.0 % en peso de substancia antimicrobiana IV

2.0 % en peso de EDTA

el resto agua. . -

Ejemplo 24 \ ;

Un baño espumoso de actividad antimicrobiana tiene la  

composición siguiente:

65.0 % en peso de sulfato sódico de éter la u rílic o

' (27-28 % de substancia activa)

5.0 % en peso de dietanolamida de ácido de grasa de coco

3.0 % en peso de substancia antimicrobiana V

2.0 % en peso de EDTA

el resto agua.

La ventaja lograbie con los preparados de este inven­

to consiste en que es posible rebajar considerablemente la  con­

centración de substancia* desinfectante en e l agente antimicro­

biano sin que reduzca la  acción germicida de éste . Ello tiene 

especial importancia en todos los casos en que una concentra­

ción más a lta  de la  substancia desinfectante desencadena efec­

tos secundarios nocivos o desagradables, como puede ocurrir, 

por ejemplo, en los agentes para lavado del cuerpo.
25.
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Una descripción exacta del método de an álisis  para de­

terminar la  capacidad de fijació n  de carbonato calcico se ha­

l la  on la  publicación de empresa de la  Hampshire-Chcmica Corp., 

de junio de I960, "Hampshire NTA Technical B ulletin", apéndi­

ce de la  página A 2. Begun é l,  se disuelven exactamente 2 g* 

de formador de complejo, en polvo, en 50 co de agua destilada, 

se neutraliza, se trata con 10 cc de una solución al 2 % de* 

carbonato sódico, se ajusta e l pH a 11-12 y se diluye la  solu­

ción hasta 100 cc. Luego se t itu la  con una solución de-aceta­

to calcico que contiene por l i t r o  44,1 g de monohidrato de aoe- 

tato calcico, hasta la  aparición de un enturbiamiento manifies­

to y duradero. La capacidad de fija c ió n  de carbonato calcico 

del formador de complejo se calcula según la  fórmula:

cc de solución de acetato de calcio x 25 mg de CacO^/g f i -  
_________________________ :____ -—  = gado por g de for-
pesada de formador de complejo mador de complejo
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Descrito e l  objeto del presente invento, se decla­

ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindi­

caciones, con prioridad do las demandas de patentes alema­

nas números H 63270 IVa/30 i ,  del 13.7.67 y P 1767 426.9 

del 9.5.68.

1. Procedimiento para preparar agentes de lavado, 

agentes auxiliares del lavado y agentes de limpieza con un 

contenido de materias activas antimicrobianas, caracteriza­

do porque se hace fusionar con los agentes de lavado, un 

contenido des

a) 1 a 30 %, y preferentemente 2 a 5%, en peso, de un 

éter fe n ílico  substituido, de la  fórmula general*

en la  que

puede representar un radical a lifá t ic o  in ferior con 

1 a 4 átonos de carbono, que puede estar substitui­

do por flú o r, cloro, bromo, yodo o grupos hidroxí- 

lico s  o interrumpido por un átomo de oxígeno; 

mientras que



Rp, R ,̂ R ,̂ R̂  y Rg paeden representar hidrógeno, fldor, clo­

ro, bromo, yodo, e l radical trifluorom étilico u 

otro radical a lifá tic o  con 1 a 4 átomos de carbo­

no, an radical fen ílico  o an rad ical nitro; y 

b) otros componentes nsuales de los agentes de lavado, 

los agentes auxiliares de lavado y los agentes de 

limpieza,

refiriéndose estos datos cuantitativos a la  suma de las can­

tidades del componente a) y las cantidades de los ingredien­

tes solubles en agua del componente b), con deducción de los 

disolventes eventualmente presentes.

2. Procedimiento segdn la  reivindicación 1, carac- 

terizado por fusionar en los agentes, en concepto de otros 

componentes usuales, un contenido de formadores de complejo que 

en la  prueba Hampshire segdn e l método del carbonato do.calcio 

tienen una capacidad de complejación superior a 230 mg .de 

CaCÔ  por g de formador de complejo.

3. Procedimiento segdn las reivindicaciones 1 y 2, 

caracterizado en que en los agentes la  substancia antimicrobia­

na segdn a) y e l formador de complejo segdn la  reivindicación

2 se hallan en una proporción cuantitativa de 1:1000 a 50:1.

4. Procedimiento segdn las reivindicaciones 1 a3, 

caracterizado por fusionar en los agentes un contenido de:

a) l a  30%, y preferentemente 2 a 5%, en peso, de un 

éter fen ílico  substituido, de la  fórmula general
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-0-R.1 .

' on la que .

R.1 puedo representar un rad ical .n lifptico  in ferio r 

con 1 a 4 -átonos de carbono, que puedo cafar 

-s . substituido por flú o r, bromo, oloro, yodd'o.gru*- 

' pos-hidroxílicós o interrumpido por un átomo de
< * -* * . * , r  *  ̂ * . .  ̂ -

. . .. , oxigeno, . - . - -
-f ' * * * ' . . * *
.'. . ' ' ' mioñtras que*. - -

-  '  :  ̂ í  4 y.. '  . '  * "  !   ̂  ̂ *

-' -,'Rn,'-RT) Ry,/ y Rg Pueden representar hidrógeno, .flú or, c lo - 
M 3 4 ' ^ - °

*' 7 ' ro,' bromo, yodo, e l  rad ical triflu o ro m etílio j u

f  otro radical a lifá t ic o  in ferio r con 1 a 4 átomos
' '  '  - ^

- -' .-M-.; , de carbono, un radical fc n ilic o  o un radical n i-

.. . tro ; _ _ - - - ' ' '

b) ,'. 5 %. en peso, a lo.monos, de una substancia estrucru- 

. ;; ra l de reacción a lca lin a , ya usual en. ta lo s prepara- 

¡ y . , ;  " . dos, que on la  prueba Hampshire tiene una' capacidad 

';.N - ' ' do.complejación de 230 mg, a lo  sumo, do OaOÔ  por g

- * de formador de complejo,-y =

o) ovontualmonto.otros componentes usuales do los agen- 

tes do lavado, los agentes auxiliaros de lavado y ios 

agentes de limpieza,

irofiriondoao ostos datos cuantitativos a la  suma do las canci-
) -
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dados del ccmpononto a) y loa cantidades de los ingredientes -  ̂

eolubloo en agua do los componentes b) y c), con deducción 

de los d isolven tes_Bycntualmonto presentes.

5* Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 4,

5* caracterizado en que la  substancia estructural de reacción 

* . alcalina sogún b) se halla én cantidades de 10 % en peso a lo 

menos, según definición en la reivindicación 4. .

, . 6. Procedimiento sogún las reivindicaciones 1 a 5, 

caracterizado on que la  substancia do reacción alcalina según '

10. la  reivindicación 4, b), se h alla  presente junto con formado-

res de complejo cuya capacidad de complojación en la  prueba; '.A;'. 

Hampghlre, so h alla  por encima de 2ß0 mg de CaCÔ  por g de- - 

formador do complejo. ' ; ' '

7. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a' 6 ,

15*' caracterizado on que e l formador do complejo según la  re iv ín - . -
' '

dicación 6 so halla  en cantidades de 3% a lo monos, y prefe- :.í'^
. . . . , t ; ,/

rentementc de 10 % a lo menos, en peso, según defin&cion..—. A'

en la reivindicación 4, , , .

8. Procedimiento según las  reivindicaciones 1 a'7¿

20. caracterizado en que e l  formador de complejo según la  re iv in - :

dicación 6 so h alla  on ta le s  cantidades que su proporción cons 

titu yo del 10 a l  90 %, y preferentemente del 25 a l 75 %, de la  

mezcla do formador do complejo y substancia do roacción alca-* 

lin a  según la  reivindicación 4, b).

25* 9. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 8,

caracterizado por .'fusionar" -on. los agentes un contenido de 1 a

POOR
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30 %, y .preferentemente do 2 a. 5 .%, en peso, do una matoria 

acti.va antimicrohiana'según la  Reivindicación 4', mientras q.ue 

laoom posición'so h alla  por'lo  donas en o í cuadro de la  f o r - ;  

muldciónoiguionte: - :

O .a 90 %, preferontenento 5 a 40 % y en p articu lar 12 a 

30%, on poso, do tonoiuros'(con inclusión de eventuales 

suavizantes te x t ile s )  o combinaciones de tcnsiuros, cons­

titu id a s, par: . . ' - '

' ' 0 a 100 %, y proforentomento 2$ a 65 %, en peso, de -

' . - - tcnsiuros dol tipo do sulíonató y/o de su lfato , pRC-

. .. forentomonto con 8 a 18 átomos* de carbono en o í r a d i-

oal hidrófobo,

. ' 0 a 100 %, y preferentemente 5 n 40 %, en poso, do

' r- tensiuros no\ iónicos,*

0 a 100 %, y preferontomonto 10 a 50 %, en p^O, de 

; _ - jabón, . -

/ 0 a 6 %, y. proferontemontc 0,5 a 3*%^en poso, do' es- 

talizadoros do la  espuma y

; . . . 0 a 8 %, y preferentemente 0 ,5 /R 5 %, .en poso do inni-

bidoreo do la  espuma sin carácter de tcnsiuros, 

i . 5 a 99 %, y proforentomento .1.0 a 70 %, en poso,' de una 

' - substancia estructural de reacción a lca lin a , ya u su a l,- 

... según la  reivindicación 4, b ), la  cual puede hallarse en 

combinación con formadoros de complejos (capacidad do com- 

; plojación superior a* 230 mg de CaCO^/g), en cuyo caso ce- 

: tos formadoros, do complejo se hallan preferentemente en
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cantidades de 3 % en peso a lo menos y en particular de 

10 en peso a lo menos, y

0 a 50 % on paso, y preferentemente 2 a 15 % on peso, de 

otros componentes de los detergentes, comodar 

ejemplo suspensores de la  suciedad, aclarádores 

ópticos, enzimas, materias de perfump^ coloran- 

. tes y agua.

10. Procedimiento según las  reivindicaciones 1 a 9,
/

caracterizado por ; fusionar " en los agentes un contenido de 

componentes blanqueadores, que, con inclusión de los activado­

res y/o estabilizadores eventualmente presentes, importa del 

10 a l  50 % en peso, y preferentemente del 15 a l 35 % en poso.

11. Procedimiento según las  reivindicaciones l a  10, 

caracterizado por constituirse piezas detergentes que presen­

tan un contenido de tensiuros superior a l 60 % en peso, y par­

ticularmente en la  escala de 75 a 90% en peso.

12. Procedimiento según las rcivindicacionas l*á 10, 

caracterizado por contoner los agentes 40 a $0 % en peso','y 

preferentemente - 50 a 85 % en peso, de disolventes líquidos.

13. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 10,

para constituir preparados.que contienen materias activas an­

timicrobianas y un componènte de acción limpiadora mecánica, 

preferentemente insoluble en agua, caracterizado por constar 

de:  ̂ -

30 a 99 %, preferentemente 50 a 98 % y en particular 75 a 
95 %y en peso, do dicho componente de acción

Tumr
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limpiadora mecánica y

70 a 1 %, preferentemente 50 a 2 % y en particular 25 a 

5 % en peso, de un componente en esencia solu­

ble en agua, según las reivindicaciones 1  a 10.

14. Procedimiento según las reivindicaciones 1  a 13,

5. caracterizado, por fusionar en los preparados, en concepto

de materia activa antimicrobiana, 2-(4 '-cloro-fenoxi)-etan-L-ol.

15. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 13, 

caracterizado, por contener, en concepto de materia activa-an­

timi crobi ana, 2 -(2 ',4 '-d icloro-fen oxi)-etan o-l-o l.

10. 16. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 13,

caracterizado, por fusionar en concepto de materia activa an­

timicrobiana, 2 - ( 2 ',4 ',6 '- t r i  cloro-fenoxi)-et an -l-o l.

17 . Procedimiento según las reivindicaciones 1  a *13, 

caracterizado por fusionar, en concepto de materia activa

15. antimicrobiana, 2 -(3 '-m etil-4 '-clorofen oxi)-etan -l-o l. - .

18. Procedimiento según las  reivindicaciones 1 a'. 13, 

caracterizado por fusionar en concepto de materia activa  an-, 

timicrobiana, 2-(3 '-m etil-4'-brom o-fenoxi)-etan-l-ol.

19. Procedimiento según la s  reivindicaciones 1  a 13,

20. caracterizado por fusionar, en concepto de materia activa

antimicrobiana, l-m etil-2-(2'-isopropil-4'-brom o-5'-m etil-feno- 

x i)-e ta n -l-o l.

20. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 13, 

caracterizado por fusionar,en concepto de materia activa an-

25. timi crobi ana, l-m eti3^2-(2'-m etil-4'-brom o-fenoxi)-etan-l-ol.
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21. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a

13, caracterizado por fusionar, en concepto de materia activa -. 

antimicrobiana, l - a t i l- 2 - ( 2 '-m etil-4 ' -brono-fcnoxi)-etan-l-ol.

22. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a

5. 13, caracterizado por fusionar,en concepto de materia a c ti­

va antini crobiana, l-n e til-2 -(2 '-cloro-funoxi)-ctan-l-ol.

23. Procedimiento para preparar agentes de lavado, 

agentes auxiliares del lavado y agento de limpieza.

Según se describe y reivindica en la  presenta*.,*

. memoria descriptiva que consta de 59 hojas foliadas y *

escritas a máquina por una sola cara.

Madrid, a 12 de Julio de 1968

tMMME'lSEüN
P* P*

PAPULA

$
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