-

10.

PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
e favor de Don Felix del Blanco Lombas
de nacionalidad espafiola
residente en Barcelona, Travesera de las Corts, 280
por:
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
RADIADORES~CONVECTORES DE CALEFACCIONY,
MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente patente de invencidn se refiere a unos per-
feccionamientos introducidos en los rediadores-convectores de ca-
lefeccidén de tipo mural suspendido o de pie, mediante cuyos per-
feccionamientos se obtiene articulo que reiine verias e importan-
tes ventajas con relacidn a todas las ejecuciones corrientes, no
sdlo por lo que atefie & la simplicided de fabricameciin sino al ele-
vado poder calorifico que se consigue.

Esencialmente, los referidos perfeccionemientos consis—
ten en estructurar cade uno de los elementos acoplables que inte-
gran el rediesdor-convector conformando por moldeoc un cuerpo meté~

lico constituido por una place longitudinal con unos cajetines

oblongos a ambos lados en los componentes interiores del radiedor-
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convector, en tanto que los elementos finales presentan, en la
regidén interior, los referidos cajetines, mientres que en la
externe van dotados de unos cuellos interiormente fileteados,
aptos para recibir tapones de clerre combinados como minime dos
de ellos con los conductos de entrada y salida del agua calien-
te. En el fondo de dichos cajetines, en los elementos interiores
entes referidos, se practican eberturas de paso y en las zonas
llenas se abren orificios. En la pared correspondiente de los
componentes finales se formen Unicamente orificios y los cuellos
roscados que poseen tales finales van dotados, por una parte,
de unos purgsdores de aire y, por otra, de unos asientos para el
encaje de unas plaquitas rectangulares para apoyo de las tuercas
que se aplican a unes varillas o tirantes transversales que atra-
viesan todos los orificios coincidentes alineados con aquellos
cuellos, cuyes varillas, totel o parcialmente fileteadas en las
zonas previstes, permiten fijar individualmente un elemento con-
tra el otro. En los demds orificios de los componentes aludidos
(interiores y testeros o finales) se colocan también tirantes o
varilles de idéntice constitucidn.

En los bordes de contacto de los cajetines, que son
los que, al cerrarse, determinan une cémars eplanada o panel pa-
ra el agua caliente en circulacidn, se formen unos escalonados
entre los que se interponen junfas eldsticas toricas, las cuales,
al eplastarse por roscado de las tuercas sobre las indicadas va-
rillas, proporcionan la necesaria estanqueided.

Se completan los componentes del radiador-convector
con unes aletas deflectoras debidemente curvadas, que crean ce-
nales pare el aire que entra frio por la parte inferior, se ca-
lienta a su paso por sobre las paredes del radiador—convector y

sale caliente por la regidén elte. Otros detalles de orden cone-



tructivo y funcional se explicarén con més detalles en la descri?—
cidn que seguira. )

Para la mejor comprensidén de la presente memoria descrip-
tiva, se acompafia un dibujo en el que, ten sdlo a titulo de ejem-

5 plo, se representa un caso préctico de ejecucidén de los perfeccio-
nenientos de la demanda. |

En dicho dibujo, las Figs. 1 y 2 muestran en planta y
en alzado parcislmente seccionado uno de los elementos terminales
o finales del radiador-convector; las Figs. 3 y 4 equivalen a

10. vistas andlogas de uno de los componentes intermedios; la Fig. 5
muestra en seccidén un conjunto radisdor-convector con sus elemen-
tos montados; la Fig. 6 es un detalle seccionado de uno de los
cuellos de cierre y/o empalme de los conductos para entrada y se-
lide del ague caliente; la Fig. 7 representa dos posiciones en el

15, dispositivo de hermeticidad de la cémere de agus caliente del pro-
pio radiador-convector; y la Fig. 8 muestras una de las varillas o
tirantes roscados utilizados para former el paquete de elementos.
Se hace observar que los elementos disefiados horizontalmente en
las Tigs. 1 & 5, en la realidad quedan dispuestos verticalmente,

20. | suspendidos o gpoyados sobre el suelo.

De conformidaed con los perfeccionamientos, cada elemen=-
t0 se obtiene por moldeo de un cuerpo metdlico determinado por
una place longitudinsl (1), en la cual, en los elementos finales
(Fige. 1 y 2), se conforme, en una de las caras (la exterior) unos

25, cuellos (2), dotados de un fileteado intermo (3) y provistos de
un asiento (4). Uno de estos cuellos (2) (que es el que quedard
en la parte alta una vez actie el radiador-convector) posee una
perforacidn de entrade rosceda (5), la cual desemboca en la otra
cara del elemento y tiene la misidn de actuar de purgador de aire.

30. La misma cara descrita del elemento terminsl posee unas
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galetas deflectoras inferiores (6) y otras superiores (7), asi como

otres mayores frontel (8) y posterior (9), esta Gltims con una in-
flexidn alta (10) para obrar de gancho de suspensidén.

En la cara opuesta del propio elemento final se conforma
un cajetin oblongo longitudinal (11), de borde (12) escalonado. Al
lado de este cajetin (1l) aparecen las aletas deflectoras (6'), asi
como las mayores (8') y (9'). La pared divisoria media o fondo (que
es continuo) del cajetin (11) presenta unos orificios (13).

Los elementos interiores o intermedios del radiador
(Pige. 3 y 4) constan, ademds de la placa béasica (1), de sendos ca-
jetines oblongos también longitudinales (14) y (15) a ambos ladose,
con los respectivos bordes escalonados (16) y (17). Estos cajetines
ofrecen un fondo discontinuo, determinado por tabiques (18) separa-
dos por aberturas (A) y portadores de los orificios (19) v (20). Ce-
da elemento presenta ademds las aletas deflectoras inferiores (21)
y (21'), superiores (22) y (22'), y mayores (23) y (23'), (24) v
(24").

Los cuellos (2) pueden cerrarse mediante unos tapones
roscados (25), los cuales actian solo como tales o blen se combinan
con los conductos (26) y (27), para entrada y salide del agua ca-—
liente.

En el momento del ajuste de los elementos, entre los bor-
des escalonados de todos los cajetines oblongos que determinan la
cdmare para el liquido, cuyos bordes quedan en la forma altermada
que muestra la Fig. 5, se interponen unas juntas téricas anulares
de goma o similar (28), las cuales, al aplastarse (Fig. 7), propor-
cionan la deseada hermeticldad.

Pars comprimir fuertemente el paguete de elementos el uno
contra el otro por sus bordes de encaje y clerre se emplean unas

varillas o tirantes (29), total © parcislmente fileteados, los cua-
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les cooperan con unas tuercas (30) y con unas arandelas o placas .
rectangulares (31), de las que las primeras se apoyan individual-
gmente contra losfondos o tabiques centrales de los cajetines (ta-
biques (1) y (18)) para ejercer una presién mo sobre todo el paque~-
te en conjunto sino elemento por elemento, mientras que las segun-
das se alojan en los asientos (4) de los fondos de los cuellos (2),
dejando libre un paso (B) (Fig. 6).

En la Fig. 5 se aprecla que las varillas {(29) pasen por
los orificios alineados (13) y (20), esi como por el centro de los
cuellos (2) y orificios (19).

El 1iquido que entra por la correspondiente conduccidn
(por ejemplo por la (26)) circula por (B) y llena la cémare central
transcurriendo por las aberturas (A). Esta cémare central, determi-
nade por la yuxteposicidn estanca de los cajbines, es de gran su-
perficie y proporcions elevada rediacién. Ademés, las aletas de-
flectoras y las exteriores canalizan el aire caliente, produciéndo~
se el efecto de convenidén que se une al de radiacidén propiamente
dichsa,

En el momento de la puesta en marcha del radiador-convec-
tor, el aire superior de la camera puede escapar al exterior mer-
ced & los purgadores (5).

Serén independientes del objeto de le invencién los ma-
teriales, formas y dimensiones de un radiador-convector estructure—
do a base de los elementos explicados, caracteristicas térmicas y
demés detalles de orden secundario que no afecten a su esencialidad.

N OT A
REIVINDICACIONSES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de In-
vencidns

18 .~Perfeccionamientos en la fabricacidn de radiasdores—
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convectores de calefaccidn, que se caracterizan esencialmente por
el hecho de estructurarse cada uno de los elementos acoplagles y
ajustables herméticamente que integran el radiador-convector con-
formando por moldeo un cuerpo metédlico determinado por une placa
longitudinal, a la cual se la provee, cuando el elemento ha de
ocupar los extremos o finales del aparato, de unos cuellos exte—
riores y de un cajetin oblongo interno longitudinal, mientras

que cuando el elemento ha de situarse en el interior, se prevén
tales cajetines a uno y otro lado, definiéndose en los bordes de
todos estos cajetines un escalonado complementario destinado &
recibir uha junta eléstica enular tdérica, la cual, al ser aplas-
tada en el momento del montsje y compresidn del paquete de elemen-
tos, proporciona la deseade hermeticidad a la camare constituida
por la reunidn de todos los cajetines, cuyo fondo es continuo y
posee sélo orificlos en los élementos terminales o extremos, mien-
tras que dispone de aberturas y orificios en loes restantes compo-
nentes intermedios del apaerato, destindndose en todos los casos
dichos orificios a paso de varillas o tirantes total o parcial-
mente fileteados, con los que cooperan tuercas previstas para
ajustar de forma individual los elementos, 0 sea para yuxtaponer
cada dos elementos y asegurar la hermeticidad entre ellos.

28 ,~Perfeccionamientos en la faebricacidén de radiadores-
convectores de calefaccidn, segin la reivindicacidn anterior, que
se caracterizan por el hecho de que en los cuellos que se confor-
man en los elementos terminales o extremos se prevén, ademés de
una rosce interna para recibir a otros tantos teponeas utilizados
como tales o en combinecidn con los conductos de entrada y salids
del ague celiente, unos asientos destinados a la sdsptacidn de
unas arandelas rectangulares perforadas, previstas para paso y

fijacidn de las respectivas varillas o tirantes fileteados que
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toman apoyo en aquellas arandelas mediante la.. tuerca que se uti-
liza paras inmovilizer el paquete de elementos, completdndose los
cuellos qué gse sithan en la parte alta cuando mctda el aparato,
con unos purgadores de aire para la salide de éste del interior
de la cémera en el instante de la emtrada del liquido.

38 ,~Perfeccionamientos en la fabricacidn de radiadores-
convectores de calefaccidn, segin las reivindicaciones 1 y 2,
que se caracterizan por el hecho de que en la cars exterior de los -
elementos terminales se disponen umas aletas deflectoras superio- |
res e inferiores, de cuyas aletas dos se prolongan en paredes
contiguas que se sitian a ambos lados de los orificios por los
que penetran las varillas o tirantes de montaje, completéndose
esta misma cara con otras sletas mayores merginales, de las cuales E
una de ellas posee una inflexidn para actuar de gancho suspensor
del conjunto, mientras que la cara opuests a la citada va equipa-
de aesimismo de aletas deflectoras de poca longitud y de las map-
ginnles mayores, repitiéndose esta disposicidén en las dos caras de ?
los elementos intermedios o centrales del radiador-convector.

4 .-Perfeccionamientos en la fabricacidn de radiadores-
convectores de calefaccidn, segun las reivindicaciones 1 a 3, que
gse caracterizan por el hecho de que las arandelas rectangulares
dejan en los cuellos unos espacios laterales aptos para la entrade ;
y salida del liquido, en tanto que las aberturas que se conformen
en el fondo de los cajetines de los elementos intermedios permi-
ten le circulacidén de dicho liquido por el interior de tode la
cémare, con la cuel comuican les perforaciones de los purgado-
res de aire y que se halla herméticamente cerrada por la junte
anular entes referida.

58 ,~Perfeccionamientos en la fabricacidén de radiasdores-

convectores de calefaccidén, segin las reivindicaciones 1 & 4, que
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ge caracterizan por el hecho de que los escalonados en los bordes
de los cajetines estén conformedos ‘de tal manera que se produzcan
dos superficies en "L" invertidas entre las que se sitla la junta
térica, cuyas superficies pueden avanzar la una hacie la otra den-~
tro de un amplio margen para provocar el aplastaemiento de dicho
elemento de hermeticidad.

6& ,~PERFECCIQONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE RADIADORES=-
CONVECTORES DE CALEFACCION.

Sean cuales fueren las circunstancies gque concurran con
la esencialidad propie de la mismsa.

Consta la presente Memoria descriptive de ocho péginas
foliadae y mecanografiadas por une sole cara y va acompafiada de
una hoja de 4ibujos aclarativos.

| Medrid, 12 Julio-1968
P. A,

. ESCREG
b s

v e .



S/goren oroos> W

/%

" p sl olow
rsoloy s/

TFTICL

/P70 Spaeo7r Oonpre 7o X752 =

Gk

B i T



a4 ’ - W\WA.N\.\O\ 0\00 s>

- " v
EBE YY1 YRS 3

| }
1
§-771%

oNN Y 4 \ A . /€ o

Yd
2 62 tz

£ g

e

Za = It T i ) ‘_ Je ——

+ v £ & AR . 7 IR
5 sz A e . .W.fﬁ& &l NMN\ lmgy

G ey fPe9CE | /77 TCE  Sr@mwO7 Ooprie 77 4i7amg G
Csolopy =) . ’




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



