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para solicitar PATENTE DE INVINCION por 20 afios

i

a nombre de ECH GESELLSCHAFT FUR ELEKTROCHEMISCHE MATERTALL

' MATERTALBESCHICHTUNG mbH & CO.KG, [
|

‘entidad | xhexwuxiowalidod a1 emena

‘con domicilio en Reuterweg 14, Frankfurt (Main), Repiblica

Pederal Alenmana

’. .
‘por: "EROCEDIMIENTO PARA PROTEGER METALES O ALEACIONES NE- |
: 'TATICAS CONTRA LA CORROSION"

(Clase Internacional C23f €23b).
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: plo la memoria de la patente inglesa 1.050,172). i

El invento concierne a un procedimiento para
la proteccidén de metales o de aleaciones metélicas contra
la corrosién, y/o para la produccién de una base adherent;
para un barniz o depdsito de material sintético por aplicé—
cién de un revestimiento esencialmente orgénico utilizando
corriente eléctrica.

Son conocidos numerosos procedimientos de
proteger & metales o a aleaciones metélicas de ataques coé
rrosivos, aplicando un revestimiento esencialmente orgéni;
co, generalmente un revestimiento de barniz o de materialé
sintético., Dicho revestimiento puede servir también camo%
base adherente para un barniz o un depdsito de material ;
gsintético especialmente decorativo. DPartiendo de métodos:
de aplicacién mecénicos, se han desarrollado en los dlti-?
mos tiempos procedimientos que producen la deposicidn pori
via electroquimica (barmizado electroforético, deposicién!
anddica o catédica de material sintético), Para los pro—%

blemas especiales que aparecen a este respecto se han pre#

sentado diferentes propuestas de solucién ( véase por ejeﬁ—
|

!
El presente invento se encuentra con la produc-!

I

cidn de un revestimiento esencialmente orgdnico, por el p#o-

cedimiento precedentemente bosquejado, en una cierta rela;
!

' cibn tecnoldgica. Sin embargo, no tiene como objeto la dé-

: posiclén de resinas sintéticas o de materiales sintéticos,

El procedimiento para la proteccién de metales o de alea—l
ciones metdlicas contra la corrosién, y/o para la produc-g
cién de una base adherente para un barniz o para un depésﬁ-
to de material sintético, por aplicacién de un revestimie&—

t0 esencialmente orgdnico utilizendo corriente electrica,
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estd caracterizado porque, sobre los metales 0 aleaciones

O e o e s

metdlicas conectados como 4nodos o como cdtodos en un bai

acuogso que contiene uno o varios agentes tensioactivos, se

aplica un revestimiento que consiste esencialmente en agen-

£y

te tensioactivo.

Preferiblemente, el revestimiento que consiste
esencialmente en agente tensioactivo es tratado ulterior—

mente en caliente, siendo convenientes temperaturas dentro

i del margen de 80 a 2002C, !

10 ; Para la deposicién electroquimica son especial-
"mente apropiados agentes tendpactivos iondgenos, es decir
anidnicamente activos o catibnicamente activos. Agentes

" tensioactivos apropiados son:

|
! a) aniénicamente activos: productos de condensa-

s

15 - eidén de 4eidos grasos, sales de sulfosuccinatos de alcohi

' lo; sales de semidsteres de deido sulfirico y de aceite d

D e

ricino (aceites de rojo turco), sulfatos de alcohflo, fos

fatos de alcohilo, sulfonatos de aleohilo, aril-sulfonatos

de alcohilo,

20 ] b) catidnicamente activos: sales de alcohilopirie-
%dinio, sales de alcohilamonio,

: ¢) no iondgenos: aductos de polioxialcohileno.

Ia concentracidn de agente tensioactivo se encuan~

i tra preferiblemente dentro del margen de 1 & 100 gramos par

25 'ilitro°

g El valor de pH es preferiblemente de 3 a 14, Pa-

‘ra el hlerro se encuentra de la manera nds conveniente pox

encima de 8, para aluminio, mamesio o sus aleaciones denw—

tro del margen de 6 a 14,

30 De la formacidn del revestimiento insoluble en

] 1608068 [ 3 .
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agus pueden ser regponsables diversas reacciones.

El agente tensiocactivo puede formar compuestos

¥
)

insolubles con el objeto metdlico conectado como dnodo o

: como cétodo.

% la formacidn del revestimiento insoluble puede !

'roalizarse también por el tratamiento ftérmico (procedimien~

. to de secado en estufa).

Finalmente, se puede producir umna capa insolublé

.depositando uno después de otro, agentes tensioactivos ca%
;tiénicamente activos y anidnicamente activos. En este caso,
%la deposicidén puede tener lugar catédicamente y anddicamen%
%te, o a la inversa. Sin embargo, también el primer agenté

i tensioactivo puede ser precipitado catédicamente o anddica-

'

.mente sobre el metal o la aleacién metdlica y el sesundo

; i
‘agente ftensicactivo cargado de forma opuesta pueds ser apli-
‘cado por un tratamiento posterior quimico, es decir no elée-

itrico, y de esta manera puede formar el compuesto insolu~ !
fbleo i

1

i ¥

! . . i
El recubrimiento electroquimico se realiza con co~

]
%

‘rriente continua, con corriente alterna o con corriente coh-

tinua superpuesta ., Las tensiones necesarias para la deposi-
\ H

icién se encuentran generalmente entre 2 y 250 voltios, y en

‘eiertos casos de excepcidén son hasta de 600 voltios. Ia dén-

¥

I

%sidad de corriente inicial se ajusta dentro del margen entre
%0,0S y 20 amperios/dm2, y en casos de excepcién es hasta de
§80 amperios/dm2, La duracién de la deposicién se encuentra

zgeneralmente entre 2 y 60 segundos.

§ Para la configuracién homogérea de la capa se |
|
|

i

aconseja mover el liquido del bafio o los objetos que han dé

ser tratados. ‘
:

i
:

1
[
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El bafio que se ha de emplear en el procedimiento

segin el invento contiene convenientemente la adicién de un
!

~formador de complejo, que pueda formar oines complejos ooﬁ
: I
.los iones metdlicos que ce disuelven. Tembién se ha mostqa-
i

{

'do conveniente afindir al bafio compuestos apropiados para |

w1

disminuir la formecidén de oxfgeno o de hidrdgeno junto a los
t

objetos que hen de ser revestidos, Istos son, en la forma—

i

icidn de revestimientos anddicos, aceptadores de oxigeno,

‘por cjemplo, hidrazina o, en la formacidn de revestimientos
10 ;catédicos, aceptadores de hidrdgeno, tales como por ejemplo
‘perdxidos.,
| En la obtencién de revestimientos sobre aluminiq,
%magnesio 0 sus aleaciones age han mnostrado especialmente aﬁro—

: piados, ‘como agente tensioactivo anidnicamente activo, la

15 ‘sal de sodio del éster de 4cido sulfdrico y aceite de ricim
:no (mceite de rojo turco) y, como agente tensioactive catild-
;nicamente activo, el cloruro de octadeciloximetilenpiridinio.
fLa adicién de fluoruro tal como fluoruro de potasio, y el

?ajuste a un valor de pH dentro del margen de 6 a 14 condu—|

20 ;oen a una forma de realizacidn mds mejorada,

, El procedimiento segin el invento proporciona la
‘posibilidad de incorporar juntamente con los agentes tensio-

i

activos cantidades secundariss de sustancias de bajo peso
Emolecular o de alto peso molecular con estructura orfanical,

25 rorganonetélica o inorgdnica., Ejemplos de éstas son aceites,
i
!

3
iriante del procediniento es posible ya que los agentes te

asas, ceras, meteriales sintéticos y pigmentos. Esta va

=]

‘sioactivos poseen un poder humectante muy bueno para mate-

=

iriales extrafios, mantienen a estos en suspensién y los fue

3o izan a un desplazamiento dentro de un campo eléectrico.

16.8,68 -5 -
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En la formacidn catdédica o anbdica de revesti-
mientos sobre meteles o aleaciones metdlicas, puede apare—
cer un fuerte despirendimiento de calor que ejerce una in-'
fluencia sobre el aspecto y la densidad del revestimientoi
La aparicidén de una capa similar al de un barniz puede se
por ejemplo una consecuencia del desprendimiento de calor;

Por adicién de agentes de igualacibn y/o de plas-

Fificantes puede aumentarse la lisura de la capa con utili-

zacién conjunta de compuestos orgdnicos, Srgano-metdlicos

o inorgénicos, ‘
Mediante el procedimiento segin el invento se h?—

ce posible producir revestimientos de alta resistencia frén—

te a la corrosién., Adends, los revestinmientos constituyeﬁ

una excelente base adherente para barnices o nmeteriales |

sintéticos, que pueden ser aplicados segln procedimientos;

. usuales, por ejemplo por via medenica o también por via

electroquimica, ,
1

Los ejemplos explican el procedimiento segin el

!
invento, |

Ejemplos de realizacidn, Para los ensayos se

ulilizaron chapas con las dimensiones de 100 x 100 x 1 mml,

H
i

Congistfan en hierro con 0,05% de carbono, o en aluminio !
de la calidad 99,7 (blando). i
fara el tratanmiento previo al recubrimiento eléf -
troquimico con agentes tensioactivos, las chapas fueron d%—
sengrasadas catddicamente en primer lugar en un bafio con la
composicién de 15 g por litro de hidréxido de sodio, 5 g
por litro de carbonato de sodio, 5 g por litro de cianurb
de sodio y el resto agua, ILog datos de procedimiento parh

el desengragado catédico fueron: Tensién: 10 voltios; den-

-6 -



: f
. gidad de corriente 8 amperioa/de; tiempo de desengrasado%

360 segundos; temperatura del baiio 202C; volumen del bafio

.2 litros; electrodo opuesto (4nodo) V24,
; A continuacién del desengrasado, las chapas fue-
5 ?ron lavadasg con agua. 2
‘ El recubrimiento electroquimico con agentes ten%
:sioactivvs se realizd bajo las condiciones indicadas en 1%
tabla. i
Bl ejemplo 1 explica el recubrimiento anddico
10 de aluminio con la sal de sodio del semidster de dcido su}-

§
firico y aceite de ricino (aceite de rojo turco), que es un

%agente tensioactivo anidnicamente activo. |
El ejemplo 2 reproduce la deposicién anddica de

. ’ |

un éster de deido alcohilfosférico supeiior, que es un agen-

15 "te tensioactivo aniénicamente activo, sobre hierro. El bap

flo contiene ademds hidrazina en calidad de aceptado de oxf-

| 0N0 W

El ejemplo 3 conticne la deposicidn catédica de

jun producto de condensacidén de dcido graso, catidénicamente
20 -activo, sobre hierro.

El Ejemplo 4 explica el recubrimiento de hierro,

i

H

fUtiliza un bafio acuoso que contiene como tensioactivo no

£i6negeno un producto de condensacibn de polioxistileno y pp-

ilioxietileno y polioxipropileno. E1 bafio muestra ademds
25 iuna adicién de hidrazina como aceptador de oxigeno.

i Bl Ejemplo 5 reproduce la deposicidén de agente
t
itensioactivo sobre aluminio en dos etapas., In la primera
{

letapa, el octadecilsulfosuccinato disbdico, enidnicamente

gactivo, es precipitado anbédicamente. En la segunda etapa

{
30 lsiguiente tiene lugar la deposicidn catédica de cloruro de

L} 1608.68 L 7 -




cotadeciloximetilenpiridino, que es un agente tensiocactivo

i

catibnicemnente activo. %

El Ejemplo 6 describe un recubrimiento, también

ide dos etapas, en el cual en la primera etapa se deposita
5 ,

el octadecilsulfosuccinato disédico anidnicamente activo

iutilizando corriente eléetrica. En la segunda etapa tiene’
i :
lugar acto geguido el tratamiento sin corriente eléctrica

lcon un baflo que contiene el cloruro de octadeciloximetilen-

H

ipiridino catidnicamente activo. ;

16.8.68
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' estén configuradss de forma adherente, uniforme y cerrada

del Artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-

Ctrial,

En los ensayos descritos se produjeron capas gque

¥y muestran una excelente proteccidén conira la corrosidn.

Esta solicitud que corresponde a la presentada

'
)

en repiblica Federal Alemana, con fecha 21 de Julio de 1937,
f

" bajo el nimero D53.652 VIb/48dl, se acoge a los beneficios

!

|

Los puntos de invencién propia y nueva, que se
presentan pars que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien-

%tes:

l.~ DProcedimiento para proteger metales o alea-
- ciones metdlicas contra la corrosidén y/o para producir una
- base adherente para un barniz o un depdsito de material sin-
%tético por aplicacién de un revestimiento esencialmente ox-
igénico utilizando corriente eléctrica, caracterizado porque
. sobre los metdles o aleaciones metdlicas conectados como
. énodos o como cdtodos, en un bafio acuoso que contiene uno
éo varios agentes tensioactivos, se aplica un revestimientd
i

‘ que consiste esencizlmente en agente tensioactivo.

; 2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-
%racterizado porque el revestimiento que consiste esencialmente
gn agente tensioactivo es tratado ulberiormente en caliente,
i 3¢~ Procedimiento segin la reivindicacién 2, ce~

iracterizado porque el tratamiento ultorior se realiza a ter~
!

-1l -
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peraturas dentro del margen de 80 a 20000,

4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-
i

racterizado porque el revestimiento es aplicado en un baﬁé

acuogo que contiene uno o varios agentes tensioactivos ioé

]
Saenos '
nogenos, t

5.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1:
1

* ¥y 4, ceracterizado porque el bafio acuoso contiene agente

| tensioactivo en cantidades de 1 a 100 g/l1.

6.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1,

4 o 5, caracterizado porque el revestimiento es producido

en dos etapas por tratamiento con un agente tensioactivo

catiénicamente activo y subsiguientemente por tratamiento
‘con un agente tensioactivo anidnicamente activo.

: 7.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1,
‘4 0 5, caracterizado porque el revestimiento es producido;
ien dos etapaes por tratamiento con un agente tensiocactivo
Eaniénicamente activo y subsiguientemente por tratamiento
‘con un agente tensioactivo catiénicamente activo. 2
: 8.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 6%
io T, caracterizado porque el tratamiento se realiza gin co;

‘rriente eldetrica en la segunda etapa. ?
i

9.- Procedimiento segdn las reivindicaciones 1,

4, 5, 6 § 7, caracterizado porque al bafio acuoso se afiade i
{

!
un agente formador de complejos. [

: 10.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1,'
‘4, 5, 6, 7 6 9, caracterizado porque en la formacidén de re-
vestimiento anddico se afiade al bafio acuoso un aceptador de

,oxigeno,

!

! 1l.~ Procediniento seglin las reivindicaciones 1,

‘4, 5, 6, T, 8 6§ 9, caracterizado porque en la formacién de

1
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‘revestimiento catédico se afiade al bafio acuoso un acepta-

"dor de hidrégeno.

12,~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1

a 11, caracterizado porque en la aplicacién de revestimientos

sobre aluminio, magnesio y/o sus aleaciones, la deposicién
?se realiza a partir de un bafio acuoso que contiene la sal
de sodio del &ster de dcido sulfirico y aceite de ricino
:o el cloruro de octadeciloximetilenpiridinio,

' 13.~ Procedimiento segin la reivindicacién 12,
‘caracterizado porque al bafio acuoso se aflade fluoruro de
‘potasio, y se ajusta el valor de pH entre 6 y 14,

| l4.- Procedimiento para proteger metales o alea:
‘ciones metalicas contra la corrosién.

i Tal y como se ha descrito en la Ilemoria que ante-—
%cede, ¥y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de trece hojas, escri-

'tas a mdquina por una sola cara.
¢

2 7 AGD. 1638

Hadrid,

-13 =
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